PRAZISIONSWERKZEUGE ‘

Die extreme Problemlosung

Ingersoll liefert Sonderwerkzeuge in weniger als drei Wochen. Beweis ist das Werkzeug aus der Ingersoll-
Extreme-Serie, mit dem die Fertigungsverantwortlichen der Firma Koenig & Bauer ein Oberflaichenproblem
bei der Bearbeitung von Auflageflachen fiir Linearfiihrungen kurzfristig gelost haben.
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Dle Anschraubfldchen mit
hohen Anforderungen an
Parallelltdt und Ebenhelt.

Der Schllichtfriser aus
dem Ingersoll-Extreme-
Programm.

Uwe Gelfler [v.ll.], Hermann
Schimmer und Jiirgen Wie-
gand sind zufrieden mit dem
Resultat des Testelnsatzes
des gemelnsam konzlplerten
Schlichtfrisers.

Eilder: Ingersoll

oenig & Bauer gilt als der
zweitgréfter Druckma-
schinenhersteller der Welt

und ist seit 200 JTahren in fast allen
Druckverfahren zu Hause. 5.600
Mitarbeiter setzten 2017 weltweit
rund 1,2 Mrd. Euro um. Das Leis-
tungsspektrum der Koenig & Bauer
Industrial erstreckt sich iiber die
komplette mechanische Fertigung
vom Einzelteil bis hin zur Montage
komplexer Maschinen inklusive In-
betriebnahme. Die erfolgreiche Zu-
sammenarbeit mit Ingersoll Werk-
zeuge hesteht schon seit einigen
Tahrzehnten. Zu Beginn wurden in
erster Linie Sonderwerkzeuge fiir die
Schwerzerspanung bei der Druck-
maschinenherstellung bezogen. Mit
der Weiterentwicklung der Ingersoll
Werkzeuge GmhbH als Hersteller be-
sonders weichschneidender Werk-
zeuge hat sich das Lieferspektrum
auf speziell leichtschneidende
Hochleistungswerkzeuge erweitert.
Aufgrund dererfolgreichen Zusam-
menarbeitwurde Ingersoll-Key-Ac-
count-Manager Hermann Schimmer
auch auf ein Problem bei der Bear-
beitung der Auflageflichen zum
Aufschrauben der Linearfithrungen
angesprochen. Die Fertigungsver-
antwortlichen bei Koenig & Bauer
Industrial hatten schon einige Stan-
dardwerkzeuge ausprobiert, aber die
geforderte Oberfliche und Ebenheit
wurde nicht erreicht.

Finf Schritte zum Werkzeug

In einem ersten Sondierungsge-
sprich stellte Hermann Schimmer
das neue Ingersoll-Extreme-Pro-
gramm vor, welches die Moglichkeit
bietet, speziell auf den Anwendungs-
fall ausgelegte Sonderwerkzeuge
sehr kurzfristig zu liefern - und
zwar in fiinf Schritten: vom Ange-
botinnerhalb von drei Arbeitstagen
nach Eingang der Anfrage iiber die



Konstruktion, Genehmigung bis zur Produktion und Ausliefe-
rung. Spitestens drei Wochen nach Auftragseinganghilt der
Kunde das neue Sonderwerkzeug in den Hinden, verspricht
Ingersoll.

Die Anforderungen an die 8 oder 16 Anschraubflichen des
Bauteils von Koenig & Bauer mit 1.500x%3.500x4.500 mm
(LxBxH) fiir Linearfithrungen waren sehr hoch. Gefordert
wurden eine Parallelitit von max. 0,05 mm und eine Eben-
heit von 0,02 mm. Diese Vorgaben erforderten ein Prizisi-
onsschlichtwerkzeug, welches moglichst wenig Axialdruck
beider Schlichthearbeitung erzeugt. Bei einem Planungsge-
sprich wurden die Daten des neuen Schlichtfrisers festge-
legt und eine Skizze erstellt. Die Skizze kann leicht dariiber
hinwegtiuschen, dass der Schlicht-Schaftfriser eine Menge
Know-how beinhaltet, betont Ingersoll. So wird eine sehr
enge Toleranz gefordert, und die Schleppschneide der Wen-
deschneidplatte muss so bemessen sein, dass einerseits die
erforderliche Oberfliche erreicht wirdund andererseits nicht
zu viel Druck ausgeiibt wird, was zu Vibrationen und Wellig-
keit fithren wiirde. Weiterhin sollte das Werkzeug einen Un-
terschnitt von maximal 0,5 mm erzeugen, um einen leichten
Freistich zur einwandfreien Montage der Linearfithrungen zu
gewihrleisten. AmTag der Bestellung wurde eine telefonische
Anfrage mit Ubermittlung der Skizze an Ingersoll gestartet.
Das Angebot mit der Zeichnung lag schon einige Stunden
spiter Uwe Geifiler (Gruppenleiter Fertigungsvorbereitung
und Werkzeugmanagement) und Jilrgen Wiegand (Vorarbeiter
Grofiteilefertigung bei Koenig & Bauer) vor.

Schnittgeschwindigkeit 200 m/min

Die Bestellung wurde schon am niichsten Tag bei Ingersoll
getitigt. Um die kurze Zeit zur Fertigung der Sonderwerkze u-
ge zu nutzen, gelang es Hermann Schimmer, ein dhnliches
Werkzeugin einer anderen Abmessungauszuleihen. Mit die-
sem Werkzeug wurde dann beiKoenig & Bauer Industrial ein
Vorabtest an einem Testwerkstiick ausgefiihrt. Der Test war
erfolgreich, so dass die Erwartungen andie bald eintreffenden
Sonderwerkzeuge schon recht hochwaren. Ebenso ziigig wie
derBestellvorgang war die Lieferung der Schlichtwerkzeuge,
dieschon vor Ablaufder zugesagten drei Wochen bei Koenig
& Bauer Industrial eintrafen. Der erste Einsatz der neuen
Werkzeuge wurde gemeinsam mit Hermann Schimmer, Uwe
Geifiler und Jirgen Wiegand durchgefiihrt.

Die gewiihlten Schnittwerte waren: 200 m/min vc, 1.700 mm/
min vfund 0,2 mm ap. Damit konnten direkt die geforderten
Oberflichenwerte erreicht werden. Ein weiteres Kriterium
war die Forderung, ein komplettes Werkstiick ohne Werkzeug-
oder Wendeschneidplattenwechsel zu bearbeiten. Dies ist
Voraussetzung fiir eine enge Toleranz zwischen den einzel-
nen Linearfithrungen. Alle Anforderungen an die Standzeit
der Werkzeuge sowie die geforderte Oberfliche, Parallelitit
und Ebenheit wurden von dem Sonderwerkzeug auf Anhieb
erfiillt, sodass das Ergebnis alle Beteiligten zufriedenstellte,
berichtet Ingersoll. Deshalb ist der erfolgreiche Einsatz des
Schlichtwerkzeuges bei den Anschraubflichen fiir die Line-
arfithrungen fiir die Pertigungsleitung bei Kcenig & Bauer
von hoher Bedeutung, da dieser Bearbeitungsschritt bei fast
allen Gehdusebhetten fiir Druckmaschinen ansteht. [ ]
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Gefordert:
Parallelitat

0,05 mm und
Ebenheit 0,02
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Als Komplettanbieter
hochwertiger Standard- und
Sonderwerkzeuge bieten wir [=] E
intelligente Systemldsungen

aus einer Hand! [=] ¢

www.ingersoll-imc.de



	NC-Fertigung Ausgabe(004_2019)_Seite_50
	NC-Fertigung Ausgabe(004_2019)_Seite_51

