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T 5 WIRIN] TT7105 UND TT7115 - NEUE QUALITATEN FUR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

PRODUKTUBERSICHT

Die neuen Qualitdten TT7105 und TT7115 zeichnen sich im Vergleich zu den bestehenden Sorten fiir die Bearbeitung von
Gusseisen (TT7005, TT7015) durch eine ultrafeine und besser ausgerichtete Struktur aus, was die VerschleiBfestigkeit und
Zahigkeit deutlich verbessert. Dartiber hinaus wurde die Haftung durch den Einsatz modernster Nachbehandlungstechnologie
verbessert und die Zahigkeit maximiert, was zu einer hervorragenden Bruchfestigkeit fihrt.

Die TT7105-Beschichtung, die sich durch hohe Hitzebesténdigkeit auszeichnet, schiitzt vor thermischer Verformung und
chemischen Reaktionen und bietet selbst unter Hochgeschwindigkeits-Zerspanungsbedingungen eine effektivere Losung.
Dariiber hinaus bietet die neue Sorte TT7115 eine hervorragende VerschleiB- und Ausbruchsicherheit bei hohen Temperaturen
und gewahrleistet ideale Zerspanungsleistung sowie hohe Produktivitdt, selbst unter Bedingungen mit hohem Vorschub oder
unterbrochener Zerspanung.

* Qualitaten fiir die Hochgeschwindigkeits- und Hochvorschubbearbeitung von Gusseisen
-T17105: K05-K15-Bereich, speziell fiir die Hochgeschwindigkeits- und kontinuierliche Bearbeitung
-TT7115: K10-K25-Bereich, speziell fir die Hochvorschub- und unterbrochene Bearbeitung

* Hervorragende VerschleiB- und Oxidationsbesténdigkeit bei hohen Temperaturen dank Aluminiumoxid-Beschichtung

* Neue Beschichtungs- und Nachbehandlungstechnologie fiir iberragende Spanabfuhr

Modernste Behandlungstechnologie
fiir eine verbesserte Beschichtungsoberflache

Al,05-Beschichtung mit ultrafeiner und ausgerichteter Struktur
Hochwertige Haftschicht fir verbesserte Haftung

TiCN-Schicht mit extrem feiner PartikelgroBe
fiir VerschleiBfestigkeit und Zéhigkeit

(NEU)

117005 /T17015 117105 /117115
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T 5 UIRIN] TT7105 UND TT7115 - NEUE QUALITATEN FUR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

ANWENDUNGSBEREICH DER QUALITATEN FUR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

Die neuen Qualitdten TT7105 und TT7115 erweitern den Bereich der Zerspanungsgeschwindigkeiten bei der Bearbeitung
von Gusseisen erheblich.

Schnittgeschwindigkeit

>

Vorschubgeschwindigkeit

* Die derzeitigen Qualitaten TT7005 und TT7015 werden aus dem Sortiment genommen,
sobald die aktuellen Lagerbestande aufgebraucht sind.

EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

* Die hervorragende VerschleiBfestigkeit bei hohen Temperaturen ermdglicht eine hohere empfohlene Schnittgeschwindigkeit

% Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
I
Bestehende TT7005 Bestehende TT7015 (41117105 (D 117115

ferritisch 300-550 290-450 400-700 260-520
GrauguB (GG)

perlitisch 300-430 250-360 400-580 220-430

ferritisch 160-400 150-350 260-550 120-420
SphéroguB

perlitisch 140-350 130-300 240-500 100-370

ferritisch 200-460 250-390 300-610 220-460
TemperguB

perlitisch 180-350 200-320 280-500 170-390
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T 5 WIRIN] TT7105 UND TT7115 - NEUE QUALITATEN FUR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

SORTIMENT AN SPANBRECHERN

Schruppbearbeitung

RGP
* Fiir die Schruppbearbeitung * Fiir die Schruppbearbeitung
* Hervorragende Schneidkantenfestigkeit * Stabile und gleichbleibende Leistung

Mittlere Oberflachenbearbeitung

Keine Notation MGP
e FirTrager e Fiir die Vor- und Endbearbeitung
* Geringe Schnittkréfte * Geeignet fir den Dauerbetrieb und
* Starke Spanwinkelgeometrie leicht unterbrochenen Betrieb
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EMPFOHLENE SCHNITTDATEN - BEARBEITUNG

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
| e " SR
ISO Material Zustand ) NI Beschichtung
17105 7115
125

<0,25% C  gegliiht 420
>0,25% C gegliiht 650
Unlegierter
Stahlund  <0,55%C 3ﬁgesgi‘;fnck‘en 850
StahlguB CEElE
Baustahl gegliht 750
=0,55% C
oL abgeschreckt 1000
und getempert
gegliiht 600
Niedrig legiert und 930
StahlguB (Weniger als abgeschreckt
5% Legierungsanteile)  und getempert 1000
1200
Hochlegierte Stihle, gegliiht 680
StahlguB und Quenched and 1100
Werkzeugstahl tempered
ferritisch/
. martensitisch e
Rostfreier Stahl .

M und StahlguB martensitisch 820
austenitisch 600
ferritisch /

GrauguB (GG) perlitisch
perlitisch
ferritisch

£ SphéroguB l, I,
perlitisch
ferritisch

TemperguB -
perlitisch
. nicht hartbar
Knetlegierungen .
hartbar
Al <12%Si nicht hartbar
GuB- hartbar
legierungen 129, 5i  hoch getempert
>1%Pb  Automatenstahl
Kupfer- .
leqi Messing
egierungen
Elektrolytkupfer
Duroplaste,
Nichtmetalle Fiberplaste
Hartgummi
gegliiht
Hitze- Febased  gehartet
bestandige .
Leqi gegliiht
egie- i
g rungen Nior Co gehartet
based GuB
rein Rm 400
Titanlegierungen .
ltanlegierung Alpha+ Beta Rm 1050
Legierungen
ehartet
Geharteter Stahl g -
gehértet
Kaltguss gegossen
Sphéroguss (GGG) gehartet

190 2
250 3
220 4
300 5
200 6
275 7
300 8
350 9
200 10
325 1"
200 12
240 13
180 14
160 15
250 16
180 17
260 18
130 19
230 20
60 21
100 22
75 23
90 24
130 25
110 26
90 27
100 28
29

30

200 31
280 32
250 33
350 34
320 35
36

37

55HRC 38
60HRC 39
400 40
55HRC 4
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400-700

400-580
260-550
240-500
300-610
280-500

260-520

220-430
120-420
100-370
220-460
170-390
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Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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