
TT2010 — NEUE HARTMETALLSORTE 
FÜR DIE BEARBEITUNG VON GEHÄRTETEM STAHL

Nr. T378 D / 04-2026 

  Ultrafeinkörniges Substrat für extrem hohe Verschleißfestigkeit

  Eine PVD-Beschichtung auf AlTiN-Basis sorgt für hohe Verformungsbeständigkeit

  Die Drehsorte im ISO-Bereich H05-H10 ist optimal auf gehärteten Stahl mit HRC 40-62 ausgelegt

  Hervorragende Zerspanungsleistung bei der Schlichtbearbeitung und beim leichten unterbrochenen Zerspanen
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Dank ihrer überragenden Härte und ausreichenden Zähigkeit bietet die Hartmetallsorte TT2010 eine längere Standzeit 
selbst bei der Bearbeitung von wärmebehandeltem und gehärtetem Stahl. Diese neue Hartmetallsorte ist eine wirtschaftliche 
Alternative zu Keramik- und CBN-Sorten für Kunden, die eine kostengünstige Lösung benötigen.

• 	Ultrafeinkörniges Substrat für extrem hohe Verschleißfestigkeit

• 	Eine PVD-Beschichtung auf AlTiN-Basis sorgt für hohe Verformungsbeständigkeit

• 	Die Drehsorte im ISO-Bereich H05-H10 ist optimal auf gehärteten Stahl mit HRC 40-62 ausgelegt

• 	Hervorragende Zerspanungsleistung bei der Schlichtbearbeitung und beim leichten unterbrochenen Zerspanen

PRODUKTÜBERSICHT

EMPFOHLENE SCHNITTBEDINGUNGEN – ZERSPANUNG

FÜR GEHÄRTETEN STAHL (HRC 40-62)

TT2010 — NEUE HARTMETALLSORTE

MERKMALE

Hartmetall TT2010 

CBN

Keramik

Hartmetall 
TT5080
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Vorschubgeschwindigkeit (Zähigkeit)

NEU

ISO Material Eigenschaften Zugfestigkeit  
(N/mm²) Härte HRC Material Nr.

Empfohlene Schnittgeschwindigkeit 
Vc=m/min

TT2010

H Gehärteter Stahl 
Gehärtet 35-55 38 80-200

Gehärtet 55-65 39 50-100
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Item-Nr. Bezeichnung

6268142 CNMG 120404 MGP 

6268143 CNMG 120408 MGP

6176036 CNMG 120408 PC 

6268144 CNMG 120412 MGP

6274724 DNMG 150404 MGP

6274725 DNMG 150408 MGP

6274728 DNMG 150412 MGP

6268145 DNMG 150604 MGP

6268147 DNMG 150608 MGP

6180310 DNMG 150608 PC

6268148 DNMG 150612 MGP

6267806 DNMG 150612 PC

6296278 SNMG 120408 PC 

6296279 SNMG 120412 PC

6290851 TNMG 160404 PC 

6290852 TNMG 160408 PC

6268149 VNMG 160404 MLP

6267799 VNMG 160408 MLP

6296280 WNMG 080408 PC

6296281 WNMG 080412 PC 

WENDESCHNEIDPLATTEN

Folgende Wendeschneidplatten sind in in der neuen Hartmetallsorte TT2010 erhältlich:

Item-Nr. Bezeichnung

6282939 DCMT 070204 FM

6296282 RCMT 080300 PC

6296284 RCMT 10T300 PC 

6296283 RCMT 120400 PC 

6282940 VBMT 160404 FX 

 — negative Wendeschneidplatten  — positive Wendeschneidplatten

Item-Nr. Bezeichnung

6271352 DNMG 130508 PC 

6268150 VNMX 130404 FX 

6268151 VNMX 130408 FX
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