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) 112010 - NEUE HARTMETALLSORTE
FUR DIE BEARBEITUNG VON GEHARTETEM STAHL

» Ultrafeinkdrniges Substrat fiir extrem hohe VerschleiBfestigkeit

d Eine PVD-Beschichtung auf AlTiN-Basis sorgt fiir hohe Verformungsbesténdigkeit

» Die Drehsorte im ISO-Bereich H05-H10 ist optimal auf geharteten Stahl mit HRC 40-62 ausgelegt

» Hervorragende Zerspanungsleistung bei der Schlichtbearbeitung und beim leichten unterbrochenen Zerspanen
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T UIRIN] TT2010 - NEUE HARTMETALLSORTE

PRODUKTUBERSICHT

Dank ihrer iiberragenden Harte und ausreichenden Zahigkeit bietet die Hartmetallsorte TT2010 eine ldngere Standzeit
selbst bei der Bearbeitung von warmebehandeltem und gehartetem Stahl. Diese neue Hartmetallsorte ist eine wirtschaftliche
Alternative zu Keramik- und CBN-Sorten fir Kunden, die eine kostengtinstige Ldsung bendétigen.
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e Ultrafeinkdriges Substrat fir extrem hohe VerschleiBfestigkeit
e Eine PVD-Beschichtung auf AlTiN-Basis sorgt fiir hohe Verformungsbesténdigkeit
* Die Drehsorte im 1SO-Bereich H05-H10 ist optimal auf geharteten Stahl mit HRC 40-62 ausgelegt

e Hervorragende Zerspanungsleistung bei der Schlichtbearbeitung und beim leichten unterbrochenen Zerspanen

FUR GEHARTETEN STAHL (HRC 40-62)
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Vorschubgeschwindigkeit (Z&higkeit)

EMPFOHLENE SCHNITTBEDINGUNGEN - ZERSPANUNG

- Empfohlene Schnittgeschwindigkeit
IS0 Eigenschaften Zugfestigkeit | . yre Ve=m/min
(N/mm?)
112010

Gehartet 35-55 38 80-200
Gehartet 55-65 39 50-100

Gehérteter Stahl
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T WIRIN] TT2010 - NEUE HARTMETALLSORTE

WENDESCHNEIDPLATTEN

Folgende Wendeschneidplatten sind in in der neuen Hartmetallsorte TT2010 erhiltlich:

T WIRIN] - negative Wendeschneidplatten T WIRIN] - positive Wendeschneidplatten
Item-Nr. | Bezeichnung Item-Nr. Bezeichnung
6268142 CNMG 120404 MGP 6282939 DCMT 070204 FM
6268143 CNMG 120408 MGP 6296282 RCMT 080300 PC
6176036 CNMG 120408 PC 6296284 RCMT 107300 PC
6268144 CNMG 120412 MGP 6296283 RCMT 120400 PC
6274724 DNMG 150404 MGP 6282940 VBMT 160404 FX
6274725 DNMG 150408 MGP
6274728 DNMG 150412 MGP
6268145 DNMG 150604 MGP
6268147 DNMG 150608 MGP
6180310 DNMG 150608 PC
6268148 DNMG 150612 MGP
6267806 DNMG 150612 PC
6296278 SNMG 120408 PC
6296279 SNMG 120412 PC
6290851 TNMG 160404 PC
6290852 TNMG 160408 PC
6268149 VNMG 160404 MLP
6267799 VNMG 160408 MLP
6296280 WNMG 080408 PC
6296281 WNMG 080412 PC

RHINOFUIRIN
Item-Nr. | Bezeichnung
6271352 DNMG 130508 PC
6268150 VNMX 130404 FX
6268151 VNMX 130408 FX
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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