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) PKD CF SPANFORMER
FUR FEINSTSCHLICHTBEARBEITUNG

D Fiir Feinstschlichten von NE-Metallen
d Fiir guten Spanbruch auch bei geringen Schnitttiefen
d Guter Spanfluss reduziert Maschinenstillstandszeiten

» Gesteigerte Produktivitdt

Nr.T376 D/ 06-2024




T UIRIN] PKD CF SPANFORMER

PRODUKTUBERSICHT

Ingersoll stellt den neuen CF Spanformer zum Feinstschlichten von NE-Metallen vor.
Der neue PKD CF Spanformer erzielt einen sehr guten Spanbruch, sogar bei Bearbeitungen mit geringen Schnitttiefen.

Hierdurch werden Maschinenstillstandszeiten reduziert, die sich durch langere Spane ergeben wiirden, was wiederum
die Produktivitat erhoht.

PKD SPANFORMER

CB-Typ: Schruppen und mittlere Bearbeitung (NEU) CFTyp: Schlichten
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T UIRIN] PKD CF SPANFORMER

SPANVERGLEICHSTABELLE

Hervorragender Spanbruch auch bei Schnitttiefen unter 0,5 mm.

Material: Aluminiumlegierung (ACAC-T6), @130 mm
Bearbeitung: AuBendrehen
Schnittgeschwindigkeit: 800 m/min
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T UIRIN] CCGT CF

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CCGT 097302 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,0)
CCGT 0971304 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,0)
CCGT 120404 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,0)
CCGT 120408 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,0)
Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L
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T UIRIN] DCGT CF

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

DCGT 070202 CF 0,10(0,05/0,20) 05(0,1/1,00 1 34 238 02 7 635 .
DCGT 070204 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,00 1 33 238 04 7 635 .
DCGT 117302 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,5) 1 49 397 02 11 952 .
DCGT 117304 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,5) 1 47 397 04 11 952 .
DCGT 117308 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,5) 1 46 397 08 11 952 .
Fiir Halter BDJ_; BDU_; SDJ_; SDN_; SDU_
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T UIRIN] VCGT CF

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(

VCGT 160404 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,00 1 73 476 04 16 952
VCGT 160408 CF 0,10(0,05/0,20) 0,5(0,1/1,00 1 64 476 08 16 9,52
Fiir Halter BVJCR/L; SVJCR/L; SVVCN & S-SVUCR/L
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Marketing- &Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, lllinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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