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MULT I T UIRN]

VBMX WENDESCHNEIDPLATTE UND HALTER
MIT STARKER KLEMMUNG

» Minimale Verdrehung durch stabile Klemmung
» Hervorragende Oberflachenqualitét

» Exakte Bearbeitungsmale
» Stabile Standzeit und hervorragende Leistung
» Geeignet fir Schlichtbearbeitung
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MULTI{TUIRIN] VBMX WENDESCHNEIDPLATTE UND HALTER

PRODUKTUBERSICHT

Neue VBMX Wendeschneidplatte und Halter mit verbesserter Steifigkeit und Verdrehsicherheit bei der Bearbeitung.

Durch die spitzen Winkel der MultiLTurn-Wendeplatte ist die V-Wendeplatte fiir verschiedenste Profilierungsoperationen
geeignet. Der Freiwinkel zwischen der gepressten Platte und dem Plattensitz bewirkt jedoch, dass sich die Platte wahrend

der Bearbeitung verdreht, was zu einer MaBabweichung fiihrt. Um MaBabweichungen zu reduzieren, die durch ein Verdrehen
der gepressten Wendeplatte entstehen kénnen, stellt Ingersoll die neue positive VBMX V-Typ-Wendeschneidplatte und
entsprechende Halter vor.

Die neue VBMX-Wendeschneidplatte und die entsprechenden
Halter erzielen eine stabile Standzeit, hervorragende Leistung

bei der Bearbeitung sowie prazise MaBhaltigkeit durch die
stabile Klemmung. An der Unterseite der Wendeplatte befindet
sich eine Nut, die fiir stabilen Sitz der Platte auf einer speziellen
Unterlegscheibe sorgt, wéhrend der hintere Teil der Platte in einer
entsprechend ausgefiihrten Tasche gehalten wird.

Da die VBMX-Wendeschneidplatte die gleiche Form wie eine
Standard ISO-V-Platte besitzt, kann sie auch in Standard-ISO-
Haltern verwendet werden.

Bitte beachten Sie, dass fiir exakte BearbeitungsmaBe der dafiir
vorgesehene Halter verwendet werden muss.

VORTEILE

e Einzigartige und stabile Klemmung, die eine Verdrehung der Wendeschneidplatten minimiert

* Hervorragende Oberflachenqualitat und prézise BearbeitungsmaBe, geeignet fiir die Schlichtbearbeitung
* Stabile Standzeit und hervorragende Bearbeitungsleistung

* Kompatibel mit Standard-ISO-Haltern
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MULTI{TUIRIN] VBMX WENDESCHNEIDPLATTE UND HALTER

TECHNISCHE MERKMALE

Abweichung konventioneller Standardplatten entsprechend Bearbeitungsrichtung

---- Werkzeug-
pfad

Abweichung

unbearbeitet

Einzigartige und starke Klemmung
Durch eine Nut an der Unterseite wird die Platte auf einer entsprechenden Unterlegscheibe fixiert und an der inaktiven Schneide
in einer speziellen Tasche gehalten.

MaBhaltigkeit

Kompatibel mit Standard-1SO-Haltern
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MULTI{TUIRIN] VBMX WENDESCHNEIDPLATTE UND HALTER

VBMX FG WENDESCHNEIDPLATTE

e Gleiche Schneidkante wie VBMT FG

Spanformer Ausfiihrung

35°
A

FG 1 B

VBMX FG ANWENDUNGSBEREICH

ap (mm)
2.5 Wendeplatte: VBMX 160404 FGTT81158
Halter: LVJBR 2020 K16
2.0 Schnittgeschwindigkeit (V): 200 m/min
Material: SCM 440 (HB230-260)
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MULTIZTUIRR] VBMX FG

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL

35° 5°

NI
1

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) CT3000 T18115B| 115080 [ TT3020
VBMX 160402 FG 0,10(0,05/0,20) 0,8(0,3/1,5) 2 166 166 476 02 9,52 ® ©® ©
VBMX 160404 FG 0,12(0,07/0,20) 1,0(052,0) 2 166 166 476 04 952 ® @ ©
VBMX 160408 FG 0,15(0,10/0,25) 1,0(0,72,0) 2 166 166 476 08 9,52 ® ® © O

Fiir Halter LVJBR/L & LVJBR-SH
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MULTIZTUIRN LVJBRIL

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR VBMX WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

LVJBL 2020 K16 125 35 25 93
LVJBL 2525 M16 150 35 32 93
LVJBR 2020 K16 125 35 25 93
LVJBR 2525 M16 150 35 32 93

MULTI{TUIRINT LVJBR/L-SH

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR VBMX WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

LVJBR 1616 K16-SH 125 24,5 16
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44° max

A2

0,390 VBMX_ 1604_ 50351241
0,700 VBMX_1604_ 50351241
0,390 VBMX_1604_ 50351241
0,700 VBMX_ 1604_ 50351241

SSVX32
SSVX32
SSVK32
SSVX32

1550350625
1550350625
1550350625
1550350625

LW3.5
LW3.5
LW3.5
LW3.5

T15
115
T15
T15

1= Spannschraube 2 = Unterlegplatte 3 = Spannschraube 4 = Schliissel 5= Schlissel
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1= Spannschraube 2 = Schliissel
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- &Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, lllinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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