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  Vielseitig einsetzbar

  Für schwer zerspanbare Edelstähle

  Hohes Zeitspanvolumen

HOCHLEISTUNGSSTARKER SCHAFTFRÄSER
ZUM SCHRUPPEN UND SCHLICHTEN
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Dieses innovative Werkzeuge überzeugt durch seine herausragende Performance 
und bietet zahlreiche Vorteile für Ihre Fertigungsprozesse.

Die VHM-Schaftfräser der PrimoLine überzeugen durch ihre vielseitig einsetzbaren Möglichkeiten.

• 	Z4 und Z5

• 	Durchmesser 6 - 20mm

• 	Innenkühlung

• 	Weichschneidende Geometrie

• 	Schrupp- und Schlicht-Werkzeug 

• 	Spanteiler – für einen effizienten Zerspanungsprozess

• 	2xD Schneiden Länge

• 	Stabile Stirnschneide durch Eckenradius

• 	Sehr hohes Zeitspanvolumen bei den unterschiedlichsten Maschinen

PRODUKTÜBERSICHT

TECHNISCHE MERKMALE

VORTEILE

SCHAFTFRÄSER ZUM SCHRUPPEN UND SCHLICHTEN
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Qualität 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ gut geeignet      o bedingt geeignet

HPC FRÄSER Z=4 MIT IK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB
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Artikel-Nr. D d d8 LT L1 a R Z IK

P4M2VM080A018L026R003W 8 8 8 63 26 18 0,3 4 3 0,092

P4M2VM080A018L032R003W 8 8 8 68 32 18 0,3 4 3 0,125

P4M2VM100A022L032R005W 10 10 10 72 32 22 0,5 4 3 0,150

P4M2VM100A022L040R005W 10 10 10 80 40 22 0,5 4 3 0,166

P4M2VM120A026L038R005W 12 12 12 83 38 26 0,5 4 3 0,126

P4M2VM120A026L050R005W 12 12 12 95 50 26 0,5 4 3 0,149

P4M2VM160A034L050R010W 16 16 16 100 50 34 1 4 3 0,127

P4M2VM160A034L064R010W 16 16 16 112 64 34 1 4 3 0,152

P4M2VM200A042L062R010W 20 20 20 112 62 42 1 4 3 0,127

P4M2VM200A042L075R010W 20 20 20 125 75 42 1 4 3 0,150
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Qualität 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ gut geeignet      o bedingt geeignet

HPC FRÄSER Z=5 MIT IK

AUFNAHME NACH DIN 6535 HB
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Artikel-Nr. D d LT L1 a R Z IK

P5M2SM060A013L019R001W 6 6 55 19 13 0,1 5 3 0,072

P5M2SM060A010L025R001W 6 6 61 25 10 0,1 5 3 0,086

P5M2SM080A017L025R001W 8 8 61 25 17 0,1 5 3 0,092

P5M2SM080A013L033R001W 8 8 69 33 13 0,1 5 3 0,125

P5M2SM100A022L032R001W 10 10 72 32 22 0,1 5 3 0,150

P5M2SM100A017L042R001W 10 10 82 42 17 0,1 5 3 0,166

P5M2SM120A026L038R002W 12 12 83 38 26 0,2 5 3 0,126

P5M2SM120A020L050R002W 12 12 95 50 20 0,2 5 3 0,149

P5M2SM160A034L050R002W 16 16 98 50 34 0,2 5 3 0,127

P5M2SM160A026L066R002W 16 16 114 66 26 0,2 5 3 0,152

P5M2SM200A042L062R002W 20 20 112 62 42 0,2 5 3 0,127

P5M2SM200A032L082R002W 20 20 132 82 32 0,2 5 3 0,150



Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:
Kalteiche-Ring 21–25
35708 Haiger, Germany
Telefon:	 +49 (0) 27 73-7 42-0
E-Mail:	 info@ingersoll-imc.de
Internet: 	 www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Süd:
Florianstraße 13–17
71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:	 +49 (0) 70 42-83 16-0
E-Mail:	 horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road
Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon:	 +1-815-387-6600
E-Mail:	 info@ingersoll-imc.com
Internet:	 www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein
F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone:	+33 (0) 1 64 68 45 36
E-Mail:	 info@ingersoll-imc.fr
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