
  4-schneidige Tangential-Wendeschneidplatte

  Verkürzte Nebenschneide

  Maximale Umdrehungsvorschübe

  Leichtes Handling

  Top-Oberflächen ohne Nebenschneideneinstellung
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Die hier vorgestellten Schlichtfräser der Serie 6F6S sind eine Ergänzung zu den bereits bekannten Serien 6F2B/SF2B, 
jedoch ohne Nebenschneideneinstellung.

• 	Die Werkzeugserie deckt den Durchmesserbereich 40 - 125mm ab

• 	Die zum Einsatz kommende Wendeschneidplatte hat 4 Schneidkanten

• 	Innere Kühlmittelzufuhr ist durchgängig vorgesehen

• 	Leichtes Handling durch Festplattensitz

• 	Keine Nebenschneideneinstellung notwendig

• 	4-schneidige hochwirtschaftliche Wsp. 

• 	2 Schneidstoffqualitäten zur Bearbeitung von kurz-und langspanenden Werkstoffen

• 	Schlichten bis an Schultern möglich 

• 	Verkürzte Nebenschneide zur Axialdruckminimierung

PRODUKTÜBERSICHT

ANWENDUNGSMERKMALE

WENDESCHNEIDPLATTE YDA-22L101

VORTEILE

Die neue MicroMill-Schlichtfräserserie mit 4-schneidiger Tangential-Wendeschneidplatte in einer Drehrichtung bietet
ein hochwirtschaftliches und prozesssicheres Schlichtsystem mit unkompliziertem Handling. 

Die einfache Schraubenspannung ohne zusätzliche Verstellmöglichkeit ermöglicht schnelle Wiederaufbereitung und 
Werkzeugeinsatz ohne Know-how der Nebenschneideneinstellung.

Die für diese Werkzeugserie entwickelte Wendeplatte des Typs YDA-22L101 bietet 4 Schneidkanten mit verkürzter 
Nebenschneidenlänge zur Minimierung des Axialdrucks.

Der Eckenradius der WSP beträgt 0,5mm und ermöglicht Schlichtbearbeitungen an 90°-Schultern.

Die Nebenschneide ist als Radius ausgebildet und ermöglicht so Top-Oberflächen bei hohen Umdrehungsvorschüben.
Die Einbaulage der Schneide ist als Festplattensitz ohne Nebenschneideneinstellung ausgelegt und auf den jeweiligen 
Werkzeugdurchmesser individuell abgestimmt.

SCHLICHTFRÄSER 6F6S

Klicken Sie hier für das Video, um mehr 
über den MicroMill Schlichtfräser 6F6S 

zu erfahren.

https://youtu.be/0zDblbBPlis?si=xb_AaF4wXk-8pBbF
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YDA-22L101

EMPFOHLENE SCHNITTWERTE

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Wendeschneidplatte: YDA-22L101

max. Umdrehungsvorschub: fu = 4 mm

max. Schnitttiefe: ap = 0,5 mm

ISO Material
Schnittgeschwindigkeit    Vc [m/min]

1. Wahl Trockenbearbeitung 
bzw. verschleißfestes Hartmetall

1. Wahl Nassbearbeitung 
bzw. zähes Hartmetall

P
unlegierter Stahl IN2540 150 – 200 IN2040 120 – 200
legierter Stahl < 800 N/mm2 IN2540 140 – 200 IN2040 100 – 180
legierter Stahl < 1100 N/mm2 IN2540 120 – 180 IN2040 100 – 160

M nichtrostender Stahl IN2540 80 – 160 IN2040 80 – 140

K
Grauguss IN2010 150 – 200 IN2010 130 – 180
Gusseisen mit Kugelgraphit IN2010 120 – 160 IN2010 100 – 140

N Aluminium  –  –  –  – 

S
Warmfeste Legierungen IN2540 110 – 130 IN2040 60 – 80
Titanlegierungen  –  –  –  – 

H
Hartbearbeitung  < 54 HRC  –  –  –  – 
Hartbearbeitung  < 63 HRC  –  –  –  – 

Spannschraube: 		  SM30-082-20
Drehmoment: 		  2,0 Nm
Drehmomentschlüssel: 	 TXPLUS08x90-B

YDA-22L101

fz = hm x D
ae

ØD

fz

hm

ae

•	Je schlechter die Zerspanbarkeit des Werkstoffs, desto geringer sollte die Eingriffsbreite gewählt werden.

•	Je kleiner der Werkzeugdurchmesser, desto höhere Schnittgeschwindigkeiten können gewählt werden.

•	Bei Eingriffsbreiten von weniger als 1/3 des Werkzeugdurchmessers 
	 sollte der Vorschub pro Zahn mit Hilfe folgender Formel berechnet werden:

TIPP
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AUFNAHME NACH DIN 8030

LT

a

Ød1

Ød

ØD

Artikel-Nr. D d d1 LT a Z IK

6F6S040R00 40 16 38 40 0,5 3 3 0,270

6F6S050R00 50 22 45 40 0,5 3 3 0,400

6F6S063R00 63 22 55 40 0,5 3 3 0,675

6F6S080R00 80 27 70 50 0,5 4 3 1,400

6F6S100R00 100 32 80 50 0,5 6 3 1,996

6F6S125R00 125 40 100 63 0,5 6 3 3,865

YDA-22L101
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Artikel-Nr. fz(min/max) Ausführung IN2010 IN2040 IN2540

YDA-22L101 fu 1 / fu 4 Breitschlichtschneide R0,5

Qu
al

itä
t

 = P      = M      = K      = N      = S      = H

ZUBEHÖR
① ②

SM30-082-20 (2,0Nm) TXPLUS08x90-B

① = Spannschraube   ② = Torx-Bit
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