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Cutting Tools

@OLD T WIST
WﬂM%ﬁ@@@ ERWEITERUNG 94,0 - 95,9 MM

IN 3XD UND 5XD

WECHSELKOPF BOHRSYSTEM VON
4-5,9 MM DURCHMESSER

Durchmesserbereich 4,0 mm bis 5,9 mm in 0,7mm Abstufungen ©
Macht zusitzliche Riistzeiten iiberfliissig

Hervorragende Bearbeitungsleistung *

Verfiigbar in 2 HaltergréBen: 3xD und 5xD ©

Verdrallte KiihImittelzufiihrung *
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8 GOLDFTWIST WECHSELKOPFBOHRER 4 -5,9 MM

@ Produktiibersicht

Neue Wechselkopfbohrer fiir Bohrungen mit kleinem Durchmesser.

Die neue GoldTwist-Serie mit Wechselbohrkopfen und einzigartiger Schneidkantenausfiihrung steigert die Produktivitat
und reduziert Kosten bei der Bearbeitungen kleiner Bohrungen.

Die Wechselbohrkdpfe der neuen GoldTwist-Produkte, die im Durchmesserbereich von 4 bis 5,9 mm in Abstufungen
von 0,17 mm erhaltlich sind, macht zusatzliche Riistzeiten tberfliissig und ist produktiver als die derzeit gangigen
Vollhartmetallbohrer. Diese Eigenschaften machen die neue GoldTwist-Serie zur innovativen Losung fiir die Bearbeitung
von Bohrungen mit kleinem Durchmesser.

@ Technische Merkmale & Vorteile

* Wechselkopfbohrer fiir kleine Bohrdurchmesser

* 4-5,9 mm Bohrkopfdurchmesser in 0,1 mm Schritten

e Verfligbar in 2 HaltergréBen: 3xD und 5xD

* Hervorragende Bearbeitungsleistung und hohe Produktivitat

* Keine zusétzliche Riistzeiten und keine Nachjustierung des Bohrkopfes erforderlich
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® GoOLDFTWIST WECHSELKOPFBOHRER 4 - 5,9 MM

@ Montagehinweise

e Durch den Austausch des Bohrkopfes entfallt die Nachjustage nach dem Schleifen (was zu Lingenfehlern fiihren kann).
- Stillstandzeiten werden minimiert

GOLD WIS Vollhartmetallfraser
4 ’ 7
- Gesamtlangenfehler
4 a
keine Werkzeugeinstellung erforderlich Werkzeugeinstellung erforderlich
nach Wechsel des Bohrkopfes nach dem Schleifen
. %

@ Verpackung

Fiir einen einfachen Wechsel der kleinen GoldTwist-Artikel ist der Bohrkopf schon im Spannschliissel montiert und eine
Bedienungsanleitung liegt bei.

4 Y

plus
Bedienungsanleitung

- [—“__ j

Bohrkopf und
Spannschliissel
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8 GOLDFTWIST WECHSELKOPFBOHRER 4 -5,9 MM

@ Montage des Bohrkopfes

\9 Wenn méglich etwas Ol in den Sitz geben.

4 N

Spannschliissel mit Bohrkopf in den Bohrkopfsitz
VAN einsetzen und im Uhrzeigersinn festziehen. Y,

\9 Bohrkopf im Spannschliissel priifen.
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@ GOLDFTWIST WECHSELKOPFBOHRER 4 - 5,9 MM

@ Empfohlene Schnittwerte

Schnittae- Vorschub (mm/U) vs.
. Zugfestigkeit Harte chnrtige- Bohrdurchmesser
1SO Eigenschaften (N/mm) HB schwindigkeit
V¢(m/min) 04 -04,9 05 - 05,9

<025%C  Gegliiht 420 125 80-140 0,04-0,08 0,07-0,11
unlegierter Stahl, >0.25%C  Gegliiht 650 190 80-130 0,04-0,08 0,07-0,11
und Stahlguss,  <0,55%C  Vergitet 850 250 80-120 0,04-0,08 0,07-0,11
Automatenstahl - >0 55%C  Gegliiht 750 220 70-110 0,04-0,08 0,07-0,11
Vergiitet 1000 300 50-90 0,04-0,08 0,07-0,11
Gegliiht 600 200 70-120 0,04-0,08 0,07-0,13
’S‘l:ﬁ{‘g%'s“;g‘e”efsmh' und 930 275 70-110 004008  0,07-013
(weniger 2ls 5% Legierung) Vergiitet 1000 300 50-90 0,04-0,08 0,07-0,13
1200 350 4070 0,04-0,08 0,07-0,13
hoch |egierter Stahl, Gegluht 680 200 50-90 0,06-0,08 0,07-0,11
Stahlguss und Werkzeugstahl  Vergiitet 1100 325 40-80 0,06-0,08 0,07-0,11
o Ferritisch / martensitisch 680 200 40-70 0,05-0,07 0,06-0,08
M ;‘;:Lbl;zt:s"d'gersmh'”“d Martensitisch 820 240 4070 005007  0,06:0,08
Austenitisch 600 180 30-70 0,05-0,07 0,06-0,08
Ferritisch . 160 90-160 0,04-0,08 0,10-0,15

Grauguss (GG) -
Perlitisch . 250 80-140 0,04-0,08 0,10-0,15
SR — Ferritisch . 180 90-180 0,04-0,08 0,10-0,15
Perlitisch . 260 80-140 0,04-0,08 0,10-0,15
— Ferritisch . 130 90-160 0,04-0,08 0,10-0,15
Perlitisch . 230 80-140 0,04-0,08 0,10-0,15
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GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 94,0-05,9 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A %
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Artikel-Nr. D min. D max. Schliissel

TD0400012T7R00 4,0 4.4 6 57,7 22,7 13 2 4 KID4.0-4.9
TD0450014T7R00 45 49 6 59,7 24,7 14 2 4,5 KID4.0-4.9
TD0500015T7R00 50 5.4 6 61,3 263 16 2 5 KID5.0-5.9
TD0550017T7R00 55 5.9 6 63,2 282 17 2 55 KID5.0-5.9
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GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 04,0-05,9 (A)

AUFNAHME NACH DIN 1835 A §>;
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Artikel-Nr. D min. D max. Bs  Schliissel

TD0400020T7R00 4,0 4.4 6 657 307 21 2 4 KTD4.0-4.9
TD0450023T7R00 4.5 49 6 687 337 23 2 4,5 KTD4.0-4.9
TD0500025T7R00 5,0 54 6 713 363 26 2 5  KID5.0-5.9
TD0550028T7R00 55 59 6 742 392 28 2 55 KID5.0-5.9
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GOLD " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Stahl Bearbeitung

4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
53
54
5,5
56
58
59

Stahl

TPAO400RO01
TPA0410R01
TPA0420R01
TPA0430R01
TPA0440R01
TPA0450R01
TPA0460R01
TPA0470R01
TPAO480R01
TPAO490R01
TPAO500R01
TPA0510R01
TPA0520R01
TPA0530R01
TPA0540R01
TPA0550R01
TPA0560RO01
TPA0580R01
TPAO590R01

Artikel-Nr.

Qualitat

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
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Artikel-Nr.

Qualitat



® /ngersoll

Cutting Tools

Order-Nr.: digital ® 4-2023

Druckfehler und Irrtimer vorbehalten

Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +492773742-0
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 7042 8316-0

E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein
F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33 164684536
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr

GOLD WIS

Ege

www.ingersoll-ime.de




