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VOLLHARTMETALLWERKZEUGE
FUR ALUMINIUMBEARBEITUNG

» Hohe Harte von iiber 5000 HV
» Diinne Beschichtung fiir scharfe Schneidkanten < 1 pm
» Niedriger Reibungskoeffizient
» Hohe Oxidationsbestdndigkeit bei hohen Temperaturen
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SOLIDARIEIDE QUALITAT IN3305

PRODUKTUBERSICHT

Die Vollhartmetallwerkzeuge von Ingersoll bieten Schneidwerkzeuglosungen fiir die Aluminiumbearbeitung.

Die neue Sorte IN3305 mit einer ta-C-Beschichtung ist noch leistungsféhiger als die aktuellen Optionen fiir die
Aluminiumbearbeitung.

Mit einer Schichtdicke von weniger als 1 um behalten die Werkzeuge eine scharfe Schneidkante und bieten einen
niedrigen Reibungskoeffizienten, eine Harte von iiber 5000 HV und Oxidationsbesténdigkeit bei hohen Temperaturen.

Der niedrige Reibungskoeffizient minimiert das Entstehen von Aufbauschneiden bei der Bearbeitung von Nichteisenmetallen
und sorgt somit fiir einen optimalen Transport der Spane, was zu einer hervorragenden Oberfléchengiite fiihrt.

Dariiber hinaus verbessert die extreme Harte der Beschichtung und die Oxidationshestandigkeit die Werkzeugstandzeit
erheblich.

IN3305 SCHNEIDSTOFFEIGENSCHAFTEN

* Hohe Hérte von iiber 5000 HV.
* Diinne Beschichtung fiir scharfe Schneidkanten < 1 um.
* Niedriger Reibungskoeffizient.

* Hohe Oxidationshestdndigkeit bei hohen Temperaturen
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CHIPSUIRFER SCH RUPPFRASER NE-GEOMETRIE (3305)
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Artikel-Nr.

46D08005TQRNO2 8 171 10 55 02 15 3 0,006 WS-0043
46D10006T6RN02 10 1965 13 65 02 T6 3 0,011 WS-0029
46D12008T8RN02 12 245 165 85 02 18 3 0,021 WS-0030
46D16010TRRNO2 16 323 205 107 02 TIO 3 0,047 WS-0044
46D20012TSRNO2 200 393 255 127 02 T2 3 0,085 WS-0059
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Artikel-Nr.

45D08005TQRDO5 8 171 10 5 05 15 2 0,005 WS-0043
45D10007T6RDO5 10 19,65 13 7 05 T 2 0,010 WS-0029
45D10007T6RD10 10 19,65 13 7 1 T6 2 0,010 WS-0029
45D12009T8RD0O5 12 245 165 9 05 T8 2 0,020 WS-0029
45D12009T8RD10 12245 165 9 1 18 2 0,020 WS-0029
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CHIPSUIRFER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS NE-GEOMETRIE Z=3 (3305)

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @l @' @f @ Q%
- LT

L

N =

(%)
Ts

IN3305 +

T B v s e v o8 fﬂﬂ@@ poes B B @

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

= ©
Artikel-Nr.

46D08005TQRDO5 8 171 10 5 05 T5 3 0,006 WS-0043
46D10007T6RDO5 10 1965 13 7 0,5 T6 3 0,011 WS-0029
46D10007T6RD10 10 1965 13 7 1 T6 B 0,011 WS-0029
46D12008T8RD0O5 12 245 165 8 05 T8 3 0,022 WS-0030
46D12008T8RD10 12 245 165 8 1 T8 3 0,022 WS-0030
46D12008T8RD30 12 245 165 8 3 18 3 0,022 WS-0030
46J16010TRRD21 16 323 205 10 - 7o 3 0,047 WS-0044
46D16010TRRD10 16 323 205 10 1 110 3 0,047 WS-0044
46D16010TRRD20 16 323 205 10 2 110 3 0,047 WS-0044
46D16010TRRD30 16 323 205 10 3 T10 3 0,046 WS-0044
46D16010TRRD40 16 323 205 10 4 T10 3 0,047 WS-0044
46D20012TSRDO5 200 393 255 12 05 T2 3 0,086 WS-0059
46D20012TSRD10 20 393 255 12 1 T12 3 0,085 WS-0059
46D20012TSRD20 20 393 255 12 2 T12 3 0,086 WS-0059
46D20012TSRD30 20 393 255 12 3 T2 3 0,085 WS-0059
46D20012TSRD40 200 393 255 12 4 T12 3 0,084 WS-0059
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SOULIDARIEIDE SCHAFTFRASER Z=2 (3305)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA
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45J04012T7RD570
45J05014T7RD570
45J06016T7RD570
45J08020TORD630
45J10022T1RD720
45J12025T2RD830
45J16032T3RD920
45J20038T4RD100
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SOULIDCAIRIEIDE BOHRNUTENFRASER DIN6535HA / DIN6535HB (3305)
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Artikel-Nr.

46D05014T7RD020" 5 6 57 14 02 1 3 0,019
46D05014WERD020 5 6 57 14 0.2 2 3 0,019
46D06016T7RD020" 6 6 57 16 02 1 3 0,020
46D06016WERD020 6 6 57 16 02 2 3 0,020
46D08020TORD020" 8 8 63 20 02 1 3 0,038
46D08020WORD020 8 8 63 20 02 2 3 0,037
46D10022T1RD020" 10 10 72 22 0.2 1 3 0,067
46D10022W1RD020 10 10 72 22 0,2 2 3 0,066
46D12025T2RD020" 12 12 83 25 02 1 3 0,111
46D12025W2RD020 12 12 83 25 02 2 3 0,110
46D14030U8RD020" 14 14 83 30 02 1 3 0,144
46D14030WFRD020 14 14 83 30 02 2 3 0,142
46D16032T3RD020" 16 16 92 32 0,2 1 3 0,211
46D16032W3RD020 16 16 92 32 0,2 2 3 0,208
46D20038T4RD020" 20 20 104 38 02 1 3 0,367
46D20038W4RD020 20 20 104 38 02 2 3 0,368
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Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, lllinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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