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GOLDTWIST
WHMT WIS

MODULARE WECHSELKOPFBOHRER
MIT M12 EINSCHRAUBAUFNAHME

» Vielseitiger Anwendungsbereich

» Modulare Ausfiihrung mit Wechselbohrkdpfen

» Kiirzere Werkzeugwechsel- und Riistzeiten

D Bestens geeignet fiir Mehrspindler und Langdrehautomaten
d Erhéltlich mitinnerer KiihImittelzufuhr
» Bohrtiefe: 3xD

d Durchmesserbereich von §6-20,9 mm
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WINTG~W/[IST MODULARE BOHRERLINIE

PRODUKTUBERSICHT

Einschraubaufnahme fiir die modulare WinTwist Serie.

Da Mehrspindler und Langdrehmaschinen den Vorteil haben, komplexe Formen mit hoher Produktivitat zu fertigen,
werden diese in allen Industriebereichen eingesetzt. Die Bearbeitung der verschiedenen und komplexen Formen
macht es erforderlich, mehrere Werkzeuge auf engstem Raum zu verwenden. Zudem miissen die Werkzeuge einfach
zu wechseln und einzustellen sein.

Als Antwort auf diese Anforderungen des Marktes bietet Ingersoll die modulare WinTwist-Serie, die die Wechselbohrképfe
der GoldTwist-Serie verwendet. Die modulare WinTwist-Serie ist mit einer Vielzahl von TopON Aufnahmen erhéltlich und
ermdglicht ein leichtes Einrichten. Dies bietet die Flexibilitat, die fiir Mehrspindler und Langdrehmaschinen erforderlich ist.

Die Einschraubanbindung der WinTwist Serie ist mit vielen Aufnahmen kompatibel, darunter HSK-Aufnahmen, C-Adapter,
ER-Spannzangen und Weldon-Schafte.

TECHNISCHE MERKMALE & VORTEILE

* Vielseitiger Anwendungsbereich, da die WinTwist Einschraubbohrer flexibel in vielen Aufnahmen verwendet werden kdnnen
e Erhaltlich mit TopON Haltern fiir seitliche Klemmung

* Kiirzere Werkzeugwechsel- und Ristzeiten durch modulare Ausfiihrung mit Wechselbohrképfen

* Durch kiirzere Werkzeuglangen bestens geeignet fiir Mehrspindler und Langdrehmaschinen

* Durch vorhandene GoldTwist-Bohrkdpfe passend fiir alle Bearbeitungen und Materialien

e Mitinnerer KiihImittelzufuhr
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WINTF~W[IST MODULARE BOHRERLINIE

UBERSICHT DER AUFNAHMEN

(Gewindetyp: M12)

ER-ODP-M (Spannzange)

’* e —

S M-CT-L (Hartmetall)

S M-L-C (Stahl)
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WINTTWIST BOHRKOPFE

EMPFOHLENE SCHNITTDATEN

- ¥ & & & &
Bohrkopf: TNA_RO1 TPA_RO1 TMA_RO1 TKA_RO1 TPF-_RO1
. - . allgemeine rostfreie .
Geometrie fiir: Aluminiumbearbeitung Stahlbearbeitung Stahlbearbeitung Gussbearbeitung flacher Grund
Bohrkopfe W
Bohrkopf: TPC_RO1
Geometrie fiir: selbst-zentrierend
Schnitt- Vorschub fu [mm] 1. Wahl
geschwin- ;
digkeit | 6,0-9,9 | 10,0-11,9 | 12,0-13,9 16,0-19,9 SRR
Vc [m/min] Geometrie

unlegierter Stahl 70-140  009-022 0,15-028 0,18-030 020-035 025-045 025-045 IN2505/TPA
legierter Stahl 800 N/mm? 50-110  009-025 0,14-028 0,16-032 0,18-035 023-040 025-045 IN2505/TPA
legierter Stahl 1100 N/mm? 40-80 0,09-020 012-022 0714-025 016-028 0,18-0,30 0,22-0,33 IN2505/TPA

M nichtrostender Stahl 30-70 0,70-0,15 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,24 0,18-0,26 0,20-0,28 IN2505/TMA
n Grauguss 80-160 0,12-030 020-035 025-040 030-045 0,35-055 0,35-060 IN2505/TKA
Gusseisen mit Kugelgraphit 90-180 012-030 0,20-035 025-040 030-045 0,35-055 0,35-0,60 IN2505/TKA

- Aluminium 90-220 020-035 025-035 030-045 035-050 040-060 045-0,70 INO5S/TNA
Warmfeste Legierungen 20-60 0,06-0,11 0,08-0,13 0,10-0,15 0,12-0,18 0,12-0,20 0,14-0,22 IN2505/TMA
Titanlegierungen 20-50 006-0,12 0,08-015 0,10-0,18 0,12-0,20 0,14-0,22 0,16-0,24 IN2505/TMA

Hartbearbeitung < 54 HRC 20-50 006-012 008-015 0,10-0,18 0,12-020 0,14-0,22 0,16-0,24  IN2505/TPA
Hartbearbeitung < 60 HRC 20-50 006-012 008-015 0,10-0,18 0,12-020 0,14-0,22 0,16-0,24  IN2505/TPA

Die angegebenen Daten sind Richtwerte, die von Ihrem Anwendungsfall abweichen kdnnen.
Durch die Variation von Schnittgeschwindigkeit und Vorschub wird die optimale Spanform erzeugt.

TIPPS

e Beim Bohreraustritt wird eine Scheibe hergestellt, die bei drehenden Werkstiicken weggeschleudert werden kann.
Bitte unbedingt Schutzvorkehrungen treffen!

* Bei Durchgangshohrungen ist darauf zu achten, dass beim Austritt des Bohrers der Bohrkopf gefiihrt bleibt.

* Bei Bohrern mit L/D = 8 und 12xD den unteren Vorschubwert verwenden, ggf. beim Anbohren auf bis zu 50% des unteren
Wertes gehen.

* Bei Bohrern mit L/D = 8 und 12xD bei Bedarf eine Pilotbohrung verwenden.
e Firausreichende innere KiihImittelzufuhr ist zu sorgen, um eine zuverlassige Entspanung zu gewdhrleisten.

* Beim Bohren mit TPFxxxxR01 - Képfen bitte untere Vorschubwerte (fu) verwenden.

4 Member IMC Group
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WIN"~WIIST WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D ...X @6,0-020,9

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr. D min. D max. Schltssel

TD0600018X7R00 6,0 6,4 25 640 420 190 M12 2 6 KTD6.0-9.9 v 0,075
TD0650020X7R00 6,5 6,9 25 663 443 207 M12 2 6,5 KID6.0-9.9 v 0,100
TD0700021X7R00 7,0 7.4 25 67,6 456 220 M12 2 7 KTD6.0-9.9 v 0,105
TD0750023X7R00 7,5 7.9 25 696 476 236 M2 2 7,5 KID6.0-9.9 v 0,105
TD0800024X7R00 8,0 8,4 25 714 494 252 M12 2 8 KTD6.0-9.9 v 0,105
TD0850026X7R00 8,5 8,9 25 724 504 268 M12 2 8,5 KID6.0-9.9 v 0,105
TD0900027X7R00 9,0 9,4 25 748 528 284 M12 2 9 KTD6.0-9.9 v 0,075
TD0950029X7R00 9,5 9,9 25 768 548 299 M12 2 9,5  KID6.0-9.9 v 0,110
TD1000030X7R00 100 104 25 782 562 315 M12 2 10 K1D10.0-19.9 v 0,115
TD1050032X7R00 105 109 25 802 582 331 M12 2 10,5 KTD10.0-19.9 v 0,110
TD1100033X7R00 110 114 25 816 596 347 M2 2 11 KID10.0-19.9 v 0,110
TD1150035X7R00 15 119 25 836 616 363 M12 2 11,5 KID10.0-19.9 v 0,110
TD1200036X7R00 120 124 25 850 630 378 M12 2 12 K1D10.0-19.9 v 0,124
TD1250038X7R00 125 129 25 860 640 394 M12 2 12,5 KID10.0-19.9 v 0,115
TD1300039X7R00 130 134 25 886 666 410 MI2 2 13 KTD10.0-19.9 v 0,120
TD1350041X7R00 135 139 25 906 686 426 M12 2 13,5 KID10.0-19.9 v 0,130
TD1400042X7R00 140 144 25 922 702 4471 M12 2 14 KTD10.0-19.9 v 0,125
TD1450044X7R00 145 149 25 942 722 457 M12 2 14,5 KID10.0-19.9 v 0,135
TD1500045X7R00 150 159 25 957 737 473 M12 2 15 KTD10.0-19.9 v 0,145
TD1600048X7R00 160 169 25 993 773 504 M12 2 16 K1D10.0-19.9 v 0,140
TD1700051X7R00 170 179 25 1029 809 536 M12 2 17  K1D10.0-19.9 v 0,155
TD1800054X7R00 180 189 25 1065 845 567 M12 2 18 K1D10.0-19.9 v 0,165
TD1900057X7R00 190 199 25 1100 880 599 M12 2 19 KTD10.0-19.9 v 0,180
TD2000060X7R00 200 209 25 1136 916 63 M2 2 20 KTD20.0-26.9 v 0210
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GOLD FWIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST/GOLDTWIST

Aluminium Bearbeitung

Guss Bearbeitung rostfreier Stahl Bearbeitung

Stahl Bearbeitung

@D

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
6,0 TNA0600RO1 IN 05S
6,0 TKAO600RO01 TMA0600R01 TPAO600RO1 TPCO600R01 IN 2505
6,1 TKA0610R01 TMA0610R01 TPAO610RO1 IN 2505
6,2 TKA0620R01 TMA0620R01 TPA0620R01 IN 2505
6,3 TKA0630R01 TMA0630R01 TPA0630R01 IN 2505
6,4 TKA0640R01 TMA0640R01 TPA0640R01 IN 2505
6,5 TNA0650R01 IN 05S
6,5 TKA0650R01 TMA0650R01 TPAO650R01 TPCO650R01 IN 2505
6,6 TKA0660R01 TMA0660R01 TPA0660RO1 IN 2505
6,7 TKA0670R01 TMA0670R01 TPA0670R01 IN 2505
6,8 TNA068ORO1 IN 05S
6,8 TKA0680R01 TMA0680R01 TPA068ORO1 TPC0680R01 IN 2505
6,9 TKA0690R01 TMA0690R01 TPAO690RO1 IN' 2505
7,0 TNAO700RO1 IN 05S
7,0 TKAO700R01 TMAO700R01 TPAO700R01 TPCO700R01 TPFO700R01 IN 2505
71 TKAO710R01 TMAO710R01 TPAO710R01 IN 2505
7,2 TKAO720R01 TMAQ0720R01 TPAO720R01 IN 2505
73 TKAQ730R01 TMA0730R01 TPAO730R01 IN 2505
74 TKAQ740R01 TMAO0740R01 TPAO740R01 IN 2505
7,5 TNAO750R01 IN 05S
75 TKAO750R01 TMAOQ750R01 TPAO750R01 TPCO750R01 TPFO750R01 IN 2505
7,6 TKAO760R01 TMAO0760R01 TPAO760R01 IN 2505
7,7 TKAQ770R01 TMAQ770R01 TPAO770R01 IN 2505
7.8 TKAQ780R01 TMAQ780R01 TPAO780R01 IN 2505
7.9 TKAQ790R01 TMAO790R01 TPAO790R01 IN 2505
8,0 TNAO8OORO1 IN 05S
8,0 TKAO800RO1 TMAO800RO1 TPAOB0ORO1 TPCO800RO1 TPFO800R01 IN 2505
8,1 TKAO810R01 TMAO0810R01 TPA0810R01 IN 2505
8,2 TKAO820R01 TMA0820R01 TPA0820R01 IN 2505
83 TKAO830RO01 TMAO0830R01 TPAO830R01 IN 2505
8,4 TKA0840RO01 TMA0840R01 TPAO840R01 IN 2505
8,5 TNA0850R01 IN 05S
8,5 TKA0850R01 TMA0850R01 TPAO850R01 TPCO850R01 TPFO850R01 IN 2505
8,6 TKAO860R01 TMA0860R01 TPA0860R01 IN 2505
8,7 TKAO870R01 TMAO0870R01 TPA0870R01 IN 2505
8,8 TKAO880R01 TMAO880R01 TPA0880R01 IN 2505
8,9 TKAO890RO1 TMAO890R01 TPAO890RO1 IN' 2505
9,0 TNAO90ORO1 IN 05S
9,0 TKAO900RO1 TMAO0900R01 TPAO900RO1 TPCO900RO1 TPFO900R01 IN 2505
9.1 TKA0910R01 TMA0910R01 TPAO910R01 IN 2505
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GOLD FWIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST/GOLDTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Nelll Stahl-C flacher Grund Qualitat
9,2 TKA0920RO01 TMA0920R01 TPA0920R01 IN 2505
9.3 TKAQ930RO01 TMA0930R01 TPAO930R01 IN 2505
9.4 TKA0940RO01 TMA0940R01 TPA0940R01 IN 2505
9,5 TNAQ950R01 IN 05S
9.5 TKA0950R01 TMA0950R01 TPA0950R01 TPCO950R01 TPFO950R01 IN 2505
9,6 TKAQ960R01 TMAQ960R01 TPA0960R01 IN 2505
9,7 TKAQ970R01 TMAQ970R01 TPA0970R01 IN' 2505
9.8 TKAO980R01 TMAQ980R01 TPAO980RO1 IN 2505
9.9 TKAO990R01 TMA0990R01 TPAO990R01 IN 2505
10,0 TNAT000RO01 IN 05S
10,0 TKAT000R01 TMAT000R01 TPA1000R01 TPC1000R01 TPF1000R01 IN 2505
10,1 TKA1010R01 TMA1010R01 TPA1010R01 IN 2505
10,2 TNA1020R01 IN 055
10,2 TKA1020R01 TMA1020R01 TPA1020R01 TPC1020R01 IN 2505
10,3 TKA1030R01 TMA1030R01 TPAT030R01 IN 2505
10,4 TKAT040R01 TMA1040R01 TPA1040R01 IN 2505
10,5 TNAT050R01 IN 05S
10,5 TKA1050R01 TMA1050R01 TPAT050R01 TPC1050R01 TPF1050R01 IN 2505
10,6 TKA1060R01 TMA1060R01 TPAT060R01 IN 2505
10,7 TKA1070R01 TMA1070R01 TPA1070R01 IN 2505
10,8 TKAT080R01 TMA1080R01 TPAT080R01 IN 2505
10,9 TKAT090R01 TMAT090R01 TPAT090R01 IN 2505
11,0 TNA1100R01 IN 05S
11,0 TKAT100R01 TMA1100R01 TPA1100R01 TPC1100R01 TPF1100R01 IN 2505
111 TKA1110R01 TMA1110R01 TPA1110R01 IN 2505
11,2 TKA1120R01 TMA1120R01 TPA1120R01 IN 2505
11,3 TKA1130R01 TMA1130R01 TPA1130R01 IN 2505
14 TKAT140R01 TMA1140R01 TPA1140R01 IN 2505
11,5 TNAT150R01 IN 05S
11,5 TKAT150R01 TMA1150R01 TPA1150R01 TPC1150R01 TPF1150R01 IN 2505
11,6 TKA1160R01 TMA1160R01 TPA1160R01 IN 2505
11,7 TKA1170R01 TMA1170R01 TPA1170R01 IN 2505
11,8 TKA1180R01 TMA1180R01 TPA1180R01 IN 2505
11,9 TKAT190R01 TMAT190R01 TPA1190R01 IN 2505
12,0 TNA1200R01 IN 05S
12,0 TKA1200R01 TMA1200R01 TPA1200R01 TPC1200R01 TPF1200R01 IN 2505
12,1 TKA1210R01 TMA1210R01 TPA1210R01 IN' 2505
12,2 TKA1220R01 TMA1220R01 TPA1220R01 IN 2505
12,3 TKA1230R01 TMA1230R01 TPA1230R01 IN 2505
12,4 TKA1240R01 TMA1240R01 TPA1240R01 IN 2505
12,5 TNA1250R01 IN 05S
12,5 TKA1250R01 TMA1250R01 TPA1250R01 TPC1250R01 TPF1250R01 IN 2505
12,6 TKA1260R01 TMA1260R01 TPA1260R01 IN 2505
12,7 TKA1270R01 TMA1270R01 TPA1270R01 TPC1270R01 IN 2505
12,8 TKA1280R01 TMA1280R01 TPA1280R01 IN 2505
12,9 TKA1290R01 TMA1290R01 TPA1290R01 IN 2505
13,0 TNA1300R01 IN 05S
13,0 TKA1300R01 TMA1300R01 TPAT300R01 TPC1300R01 TPF1300R01 IN 2505
13,1 TKA1310R01 TMA1310R01 TPA1310R01 IN 2505
13,2 TKA1320R01 TMA1320R01 TPA1320R01 IN 2505
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GOLD FWIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST/GOLDTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
13,3 TKA1330R01 TMA1330R01 TPA1330R01 IN 2505
13,4 TKA1340R01 TMA1340R01 TPA1340R01 IN 2505
13,5 TNA1350R01 IN 05S
13,5 TKA1350R01 TMA1350R01 TPA1350R01 TPC1350R01 TPF1350R01 IN 2505
13,6 TKA1360R01 TMA1360R01 TPA1360R01 IN 2505
13,7 TKA1370R01 TMA1370R01 TPA1370R01 IN 2505
13,8 TKA1380R01 TMA1380R01 TPA1380R01 IN 2505
13,9 TKA1390R01 TMA1390R01 TPA1390R01 IN' 2505
14,0 TNAT400R01 IN 05S
14,0 TKA1400R01 TMA1400R01 TPA1400R01 TPC1400R01 TPF1400R01 IN 2505
14,1 TKA1410R01 TMA1410R01 TPA1410R01 IN 2505
14,2 TKA1420R01 TMA1420R01 TPA1420R01 IN 2505
14,3 TKA1430R01 TMA1430R01 TPA1430R01 IN 2505
14,4 TKA1440R01 TMA1440R01 TPA1440R01 IN 2505
14,5 TNA1450R01 IN 05S
14,5 TKA1450R01 TMA1450R01 TPA1450R01 TPC1450R01 TPF1450R01 IN 2505
14,6 TKA1460R01 TMA1460R01 TPA1460R01 IN 2505
14,7 TKA1470R01 TMA1470R01 TPA1470R01 IN 2505
14,8 TKA1480R01 TMA1480R01 TPA1480R01 IN 2505
14,9 TKAT490R01 TMA1490R01 TPA1490R01 IN 2505
15,0 TNA1500R01 IN 05S
15,0 TKAT500R01 TMA1500R01 TPA1500R01 TPC1500R01 TPF1500R01 IN 2505
15,1 TKAT510R01 TMA1510R01 TPA1510R01 IN 2505
15,2 TKA1520R01 TMA1520R01 TPA1520R01 IN 2505
15,3 TKA1530R01 TMA1530R01 TPA1530R01 IN 2505
15,4 TKA1540R01 TMA1540R01 TPA1540R01 IN 2505
15,5 TNA1550R01 IN 05S
15,5 TKAT550R01 TMA1550R01 TPA1550R01 TPC1550R01 TPF1550R01 IN 2505
15,6 TKA1560R01 TMA1560R01 TPA1560R01 IN 2505
15,7 TKA1570R01 TMA1570R01 TPA1570R01 IN 2505
15,8 TKA1580R01 TMA1580R01 TPA1580R01 IN 2505
15,9 TKA1590R01 TMA1590R01 TPA1590R01 IN 2505
16,0 TNA1600R01 IN 05S
16,0 TKA1600R01 TMA1600R01 TPA1600R01 TPC1600R01 TPF1600R01 IN 2505
16,1 TKA1610R01 TMA1610R01 TPA1610R01 IN 2505
16,2 TKA1620R01 TMA1620R01 TPA1620R01 IN 2505
16,3 TKA1630R01 TMA1630R01 TPA1630R01 IN 2505
16,4 TKA1640R01 TMA1640R01 TPA1640R01 IN 2505
16,5 TNA1650R01 IN 05S
16,5 TKA1650R01 TMA1650R01 TPA1650R01 TPC1650R01 TPF1650R01 IN 2505
16,6 TKA1660R01 TMA1660R01 TPA1660R01 IN 2505
16,7 TKA1670R01 TMA1670R01 TPA1670R01 IN 2505
16,8 TKA1680R01 TMA1680R01 TPA1680R01 IN 2505
16,9 TKA1690R01 TMA1690R01 TPA1690R01 IN 2505
17,0 TNA1700R01 IN 05S
17,0 TKA1700R01 TMA1700R01 TPA1700R01 TPC1700R01 TPF1700R01 IN 2505
17,1 TKA1710R01 TMA1710R01 TPA1710R01 IN 2505
17,2 TKA1720R01 TMA1720R01 TPA1720R01 IN 2505
17,3 TKA1730R01 TMA1730R01 TPA1730R01 IN 2505
17.4 TKA1740R01 TMA1740R01 TPA1740R01 IN 2505
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GOLD FWIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST/GOLDTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Nelll Stahl-C flacher Grund Qualitat
17,5 TNA1750R01 IN 05S
17,5 TKA1750R01 TMA1750R01 TPA1750R01 TPC1750R01 TPF1750R01 IN 2505
17,6 TKA1760R01 TMA1760R01 TPA1760R01 IN 2505
17,7 TKA1770R01 TMA1770R01 TPA1770R01 IN 2505
17,8 TKA1780R01 TMA1780R01 TPA1780R01 IN 2505
17,9 TKA1790R01 TMA1790R01 TPA1790R01 IN 2505
18,0 TNA1800RO01 IN 05S
18,0 TKA1800R01 TMA1800R01 TPA1800R01 TPC1800R01 TPF1800R01 IN 2505
18,1 TKA1810R01 TMA1810R01 TPA1810R01 IN 2505
18,2 TKA1820R01 TMA1820R01 TPA1820R01 IN 2505
18,3 TKA1830R01 TMA1830R01 TPA1830R01 IN 2505
184 TKA1840R01 TMA1840R01 TPA1840R01 IN 2505
18,5 TNA1850R01 IN 055
18,5 TKA1850R01 TMA1850R01 TPA1850R01 TPC1850R01 TPF1850R01 IN 2505
18,6 TKA1860R01 TMA1860R01 TPA1860R01 IN 2505
18,7 TKA1870R01 TMA1870R01 TPA1870R01 IN 2505
18,8 TKA1880R01 TMA1880R01 TPA1880R01 IN 2505
18,9 TKA1890R01 TMA1890R01 TPA1890R01 IN 2505
19,0 TNAT900R01 IN 05S
19,0 TKAT900R01 TMA1900R01 TPAT900R01 TPC1900R01 TPF1900R01 IN 2505
191 TKAT910R01 TMA1910R01 TPA1910R01 IN 2505
19,2 TKAT920R01 TMA1920R01 TPA1920R01 IN 2505
19,3 TKAT930R01 TMA1930R01 TPA1930R01 IN 2505
19,4 TKAT940R01 TMA1940R01 TPA1940R01 IN 2505
19,5 TNA1950R01 IN 05S
19,5 TKA1950R01 TMA1950R01 TPAT950R01 TPC1950R01 TPF1950R01 IN 2505
19,6 TKA1960R01 TMA1960R01 TPA1960R01 IN 2505
19,7 TKA1970R01 TMA1970R01 TPA1970R01 IN 2505
19,8 TKAT980R01 TMA1980R01 TPA1980R01 IN 2505
19,9 TKAT990R01 TMA1990R01 TPAT990R01 IN 2505
20,0 TNA2000RO01 IN 05S
20,0 TKA2000RO01 TMA2000R01 TPA2000R01 TPC2000RO01 TPF2000R01 IN 2505
20,1 TKA2010RO01 TMA2010R01 TPA2010R01 IN 2505
20,2 TKA2020R01 TMA2020R01 TPA2020R01 IN 2505
20,3 TKA2030RO01 TMA2030R01 TPA2030R01 IN 2505
20,4 TKA2040R01 TMA2040R01 TPA2040R01 IN 2505
20,5 TNA2050R01 IN 05S
20,5 TKA2050R01 TMA2050R01 TPA2050R01 TPC2050R01 TPF2050R01 IN' 2505
20,6 TKA2060R01 TMA2060R01 TPA2060R01 IN 2505
20,7 TKA2070R01 TMA2070R01 TPA2070R01 IN 2505
20,8 TKA2080R01 TMA2080R01 TPA2080R01 IN 2505
20,9 TKA2090R01 TMA2090R01 TPA2090R01 IN 2505
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Ingersoll Cutting Tools
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Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, lllinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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