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MULTISURFER

SCHNELL WECHSELBARER VHM-FRASKOPF
MIT GROSSEM ANWENDUNGSBEREICH

» Mehr Schneidkanten fiir maximale Produktivitét
» Einfaches und stabiles Prazisionsmontagesystem
» Hocheffizienter Plan-/Eckfraser 90°

» Gewindefrasen 55°/60°
» Nutenfrasen
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MULTISUIRFER SCHNELL WECHSELBARER VH M-FRASKOPF

PRODUKTUBERSICHT

Ingersoll stellt eine neue vielseitige Wechselkopfserie fiir unterschiedlichste Anwendungen vor.

MultiSurfer ist eine optimierte Fréserserie fiir die Bearbeitung unterschiedlichster Maschinenkomponenten sowie weiterer
Frasanwendungen an Kleinstbauteile, die ansonsten mit entsprechenden Wendeplattenfrasern ausgefiihrt werden.

Das einzigartige und dennoch einfache Design von Ingersoll ermdglicht die prézise und stabile Montage austauschbarer
Fréskopfe mit nur einer Klemmschraube, sodass keine zusétzliche Ristzeit erforderlich ist. Dariiber hinaus sind die neuen
Serien mit Fraskopf produktiver als werkstibliche Fraser, die mit Wendeschneidplatten bestiickt sind, da mehr Schneidkanten
auf der gleichen DurchmessergrdBe aufgebracht werden kénnen.

ANWENDUNGSBEREICH

Zusétzlich zum Plan-/Eckfrésen werden Wechselkopffréser fiir
Anwendungen wie das Nutenfrasen und Gewindefrasen angeboten.

TECHNISCHE MERKMALE & VORTEILE

* Einfache und robuste Prazisionsmontage

Einfache Befestigung durch
nur eine Montageschraube
- Keine weitere Riistzeit

Hohere Steifigkeit durch doppelte Kontaktfléache
3-zapfige Verbindung fiir starke Kraftiibertragung

Prazise und scharfe Schneidkanten

Bitte beachten Sie:

Bei Einsatz interner KithImittelzufuhr durch Verbindung des
MultiSurfer-Kopfes 18F/19F mit dem Halter, miissen die auf
dem Fraskopf und dem Halter aufgebrachten Pfeile einander
gegeniiberliegen (wie unten gezeigt), um einen stérungsfreien

KiihImittelfluss zur Schneidkante zu gewahrleisten. & Kithimittel-
bohrung
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richtig

2 Member IMC Group

Ifigérsoll

utting Tools



MULTISUIRFER SCHNELL WECHSELBARER VH M-FRASKOPF

TECHNISCHE MERKMALE & VORTEILE

e Mehr Schneidkanten maximieren die Produktivitét

* Ausgelegt fiir einen vielseitigen Anwendungsbereich:
- Nutfrésen, Planfrésen und Gewindefrasen

* GroBer Anwendungsbereich durch verschiedene Durchmesser und Schnittbreiten:
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Nutfrasen (18T/19T)
Werkzeug-@ (mm) Nutbreite a (mm) bmax (Mm)
24,7 3-8 55
31,7 3-8 8
39,7 4-10 1
Planfrasen (18F / 19F)
Werkzeug-@ (mm) Max. ap (mm) Anzahl Zéhne
24,25 8 6
31,25 8 8
39,25 10 10

Gewindefrasen (18Y/ 19Y)

Werkzeug-@ (mm) Gewindeprofil Anzahl Z&hne
24,7 M60/W55 6
31,7 M60/W55 8
39,7 M60/W55 10

MULTISURFER GEWINDEFRASER 18Y/19Y - PARAMETER

Werkzeug
18Y24730LPRP60 24,7
19Y31740LQRP60 31,7
19Y39760LRRP60 39,7
18Y24750LPRP55 24,7
19Y31760LQRP55 31,7
19Y39740LRRP55 39,7

10

MultiSurfer Gewindefraser 18Y/ 19Y

8
10
6

5-3
60° 46 64
60° 68 43
55° 5-3
55° 6-4
55° 4-3

D-min

(Innengewinde)

36
46
57
36
46
57

Gewinde-@ Gewinde-@
IS0 150 UNC
(Innengewinde) | (AuBengewinde)

=M36 M24-M48 G=13/4

>M48 M36-M64 G=21/4

>=M64 =M64 G=21/2
G=13/4
G=21/4
G=21/2

Member IMC Group

rsoll

gCuttlng Tools




MULTISUIRFER SCHNELL WECHSELBARER VH M-FRASKOPF

EMPFOHLENE SCHNITTWERTE

f (mmjZahn)

_ 1020 130-180 120-200  004-012  005-015  0,06-0,15
_ 3135 HRC 35-40 80-120  0,02-006  003-012  0,04-012
Martensitischer Edelstahl 100- 150 0,02-0,06 0,04-0,12 0,04-0,12
Austenitischer Edelstahl 304L 200 80-120 0,02-0,06 0,03-0,10 0,03-0,12
Gauguss  Classd0 150-200  004-012  005-020  0,05-0,20

Inconel 718 HRC 36-40 20-30  0015-010  002-012  0,02-0,12
Superlegierungen

AMS R56400 HRC40-45 30-40  0015-006  002-012  0,02-0,12
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MULTISUIRAER FRASER Z=6/8/10
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4+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

18F24280LPRAO4 2425 74 13 8 8 04 6 13 0,045
19F31280LQRA04 31,25 84 15 8 8 04 8 15 0,053
19F39210LRRA04 3925 98 17 10 0 04 10 17 0,099

MULTISUIRER GEWINDEFRASER 55°/60°

AUFNAHME FUR MULTISURFER
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Artikel-Nr.

18Y24730LPRP60 24,7 36 7,5 13 7,7 60 35 02 35 5-3 6 13 0,015
19Y31740LQRP60 31,7 46 8,4 15 7,7 60 4,7 03 46 64 8 15 0,034
19Y39760LRRP60 397 57 9.8 17 9,5 60 6,2 04 68 43 10 17 0,075
18Y24750LPRP55 24,7 36 7,5 13 7,7 55 3,5 0,5 - 5-3 6 13 0,015
19Y31760LQRP55 31,7 46 8,4 15 7,7 55 4,7 0,5 - 6-4 8 15 0,034
19Y39740LRRP55 397 57 9.8 17 9,5 55 6,2 08 - 4.3 10 17 0,075
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MULTISUIRAER NUTENFRASER
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Artikel-Nr.

18T24730LPRNO4 247 75 13 8 3 55 0,4 6 13 0,015
18T24740LPRNO4 247 75 13 8 4 55 0,4 6 13 0,017
18T24750LPRNO4 24,7 7.5 13 8 5 55 0,4 6 13 0,020
18T24760LPRNO4 24,7 7,5 13 8 6 55 0,4 6 13 0,021
18724770LPRNO4 247 75 13 8 7 55 0,4 6 13 0,024
18T24780LPRNO4 247 75 13 8 8 55 0,4 6 13 0,025
19731730LQRNO4 31,7 84 15 8 3 8 0,4 8 15 0,027
19T731740LQRNO4 31,7 84 15 8 4 8 04 8 15 0,030
19731750LQRNO4 31,7 84 15 8 5 8 0,4 8 15 0,036
19731760LQRNO4 31,7 84 15 8 6 8 04 8 15 0,041
19731770LQRNO4 31,7 84 15 8 7 8 0,4 8 15 0,046
19731780LQRNO4 31,7 84 15 8 8 8 0,4 8 15 0,051
19139740LRRNO4 39,7 98 17 10 4 11 0,4 10 17 0,046
19T39750LRRNO4 397 98 17 10 5 11 0,4 10 17 0,055
19T739760LRRNO4 397 98 17 10 6 11 0,4 10 17 0,064
19T39770LRRNO4 397 98 17 10 7 11 0,4 10 17 0,073
19T39780LRRNO4 397 98 17 10 8 11 0,4 10 17 0,081
19T39790LRRNO4 39,7 98 17 10 9 11 04 10 17 0,091
19T39799LRRNO4 397 98 17 10 10 1 0,4 10 17 0,112
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ULTISUIRAER FRASER 2=6/8/10

Zylinderschaft
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MultiSurfer

Artikel-Nr. L L1
S020LPSA-10 16 20 13 10435 100 10 435 M4x05 13 v 022
S025LQSA-10 21 25 15 104,90 100 10 490 M5x05 15 v/ 035
S032LRSA-10 28 32 17 146,00 140 10 6,00 Méx0,5 17 v/ 081
) O] @
ZUBEHOR /
13 TS40T098/HG-P TX15x90-8
15 TS50T110/HG-P TX20x90-8
17 TS60T130/HG-P TX20x90-8

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

MULTTISUIR(FER SCHAFTAUFNAHMEN GEWINDE- / NUTENFRASER
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MultiSurfer © Typ 2

Artikel-Nr. XT DCONWS
S016LPSA-16 13 16 13 1044 100 13 - - M4x05 Typl 13 13 0,150
$01610SA-18 15 16 15 1049 100 16 - - M505 Typl 15 15 0,155
$0161QSA-19 15 16 15 1349 130 16 - - M505 Typl 15 15 0,205
S020LRSA-23 1720 17 1460 140 202 - - M&05 Typl 17 17 0,330
$025LQSA-57 15 25 15 1749 170 - 572 5° M5x05 Typ2 15 15 0,575
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13 TS40T098/HG-P TX15x90-B

15 TS50T110/HG-P TX15x90-8

17 TS60T130/HG-P TX15x90-8

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr

[=
www.ingersoll-ime.de
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