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O TREBSORBER

Schwingungsgedampfte Bohrstangen
mit Wechseldrehkopf

¢ TURNSFEED"

Positive Wendeschneidplatten und Drehhalter

fiir Hochvorschubbearbeitung

0 suPerTURNZ

4-schneidige Wendeschneidplatten
und Halter

@ TN} ULRANT

Halter und wendeschneidplatten
zum riickwartsdrehen

@ TN P UIRINT

Spanformer zum Drehen und Qualitéten
fiir Swiss-Typ Drehmaschinen

O TTURN

Erweiterter Produktbereich fir
Qualitaten TT3010 und TT3020

0 RHINOTURN™

Wirtschaftliche 2-seitige
Mini-Wendeschneidplatten und Halter

0 RHINOTFTURN*

70 Grad XNMG Wendeschneidplatten
und Halter

@ cooLmURST

T-Typ Halter mit HochdruckkiihImittelzufuhr

@ HHM@TM[EZM
Spanformer FU und FS

®/

@ RHINO TUIRINI
Adapter fiir Standarddrehhalter

O COooOLBURST

TGB-TB Stechschwerter und
TTIR/L-TB Bohrstangen

O TCLAMP

Modulare Schneidentrager
C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ CUTSFEED

Einseitige stabile schneideinsatze
und halter SFER/L & SFGB

@ MIINII=LE2X

kleine Stechplatten und halter
zum inneneinstechen

® FACEELEX

Stabile Stechplatten und Halter
zum flachen Planstechen

® @oLDELEX

Kleine Stechplatten und Halter fiir
Langdrehautomaten

O auaAbELEX

4-schneidige Stechplatten zum
Innenstechen

@ T@’&, A MP@JU@T%:

CBN schneidentrager fiir Hochvorschub-
bearbeitung von geharteten Materialien
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TABSORBER
—( [ — -D-w SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN
HIGH SPEED & FEED MIT WECHSELDREHKOPF

SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN

Zum Innendrehen bei groBen L/D-Verhéltnissen ©
Enorme Reduzierung bzw.

komplette Verhinderung von Vibrationen ©

Einzigartiger Dampfungsmechanismus ©

Interne KiihImittelzufuhr ¢

Verschiedene Wendeschneidplatten einsetzbar ©

Verbesserte Spankontrolle und Spanabfuhr




T@g@ﬁ?@ﬁ? SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN
@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt eine neue Serie schwingungsgedampfter Bohrstangen fiir groBe L/D-Verhéltnisse vor.

Die Bearbeitungstiefe beim Innendrehen unterscheidet sich je nach Schaftmaterial der verwendeten Stangen. Bohrstangen aus
Stahl werden bis 3xD (Stangendurchmesser) und Hartmetallbohrstangen bis 5xD verwendet. Das tiefe Innendrehen ist jedoch
selbst mit Hartmetallbohrstangen sehr schwierig durchzufiihren. Mit der Schwingungsddmpfung des T-ABSORBERs bietet
Ingersoll eine Innendrehldsung bis 10xD.

Die im Schaft befindliche Schwingungsdampfung des T-ABSORBERs ermdglicht eine Tiefenbearbeitung von mehr als 5xD.
Durch diese enorme Dampfungsfahigkeit wird eine sehr gute Oberfldchenrauheit des Werkstiicks, eine ldngere Werkzeug-
standzeit sowie eine stabile Bearbeitung ermdglicht. Dies bedeutet auch einen héheren Vorschub und eine héhere Schnitt-

geschwindigkeit, wodurch die Produktivitat gesteigert wird.

Die Schafte der T-ABSORBER Serie sind standardmaBig in 7 verschiedenen Durchmessem (@16, 20, 25, 32, 40, 50, 60 mm)
undin 2 Langen (7xD, 10xD) erhaltlich. Die verschiedenen Wechselkopfe konnen iiber eine verzahnte Kupplung sicher an den
Bohrstangen befestigt werden.

@ Bearbeitungsbereich fiir Bohrstangen (basierend auf max. Schnitttiefe)

le Maximum 10xD >l
T-ABSORBER
< Maximum 5xD >
Hartmetall
< Maximum 3xD o
Stahlschaft ~ g
e

4 Member IMC Group
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T\ BSORBER SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN

@ Technische Merkmale

Merkmale des Schaftes:

* Interne Schwingungsdé@mpfung
- Gute Oberflachengiite und Standzeit
- Hohere Schnitt- und Vorschiibe fir gesteigerte Produktivitat

* Gezahnte Kupplung fiir starke Klemmung

* Korrosionshestandige Schafte aus rostbestdndigem Stahl

e Als Standard verfiigbar in 2 Langen: 7xD, 10xD

* Schifte als Standard verfiighar in 7 Durchmessern: @16, 20, 25, 32, 40, 50, 60 mm

Gezahnte Kupplung

Merkmale der Wechseldrehkdopfe:

* Eine Vielzahl von Wechselkopftypen mit unterschiedlichen Spezifikationen
* Verfiighare Wendeschneidplatten:
- Positive Standard-1SO-Wendeschneidplatten: CCMT, DCMT, VBMT
- RhinoTurn negative Wendeschneidplatten: DNMG 13, VNMX 13
- RhinoTurn" negative Wendeschneidplatten: CNMX 07, DNMX 08, WNMX 04
- RhinoTurn* negative Wendeschneidplatten: XNMG 09, 11

e Interne KithImittelzufuhr direkt auf die Schneide fir bessere
Spanabfuhr und héhere Standzeit

® /rigersoll
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T BSOIRIBER SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN

@ Wendeschneidplatten

Wihlen Sie Wendeplatten mit geringer Schnittkraft aus, um Vibrationen zu minimieren

* Der D-Typ bietet mehr Vorteile als der C-Typ mit der kleineren hinteren Kontaktfldche der Schneide.
* Halten Sie sich so nah wie mdglich an einen Einfallswinkel von 90 Grad

-

* Wiper-Platten sind wahrend der Bearbeitung sehr anfallig fiir Vibrationen. Es wird daher empfohlen, ISO Standard-
Wendeplatten zu verwenden.

* Es wird empfohlen, Wendeplatten mit kleinen Eckenradien zu verwenden.

* Lange Spéne kdnnen Vibrationen verursachen. Es wird daher empfohlen, Wendeplatten mit guter Spankontrolle zu
verwenden.

ISO Wendeschneidplatte Wiper-Wendeschneidplatte

@ Kiirzen der Bohrstange

Markierung der Mindestlange

Da kopfseitig das Dampfungssystem verbaut ist, kann maximal bis zur Markierungslinie gekiirzt werden.

® /rigersoll
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T BSOIRIBER SCHWINGUNGSGEDAMPFTE BOHRSTANGEN

@ Montage und Aufspannung

Setzen Sie die Bohrstange so in die Halterung Die eingespannte Lange der Bohrstange sollte mindestens 4xD betragen.
ein, dass die Oberseite des Kopfes horizontal zum
Messgerat liegt.

vy vl

Wahlen Sie einen geschlitzten Werkzeughalter mit Wahlen Sie einen geschlitzten Werkzeughalter mit
umlaufenden und gleichméBigen Spannkréften. umlaufenden und gleichméBigen Spannkréften.

® /rigersoll
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T\ [BSOIRIBER DTC-HDUNR/L 1305_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

y & =
\ \
_ 2 L e
| . ia BIGOXN — 3 8 il § g @i‘. I
v y S| @ I‘/D 6’-“.

&

30° max

C

@ ® ® ® ®
Artikel-Nr. 55 ~ JEL 0 ﬁ:ﬁ /

DTC-D40-HDUNL-1305 50 40 38 27 0,25 v DN_G 1305_ LCL11-NX 1CS 4S 15D 3.528 LSp4 LSP4

DTC-D40-HDUNR-1305 50 40 38 27 0,25 v DN_G1305_ LCL11-NX 1CS 4S 15D 3.528 LSP4 LSP4
@ = Kniehebel @ = Spannschraube @ = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schraubendreher

T\ BSOIRISER DTC-HVUNR/L 1304 _

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

2
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Artikel-Nr. ¢
N4

DTC-D40-HVUNL-1304 50 40 32 27 0,25 v UN_X1304_ LCLOB-NX LCS 4-DH LSV2.51.84 LSP3B LSP3B

DTC-D40-HVUNR-1304 50 40 32 27 0,25 v UN_X1304_ LCLOB-NX LCS4-DH LV2.51.8H 1SP 38 LSP 3B

@ = Kniehebel @ = Spannschraube (® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schliissel

8 Member IMC Group
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T\ [BSOIRIBER DTC-SCLCR/L 0602_/09T3_/1204_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

B i

959 LT Typ1

i

“—

©
959 LT Typ2

= — |®
Artikel-Nr. §

DTC-D16-SCLCL-06 20 16 20 1 1 ? v CC_T0602_ 50250051 - - 17 17
DTC-D20-SCLCL-09 25 20 20 13 2 ? v CCT09m3_ §0 350801 : : 15 115
DTC-D25-SCLCL-09 32 25 22 17 2 ? v CCT09m3_ 50 350801 - - 115 115
DTC-D32-SCLCL-12 40 32 32 22 2 ? v (C_T1204_ $0451001 - - 120 120
DTC-D40-SCLCL-12 50 40 38 27 2 ? v CC_T1204_ 50451301 SSCA3N 50601055 120 120
DTC-D16-SCLCR-06 20 16 20 1" 1 ? v (C_T0602_ $0250051 - - 17 17
DTC-D20-SCLCR-09 25 20 20 13 2 ? v CCT09m3_ 50 350801 - - 115 115
DTC-D25-SCLCR-09 32 25 22 17 2 ? v CCT09m3_ $0 350801 - - 115 115
DTC-D32-SCLCR-12 40 32 32 22 2 ? v CC_T1204_ $0451001 : : 120 120
DTC-D40-SCLCR-12 50 40 38 27 2 ? v CC_T1204_ 50451301 SSCA3N 50601055 120 120

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel ® = Schliissel

T BSORBER DIC-SCLNR/L 0703 _

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 80° CN_X 0703_ WENDESCHNEIDPLATTEN

AN
. s / ZA- -
(@) W
959 1T Typ1 i
— s | ﬂ %
=] Q @
©

959 LT Typ2

® @
Artikel-Nr. § %>

DTC-D16-SCLNL-0703 20 16 20 1
DTC-D20-SCLNL-0703 25 20 20 13
DTC-D16-SCLNR-0703 20 16 20 1
DTC-D20-SCLNR-0703 25 20 20 13

0,10 v CN_X0703_  TS25D060/HG-P 15250060
0,15 v CN_X0703_  TS25D060/HGP TS 25D060
0,10 v CN_X0703_  TS25D060MGP TS 25D060/HG-P
0,15 v CN_X0703_  TS25D060/HG-P TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

HG-P
HG-P

[N RN ORI
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T\ [BSOIRIBER DTC-SDUCR/L 0702_/11T3_

10

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

2
8
A 12
W B 3
/ 'n\-- -i 93 LT Typ1
= 2
— el
=1 S
NEC)
93° LT Typ2

Artikel-Nr.

DTC-D16-SDUCL-07 20 16 20 1
DTC-D20-SDUCL-11 25 20 20 13
DTC-D25-SDUCL-11 32 25 22 17
DTC-D32-SDUCL-11 40 32 32 22
DTC-D40-SDUCL-11 50 40 38 27
DTC-D16-SDUCR-07 20 16 20 1
DTC-D20-SDUCR-11 25 20 20 13
DTC-D25-SDUCR-11 32 25 22 17
DTC-D32-SDUCR-11 40 32 32 22
DTC-D40-SDUCR-11 50 40 38 27

LS I S B O I S T R N e o B
ECIEN)
AN NN YN N N

<

DC_T0702_
DC_TT_
DC_TT3_
DC_TMT3_
DC_TNMT3_
DC_T0702_
DC_TMT3_
DC_TT_
DC_TT3_
DC_TNMT3_

50250651
50350801
50350801
50350801
S0 351241
50250651
50350801
50350801
50350801
S0 351241

D32

D32

7 17
115 115
115 115
715 115
50500905 115 115
17 17
115 115
715 115
115 115
50500905 115 T15

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel ® = Schliissel

T\ BSOIRISER DTC-SDUNR/L 0803_/1305_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 55° DN_X WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

DTC-D16-SDUNL-0803 20 16 20 1" 1 0,10 v
DTC-D20-SDUNL-0803 25 20 20 13 2 0,15 v
DTC-D32-SDUNL-1305 40 32 32 22 2 0,22 v
DTC-D16-SDUNR-0803 20 16 20 " 1 0,10 v
DTC-D20-SDUNR-0803 25 20 20 13 2 0,15 v/
DTC-D32-SDUNR-1305 40 32 32 22 2 0,22 v

® /rigersoll
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DN_X0803_ 1525D060/HG-P TS 25D060/HG-P
DN_X0803_ 154061101 154061101
DN_G1305_ 154061101 154061101
DN_X0803_ 15 25D060/HG-P TS 25D060/HG-P
DN_X0803_ 154061101 154061101
DN_61305_ 154061101 154061101

(@ = Spannschraube (@ = Schliissel



T\ [BSOIRIBER DTC-SVUBR/L 1103_/1604_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

Artikel-Nr.

DTC-D20-SVUBL-11 27 20 20 16
DTC-D25-SVUBL-11 31 25 25 17
DTC-D32-SVUBL-16 40 32 32 22
DTC-D40-SVUBL-16 50 40 32 27
DTC-D20-SVUBR-11 27 20 20 16
DTC-D25-SVUBR-11 31 25 25 17
DTC-D32-SVUBR-16 40 32 32 22
DTC-D40-SVUBR-16 50 40 32 27

_O
N
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A N N N Y NN

=]
N
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N

VB_T1103
VB_T1103
VB_T 1604
VB_T 1604
VB_T1103
VB_T1103
VB_T 1604
VB_T 1604

0250651
50250651
50351241
50351241
50250651
0250651
S0 351241
50351241

17 17
17 17
$5V32 50500905 115 115
$5V32 50500905 115 T15
17 17
17 17
§5V32 50500905 115 115
$5V32 50500905 115 115

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schliissel ® = Schliissel

TABSORBER DIC-SWLNR/L 0403_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

- . I
AN c
» . 959 T Typ1

s A
’m@@) _
4

Artikel-Nr.

DTC-D16-SWLNL-0403 20 16 20 " 1 0,10
DTC-D20-SWLNL-0403 25 20 20 13 2 0,15
DTC-D16-SWLNR-0403 20 16 20 M 1 0,10
DTC-D20-SWLNR-0403 25 20 20 13 2 0,15

|
||
Ddw
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WN_X0403_ TS 25D060/HG-P TS 25D060)

HG-P
HG-P
WN_X0403_  TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P
WN_X0403_  TS25D060/HG-P TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

I
WN_X0403_  TS25D060/HGP  TS25D060
I
I

11



T\ [BSOIRIBER DTC-SXUNR/L 0904_/1105_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 70° XNMG WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

DTC-D25-SXUNL-0904 32 25 22 17 1 0,19 v XNMG 0904_ 15300801HG TS 300801/HG
DTC-D32-SXUNL-1105 40 32 32 22 2 0,22 v XNMG 1105_ 154061101 154061101
DTC-D25-SXUNR-0904 32 25 22 17 1 0,19 v XNMG 0904_ T5300801/HG TS 300801/HG
DTC-D32-SXUNR-1105 40 32 32 22 2 0,22 v XNMG 1105_ 154061101 154061101
(@ = Spannschraube @ = Schliissel
b ® /iiGeFsoll
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TURNS/FAEED"

_— ( o — —D—w POSITIVE WENDESCHNEIDPLATTEN UND DREHHALTER
HIGH SPEED & FEED FUR HOCHVORSCHUBBEARBEITUNG

_ POSITIVE PLATTEN UND HALTER
FUR BIDIREKTIONALES DREHEN (L/R)
MIT HOCHVORSCHUB

Hohe Vorschiibe realisierbar ©
Eintauchen maglichen

Bis zu 3 mm Vorschub

Bis zu 2 mm Zustellung ©

Mit Hochdruckkiihlung *
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TURNSFEED"” HOCHVORSCHUBWENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Produktiibersicht

Positive Hochvorschubwendeschneidplatten und Halter fiir Drehbearbeitung in 2 Richtungen (rechts und links)

Ingersoll stellt die neuen positiven Wendeschneidplatten und Halter der TurnSFeed-Serie vor, fiir bidirektionales Hochvor-
schubdrehen sowohl in linke als auch rechte Richtung fir eine Steigerung der Produktivitat.

Zur Steigerung der Produktivitat erzielen die neuen Hochvorschub-Wendeschneidplatten eine gute Spankontrolle beim Ein-
satz in Haltern, die fiir Drehbearbeitungen sowohl in die linke als auch rechte Richtung geeignet sind, ohne dass sie ausge-

tauscht werden miissen.

@ Technische Merkmale

Geeignet fiir bidirektionales Drehen nach links und rechts bei kontinuierlichem Schnitt
4 N

Verdrehsicherung durch spezielle Schraubenbohrung und Nuten an Unterseite

Spezielles Schraubenloch 3 Nuten an der Unterseite

KiithImittelzufuhr von oben und von unten

COOUBURST

1 4 Member IMC Group
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TURNSFEED" HOCHVORSCHUBWENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Vorteile

* Produktives Hochvorschubdrehen mit maximal 3 mm/U Vorschub und maximal 2 mm Schnitttiefe
* Positive Wendeschneidplatte mit 6 Schneiden (3 Indexe) und optimiertem Spanformer
- Bidirektionales kontinuierliches Drehen nach links oder rechts mittels neutralem Haltertyp
- Kiirzerer Bearbeitungszyklus und weniger Lagerbedarf fiir Halter
- Gute Spankontrolle und geringe Schnittkraft
 Wendeschneidplatte mit verdrehsicheren Nuten und spezieller Schraubenklemmung fiir stabilere Bearbeitung
e Innere KiihImittelzufuhr von oben und unten fiir gute Spanabfuhr und Standzeit
* Zweifarbige CVD-beschichtete Sorten TT8115B, TT81258, TT8135B fiir eine gesteigerte Bearbeitungsleistung

@ Geometrie des FCMX Spanformers & Spankontrollbereich

Spanformer Schneidkantenausfiihrung Spankontrollbereich
Schnitttiefe (mm)
2,5
2
1,5
FCMX-HFG
1
HFG
0,5
* Hochvorschubdrehen fiir allgemeine
Bearbeitungen in Stahl und rostfreiem 0
Stahl 1 1,5 2 2,5 3
* Geringe Schnittkraft durch spezielle Vorschub (mm/U)
Neigung (6 °) iﬁ} * Wendeschneidplatte: FCMX 100616-HFG
e Lamellenstruktur fiir effektive Kiihlung I i e Schnittgeschwindigkeit (V): 150 m/min
e Material: AISI 1045 (HB200-230)
Schnitttiefe (mm)
2.5
2
1.5 i
FCMX-HFP
1
03
* Hochvorschubdrehen von Stahl, im 10° 0
. 1 1,5 2 2,5 3
Besonderen Stahllegierungen A
* Starke Schneidkanten ‘ Vorschub (mm/U)
''''''''' e Wendeschneidplatte: FCMX 100616-HFP
e Schnittgeschwindigkeit (V): 150 m/min
o Material: AISI 1045 (HB200-230)

Member IMC Group 1 5
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TURNSFEED” SFXCN

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR 90° FCMX_ POSITIVE TRIGON HOCHVORSCHUBPLATTE

_] 3
]

1/8 BSPP
L

0] @ Q

Artikel-Nr. @ § A

SFXCN 2525 M1006 150 37 12,5 15 25 25 0,75 FCMX 1006_ 50451301 50451301

SPCN3232P1006 170 37 16 15 32 32 125 T, SO 0451

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

TURN%@@@@F FCMX HFG posimive 90° TRIGON HOCHVORSCHUB-WENDESCHNEIDPLATTE

T
NN

itat

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TI'8115 T18125 | 119225
S}
O

FCMX 100616-HFG ~ 2,00(1,50/3,00) 1,0(0,52,0) 6,5 16 1545
@=-p O=M @=K .=N O=s C=H

TURN,gﬁg@@@F FCMX HFP posimive 90° TRIGON HOCHVORSCHUB-WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

FCMX 100616-HFP  1,50(1,00/2,50) 1,0(0,5/2,0) 6,5 16 1545
@-p O=M @=K .=N O=s C=H

16

® /rigersoll

Cutting Tools



® /ngersoll

Cutting Tools

SUPER T UIRN®
_— ( - — -D-w 4-SCHNEIDIGE WENDESCHNEIDPLATTEN
HIGH SPEED & FEED UND HALTER

4-SCHNEIDIGE PLATTEN UND
HALTER FUR HOCHSVORSCHUB-
BEARBEITUNG IN ALLE RICHTUNGEN
Exzellente Spankontrolle *

Hohe Produktivitét ©

Starke Wendeschneidplattenklemmung ©

Mit Hochdruckkiihlung ©

Gesteigerte Bearbeitungsleistung *
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SUPERTM@ME 4-SCHNEIDIGE NEGATIVE PLATTEN & HALTER
@ Produktiibersicht

Neue 2-seitige, 4-schneidige Wendeschneidplatten und Halter fiir Drehbearbeitungen in alle Richtungen einschlieB-
lich Riickwartsdrehen mit hohem Vorschub.

Beim konventionellen Drehen bewegt sich das Werkzeug in eine Richtung und muss dann fiir die umgekehrte Richtung ge-
wechselt werden. Infolgedessen sinkt die Produktivitat durch die hohere Ausfallzeit, die sich aus dem Werkzeugwechsel ergibt.
Ingersoll hat dieses Problem mit der Einfiihrung einer innovativen Serie geldst, die sowohl das Vorwarts- als auch das Ruick-
wartsdrehen mit einem einzigen Werkzeug abdeckt. Die innovativen ZNMV-Wendeschneidplatten und Drehhalter sind in der
Lage, beim Léngs- und Plandrehen in Vorwarts- und Riickwartsrichtung effektiv zu drehen.

Die 2-seitigen SuperTurnZWendeschneidplatten besitzen den gleichen axialen und radialen Spanwinkel und die gleichen
Fahigkeiten wie positive Standardwendeschneidplatten, wenn sie im Halter montiert sind, bei niedriger Schnittkraft und dop-
pelter Anzahl von Schneiden. Dariiber hinaus handelt es sich um eine multifunktionale, flexible Serie, mit der Bearbeitungen in
alle Richtungen sowie Profildrehen und Hinterschnittbearbeitungen durchgefiihrt werden konnen, ohne die Halter auszutau-
schen.

Bedingt durch den kleinen Eintrittswinkel ergeben sich hervorragende Eigenschaften in Bezug auf die Hochvorschubleistungen,
was eine gesteigerte Produktivitat sowohl beim Langsdrehen als auch beim Riickwartsdrehen (BWT & BWF) ermdglicht.

Durch Verwendung des gleichen Drehhalters ist dieser duBerst benutzerfreundlich und besitzt eine starke Klemmung. Die Wen-
deschneidplatten, die alle in den TZQNR-/-L-Haltern verwendet werden kénnen, sind mit drei unterschiedlichen Spanformem
erhéltlich: Typ BM fiir allgemeine Bearbeitungen in Stahl, BS fiir Superlegierungen und BF fiir Schlichtbearbeitungen in Stahl.
Wenn BF-Wendeschneidplattem mit dem TZXNN-Halter verwendet werden, ist dies ein optimaler Ersatz fiir die Standardwende-
schneidplatten VBMTin SVVBN-Haltern, da sich hiermit die Anzahl der Schneiden verdoppelt.

@ Technische Merkmale & Vorteile

* 2-seitige negative Wendeschneidplatte mit 4 Schneiden und optimiertem Design

* Bei Sitz im Halter gleicher axialer und radialer Spanwinkel wie Standard-Wendeschneidplatten sowie niedrige Schnittkraft

* Die geriffelte Schneide ermdglicht eine hervorragende Spankontrolle bei unterschiedlichen Schnitttiefen

* Fiir Drehbearbeitungen in alle Richtungen und vielféltige Anwendungen wie Langs- und Riickwértsdrehen, Plandrehen,
Profildrehen und Hinterschnittbearbeitungen, ohne den Werkzeughalter auszuwechseln.
- Hohere Produktivitdt durch kiirzere Ausfallzeiten und reduzierter Lagerbestand fiir Halter

e Losung zur Maximierung der Produktivitdt beim Hochvorschub-, Riickwartslangs- und Plandrehen

e Einfache Klemmung und starke Klemmkraft im Drehhalter

* Halter mit CoolBurst-HochdruckkiihImittelzufuhr sind als Standardhalter erhéltlich

18105, 18115, 118125 sind zweifarbige, CVD-beschichtete Qualitaten fiir gesteigerte Bearbeitungsleistung

1 8 Member IMC Group
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SUPERT URNZ 4-SCHNEIDIGE NEGATIVE PLATTEN & HALTER

@ Technische Merkmale

Gleicher Spanwinkel wie eine positive Standardwendeschneidplatte bei Montage im Halter

0° negativer
Spanwinkel einer SuperTurn? Spanwinkel einer positiven Spanwinkel einer negativen
Wendeschneidplatte Standardwendeschneidplatte Standardwendeschneidplatte

Klemmung des T-Halters

Starke Klemmkraft in
2 Richtungen

Halter mit COOL-BURST Hochdruckkiihlung

COOUBRURST

Stabil mit langer Standzeit

® /rigersoll

Cutting Tools
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SUPERTT URNZ ZNMV-BM WENDESCHNEIDPLATTE

@ ZNMV-BM Wendeplattengeometrie

Spanformer Schneidkantenausfiihrung

0.2
17°§ 29° A

fiir allgemeine Stahlbearbeitungen

@ Anwendungsbereich der ZNMV-BM Wendeschneidplatte

Anwendungsbereich der ZNMV-BM Wendeplatte mit TZQNL Halter
- Geeignet fiir Drehbearbeitungen in alle Richtungen

Riickwartsdrehen (BWT)
Langsdrehen (FWT)

Riickwartsplandrehen

(BWF)
Plandrehen
N\ (FWF)
BWT FWT FWF
f,.,(mm/U) 04 04 0,2 02
fEmpf"(mm/U) 0,7 0,7 0,3 0,3
f\yo (Mm/U) 1,0 1,0 0,6 0,6
ap,,;, (mm) 0,5 0,5 0,5 0,5
APy, (Mm) 1,5 1.0 1,5 1,5
ap,,., (mm) 2,5 1,2 2,0 2,0
© BWT (Hauptbearbeitung) und FWT Léngsdrehen * Geeignet zum Profildrehen
© BWF (Hauptbearbeitung) und FWF Plandrehen * Geeignet fir BWT- und BWF-Bearbeitungen mit Hochvorschub
20 Wember C Group
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SUPERT URNZ TZQNL HALTER UND ZNMV-BM WENDESCHNEIDPLATTE

@ Anwendungs- & Spankontrollbereich

Riickwartsdrehen (BWT) mit TZQNL-Halter und Spankontrollbereich der ZNMV-BM Platte

Schnitttiefe (mm)

3
2,5
2
1,5
1
0,5
0

BM
(BWT)

0,2 0,4 0,6 0,9 1

© Wendeschneidplatte: ZNMV 141008-BM Vorschub (mm/U)
o Schnittgeschwindigkeit (V): 200 m/min
o Material: AISI 4140 (HB230-260)

Max. Schnitttiefe 2,5 mm

Langsdrehen (FWT / vorwarts) mit TZQNL Halter und Spankontrollbereich der ZNMV-BM Platte

Schnittgeschwindigkeit(mm)

3
2,5
2 i
15 BM
1 o (FwT)
0,5
0
0,2 0,4 0,6 0,9 1
* Wendeschneidplatte: ZNMV 141008-BM Vorschub (mm/U)
Max. Schnitttiefe 2 mm * Schnittgeschwindigkeit (V): 200 m/min

* Material: AISI 4140 (HB230-260)

® /rigersoll
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SUPERTT URNZ INMV-BS WENDESCHNEIDPLATTE

@ Geometrie der ZNMV-BS Platte

Spanformer Schneidkantenausfiihrung

fiir hitzebestandige Superlegierungen

@ Anwendungsbereich der ZNMV-BS Platte

Anwendungsbereich der ZNMV-BS Wendeschneidplatte mit TZQNL Halter
- Drehbearbeitungen in alle Richtungen

Riickwartsdrehen (BWT)

Léangsdrehen (FWT)

Riickwartsplandrehen

\_~ (BWF)
Plandrehen (FWF)

N

BWT FWT FWF
f,.,(mm/U) 0,5 0,5 0,2 02
fEmpf'(mm/U) 0,7 0,7 0,25 0,25
f\o (Mm/U) 1,0 1,0 0,4 0.4
ap,,;, (mm) 0,5 0,5 1.0 1.0
APy, (Mm) 1,5 1.0 1.2 1,2
ap,,., (mm) 2,5 1,2 2,0 2,0
® BWT Riickwartsdrehen (Hauptbearbeitung) und FWT Léngsdrehen e Geeignet zum Profildrehen
® BWF Riickwértsplandrehen (Hauptbearbeitung) und FWF Plandrehen e Geeignet zum Riickwartsdrehen BWT und Riickwértsplandrehen BWF

mit Hochvorschub

2 2 Member IMC Group
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@ Anwendung & Spankontrollbereich

Riickwartsdrehen TZQNL Halter (BWT) und Spankontrollbereich der ZNMV-BS Platte

Schnitttiefe (mm)

3
2,5

e BS
>»ap (BWT)

0,5
0

0,2 0.4 0.6 0.9 1T

o Wendeschneidplatte: ZNMV 14100885 Vorschub (mm/U)

o Schnittgeschwindigkeit (V): 30m/min
Viax. Schnitttiefe o Material: INCONEL 718 (HB340-360)
2,5mm

Langsdrehen (FWT vorwarts) TZQNL Halter und Spankontrollbereich der ZNMV-BS Platte

Schnitttiefe (mm)

3
2,5

A BS

0,5
0

0.2 0,4 0,6 0,9 1

o Wendeschneidplatte:ZNMV 141008.85  Vorschub (mm/U)
e Schnittgeschwindigkeit (V): 30m/min
« Material: INCONEL 718 (HB340-360)

® /rigersoll
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SUPERT URNZ ZNMV Y-BF WENDESCHNEIDPLATTE

@ Geometrie der ZNMV Y-BF Wendeschneidplatte

Spanformer Schneidkantenausfiihrung
0.08
11°f y 26°
0.1
0, \14°
zum Schlichten von Stahl * /
L /’/
@ Anwendungsbereich der ZNMV Y-BF Wendeschneidplatte
Anwendungsbereich der ZNMV Y-BF Platte mit TZQNL Halter
- Geeignet fiir Drehbearbeitungen in alle Richtungen
Riickwartsdrehen (BWT)
Léangsdrehen (FWT)
Riickwértsplandrehen
(BWF)
Plandrehen (FWF)
BWT FWT FWF
f,,(mm/V) 02 02 02 0.2
fipe (MM/U) 0,4 0,4 0,25 0,25
f,, (mm/U) 05 05 0,35 0,35
ap,,, (mm) 0,25 0,25 0,25 0,25
APy, (Mm) 1.2 1 0,6 0,6
ap,,., (mm) 1,5 1,2 1 1

© BWT Riickwartsdrehen (Hauptbearbeitung) und FWT Langsdrehen
® BWF Riickwértsplandrehen (Hauptbearbeitung) und FWF Plandrehen

24
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e Geeignet fiir Unterschnitt und Profildrehen
* Geeignet fiir Riickwartsdrehen und Rickwartsplandrehen mit
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SUPERT URNZ TZQNL HALTER UND ZNMV Y-BF WENDESCHNEIDPLATTE

@ Anwendungs- & Spankontrollbereich

Riickwartsdrehen TZQNL Halter (BWT) und Spankontrollbereich der ZNMV Y-BF Platte

Schnitttiefe (mm)
3

2,5

2

1,5
1
0,5
0

Y-BF
(BWT)

0,1 0.2 03

o Wendeschneidplatte: ZNMV 141008Y-BF
o Schnittgeschwindigkeit (V): 200 m/min
o Material: AISI 4140 (HB230-260)

1,5 mm

Langsdrehen TZQNL Halter (FWT) und Spankontrollbereich der ZNMV Y-BF Platte

Schnitttiefe (mm)

04 05
Vorschub (mm/U)

3
2,5
2
1,5
1 Y-BF
» (FwT)
0.1 0,2 0,3 04 0,5
* Wendeschneidplatte: ZNMV 141008Y-BF Vorschub (mm/U)
Max. Schnitttiefe o Schnittgeschwindigkeit (V): 200 m/min
1mm o Material: AISI 4140 (HB230-260)

® /rigersoll
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SUPERTF URNZ TZXNN HALTER UND ZNMV Y-BF WENDESCHNEIDPLATTE

@ Anwendungs- & Spankontrollbereich
Bi-direktionales Drehen (nach links und rechts) mit Halter TZXNN und Spankontrollbereich der ZNMV Y-BF Platte

Schnitttiefe (mm)

! 3
' 2,5
2
1,5
1
0,5
0

N\

<
o
-

—
>
2
—+
-
Q
=

Max. Schnitttiefe 2

2,5mm _|
A

0.1 0,2 0,3 0,4 0,5

* Wendeschneidplatte: ZNMV 141008Y-BF  Vorschub (mm/U)
e Schnittgeschwindigkeit (V): 200 m/min
o Material: AISI 4140 (HB230-260)

@ Vergleich Spankontrollbereich

Wendeschneidplatte ZNMV 141008Y-BF (TZXNN Halter) VBMT 160408 (SVVBN Halter)
45 : f.,a_ P PR |25 N S |
20| . gsav R . z.nu}"ﬂg'/jvfw ?n e ve
15 . ;, e P Bw me :55;“‘? d’,—?s— Sr S e o~

. *3 o
V=200m/min, 12 N e 2|3y e me e oe o
| of 5.-‘7 YR
AISI 4140 (HB243) ) PO P e e AT e e o
08 | 5 ~ LR O (R T P’u"; ; ) " 53‘} ‘Jt_ S =
:_;,, :‘N,- ’: e j’/
LEH X F f‘ FF | &y 1 05| - § v * - < x
s {7 /7 i -
- 04 0.12 0.15 * 0.18 0.2 025 03 | v | 04 012 0.15 018 02 o.zsf 03

@ Vergleich VerschleiBfestigkeit

V=300 m/min, ap=1,5 mm, f=0,2 mm/U, AISI 4140 (HB245)

VerschleiB (mm)

0,25 - /.,/o @—® INMVYBFTT8125
> @———@ VBMTPCTT8125

0,2

0,15
0,1

0,05

6 12 16 18 21 24 27 30 Schnittgeschwindigkeit
(min)
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SUPERTUIRN" TZQNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE ZNMV WENDESCHNEIDPLATTE

20° max
===

17° max
T

Artikel-Nr.

TZQNL 2525 M1410 150 40 32 25 25 0,83
TZQNL 3232 P1410 170 40 40 32 32 1,41
TZQNR 2525 M1410 150 40 32 25 25 0,83
TZQNR 3232 P1410 170 40 40 32 32 1,41

®
Artikel-Nr. @ ﬁg

@@&)

TZQNL 2525 M1410 INMV_1410_ DLM 3 32NV DISS DSP5 152140310 15 350831HG Lw4 10
TZQNL 3232 P1410 INMV_1410_ DLM 3.3Z\V DIS5 DSP5 152140310 15 350831/HG Lw4 110
TZQNR 2525 M1410 INMV_1410_ DLM 3.3Z\V DIS5 DSP5 152140310 15.350831/HG w4 110
TZQNR 3232 P1410 INMV_1410_ DIM3 32NV DISS DSP5 152140310 15 350831HG Lw4 10

(@ = Pratze @ = Spannschraube (3 = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schliissel @) = Schlissel

SUPERT UIRN™ TZQNR/L -TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE ZNMV WENDESCHNEIDPLATTE

|1/8 BSPP

Artikel-Nr.
TZQNL 2525 M1410-TB 150 40 32 25 7 25 0,88 4
TZQNL 3232 P1410-TB 170 40 40 32 : 32 141 4
TZQNR 2525 M1410-TB 150 40 32 25 7 25 0,88 v
TZQNR 3232 P1410TB 170 40 40 32 ; 32 1.41 4

@ (O] ® @
el == (& Sl o
TZQNL 2525 M1410-TB INMV_1410_ DLM3.3ZNV DLSS DSPS 152140310 15 350831/HG w4 110
TZQNL 3232 P1410-TB INMV_1410_ DLM 332NV DLSS DSPS 152140310 15350831IHG w4 110
TZQNR 2525 M1410-TB INMV_1410_ DLM 332NV DLSS DSPS 152140310 15350831/HG w4 110
TZQNR 3232 P1410-TB INMV_1410_ DLM3.3Z:NV DLSS DSPS 152140310 15 350831HG Lw4 110

() = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schliissel @ = Schliissel

Member IMC Group 2 7
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SUPERTUIRN" TZXNN

@® @
Artikel-Nr. ﬂ &B

— @® @
Artikel-Nr. ﬂg &%

28

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° ZNMV -Y WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr.

TZXNN 2525 M1410 150 44 12,5 25 25 0,75
TZXNN 3232 P1410 170 44 16 32 32 1,31

@ ) § ) / Z -
TZXNN 2525 M1410 INMV 1410_Y-BF DIM 3.32-NV DLS5 DSP5 TS2140310 15 350831/HG W4 710

TZXNN 3232 P1410 INMV 1410_Y-BF DIM 3.32\V DISS DSP S 152140310 15 350831/HG LW4 110
(@ = Pratze @ = Spannschraube (3 = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schliissel @ = Schlissel

SUPEETM[R’?M’ TZXNN -TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° ZNMV -Y WENDESCHNEIDPLATTE

1/8 BSPP

Artikel-Nr.

TZXNN 2525 M1410-TB 150 44 12,5 25 25 0,78 v
TZXNN 3232 P1410TB 170 44 16 32 32 1,31 4

TZXNN 2525 M1410-TB INMV1410_Y-BF DLM 3.3Z\V DIS5 DSP5 152140310 15.350831/HG w4 10
TZXNN 3232 P1410-TB INMV1410_Y-BF DIM 3.3V DISS DSP5 152140310 15350831/HG Lw4 10

() = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schliissel @ = Schliissel

® /rigersoll
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SUPERTUIRN® ZNMV BM

NEGATIVE 80° RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Lt |
118105 | 118115 | 118125

@-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H

 Qualitit |

ZNMV 141008-BM 0,80(0,40/1,00) 1,0(0,52,5) 100 08 10,5

5@?@@?@@0@2 ZNMV BS

NEGATIVE 80° RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

 Qualitat |

Lt |
T13005 | T13010 | T13020

o O O

@=P C=M @=K @®=N O=5s O=H

ZNMV 141008-BS 0,40(0,20/1,00) 1,0(0,5/2,5) 100 08 10,0

Member IMC Group 2 9
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SUPERFTUIRNZ INMV Y-BF

NEGATIVE 35° RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. f (min/max) ap (min/max) 't

ZNMV 141008Y-BF 0,30(0,20/0,50) 0,50(0,25/1,50) 10,0 0,8 10,5

30
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- ( - — -D.w HALTER UND WENDESCHNEIDPLATTEN
HIGH SPEED & FEED ZUM RUCKWARTSDREHEN
"HAI.TE"R & PLATTEN
ZUM RUCKWARTSDREHEN

Exzellente Spankontrolle *
Optimale Stechbearbeitung ©
Hervorragende Oberflachenrauheit
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PMIINI UTRIN] HALTER & PLATTEN ZUM RUCKWARTSDREHEN

@ Produktiibersicht

Die MiniTurn-Serie umfasst jetzt die neuesten PVD-beschichteten Wendeschneidplatten, die speziell fiir das Riick-
wartsdrehen geeignet sind, sowie die entsprechenden Halter.

Die Wendeschneidplatten der MiniTurn-Drehhalter befinden sich entfernt von der Fiihrungsbuchse. Daher kann der Bearbei-
tungsvorgang zum Schlichten durchgefiihrt werden, ohne das Werkstiick aus der Fiihrungsbuchse zurtickzuziehen.
Dariiber hinaus ermdglicht die spezielle Geometrie der Schneiden eine hervorragende Prézision und Oberfldchenrauheit.

Werkzeuge zur Riickwartsbearbeitung sind eine beliebte Alternative fir die Bearbeitung kleinerer Bauteile in der Automobil-
industrie und Medizintechnik bis hin zur Halbleiterfertigung.

@ Technische Merkmale der Halter

* Riickwértsdrehen fiir allgemeine Bearbeitungen
(Werkstiickdurchmesser ab @20 mm)

e Ermdglicht Schlichtbearbeitungen ohne das Werkstiick aus
der Fiihrungsbuchse zuriickzuziehen

* Halter in 2 Ausfiihrungen: Standard und mit CoolBurst Kiihl-
mittelzufuhr

<« Fiihrungs-
buchse

@ Technische Merkmale und Vorteile der Wendeschneidplatten

* Exzellente Spanabfuhr aufgrund der scharfen Schneidkanten und optimierten Spannuten der Platte
* Optimale Stechbearbeitung durch groBere Schnitttiefen
* Hervorragende Oberflédchenrauheit durch die Wiper-Schneide der Platte

Spanformer Schneidkantenausfiihrung

20°

nfl -

R-F

3 2 Member IMC Group
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MIIINIE] "UIRIN] TMB-SVXCR

DREHHALTER FUR DIE RUCKWARTSBEARBEITUNG

oo . ® @
Artikel-Nr. E § ﬁ

TMB-SVXCR 1212 K11 125 7,2 10 12 12 0,25 BIVC11_ 50250051 7
TMB-SVXCR 1616 K11 125 7,2 10 16 16 0,35 BIVC11_ 5025005 7

(@ = Spannschraube @ = Schlissel

NI UIRA TMB-SVXCR-TB

DREHHALTER FUR DIE RUCKWARTSBEARBEITUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

UNF 5/16
53°
@ ® ®
Artikel-Nr. i @ :bd § % g /
TMB-SVXCR 1212 K11TB 125 25 12 0,25 BIVC11_ 50250651 17 SCUTB PLG 5116 UNF LW 5/32
TMB-SVXCR 1616 K11-TB 125 25 7,2 10 16 16 0,35 v BIVC11_ 50250651 17 SCUTB PLG 5/16 UNF LW5/32

@ = Spannschraube @ = Schlissel @ = KiihImitteleinheit @ = Stopfen & = Schlissel

Member IMC Gmup 3 3
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TIUIRN BTVC

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
MIT 7° FREIWINKEL

0,3
Le

35°

35°

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

BTVC 110300R-F 0,07(0,01/0,12) 1,0(0,3/3,5) 318 0 635
BTVC 110301MR-F 0,07(0,01/0,15) 1,0(0,05/3,0) 3,18 0,1 6,35
BTVC 110302MR-F 0,07(0,01/0,15) 1,0(0,1/3,5) 3,18 02 6,35

@=p O=M @®=k @®=N O=5

34
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NI P UILRANT

_— ( - — -D-w SPANFORMER._ZUM DREHEN UND QUALITATEN
HIGH SPEED & FEED FUR SWISS-TYP DREHMASCHINEN

SPANFORMER ZUM DREHEN UND QUALITATEN
FUR SWISS-TYP DREHMASCHINEN

VerschleiBfestes Substrat ®

Fiir hohe Drehzahlen geeignet *
Sehr gute Spankontrolle *

(=)
N
(=}
e
(o))
—~
(o]
<<
<
o
—

—
=



IMIIINI] ~UIR[NT SPANFORMER UND QUALITATEN FUR SWISS-TYP DREHMASCHINEN

@ Produktiibersicht

Neue Drehwendeplatten und Qualitaten der MiniTurn-Serie fiir Langdrehautomaten.

Bei der Bearbeitung von kleinen Bauteilen auf Swiss-Typ Drehmaschinen sind eine langere Werkzeugstandzeit, eine hervor-
ragende Oberfldchenrauheit und eine gute Spankontrolle bei niedrigen Schnittwerten gefordert. Dariiber hinaus ist bei der
Bearbeitung einer Vielzahl von Werkstiickmaterialien eine universelle Qualitét erforderlich, ohne dass die Qualitét gewechselt
werden muss. Um diesen Anforderungen gerecht zu werden, stellt Ingersoll die neuen PVD beschichteten Qualitaten und
Spanformer vor, die fiir die unterschiedlichen Materialien und Schnittbereiche angewendet werden kdnnen.

@ Qualititen

Die neuen PVD beschichteten Qualitaten TT4410 und TT4430 zeichnen sich durch hervorragende VerschleiBfestigkeit, langere
Werkzeugstandzeiten sowie gute Oberflaichengiite und MaBgenauigkeit in verschiedenen Werkstoffen bei der Bearbeitung
kleiner Bauteile bei niedriger Schnittgeschwindigkeit und geringem Vorschub aus. Dies liegt an dem Submikron-Substrat,
der guten Beschichtungshaftung, der speziellen Beschichtung, die bestdndig gegen Abblattern und Abplatzen ist, sowie der

geschliffenen Oberfldche.

Merkmale der TT4410 Qualitit

* HochverschleiBfestes mikrolegiertes Substrat mit hervorragend geschliffener Oberfléche

o AITiICrN Multilayer-Beschichtung mit verbesserter Haftung auf Untergrund und Antihaf-
tung am Werkstiickmaterial

* Geeignet fiir Stahl, rostbestéandigen Stahl, temperaturbestdndige Superlegierungen und
Titanlegierungen bei kontinuierlichen Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen

* Geeignet fiir geharteten Stahl bei kontinuierlichem Schnitt und niedriger Geschwindigkeit

* Dunkelbraune Farbe

Merkmale der TT4430 Qualitét

* Hochfeste Mikrolegierung

e AITiCrN Multilayer-Beschichtung mit verstérkter Kante, Antihaftung am Werkstiickma-
terial und hochbestandig gegen Abplatzen

* Geeignet fiir Stahl, rostbestédndigen Stahl, temperaturbesténdige Superlegierungen
und Titanlegierungen bei niedrigen bis mittleren Geschwindigkeiten im kontinuier-
lichen sowie leicht unterbrochenen Schnitt

* Dunkelbraune Farbe

>
>

Anwendungsbereich

114410

Schnittgeschwindigkeit

zuerst empfohlene
Qualitat

114430

Vorschub

3 6 Member IMC Group
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IMIINI] ~UIRINT SPANFORMER UND QUALITATEN FUR SWISS-TYP DREHMASCHINEN

@ Technische Merkmale der Wendeschneidplatte

Spanformer SLzum Feinstschlichten mit exzellenter Spankontrolle bei Schnitttiefen von 0,25 mm oder geringer, zur Minimie-
rung von Problemen bei der Spankontrolle wahrend der Bearbeitung.

Universeller Spanformer SM mit geringer Schnittkraft und guter Spankontrolle in groBem Anwendungsbereich bei Schnitttie-
fen unter 1,5 mm. Erzielt eine gute Oberflachengiite und MaBhaltigkeit.

Der Spanformer SH, durch die groBe Nutbreite besonders geeignet fiir die Bearbeitung von Automobilteilen, besitz niedrige
Schnittkraft und gute Zerspanungsqualitat auch bei einer maximalen Schnitttiefe von 3,5 mm.

Dariiber hinaus bietet die Serie den Typ ,-F" mit scharfer Schneidkante, die aufgrund der geringen Schnittkraft eine hervorra-
gende Oberflachenqualitdt erzielt, sowie den Typ ,-E" mit Mikrohonung, die ein Abplatzen bei der Bearbeitung verhindert und
fiir eine stabile und langere Werkzeugstandzeit sorgt.

@ Spanformer SL

Spanformer Schneidkantenausfiihrung

15° é/\V
10 {;T/ B
* Hohe Leistung bei geringer Schnitttiefe und geringem Vorschub

* Hervorragende Spankontrolle durch wellenférmige Schneidkante und speziell geneigtes Design
e Empfohlene Schnitttiefe: 0,02 - 0,25 mm

SL

@ Spanformer SM

Spanformer Schneidkantenausfiihrung

i " )
“ oy i

SM =

* Zuerst empfohlener Spanformer fiir Swiss-Typ Drehmaschinen
* Stabile Schneidkante und niedrige Schnittkréfte

* Lange Werkzeugstandzeit und gute Oberflachenqualitét

* Empfohlene Schnitttiefe: 0,2 - 1,5 mm

Member IMC Group 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



IMIINI] ~UIRINT SPANFORMER UND QUALITATEN FUR SWISS-TYP DREHMASCHINEN

@ Spanformer SH

Spanformer Schneidkantenausfiihrung

Lr 3.5%

A 6°

H B B—

* Geeignet fiir Bearbeitungen mit groBen Schnitttiefen

* Exzellente Spankontrolle in groBem Anwendungsbereich

* Eine gut abgestimmte Schneide mit Scharfe und Stabilitdt fiir unterschiedlichste Bearbeitungen
* Empfohlene Schnitttiefe: 0,7 - 3,5 mm

@ Anwendungsbereich der Spanformer (umfangsgeschliffene Wendeschneidplatte)

€50
£
£30
2,5
SH
2,0
SA
15 :
- i
05 ‘ e Wendeschneidplatte: DCGT 117302
(Neu) ; e Schnittgeschwindigkeit: 80 m/min
0 . SL o Material: rostbestandiger Stahl (AISI 304)

002 005 006 01 0125 015 02 025 Vorschub(mm/U)

@ Bezeichnungssystem der Wendeschneidplatten

DCGT 11T302MSH-F

123

1.M: Eckenradius minus Toleranz (z.B. 02M: niedriger als R0,2)
2.Spanformer
SL: Spanformer mit niedriger Schnittkraft fiir Swiss-Typ Drehmaschinen
SM: Spanformer mit mittlerer Schnittkraft fiir Swiss-Typ Drehmaschinen
SH: Spanformer mit hoher Schnitttiefe fiir Swiss-Typ Drehmaschinen
3.Schneidkantenausfiihrung
F: Scharfe Schneidkante
E: Schneidkante mit Mikrohonung

3 8 Member IMC Group
® /ngersoll
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IMIIINIE ~UIRIN] SPANFORMER UND QUALITATEN FUR SWISS-TYP DREHMASCHINEN

@ Empfohlene Schnittwerte

Eigenschaften

Zugfestigkeit
RM
(N/mm?2)

Empfohlene Schnittgeschwindigkeit:

M

Unlegierter Stahl und Stahlguss,

Automatenstahl

Niedriglegierter Stahl

Hochlegierter Stahl, Stahlguss

und Werkzeugstahl

Rostbestandiger Stahl und

Stahlguss

Grauguss GG

Kugelgraphitguss GGG

Temperguss

Aluminium-
Knetlegierungen

Aluminium-Guss

Kupferlegierungen

Hoch hitzebestandige
Legierungen

Titan,
Titalegierung

Geharteter Stahl

Schalenhartguss
Gusseisen

<0,25%C
20,25%C
<0,55%C
20,55%C

> 12% Si

> 12% Si
> 1% Pb

Fe Basis

Ni oder Co
Basis

Gegliiht
Gegliiht
Vergiitet
Gegliiht
Vergiitet
Gegliiht
Vergiitet
Vergiitet
Vergiitet
Gegliiht
Vergiitet

Ferritisch/ Martensitisch
Martensitisch
Austenitisch

Ferritisch
Perlitisch
Ferritisch
Perlitisch
Ferritisch/Perlitisch
Perlitisch

Nicht aushartbar
Ausgehartet

Nicht aushartbar
Ausgehartet

Hoch hitzebestandig
Automaten Messing
Messing
Elektrolyt-Kupfer

Gegliiht
Ausgehartet
Gegliiht
Ausgehartet
Guss

Alpha und Betalegierungen, ausgehartet

Gehartet
Gehartet
Guss

Gehartet

Rm 400
Rm 1050

® /rigersoll
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125
190
250
220
300
200
275
300
350
200

325

200
240
180

160
250
130
230
180
260

60
100
75
90
130
110
90
100

200
280
250
350
320

55 HRC
60 HRC
400 HRB
55HRC

Vc=m/min
170-380 160-370
170-340 160 - 340
150-270 140-270
170-270 160-270
150 - 250 140 - 250
150-270 140-270
60-130 60-130
50-100 50-100
30-100 30-100
60-180 60-180
40-80 40-80
150 - 380 120-270
150-270 120-250
90-240 90-220
40-170 40-160
40-150 30-130
45-90 35-80
30-80 30-70
30-80 30-60
110-190 90-180
50-90 40-80

39



TIURN BTVC

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
MIT 7° FREIWINKEL

0,3
Le
~

35°

D

35° Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

BTVC 110300R-F 0,07(0,01/0,12) 1,0(0,3/3,5) 318 0 635 ®

BTVC 110301MR-F 0,07(0,01/0,15) 1,0(0,05/3,0) 3,18 0,1 6,35 ©

BTVC 110302MR-F 0,07(0,01/0,15) 1,0(0,1/3,5) 3,18 02 6,35 ®
O=

@=p O=M @®=k @®=N O=5

TIUIRN] CCGT SL-F

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE SCHLICHTBEARBEITUNG

t

= mmaat0 | 2430
CCGT060202M SLF  0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 2,38 02 6,35

® @

CCGT09T301M SLF  0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 3,97 0,1 9,52 ® ®
® @

C=

Artikel-Nr. f (min/max) ap (min/max)

Qualit

CCGT 09T302M SLF  0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 397 02 9,52
@=-p O=M @@=k @®=N O=§

40 Member IMC Group
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TURRN CCGT SM-F

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG

Artikel-Nr.

CCGT 060202M SM-F
CCGT 09T301M SM-F
CCGT 091302M SM-F
CCGT 09T304M SM-F

f(min/max)  ap (min/max)

0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5)
0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5)
0,07(0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5)
0,07 (0,03/0,12) 0,5(0,2/1,5)

TIUIRN] CCGT SH-F

2,38
397
397
3,97

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG UND SCHRUPPEN

Artikel-Nr.

CCGT 09T304M SH-F

f(min/max)  ap (min/max)

0,10(0,07/0,17) 2,0(0,7/3,5)

t

3,97

02 635
01 952
02 952
04 952

04 952

Lt ]

TT4410 | TT4430

 Qualitat |

® @
® @
® @
® @

@=P O=M @®@=K @®=N O=5 C=H

® /rigersoll
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T [UIRIN] DCGT SL-F

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE SCHLICHTBEARBEITUNG

Artikel-Nr.

DCGT 070201M SL-F
DCGT 070202M SL-F
DCGT 11T301M SL-F
DCGT 11T302M SL-F

f (min/max) ap (min/max)

0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 2,38
0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 2,38
0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 3,97
0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 3,97

TIUIRN DCGT SI-F

42

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG

Artikel-Nr.

DCGT 070201M SM-F
DCGT 070202M SM-F
DCGT 070204M SM-F
DCGT 11T301M SM-F
DCGT 11T302M SM-F
DCGT 11T304M SM-F

f(min/max)  ap (min/max)

0,07(0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5) 2,38
0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5) 2,38
0,07 (0,03/0,12) 0,5(0,2/1,5) 2,38
0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5) 3,97
0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5) 3,97
0,07 (0,03/0,12) 0,5(0,2/1,5) 3,97

0,1
0,2
0,1
0,2

0,1
0,2
0,4
0,1
0,2
0,4

® /rigersoll

6,35
6,35
9,52
9,52

6,35
6,35
6,35
9,52
9,52
9,52

 Qualitat |

@=P O=M @®@=K @®=N O=5S

at

Qualit

@-p O=M @®=K @®=N

14410 | TT4430

DIAIDIID

O
I
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T [UIRIN] DCGT SH-E/F

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG UND SCHRUPPEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat
=
=~
o=
o
=
~
&
o

DCGT11T302M SH-E  0,10(0,05/0,15) 2,0(0,7/3,5) 3,97 02 9,52 ®
DCGT 11T302M SH-F  0,10(0,05/0,15) 2,0(0,7/35) 3,97 02 9,52 ® @
DCGT 11T304M SH-F  0,10(0,07/0,17) 2,0(0,7/35) 397 04 952 ®© @

@-p O=-M @=K @=N O=5 C=H
T UIRIN VBGT SL-F
POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
FUR DIE SCHLICHTBEARBEITUNG

50
Lt

ualita

Artikel-Nr. f (min/max) ap (min/max)
a
® @

VBGT 110302M SL-F 0,05 (0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 3,18 0,2 6,35
@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5s C=H

Member IMC Group 43
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T [UIRIN] VBGT SM-F

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG

L7
B

‘= | TT4410 [ TT4430

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

 Qualitat |

VBGT 110301M SM-F 0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/15) 3,18 0,1 6,35 ® @
VBGT 110302M SM-F 0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5 3,18 02 635 ® @
VBGT 110304M SM-F 0,07 (0,02/0,12) 0,5(02/15) 318 04 6,35 ® O

@-p O=-M @=K @=N O=5 C=H

TPUIRN VCGT SL-F

44

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE SCHLICHTBEARBEITUNG

35° 7°

& Lt

Artikel-Nr. f (min/max) ap (min/max)
a
® @

ualita

VCGT 110302M SL-F 0,05 (0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 3,18 0,2 6,35

@=P O=M @®@=kK @®=N O=S5 C=H

® /rigersoll
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T [UIRIN] VCGT SM-F

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG

&

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

VCGT 110301M SM-F 0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5) 3,18 0,1 6,35
VCGT 110302M SM-F 0,07 (0,02/0,12) 0,5(0,2/1,5) 3,18 02 6,35
VCGT 110304M SM-F 0,07 (0,02/0,10) 0,5(0,2/1,5) 3,18 04 6,35

® /rigersoll
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 Qualitat |

@®-p O=M @=K @®=N

.
H

TT4410 | TT4430

45



@ Notizen

46 Member IMC Group
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- ( - — -D-w ERWEITERTER PRODUKTBEREICH FUR
HIGH SPEED & FEED QUALITATEN TT3010 UND TT3020

QUALITATEN TT3010 UND TT3020
JETZT AUCH VERFUGBAR FUR

EA Spanformer (schlichten) ©
ET Spanformer (schruppen)
MP Spanformer (mittlere Bearbeitung) ®
MK Spanformer (mittlere Bearbeitung)

(=)
N
(=}
o
Ln
~
(o]
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<
o
—

—
=



T‘T&U[F’EM PRODUKTERWEITERUNG FUR TT3010 UND TT3020
@ Produktiibersicht

Ingersoll hat die PVD-beschichteten Qualitdten TT3010 und TT3020 zur Bearbeitung von hitzebestandigen Superle-
gierungen um weitere Produkte erweitert.

Die folgenden Artikel verwenden jetzt die Qualitaten TT3010 und TT3020 fiir negative Wendeschneidplatten:

EA Spanformer (schlichten) - CNMG 12, DNMG 15, VNMG 16

ET Spanformer (schruppen) - CNMG 12, DNMG 15, SNMG 12

MP Spanformer (mittlere Bearbeitung) - TNMG 16

RhinoTurn MK Spanformer (mittlere Bearbeitung) - CNMG 09, DNMG 13

Ausfiihrliche Informationen zu den Qualitdten TT3070 und TT3020 finden Sie in der Produktinfo PI 321T 2-2019.

@ Anwendungsbereiche

Anwendungsbereich Spanformer Anwendungsbereich Qualitit
ap (mm) VerschleiB-
5 ; festigkeit Erste empfohlene
Qualitit
MGy
4 s

3 173010

(S 113020
e [ 05-20 | ()
[ EE
o pa SO
0 5 o
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 Zahigkeit

Vorschub (mm/U) T13010: Hohe VerschleiBfestigkeit
T13020: besitzt beides: VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit

48
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T WUIRIN] PRODUKTERWEITERUNG FURTT3010 UND TT3020

@ Wendeschneidplatten

ARTIKELNUMMER m QUALITAT

6324565 CNMG 090408 MK 113010
6324566 CNMG 090408 MK 113020
6336755 CNMG 120404 EA 113010
6336757 CNMG 120404 EA 113020
6336758 CNMG 120408 EA 113010
6336759 CNMG 120408 EA 113020
6336767 CNMG 120408 ET 113010
6336768 CNMG 120408 ET 113020
6336769 CNMG 120412 ET 113010
6336770 CNMG 120412 ET 113020
6324567 DNMG 130508 MK 113010
6324568 DNMG 130508 MK 113020
6336760 DNMG 150604 EA 113010
6336761 DNMG 150604 EA 113020
6336762 DNMG 150608 EA 113010
6336763 DNMG 150608 EA 113020
6336772 DNMG 150608 ET 113010
6336773 DNMG 150608 ET 113020
6336774 DNMG 150612 ET 113010
6336775 DNMG 150612 ET 113020
6336776 SNMG 120408 ET 113010
6336777 SNMG 120408 ET 113020
6336778 SNMG 120412 ET 113010
6336779 SNMG 120412 ET 113020
6336780 TNMG 160404 MP 113010
6336781 TNMG 160404 MP 113020
6336782 TNMG 160408 MP 113010
6336784 TNMG 160408 MP 113020
6336786 TNMG 160412 MP 113010
6336787 TNMG 160412 MP 113020
6336764 VNMG 160404 EA 113010
6336765 VNMG 160404 EA 113020
6323948 VNMG 160408 EA 113010
6336766 VNMG 160408 EA 113020

® /rigersoll
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5 0 Member IMC Group
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RHAINO UIRIN™
=D, w WIRTSCHAFTLICHE 2-SEITIGE
HIGH SPEED & FEeD MINI-WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

WIRTSCHAFTLICHE 2-SEITIGE
MINI-DREHPLATTEN UND HALTER
Geringe Schnittkraft und minimale Vibration *

Gute Oberflichenqualitit des Werkstiicks
Hervorragende Spankontrolle
Stabile Schraubenklemmung ©

70

L0y

Ay =)

b
&

ot

Nr.T335D /9-2020



RHINOTURN™ 2-SEITIGE MINI-WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Produktiibersicht

Die neue RhinoTurn" Serie mit 2-seitigen Mini-Wendeschneidplatten und passenden Haltern, ersetzt kleinere posi-

tive Standardplatten.

Die kompakte, 2-seitige RhinoTurn™ Mini-Wendeschneidplatte, die zum Innen- und AuBendrehen von kleinen Werkstticken
geeignet ist, kann positive Standardwendeplatten wie CCMT 06 und DCMT 07 ersetzen.

@ Technische Merkmale

Obwohl es sich bei der Wendescheidplatte um eine 2-seitige Wende-
schneidplatte handelt, erzielt sie bei Montage am Halter den gleichen
Kantenwinkel wie eine herkdmmliche positive Wendeschneidplatte.
Durch die niedrige Schnittkraft entstehen nur minimale Vibrationen
und es werden gute Oberflaichenqualitdten und Bearbeitungsgenau-
igkeiten am Werkstiick erzielt, besonders bei geringen Schnitttiefen.
Dariiber hinaus sorgt die starke Schraubenklemmung fiir eine duBerst
stabile Bearbeitung.

Die CNMX-, DNMX-, WNMX-Wendeschneidplatten sind fiir die Schlicht-
bearbeitung und die prazise DNGX-Platte fiir Langdrehautomaten
geeignet. Die quadratischen Klemmbhalter sind in den SchaftgréBen
1212, 1616 fiir Langdrehautomaten und 1616, 2020 fiir die allgemei-
ne Bearbeitung erhaltlich, wahrend die Bohrstangen in 312 mm und
016 mm verfigbar sind.

@ Vorteile

52

e 2-seitige Mini-Wendeschneidplatten (Innen-@ 7 mm) bestens
geeignet fiir Drehbearbeitung bei geringen Schnitttiefen klei-
nerals 2 mm

* RhinoTurn"-Wendeschneidplatten erzielen durch Einbau im
Halter den gleichen Schneidkantenwinkel von null Grad wie
Standardwendeschneidplatten
- Geringe Schnittkraft und minimale Vibrationen
- Gute Oberflachenqualitét des Werkstiicks

* Hervorragende Spankontrolle bei geringen Schnitttiefen

* Stabile Schraubenklemmung fiir allgemeine Bearbeitungen
kleiner Werkstiicke und fiir Langdrehautomaten

Gleicher Schneidkantenwinkel
wie positive Standardwende-

"\ schneidplatten

\

positive
Standardwendeschneidplatte

RhinoTurn" negative
Wendeschneidplatte

® /rigersoll

Cutting Tools



RHINO 7 UIRN™ 2-SEITIGE MINI-WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Neue Spanformerbezeichnung

1 Anwendung 2 Schnittbedingungen 3 Werkstiickmaterial
F | Schlichten L leichter Schnitt — Stahl
M | mittlere Bearbeitung G allgemeiner Schnitt M rostbestandiger Stahl
R | Schruppen T schwerer Schnitt Gusseisen

L
S

Hochtemperaturlegierungen

@ Spanformergeometrie und Spankontrollbereich

Spanformer Schneidkantengeometrie Schnitiefe (mm)
2,5
2
A 15
1 DNMX-FGP
0,5
DNMX-FGP 0
zum Schlichten und 0,05 0,1 0,15 0,25
Vorschlichten B o Wendeschneidplatte : DNMX 080304 FGP Vorschub
o Schnittgeschwindigkeit (V) : 200 m/min (mm/U)
o Material : AISI 4140 (HB235~255)
Spanformer Schneidkantengeometrie Schnitttefe (mm)
2.5
18.5° 2
1.5
Sl L
77777 | 1
05 DNGX-SM-F
DNGX-SM-F '
Allgemeine 14° 0
Bearbeitung ¢ | 0,05 0,1 0,15 0,25
D?:é;v:sscshmn \ B o Wendeschneidplatte : DNGX 080302M SM-F Vorschub
————— - * Schnittgeschwindigkeit (V) : 80 m/min (mm/U)
e Material : AISI 304 (HB140~160)

® /rigersoll
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RHINOFURN™ SCLNR/L 0704

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0704_ WENDESCHNEIDPLATTEN

@® @
E T v

SCLNL 1616 H0703 0,22 CNMX 0703_  T525D060/HG-P TS5 25D060/HG-P
SCLNL 2020 K0703 125 16 25 20 20 0,41 CNMX 0703_  T525D060/HGP TS5 25D060/HG-P
SCLNR 1616 H0703 100 12 20 16 16 0,22 CNMX 0703_  T525D060/HG-P TS 25D060/HG-P
SCLNR 2020 K0703 125 16 25 20 20 0,41 CNMX 0703_  TS25D060/HG-P TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

RHINOFURN™ SCLNR -RS 0704

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0704_ WENDESCHNEIDPLATTEN

— @ @
Artikel-Nr. § %
SCLNR 1212 KO703-RS 125 12 12 12 12 0,16 CNMX0703_ 15 25D060/HG-P TS 25D060/HG-P
SCLNR 1616 KO703-RS 125 12 16 16 16 0,27 CNMX0703_  TS25DOGOHGP TS 25D060/HGP

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

54
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RHINOTUIRN™ SDJNR/L 0803

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

27° max

]

@§>®

SDJNL 1616 H0803 0,21
SDJNL 2020 K0803 125 20 25 20 20 0,40
SDJNR 1616 H0803 100 16 20 16 16 0,21

SDJNR 2020 K0803 125 20 25

RHINOFURN™ SDJNR -RS 0803

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

20 20 0,40

DN_X0803_  TS25D06O/HG-P TS 25D06O/HG-P
DN_X0803_  TS25D06O/HG-P TS 25D060/HG-P
DN_X0803_  TS25D060/HG-P TS 25D060/HG-P
DN_X0803_  TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

27° max

Artikel-Nr.

SDJNR 1212 K0803-RS 125 15 12 0,

SDJNR 1616 KO803-RS 125 15 16 16 16 0,

®/n

15
26

Member IMC Group

ngersoll

tting Tools

e

DN_X0803_  TS25D060/HG-P TS 25D060/HG-P
DN_X0803_  TS25D060HGP TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel
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RHINOFURN™ SWLNR/L 0403

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

SWLNL 2020 K0403 125 16 25 20 20 0,41

SWLNR 1616 H0403 100 16 20 16 16 0,22

SWLNR 2020 K0403 125 16 25 20 20 0,41

RHINOFURN™ SWLNR -RS 0403

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

EER— = [

SWLNL 1616 H0403 0,22

WNMX 0403 TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P
WNMX0403_ TS 25D060/HG-P TS5 25D060/HG-P
WNMX 0403 TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P
WNMX0403_ TS 25D060/HG-P TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

Artikel-Nr.

SWLNR 1212 K0403-RS 125 12 12 12 12 0,16
SWLNR 1616 KO403-RS 125 12 16 16 16 0,27

56
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WNMX0403_  TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P
WNMX0403_ TS 25D060/HG-P TS5 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel



RHINOTURN™ A-SCLNR/L 0703

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0703_ WENDESCHNEIDPLATTEN

= @ @
Artikel-Nr. § %5

A12M SCLNL 0703 16 12 150 21,5 9 I 1,00 v CNMX 0703_  T525D060/HG-P TS5 25D060/HG-P
A16Q SCLNL 0703 20 16 180 24,5 " 15 1,00 v CNMX 0703_  T525D060/HGP TS5 25D060/HG-P
A12M SCLNR 0703 16 12 150 21,5 9 1" 1,00 v CNMX 0703_  T525D060/HG-P TS5 25D060/HG-P
A16Q SCLNR 0703 20 16 180 24,5 1 15 1,00 v CNMX 0703_  T525D060/HG-P 75 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

RHINOFURN™ A-SDUNR/L 0803

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

93

E ® 30° max

> ®
Artikel-Nr. §

A12M SDUNL 0803 16 12 150 21,5 9 1" 1,00 v DN_X0803_ 15 25D060/HG-P TS 25D060/HG-P
A16Q SDUNL 0803 20 16 180 245 11 15 1,00 v DN_X0803_  TS25D060/HGP TS 25D060/HGP
A12M SDUNR 0803 16 12 150 21,5 9 1 1,00 v DN_X0803_  TS25D060/HGP TS 25D060/HGP
A16Q SDUNR 0803 20 16 180 24,5 1 15 1,00 v DN_X0803_ T525D060/HG-P TS 25D060/HG-P
(@ = Spannschraube @ = Schliissel
fember IMC Grou 57
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RHEM@TM@MM A-SWLNR/L 0403

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A12M SWLNL 0403 16 12 150 21,5 9
A16Q SWLNL 0403 20 16 180 24,5 1
A12M SWLNR 0403 16 12 150 21,5 9
A16Q SWLNR 0403 20 16 180 24,5 1

58

959 11

i 1,00 4
15 1,00 v
1" 1,00 4
15 1,00 4

® /rigersoll

Cutting Tools

80
—

&2

WNMX 0403_
WNMX 0403_
WNMX 0403_
WNMX 0403_

15250060
152500601
152500601
15250060,

HG-P 75250060
HG-P 15250060
HG-P 15250060
HG-P 75250060

HG-P
HG-P
HG-P
HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel




RHINOFUIRN™ CNMX 0703_ FGP

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLERER BEARBEITUNG

/4

—

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

0 TT8115 | TT5080 [ TT8125

PV301
CNMX 070304 FGP  0,10(0,05/0,25) 1,0(0,3/20) 318 04 7 ® © O O
@@= C=M @®=K @=N O=5 O=

RHINOTUIRIN™ DNGX 0803_ SM-F

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Lt

ualita

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t R IC 1T9020
(@]
O

DNGX 080302M SM-F  0,08(0,02/0,12) 0,3(0,2/1,2) 3,18 02 7
@=P C=M @=K @®=N O=5s O=H

Member IMC Group 5 9
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RHINOTURN™ WNMX 0403_ FGP

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLERER BEARBEITUNG

/)

Lt ]
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) 't PV301O T18115 | TT5080 | T18125
o
WNMX 040304 FGP 0,15(0,05/0,25) 1,0(0,3/2,0) 3,18 04 7 ® O© O O

@-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H

RHINO T UIRN™ DNMX 0803_ FGP

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLEREN BEARBEITUNG

55°

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) %PV3010 T18115 | 175080 | T18125
(@]

DNMX 080304 FGP  0,10(0,05/0,25) 1,0(0,3/20) 3,18 04 7 ® © O O

@=P C=M @=K O®=N O=5s O=H

60 Member IMC Group
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RHINO T UIRRNX

_— ( o — -D-w 70 GRAD XNMG WENDESCHNEIDPLATTEN
HIGH SPEED & FEED UND HALTER

70 GRAD XNMG WENDESCHNEIDPLATTEN
UND HALTER

70 Grad Schneide *
Stabile Schneide zum Konturdrehen ©
Hervorragender Spanformer ©

Nr.T336 D/ 9-2020



RHINO T UIRN> XNMG WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt die neuen RhinoTurn*-Serie mit 70 Grad XNMG Wendeschneidplatten und den passenden Haltern vor.

Die XNMG-Wendeschneidplatten der RhinoTurn*-Serie haben die gleichen Vorteile wie die CNMG- und DNMG-Wende-
schneidplatten, aber zusétzlich auch einige Verbesserungen. Die neue RhinoTurn* Wendeplatten- und Halterserie ist eine
Multifunktionslinie, die zum Innen- und AuBendrehen sowie zum Plan- und Profildrehen eingesetzt werden kann.

@ Anwendungsbereich

Die XNMG-Wendeplatten weisen eine gute Spankontrolle und stabile Werkzeugstandzeiten in einem breiten Bearbeitungs-
spektrum auf, bei mittleren Drehbearbeitungen bis hin zum Schlichtdrehen. Durch die niedrigen Schnittkréfte und geringen
Vibrationen wird eine gute Oberflachenqualitét erzielt. Dariiber hinaus wird durch die Dicke der Wendeschneidplatte und ihre
breite Auflagefléche eine verbesserte Steifigkeit und Stabilitdt erzielt, und somit eine hervorragende Leistung bei der Bearbei-
tung von Kraftfahrzeugteilen. Der TXINR / L-Halter mit 93° Eintrittswinkel wird hauptséchlich fiir das Langsdrehen verwendet,
wéhrend der neutrale TXQNR / L-Halter fiir Lings- und Plandrehen geeignet ist.

Auch beim Innendrehen erzielt die neue Wendeschneidplatte hervorragende Ergebnisse durch gute Spankontrolle und ge-
ringe Schnittkrafte. Ein weiterer Vorteil ist die Moglichkeit, komplizierte Formen wie innere Fasen zu bearbeiten, ohne den
Halter zu wechseln, was zu einer hoheren Produktivitat fiihrt.

@ Technische Merkmale & Vorteile

* Geeignet fiir einen groBen Anwendungsbereich beim Innen-, Langs-, Plan- und Profildrehen

* Die XNMG-Wendeschneidplatte reduziert notwendige Lagerbestande der Kunden, da sie die Form der CNMG- sowie der
DNMG-Wendeschneidplatte einbindet.

* Durch den groBen Anwendungsbereich bei mittleren bis Schlichtbearbeitungen und die gute Spankontrolle bestens geeig-
net fiir Kfz-Teile wie Lager.

e Im Vergleich zu CNMG-Standardwendeschneidplatten:
- Kleinerer Eckwinkel fir hervorragende Spankontrolle und gute Oberflaichenqualitét bei geringer Schnittkraft
- Profildrehen bis zu einem Anstellwinkel von 15 °
- Gute Zuganglichkeit bei mitlaufender Spitze

* Im Vergleich zu DNMG-Standardwendeschneidplatten:
- Ldngs- und Plandrehen in einer Bearbeitung moglich
- Hohere Stabilitat der Wendeschneidplatte durch groBeren Eckenwinkel und stabilere Standzeit

* Die zweifarbigen CVD-Qualitaten TT8105, TT8115 und TT8125 erzielen héhere Bearbeitungsleistungen

6 2 Member IMC Group
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RHINOFTURN>* XNMG WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Technische Merkmale

70° Wendeschneidplatte Gute Zuganglichkeit bei mitlaufender Spitze

80° 70°

CNMG XNMG CNMG+TCLNR XNMG+TXJNR

Vorteile beim Profildrehen Vorteile beim Plandrehen

——‘

CNMG+TCLNR XNMG+TXJNR DNMG+TDJNR XNMG+TXQNR
Schrégeintauchen Max.15° Anstellwinkel Gratbildung moglich
nicht méglich

@ Neue Spanformerbezeichnung

F G
1 2
1 Anwendung 2 Schnittbedingungen 3 Werkstiickmaterial
F Schlichten L leichte Bearbeitung — Stahl
M mittl. Bearbeitung G |allgemeine Bearbeitung M rostbesténdiger Stahl

R Schruppen T  |schwere Bearbeitung _ Gusseisen
S

Hochtemperaturlegierungen

Member IMC Group 63
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RHINO 7 UIRN> XNMG WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Spanformergeometrie und Spanformer-Kontrollbereich

Spanformer Schneidkantenausfiihrung :mmm'efe(mm)
4
a 3
2
1 FLP
XNMG FLP 0
zum Schlichten 0,1 0,2 03 04 0,5
e Wendeschneidplatte : XNMG 090404 FLP Vorschub (mm/U)
o Schnittgeschwindigkeit (V) : 200 m/min

e Material : AISI 4140 (HB230-260)

Spanformer Schnitttiefe (mm)

5
4
3
2
1 FGP

XNMG FGP .

zum Schlichten und X 0 0 - "

Vorschlichten « Wendeschneidplatte : XNMG 110508 FGP Vorschub (mm/U)

e Schnittgeschwindigkeit (V) : 200 m/min
* Material : AISI 4140 (HB230-260)

Spanformer Echnitttiefe(mm)
4
A 3
) MLP
XNMG MLP 1
zum Vorschlichten 0
bis mittlere B 0,1 0,2 03 04 0,5
Bearbeitung o Wendeschneidplatte : XNMG 110508 MLP~ Vorschub (mm/U)
o Schnittgeschwindigkeit (V) : 200 m/min
o Material : AISI 4140 (HB230-260)
64 Member IMC Group
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RHINOFUIRN™ TXJNR/L 0904_/1105_

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TXJNL 2020 K0904 125 25 25 20 20 0,22
TXJINL 2525 M0904 150 25 32 25 25 0,76
TXJINL 2020 K1105 125 32 25 20 20 0,44
TXJNL 2525 M1105 150 32 32 25 25 0,76
TXJNR 2020 K0904 125 25 25 20 20 0,22
TXJNR 2525 M0904 150 25 32 25 25 0,76
TXINR 2020 K1105 125 32 25 20 20 0,44
TXINR 2525 M1105 150 32 32 25 25 0,76

<

e /[~

TXJNL 2020 K0904 XNMG 0904_ DIM 2.5-NX DIS3 DSP3 15K2.73 50400851 LW2.5 115
TXJNL 2525 M0904 XNMG 0904_ DIM2.5-NX DIS3 DSP3 8%2.73 50400851 W25 T15
TXJNL 2020 K1105 XNMG 1105_ DLM 3-NX DIS4 DSP4 T5%3.53 50 500901 WS-0060 120
TXJNL 2525 M1105 XNMG 1105_ DLM 3-NX DIS4 DSP4 T5%3.53 50 500901 WS-0060 20
TXJNR 2020 K0904 XNMG 0904_ DIM 2.5-NX DIS3 DSP3 8X2.73 50400851 LW2.5 115
TXJNR 2525 M0904 XNMG 0904_ DIM 2.5-NX DIS3 DSP3 K273 50400851 LW2.5 T15
TXJNR 2020 K1105 XNMG 1105_ DLM 3-NX DIS4 DSP4 15%3.53 50 500901 WS-0060 120
TXJNR 2525 M1105 XNMG 1105_ DLM 3-NX DIS4 DSP4 T8%3.53 50500901 WS-0060 20

(® = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schraubendreher @ = Schliissel

Member IMC Group 65
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EHEM@TM@MX TXQR/L 0904_/1105_

EE <=

66

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TXQNL 2020 K0904
TXQNL 2525 M0904
TXQNL 2020 K1105
TXQNL 2525 M1105
TXQNR 2020 K0904
TXQNR 2525 M0904
TXQNR 2020 K1105
TXQNR 2525 M1105

TXQNL 2020 K0904
TXQNL 2525 M0904
TXQNL 2020 K1105
TXQNL 2525 M1105
TXQNR 2020 K0904
TXQNR 2525 M0904
TXQNR 2020 K1105
TXQNR 2525 M1105

125
150
125
150
125
150
125
150

25
25
32
32
25
25
32
32

25
32
25
32
25
32
25
32

20
25
20
25
20
25
20
25

P

-

- o
100°" L1 J
b

20 022
25 0,76
20 0,44
25 0,76
20 022
25 0,76
20 0,44
25 0,76

e

@

&

S

<l

XNMG 0904_
XNMG 0904_
XNMG 1105_
XNMG 1105_
XNMG 0904_
XNMG 0904_
XNMG 1105_
XNMG 1105_

DIM 2.5-NX
DIM2.5-NX
DLM 3-NX
DIM 3-NX
DIM 2.5-NX
DIM 2.5-NX
DLM 3-NX
DLM 3-NX

DSP3
DSP3
DSP4
DSP4
DSP3
DSP3
DSP4
N

K273
8%2.73
T5X3.53
T8X3.53
TSX2.73
K273
15%3.53
T8%3.53

50400851
50400851
50 500901
50 500901
50400851
50400851
50 500901
50 500901

LW2.5
W25
WS-0060
WS-0060
LW2.5
LW2.5
WS-0060
WS-0060

115
T15
120
120
115
115
120
20

( = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schraubendreher @ = Schliissel
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RHINOTUIRN> A-HXUNR/L 1105_

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

939 L1

= (0] @ 0
Artikel-Nr. g &
A32S HXUNL 1105 40 32 250 35 22 30 1,47 v XNMG 1105_ LCL11-NX 1CS 45 15X3.528 LSP4 (N
A32S HXUNR 1105 40 32 250 35 22 30 147 v XNMG 1105_ LCLT1-NX LCS 45 15X3.528 LSP4 LSP4

@ = Kniehebel @ = Spannschraube (3 = Unterlegplatte @ = Kerbstift (& = Schraubendreher

RHINO T UIRN> A-SXQNR/L 0904_/1105_

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A16Q SXQNL 0904 20 16 180 24,5 " 15 0,30 v XNMG 0904_ T5300801/HG TS 300801/HG
A20Q SXQNL 0904 25 20 180 28 13 18 0,40 v XNMG 0904_ T530080/HG TS 300801/HG
A20Q SXQNL 1105 25 20 180 28 13 18 0,40 4 XNMG 1105_ 154061101 TS40G1101
A16Q SXQNR 0904 20 16 180 24,5 " 15 0,30 v XNMG 0904 _ TS300801/HG TS 300801/HG
A20Q SXQNR 0904 25 20 180 28 13 18 0,40 v XNMG 0904_ T5300801/HG TS 300801/HG
A20Q SXQNR 1105 25 20 180 28 13 18 0,40 v XNMG 1105_ 154061101 154061101
(@ = Spannschraube @ = Schliissel
fember IMC Grou 67
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RHINOTURN>* A-SXUNR/L 1105_

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

©]
y/@
®

Artikel-Nr. A

Q

A25R SXUNL 1105 32 25 200 334 17 23 0,72 v XNMG 1105_ 154061101 TS4061101
A25R SXUNR 1105 32 25 200 334 17 23 0,72 v XNMG 1105_ 154061101 TS4061101

@ = Spannschraube @ = Schliissel

RHINOFURN>* A-TXQNR/L 1105_

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.
A25RTXQNL 1105 2 5 w00 B4 7B 02 v
A325 TXQNL 1105 0 R %0 B2 0 146 v
ASRTXQNRT105 32 25 200 334 17 23 072/
A3STXQNR1105 40 32 250 35 22 30 146 v
@® ® @ Q
Artikel-Nr. @ § @ / A
A25R TXQNL 1105 XNMG 1105_ DLM 3.5NX DIS4 DSP4 - - NZ 62 WS-0060
A32STXQNL 1105 XNMG 1105_ DIM 3.5-NX DIS4 DSP 4 15X3.528 15 50A1051 NZ 62 WS-0060 120
A25R TXQNR 1105 XNMG 1105_ DIM 3.5-NX DIS4 DSP 4 - - NZ 62 WS-0060
A32S TXQNR 1105 XNMG 1105_ DLM 3.5-NX DLS 4 DSP4 15X3.528 TS 50A1051 NZ 62 WS-0060 120

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Diise @ = Schraubendreher (® = Schliissel

68 Member IMC Group
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RHINOFURN>* A-TXUNR/L 1105_

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.
A32S TXUNL 1105 40 32 250 35 22 30 1,47 v
A32S TXUNR 1105 40 32

250 35 22

@®
e

A32STXUNL 1105
A32STXUNR 1105

15X3.528 15 50A1051 Nz 62 WS-0060

15X3.528 15 5041031 NZ 62 WS-0060 120
(@ = Pratze @ = Spannschraube (@ = Feder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Diise @ = Schraubendreher (® = Schliissel

XNMG 1105_ DIM3.5-NX
XNMG 1105_ DIM3.5-NX

DIS4 DSP4

120
DIS4 DSP 4

® /rigersoll
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RHINOFURN* XNMG 0904 _ FLP

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

2

Qualita

Lt |
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T8105 118115 | 118125

87 @ ®© ©
@-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H

XNMG 090404 FLP 0,15(0,07/0,30) 1,0(0,2/1,5) 476 04

RHINO T UIRN>* XNMG 1105_ FGP

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLERER BEARBEITUNG

77
%%

& | t
Artikel-Nr. f (min/max) ap (min/max) t R IC T18105 | 118115 | T18125
(@)
XNMG 110504 FGP  0,15(0,07/0,30) 1,00(0,25/2,00) 556 04 11,11 o © O
XNMG 110508 FGP 0,20(0,10/0,35) 1,20(0,30/2,00) 556 0,8 11,11 O O O

XNMG 110512 FGP  0,25(0,15/0,40) 1,30(0,35/2,00) 5,56 1,2 11,11
@®-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H

7 0 Member IMC Group
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RHINOTURN> XNMG 1105_ MLP

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

XNMG 110508 MLP  0,25(0,10/0,40) 2,0(0,5/3,5)
XNMG 110512 MLP  0,30(0,15/0,50) 2,0(0,6/3,5)

5,56
5,56

08 11,1
1.2 111

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools
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© ©
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RHINOFURN* XNMG 0904 _ FLP

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

2

Qualitd

Lt |
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TF8105 T18115 | 118125

87 @ © ©
@=p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

XNMG 090404 FLP 0,15(0,07/0,30) 1,0(0,2/1,5) 476 04

RHINO T UIRN> XNMG 1105_ FGP

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLERER BEARBEITUNG

7
%%

i | t
Artikel-Nr. f (min/max) ap (min/max) IC T18105 | 118115 | T18125
(@]
XNMG 110504 FGP  0,15(0,07/0,30) 1,00(0,25/2,00) 556 04 11,11 @ © O
XNMG 110508 FGP 0,20(0,10/0,35) 1,20(0,30/2,00) 5,56 0,8 11,11 @ © O
XNMG 110512 FGP  0,25(0,15/0,40) 1,30(0,35/2,00) 556 12 11,11 o O

@=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

7 2 Member IMC Group
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RHINO T UIRN>* XNMG 1105_ MLP

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

77
7%

& | t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t IC 1T8105 18115 | 118125
o
XNMG 110508 MLP  0,25(0,10/0,40) 2,0(0,5/3,5) 556 08 11,11 O O© O
XNMG 110512 MLP  0,30(0,15/0,50) 2,0(0,6/3,5) 556 1,2 11,11 O O© O

@=P C=M @@=k @®=N O=5 O=H

® /rigersoll
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@ Notizen

74 Member IMC Group
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COOLESURST

e —&4 -D.w _T-TYP HALTER MIT
HIGH SPEED & FEED HOCHDRUCKKUHLMITTELZUFUHR

T-TYP HALTER MIT INNERER PUNKT-
GENAUER HOCHDRUCKKUHLMITTELZUFUHR
50% Steigerung der Werkzeugstandzeit ©

20% héhere Schnittgeschwindigkeit

Hochdruckkiihlmittel durch die Klemmpratze ©

Stabilerer Halter und festere Klemmung ©

Exzellente Spankontrolle ©

o
N
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o
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@@@L@ﬁg'l_/" T-HALTER MIT INNERER HOCHDRUCKKUHLUNG
@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt die neuen CoolBurst T-Typ Drehhalter der RhinoTurn Serie vor.

CoolBurst ist ein sehr effizientes inneres Hochdruck-KiihImittelsystem, das direkt auf die Schneide zielt.

@ Technische Merkmale

Der CoolBurst RhinoTurn T-Halter ist mit einer sehr effektiven KiihImittelzufuhr ausgestattet, die tiber einen oberen sowie
unteren KiihImittelkanal direkt an die Span- und Freifléche der Schneide spriiht. Durch die daraus resultierende optimale
Spankontrolle, die Bildung kurzer Spane und die stabile Bearbeitung mit gesteigerter Werkzeugstandzeit - selbst bei hoheren
Vorschub- und Schnittgeschwindigkeiten — wird eine wesentliche Steigerung der Produktivitat erzielt.

Im Gegensatz zu den herkdmmlichen Haltern mit Kniehebelklemmung und innerer KiihImittelzufuhr flieBt hier das KihImit-
tel, das mit bis zu 140 bar aufgebracht werden kann, ohne zusétzliche Komponenten direkt durch die obere Klemmpratze.

@ Anwendungsbereich

CoolBurst-Halter eignen sich zur Bearbeitung von hitzebestandigen Legierungen wie Inconel-Legierungen, Titanlegierungen
und schwer zerspanbaren Werkstoffen wie rostbestandigem Stahl.

@ Vorteile

* 50% héhere Werkzeugstandzeit bei gleichen Bearbeitungshedingungen
-Verbesserte Standzeit bei der Bearbeitung von Titan, rostbestandigem Stahl, legiertem Stahl und Superlegierungen

* 20% hohere Schnittgeschwindigkeit bei der Bearbeitung schwer zerspanbarer Werkstoffe
- Gesteigerte Produktivitat bei der Hochgeschwindigkeitshearbeitung von Titan und Superlegierungen

* Punktgenaue HochdruckkiihImittelzufuhr durch die Klemmpratze ohne zusétzliche Komponenten
* T-Halter mit hoherer Stabilitat und stabilerer Klemmung als Halter mit herkdmmlicher Kniehebelklemmung

e KiihImitteldruck: empfohlen 70 bar, maximal bis 140 bar
-Hervorragende Spankontrolle
- Effiziente Kiihlung der Wendeschneidplattenschneide durch KihImittelzufuhr aus zwei Richtungen

7 6 Member IMC Group
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COOLRUIRST A-TCLNR/L 0904-TB

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

ddsS49 8/1

Dmin

A2SRTCINLO904TB 32 25 200 35 17
A32STCINL0904TB 40 32 250 35 22
A2SRTCLNRO904TB 32 25 200 35 17
A32STCINRO904TB 40 32 250 35 22
@® @ ® ® @

: <3 80° { ®
Artikel-Nr. ‘ §@ N &
A25R TCLNL 0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X1678 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 1SC32 0400731 WS-0060
A32S TCLNL 0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X1678 DSP3 O-RING ID4.47X1.78 ~ O-RING ID6.07X1.78 1SC32 S040073| WS-0060
A25R TCLNR 0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X168 DSP3 O-RING ID4.47X1.78 ~ O-RING ID6.07X1.78 1SC32 0400731 WS-0060
A32S TCLNR 0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X1678 DSP3 O-RING ID4.47X1.78 ~ O-RING ID6.07X1.78 1SC32 S0400731 WS-0060

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube (® = Schraubendreher

COOUSUIRST TCLNR/L 0904-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

1/8 BSPP

TCLNL 2020 K0904-TB 125 28 25 20 7 20 0,45 v

TCLNL 2525 M0904-TB 150 28 32 25 7 25 0,85 v

TCLNR 2020 K0904-TB 125 28 25 20 7 20 0,45 v

TCLNR 2525 M0904-TB 150 28 32 25 7 25 0,85 v

S @ @ @ ® @

L Y oo &/
TCLNL 2020 K0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X168 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 1SC32A 50400851 WS-0060
TCLNL 2525 M0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 1SC32A 50400851 WS-0060
TCLNR 2020 K0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X168 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 LSC32A 0400851 WS-0060
TCLNR 2525 M0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X1678 DSP3 O-RING ID4.47X1.78 ~ O-RING ID6.07X1.78 1SC32A 50400851 WS-0060

() = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte (@ = Spannschraube (@® = Schraubendreher

‘ I Member IMC Group
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COOLZUIRST TDINR/LTB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

T T

i .

1178 BSPP :
N

Artikel-Nr.

TDJNL 2020 K1305-TB 125 41 25 20 7 20 0,45 v
TDJNL 2525 M1305-TB 150 41 32 25 7 25 0,85 v
TDJNR 2020 K1305-TB 125 41 25 20 7 20 0,45 v
TDJNR 2525 M1305-TB 150 41 32 25 7 25 0,85 v

IV AP,

EE =~

TDJNL 2020 K1305-TB DN_1305_ DIM3.5-NXTB  BHMSX0.821-MO-1B DSP4 0-RING ID5.28K1.78  O-RING ID7.59X2.62 1SD3.52 50 500901-M0 WS-0060
TDJNL 2525 M1305-TB DN_1305_ DIM3.5-NXTB  BHMSX0.8%21-MO-1B DSP4 0-RING ID5.28K1.78  O-RING ID7.59X2.62 15D 3.52 50500901 WS-0060
TDJNR 2020 K1305-TB DN_1305_ DIM3.5-NXTB  BHMSX0.8%21-MO-1B DSP4 0-RING ID5.28K1.78  0-RING ID7.59X2.62 15D 3.52 $0 500901-M0 WS-0060
TDJNR 2525 M1305-TB DN_1305_ DIM3.5-NXTB BHMSX0.8%21-MO-1B DSP4 0-RING ID5.28K1.78  O-RING ID7.59%2.62 1SD3.52 50500901 WS-0060

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube (® = Schraubendreher

COOUSURST TVINR/L 1304-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

1,11/8 BSPP

44° max

Artikel-Nr. h1

TVJNL 2020 K1304-TB 125 25 20 7 20 0,45 v
TVJNL2525 M1304-TB 150 32 25 7 25 0,85 v
TVJNR 2020 K1304-TB 125 25 20 7 20 0,45 v
TVJNR 2525 M1304-TB 150 32 25 7 25 0,85 v

Fiir YN_X 1304_ & YNMG 1304_

SICAP 3P,

@
S
[/ — ~

TVJNL 2020 K1304-TB UN_X1304_ DIM2.5V:NXTB  BHMSX0.8X25TB DSP4 0-RING ID5.28K1.78  0-RING ID7.59X2.62 MSVI 2.522 50400851 WS-0060
TVJNL 2525 M1304-TB UN_X1304_ DIM2.5V-NXTB  BHMSX0.8X25TB DSP4 0-RING ID5.28K1.78  O-RING ID7.59X2.62 MSVI 2.522 50400851 WS-0060
TVJNR 2020 K1304-TB UN_X1304_ DIM2.5VNXTB  BHMSX0.8K25TB DSP4 0-RING ID5.28K1.78  O-RING ID7.59X2.62 MSVI 2.522 50400851 WS-0060
TVJNR 2525 M1304-TB UN_X1304_ DIM2.5V:NXTB  BHMSX0.8X25TB DSP4 0-RING ID5.28K1.78  O-RING ID7.59X2.62 MSVI 2.522 50400851 WS-0060

() = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte (@ = Spannschraube (@® = Schraubendreher
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COOLRUIRST TWLNR/L 0604-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNNX 0604_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TWLNL 2020 K0604-TB 125 30 25 20 7 20 0,45 v
TWLNL 2525 M0604-TB 150 30 32 25 7 25 0,85 v
TWLNR 2020 K0604-TB 125 30 25 20 7 20 0,45 v
TWLNR 2525 M0604-TB 150 30 32 25 7 25 0,85 4

O]
EE < [

&

S

TWLNL 2020 K0604-TB WN_X0604_ DLM 3-NXTB BHM4X0.7X16T8 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  0-RING ID6.07X1.78 LSW32A
TWLNL 2525 M0604-TB WN_X0604_ DLM 3-NXTB BHM4X0.7X16TB DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 LSW 324
TWLNR 2020 K0604-TB WN_X0604_ DLM 3-NXTB BHM4X0.7X16TB DSP3 O-RING ID4.47X1.78  0-RING ID6.07X1.78 LSW 32A
TWLNR 2525 M0604-TB WN_X 0604_ DLM 3-NXTB BHM4X0.7X16T8 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 LSW32A

50400851
50400851
50400831
50400851

WS-0060
WS-0060
WS-0060
WS-0060

() = Pratze @ = Spannschraube (3 = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte (® = Spannschraube (@ = Schraubendreher

COOLZURST TXINR/L 0904/1105-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG_ 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

1/8 BSPP

e

Artikel-Nr.

TXJNL 2525 M0904-TB 150 30 32 25 7 25 0,85 v
TXJNL2525 M1105-TB 150 37 32 25 7 25 0,85 v
TXJNR 2525 M0904-TB 150 30 32 25 7 25 0,85 v
TXJNR 2525 M1105-TB 150 37 32 25 7 25 0,85 v

[ ]

15° max

Artikel-Nr.

W

S

TXJNL 2525 M0904-TB XNMG 0904_ DLM 3-NXTB BHM4X0.7X16TB DSP3 O-RING ID4.47X1.78  0-RING ID6.07X1.78 TSK2.73
TXJNL 2525 M1105-TB XNMG 1105_ DIM3.5-NXTB  BHMSX0.8X21-MO-18 DSP4 O-RING ID3.28K1.78  O-RING ID7.59%2.62 T5K3.53
TXJNR 2525 M0904-TB XNMG 0904_ DLM 3-NXTB BHM4X0.7X16T8 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 T5K2.73
TXJNR 2525 M1105-TB XNMG 1105_ DIM3.5-NXTB  BHM5X0.8%21-MO-TB DSP4 O-RING ID5.28K1.78  O-RING ID7.59X2.62 T6X3.53

50400831
50500901
50400851
50500901

WS-0060
WS-0060
WS-0060
WS-0060

() = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte (@ = Spannschraube (@® = Schraubendreher
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RHAING UIRIN

e ——f _D_w SPANFORMER FU UND FS
HIGH SPE€ED & FEED

NEUE SPANFORMER FUR DIE
BEARBEITUNG KLEINER BAUTEILE

Neues Grundsubstrat und Beschichtung ©

Exzellente Spanformer fiir Swiss Type Maschinen ©
Vierschneidige Wendeschneidplatten *
Geringer Schnittdruck durch positive Schneidkante
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RHINO UIRIN] SPANFORMER FU UND FS

@ Produktiibersicht

Neuer Spanformer fiir die RhinoTurn Serie fiir Swiss-type Drehautomaten

Ingersoll stellt zwei neue Spanformer speziell fiir die Bearbeitung kleinerer Bauteile vor. Die FU- und FS-Spanformer mini-
mieren durch die scharfen Schneiden mdgliche Aufbauschneiden, die bei der Bearbeitung auftreten, und erhdhen somit die
Standzeiten. Als 2-seitige Wendeschneidplatten mit 4 Schneiden konzipiert, sind sie wirtschaftlicher als die bisherigen posi-
tiven Wendeschneidplatten fiir das Langdrehen.

@ Technische Maerkmale & Anwendungsbereiche

Der FU-Spanformer fiir allgemeine Bearbeitung verfligt Giber einen groBen Anwendungsbereich

Der FS-Spanformer fiir Feinstschlichtanwendungen verfiigt tiber eine hervorragende Spankontrolle bei geringen Schnitttie-
fen, wodurch die Spanbildung wahrend der Bearbeitung minimiert wird.

Im Halter montiert zeichnen sich die FU- und FS-Spanformer, obwohl sie 2-seitig verwendbar sind, genauso wie einseitige
Platten durch niedrige Schnittlast und geringe Vibrationen aus.

Die 2-seitigen RhinoTurn FU- und FS-Spanformer verfiigen iiber hochwertige und scharfe Schneiden fiir eine hervorragende
Spankontrolle. Hierdurch wird eine hervorragende Oberfldchenrauheit und Prézision bei geringen Schnitttiefen erzielt.

Beide Spanformer sind in den neuesten PVD-Qualitdten erhaltlich - T4410 und TT4430 - und bieten eine hervorragende
Leistung bei Swiss-Typ Drehmaschinen.

@ Vorteile

82

FU Spanformer:
* GroBer Anwendungsbereich
* Firallgemeine Bearbeitungen auf Swiss-Typ Drehmaschinen
* Niedrige Schnittlast und geringe Vibrationen

FS Spanformer:
* Niedrige Schnittlast und geringe Vibrationen
* Fiir Feinstschlichtbearbeitungen auf Swiss-Typ Drehmaschinen
* Niedrige Schnittlast und geringe Vibrationen

® /rigersoll
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RHINO7 UIRIN] SPANFORMER FU UND FS

@ FU Spanformer

FU Spanformergeometrie:

10°
:
fiir allgemeine B L |
uraligemeine bear-
beitung im mittleren ‘ E
Bereich .
FU Spanformergeometrie: £
=25
é
g 2
315
DNGG-FU
O s R S
« Wendeschneidplatte: DNGG 130502M FUF ~ %°
e Schnittgeschwindigkeit (V): 80m/min
* Material: AISI 304 (HB140-160) 0 1 Vorschub
0,04 0,06 0,08 0,1 0,12 (mm/U)
@ FS Spanformer
FS Spanformergeometrie: 10° _
= i
Feinstschlicht- 1 \/
bearbeitung B
FS Spanformerbereich: =3
E
225
F
15
[ OO S SNSRI RSO SRUUUU: R S
e Wendeschneidplatte: VNGX 130402M FS-F 03] D
e Schnittgeschwindigkeit (V): 80m/min
® Material: AISI 304 (HB140-160) 0 Vorschub
0,04 0,06 0,08 01 0,12 (mm/U)

® /rigersoll
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RHINGO UIRIN] DNGG 1305_ FU-F

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

‘= | TT4410 | TT4430

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

 Qualitat |
”&i \

DNGG 130501M FU-F  0,08(0,03/0,12) 1,0(0,2/2,5 556 0,1 11,11 ® O
DNGG 130502M FU-F  0,08(0,04/0,12) 1,0(0,2/2,5) 556 02 11,11 ® @
DNGG 130504M FU-F  0,08(0,05/0,12) 1,0(0,4/2,5 556 04 11,11 ® O
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
RHING©] FUIRIN VNGX 1304 _ FS-F
NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN
i/ﬁ
7=
Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) %TMMO 14430
a
VNGX 130401M FS-F  0,08(0,03/0,12) 05(0,2/1,0) 476 0,1 794 ® O
VNGX 130402M FS-F  0,08(0,04/0,12) 0,5(0,2/1,0) 4,76 02 7,94 ® @
@=p O=M @®=K @®=N O=5S C=H
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RAING" TUIRIN

e ( - — -D-w ADAPTER FUR STANDARDDREHHALTER
HIGH SPEED & FEED

NEUE RHINOTURN ADAPTER
FUR STANDARDDREHHALTER

ISO Halter konnen nun auch mit den kleineren RhinoTurn Wendeplatten bestiickt werden ©
Starke und hervorragende Bearbeitungsleistung im Vergleich zu Standardplatten *
Sehr wirtschaftlich *

Nr.T350D /7-2020



RHINOTUIRN] ADAPTER
@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt die neuen RhinoTurn-Adapter vor, die es ermdglichen, auch kleinere RhinoTurn-Wendeschneidplat-
ten in Standarddrehhalter einzubauen

Die wirtschaftliche kleinere RhinoTurn-Wendeplattenserie von Ingersoll bietet eine starke und hervorragende Bearbeitungs-
leistung im Vergleich zu ISO-Wendeplatten. Fiir die RhinoTurn-Wendeplattenserie missen jedoch entsprechende RhinoTurn
Halter verwendet werden.

Daher bietet Ingersoll nun die neuen RhinoTurn-Adapter an, die eine Verwendung von RhinoTurn-Wendeschneidplatten er-
mdglichen, ohne dass die vorhandenen ISO-Drehhalter ausgetauscht werden miissen. Daher kann nun von den vorhandenen
Standardwendeplatten zu den leistungsstarkeren RhinoTurn-Wendeplatten gewechselt werden.

Mit diesen neuen RhinoTurn-Adaptern kénnen Kunden mit den vorhandenen Standarddrehhalter auch unsere RhinoTurn-
Wendeschneidplatten einsetzen und testen, ohne die Halter zu wechseln.

Diese Halter wurden speziell fiir RhinoTurn-Adapter entwickelt, die mit Standarddrehhaltern mit Hebelklemmung kompatibel
sind.

@ Bezeichnungen der Halter, Wendeschneidplatten und RhinoTurn Adapter

1SO Standard- RhinoTurn RhinoTurn
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten Adapter

PCLNR/L...12 CNMG 1204.. CNMG 0904.. 6339433 AD-PCL-12/09-SET
PCLNR/L...12 CNMG 1204... WNMX 0604... 6339434 AD-PCL-12/06W-SET
PWLNR/L...08 WNMG 0804... WNMX 0604... 6339435 AD-PWL-08/06-SET
PS..NR/L..12 SNMG 1204... SNMG 0904... 6339436 AD-PSS-12/09-SET

@ Vorteile

86

* IS0 Standardhalter kdnnen nun auch mit den kleineren RhinoTurn Wendeplatten bestiickt werden
* Starke und hervorragende Bearbeitungsleistung im Vergleich zu Standardplatten
* Sehr wirtschaftlich

® /rigersoll
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RHIENOTUIRN ADAPTER

@ Wendeplatten und Einzelteile der RhinoTurn Adapter

CNMG 1204 > CNMG 0904

RHINGOT FUIRIN] AD-PCL-12/09-SET

CNMG 0904 (33) —>

AD-CL43 ——> q
Kerbstit ———— 8 h

Unterlegplatte ———>

LR4-3

PCINRIL12 ————>

WNMG 0804 => WNMX 0604

RHINGOT FUIRIN]

WNMX 0604(33) —» @
[}

AD-WL43 ——>
I
Kerbstift ———————— > ﬁ

Unterlegplatte ———>

AD-PWL-08/06-SET

PWLNR/L-08 ——>

CNMG 1204 > WNMX 0604

RHINGOT] FUIRIN]  AD-PCL-12/06W-SET

WNMX0604(33)  —» @

AD-CLW-43 —> q
|
1
Kerbstift ——————> “

Unterlegplatte ————>

LR 4-3

PCINRIL12——>

SNMG 1204 = SNMG 0904

AD-PSS-12/09-SET

RHINGOT FUIRIN]

SNMG 0904 (33) 5 @
1

AD-SS-43 ——>

1
1
Kerbstift —————— > u

Unterlegplatte ———— >
I

LR 4-3

PS.NRIL12 ——>

Member IMC Group 8 7
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COOUBURST
S ( - — -D-w TGB-TB STECHSCHWERTER
HIGH SPEED & FEED UND TTIR/L-TB BOHRSTANGEN

g HOCHDRUCK-HALTER

| FUR ABSTECHEN UND INNENSTECHEN
4 2 effiziente KiihImittelbohrungen ©

Bis 340 bar KiihImitteldruck *
Hervorragende Spanabfuhr ©
Lange und zuverlassige Standzeit *
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COOLRUIRST STECHSCHWERTER UND BOHRSTANGEN

@ Produktiibersicht

Die T-Clamp-Familie wird um zwei neue Werkzeuge mit CoolBurst-Hochdruckkiihlung erweitert.

Ingersoll hat die CoolBurst-Produktlinie um neue Stechschwerter und Innenstech-Bohrstangen erweitert, um den Anwen-
dungsbereich der T-Clamp-Werkzeugserie zu vergroBern.

@ Technische Merkmale der TGB-TB Stechschwerter

TGB-TB-Stechschwerter sind fiir Abstech- und Tiefstechanwendungen konzipiert. Das neue Stechschwert verfiigt iiber obere
und untere KiihImittelbohrungen fiir eine hervorragende Spanabfuhr und Standzeit der Stechplatte.

Geschwindigkeit und Vorschub kdnnen erhoht werden, was zu einer Verkiirzung der Bearbeitungszeit und einer signifikanten
Steigerung der Produktivitat bei langerer Nutzungsdauer fihrt.

Dariiber hinaus wird die Standzeit des Werkzeugs auch unter normalen Bedingungen des KiihImitteldrucks erhoht. Die neue
CoolBurst-Linie halt einem KiihImitteldruck von bis zu 340 bar stand und eignet sich daher fir die Bearbeitung von schwer
zerspanbaren HRSA-Werkstoffen (hitzebesténdige Superlegierungen) wie Titan und Inconel.

4 N
0-Ring Die obere KiihImittelzufuhr sorgt fiir
r eine hervorragende Spanabfuhr

R Die untere KiihImittelzufuhr ist auf die
L 2 Kuhlmltte!'bohr'ungen Freiflache der Stechplatte gerichtet, was
(verfilgbar fiir beide) die Standzeit erhiht.
- /

@ Merkmale & Vorteile des TGB-TB Stechschwerts

90

* Fiir Abstechen und Tiefeinstechen
* 2 effiziente KiihImittelbohrungen
* Geeignet fiir schwer zerspanbare HRSA-Werkstoffe (hitzebestandige Superlegierungen) < ;

wie Titan und Inconel. :

* Hervorragende Spanabfuhr und hohe Standzeit auch bei niedrigen Vorschiiben i ,m'g‘?i'v’-"ﬁ !
* Erhohte Geschwindigkeit und Vorschub verkiirzen die Bearbeitungszeit i ‘

und steigern die Produktivitit. _,_x/"fj. ‘
* Hohere Standzeit auch bei normalem KiihImitteldruck T

* Bis max. 340 bar KiihImitteldruck geeignet
* Stabile Standzeit auch bei héheren Vorschiiben und Geschwindigkeiten

® /rigersoll
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COOLZRUIRST STECHSCHWERTER UND BOHRSTANGEN

@ TTIR/L-TB Bohrstange

Die TTIR/L-TB Bohrstange zum Innenstechen und Bohren besitzt oben und seitlich 2 optimierte KiihImittelbohrungen.

Durch die Verwendung von KiihImittel erreicht diese Serie eine sehr gleichmaBige Spanbildung und Spanabfuhr wéhrend der
Innenbearbeitung. Die Bohrstange ist mit Schaftdurchmessern von @20 - 32 mm erhaltlich und kann mit 2 - 4 mm Stechplat-
ten bestlickt werden. Die einzigartige Geometrie der Bohrstange unterstiitzt die Steifigkeit der Stechplatten und sorgt fiir eine
stabile Werkzeugstandzeit.

* QObere und untere KiihImittelzufuhr
* Erhohte Klemmkraft aufgrund der Vertiefung

oben am Halter @@,@ﬂﬁg‘l_f

@ Merkmale & Vorteile der TTIR/L-TB Bohrstangen

* Bohrstangen mit Durchmesserbereich @ 20 - 32 mm geeignet fiir 2 - 4 mm Stechplatten

* Durch die hervorragende Spanabfuhr werden durch Spane verursachte Stérungen bei der Innenbearbeitungen
vermieden.

* Hohere Standzeiten bei Innenstech- und Bohrbearbeitungen aufgrund der 2 Kiihimittelbohrungen

* Das besondere Design der Bohrstange verstarkt die Werkzeugsteifigkeit und Klemmkraft

* Geeignet fiir max. 340 bar KiihImitteldruck

* Das einzigartige Bohrstangendesign erhoht zudem die Stabilitét
und Standzeit der Stechplatte.
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COOLEZRURST TGB TB

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

%% B B B P B

TDXT Ibl} TDXU 1SJ DJ 1SC TDC

T T
SEIL
! 150° A1l
Typ 1 Typ 2
o ® @
Artikel-Nr. : @ [i

TGB 32-2-TB 50 150 32 24,9 1.8 2,5 2 2 0,050 v SGC 340 £DG 338
TGB 32-3-TB 100 150 32 24,9 2,5 - 1 3 0,075 v S6C340 £DG 338
TGB 32-4-TB 100 150 32 24,9 3,2 - 1 4 0,100 v S6C340 £DG 338
TGB 32-5-TB 120 150 32 24,9 4,0 1 5 0,125 v SG6C 340 EDG 338
TGB 32-6-TB 120 150 32 249 52 1 6 0,150 v SGC 340 £DG 338
(@ = Dichtschraube @ = Auswerfer
” ® Iiigersoll
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COOLEZRURST TTIR/LTB

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

I B B B B

TSJ TSC TDXU TDXT 10T

Tmax

@Dmin

Artikel-Nr.

TTIL 20-2T06-TB 27 20 120 40 18 17,0 2 0,36 v SH M5x0.8x12 W4
TTIL 25-2T06-TB 29 25 150 40 18 19,5 2 0,70 v SHM5X0.8X16 W4
TTIL 20-3T06-TB 27 20 120 40 24 17,0 3 0,36 v SH M5x0.8x12 W4
TTIL 25-3T06-TB 29 25 150 40 2,4 19,5 3 0,70 v SHMS5X0.8K16 W4
TTIL 32-3110-TB 40 32 150 60 24 27,0 3 1,20 v SHMS5X0.8K16 W4
TTIR 20-2T06-TB 27 20 120 40 18 17,0 2 0,36 v SH M5x0.8x12 W4
TTIR 25-2T06-TB 29 25 150 40 18 19,5 2 0,70 v SHM5X0.8K16 W4
TTIR 20-3T06-TB 27 20 120 40 24 17,0 3 0,36 v SH M5x0.8x12 W4
TTIR 25-3T06-TB 29 25 150 40 24 19,5 3 0,70 v SHMS5X0.8K16 W4
TTIR 32-3T10-TB 40 32 150 60 24 27,0 3 1,20 v SH M5X0.8X16 W4
TTIR 20-4T06-TB 27 20 120 40 3,0 17,0 4 0,36 v SH M5x0.8x12 W4
TTIR 25-4T06-TB 29 25 150 40 3,0 19,5 4 0,70 v SHM5X0.8K16 W4
TTIR 32-4T10-TB 40 32 150 60 3,0 27,0 4 1,20 v SHM5X0.8K16 W4

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch.

Beachten Sie auch Dmin. der Stechplatte!

(@ = Spannschraube @ = Schliissel
® /rigersoll 7
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COOLEURSTE

. TCLANMIP

(PR — -D-W MODULARE SCHNEIDENTRAGER
HIGH SPEED & FEED C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

MODULARE SCHNEIDEI\!:I'RKGER
MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
ZUM ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Erhéhte Standzeit und gute Spanabfuhr ¢
Einzigartige keilférmige Klemmung verhindert Vibrationen ®
Verbesserte Haltersteifigkeit

o
N
o
o
(o))
~
o
N~
<
™
—

—
=




T LANI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Produktiibersicht

Neue modulare Schneidentrager mit Hochdruckkiihlung zum Abstechen und Einstechen.

Die neuen modularen Schneidentrager mit Hochdruckkiihlung passen perfekt in parallele Ausfiihrungen, diagonale Ausfiih-
rungen sowie in C-Adapter.

Durch die keilformige Klemmung verhindert der neue Schneidentrager Vibrationen wahrend der Bearbeitung und gewahr-
leistet eine duBerst zuverldssige Leistung bei erhéhter Haltersteifigkeit. Hochdruckkiihimittel wird durch den oberen und un-
teren Kanal direkt auf die Schneidkante gespriiht, was die Standzeit verlangert und die Spanabfuhr wahrend der Bearbeitung
erleichtert.

Der neue modulare Schneidentréger kann sowohl fiir die T-Clamp-Serie als auch die GoldFlex-Serie verwendet werden.

@ Die verdrehsichere, keilférmige Klemmung in 2 Richtungen
istideal fir Abstech-, Einstech- und Drehbearbeitungen
© Oberer und unterer KiihImittelkanal

@ Technische Merkmale & Vorteile

96

* Erhdhte Standzeit und gute Spanabfuhr durch HochdruckkiihImittelzufuhr von oben und unten direkt an die Schneide

* Die einzigartige keilformige Klemmung verhindert Vibrationen und verbessert die Steifigkeit des Halters

e Verwendbar in parallelen Haltern, diagonalen Haltern und C-Adaptern

* Durch Dichtschrauben (An/Aus) am oberen und unteren KiihImittelkanal kann das KiihImittel ein- oder ausgestellt werden.

* Die neuen modularen Schneidentrager kdnnen sowohl fiir die T-Clamp-Serie als auch die GoldFlex-Serie verwendet wer-
den.

® /rigersoll
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T LANI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Montage CoolBurst Schneidentrager

Montage des CoolBurst Schneidentragers

(1) (2)

© Losen Sie die 3 Schrauben und setzen Sie die O-Ringe ein.
@ Die obere und untere Dichtschraube (An/Aus) ermdglicht die KiihImittelzufuhr.
-beim C-Adapter den nicht verwendeten Sitz mit Dichtschrauben (An/Aus) verschlieBen.
@© Den Schneidentrager einsetzen und mit den beiden Klemmschrauben festziehen.
@ Sicherheitsschraube einsetzen und festziehen.
@ Befestigen Sie den Schneideinsatz mit der Schraube.

Bitte beachten Sie die oben aufgefiihrten Informationen.

Werden die Anweisungen nicht in der richtigen Reihenfolge ausgefiihrt @ — @, kann das die Leistung des Werkzeugs
beeintréchtigen.

Montageaufbau:

Klemmschraube fiir

Obere und unte
Schneideinsatz

Dichtschraube
Kiihlmittel Auf/Zu

Sicherungsschraube fiir
Klemmung

2 Klemmschrauben

ErhShte Standzeit und gute Spanabfuhr
durch Hochdruckkiihlmittel von oben
und unten direkt an die Schneide

Member IMC Group 9 7
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T LANI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Schneidentrager C-TCAHN-TB (parallele Ausfiihrung)

Schneidentrager im Einsatz Schneidentrager nicht im Einsatz

Die obere und untere Auf/Zu-KiihImittelschraube erméglichen Bitte schlieBen Sie die Auf/Zu-KiihImittelschrauben an der Seite
den entsprechenden Einsatz des KihImittels. des Adapters, der nicht verwendet wird.

@ Schneidentriger C-TCAHPN-TB (rechtwinklige Ausfiihrung)

Schneidentréger nicht im Einsatz

Bitte schlieBen Sie die Auf/Zu-KiihImittel-
schrauben an der Seite des Adapters, der
nicht verwendet wird.

e
-
-
-

Schneidentriger
imEinsatz
Die obere und untere Auf/Zu-Kihl-
mittelschraube ermdglichen

den entsprechenden Einsatz des
Kihlmittels.

98
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T LANI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Standzeit- & Spankontrolltest

Standzeit- und Spankontrolltest (Vergleich 1 Kanal vs 2 Kanile)

1 KiihImittelkanal

2 KiihImittelkanale

Material rostbestandiger Stahl (AISI 304)
Bearbeitung AuBeneinstechen
Schnittgeschwindigkeit | V (m/min) 200

Vorschub f (mm/rev) 0,08

Schnitttiefe ap (mm) 16

KiihImittel 10 bar, 35 bar, 70 bar (innen)

Standzeit (Durchgang/Schneide)

41,51,91

55,75,98

Halter

WendeplattenverschleiB

0,08 0,10 0,12 0,08 0,10 0,12

Spanform ® @ (-)

(70 bar) S - c o @@ P L L J 6@

So s

22 50 D

Standzeit

(Durchgang/Schneide)

120

100

80

60

40

20

10 bar

35 bar

Member IMC Group
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I 1 Kihimittelkanal
B 2 Kihimittelkanile



T LANI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Ubersicht Schneidentriger und Halter

Parallele Ausfiihrung mit Hochdruckkiihlung

e

TCAHR-TB

I )
e

4
r " TCAER-TB

-
™

s .
TCAHLTB ' .

®
N
rw TCAEL-TB

TCAQL 27-TB

COOLUZURST N TORIB | | coolmUuRST
Rechtwinklige Ausfithrung mit Hochdruckkiihlung
e — 9
,: “ 2 e 3
rw TCAEL-TB r TCAER-TB
¢ S _
TCAHPR-TB TCAQL 27-TB N -
4 TCAHPL-TB e
COOLBURST COOLBURST TCAQR 27-TB
C-ADAPTER mit Hochdruckkithlung
COOLRURST
W 7 cTcaMNTE —
N o)
- \ i '\f ‘ 4 '_
TCAER/L-TB TCAQR/L 27-TB

Klemmhalter fiir GoldFlex-Stechplatten

100
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C-TCAHPN-TB  — Schneidentrager zum
AuBendrehen und fiir AuBeneinstechen, Abstechen &
Einstechen Stechdrehen
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COOLZUIRST TCAHR/LTB

GERADE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

B &

Artikel-Nr.

TCAHL 2020-TB 133 20 10,5 5 20 7 24 6,5 0,44 v
TCAHL 2525-TB 133 25 10,5 - 25 2 24 11,5 0,65 v
TCAHR 2020-TB 133 20 10,5 5 20 7 24 6,5 0,44 v
TCAHR 2525-TB 133 25 10,5 - 25 2 24 11,5 0,65 v

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

@
@

0
7,

o

\‘\\ \‘\\\
g N

TCAHL 2020-TB 15 601901 SHM5X0.8X16 55 MAX0.7XA-NL 0-RING IDSXTT
TCAHL 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S5 MAX0.7XA-NL 0-RING IDSX1T
TCAHR 2020-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S5 MAX0.7XA-NL 0-RING IDSXTT - TCAER - TCAQL
TCAHR 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 55 MAX0.TXANL 0-RING IDSX1T . TCAER - TCAQL

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Wechselkopf ® = Wechselkopf @ = Wechselkopf @ = Wechselkopf

Member IMC Group 1 01
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COOLERURST TCAHPR/L-TB

ABGEWINKELTE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

P &

Artikel-Nr. H1 B B1
TCAHPL 2020-TB 150 20 10,5 20 13 33 0,44 v
TCAHPL 2525-TB 150 25 10,5 25 8 33 0,65 v
TCAHPR 2020-TB 150 20 10,5 20 13 33 0,44 v
TCAHPR 2525-TB 150 25 10,5 25 8 B8 0,65 v
Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

@® Gy )

Artikel-Nr. @ w‘» f"h
_atl -

TCAHPL 2020-TB 15601901 SHMSX0.8K16  SSMAXO.TXANL  O-RING IDSX1T TCAER TCAQR
TCAHPL 2525-TB 15601901 SHMSX0.8K16  SSMAXOTXANL  O-RINGIDSX1T TCAER TCAQR
TCAHPR 2020-TB 75601901 SHMSX0.8X16  SSMAXO.7XA-NL  O-RING IDSX1T TCAEL TCAQL
TCAHPR 2525-TB 15601901 SHMSX0.8K16  SSMAXO.TXANL  O-RING IDSX1T TCAEL TCAQL

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = O-Ring ® = Wechselkopf ® = Wechselkopf @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf
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COOLEUIRST C-TCAHN-TB

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHEIDENTRAGER 'PARALLELVERSION'

B S

Artikel-Nr. ; ®

CA-TCAHN-TB 40 55 11,5 0,58 4
C5-TCAHN-TB 50 58 13,7 1,10 v
C6-TCAHN-TB 63 60 18,7 1,71 v

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

@
@)

1,
1,

ol

&P

® @
Artikel-Nr. § Q

CA-TCAHN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS.28X1.78 Lw4 w2 TCAL TCA_R
C5-TCAHN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING ID5.28X1.78 Lw4 Lw2 TCAL TCAR
C6-TCAHN-TB 15 601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS.28X1.78 Lw4 w2 TCAL TCAR

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf

Member IMC Group 1 03
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COOLZUIRST C-TCAHPN-TB

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHEIDENTRAGER 'DIAGONALVERSION'

Artikel-Nr. D L F ®
C4TCAHPNTB 40 365 3% 060 v
C5-TCAHPN-TB 5 35 35 010 v
C6TCAHPNTB 63 385 355 180 v

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

ol

P

C4-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS.28X1.78 w4 w2 TCAL TCA_R
C5-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS5.28X1.78 Lw4 w2 TCAL TCA_R
C6-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS.28X1.78 Lw4 w2 TCAL TCA_R

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf

1 04 Member IMC Group
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COOUZUIRST TCAER/L-TB

MODULARE SCHNEIDENTRAGER ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

G 57 cororos

TDXU TDXT 10T 1DJ 1DC

X
.
i =
i
— "
/i
o)
13,5
o ®
Artikel-Nr. L H A Foo Tmax  WSPS @® i —
TCAEL 2T16-TB 47 36 18 12,6 16 2 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAEL 3T16-TB 47 36 2,4 12,3 16 3 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAEL 4T16-TB 47 36 3,0 12,0 16 4 0,06 v BH M6X1X16 LW4 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAEL 5T20-TB 59 3% 40 15 20 5 007 BAMBCKIS LW TOHTB  TCWRRTB
TCAER 2T16-TB 47 36 1.8 12,6 16 2 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHRTB TCAHPLTB
TCAER 3T16-TB 47 36 2,4 12,3 16 3 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHRTB TCAHPLTB
TCAER 4T16-TB 47 36 30 120 16 4 006 v BMBCKIS LW TOWRTE  TCAHPLTB
TCAER 5T20-TB 51 36 4,0 11,5 20 5 0,07 v BH M6X1X16 LW4 TCAHRTB TCAHPLTB

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

(@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = Grundhalter @ = Grundhalter
COOLSUIRST TCAQR/L 27-TB

MODULARER KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

.

® @
Artikel-Nr. 2.2 m— | —
TCAQL 27-TB 47 12,3 13,5 36 27 0,12 v 15501251 11020 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAQR 27-TB 47 12,3 13,5 36 27 0,12 v 75501251 11020 TCAHRTB TCAHPLTB

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Grundhalter @ = Grundhalter

Member IMC Group 1 05
® /ngersoll

Cutting Tools



@ Notizen

1 06 Member IMC Group

® /ngersoll

Cutting Tools



® /ngersoll

Cutting Tools

CUTSFEED

( - — -D-w EINSEITIGE STABILE SCHNEIDEINSATZE
HIGH SPEED & FEED UND HALTER SFER/L & SFGB

EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE UND HALTER
ZUM ABSTECHEN UND TIEFEN EINSTECHEN

Hervorragende Standzeit und Wiederholgenauigkeit
Benutzerfreundliche und stabile Klemmung der Schneide ©
Verbesserte Spanabfuhr

Mit CoolBurst-Hochdruckkiihlsystem ©

Nr.T348 D /9-2020

COOLEURST



@U‘Tgﬁ@@@ EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE UND HALTER
@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt die neue CUTSFeed-Serie vor, bestehend aus einseitigen starren Schneideinsatzen
und Haltern zum Abstechen und tiefen Einstechen

Fiir Abstech- oder tiefe Einstechbearbeitungen werden iiblicherweise einseitige, @@@@.Mﬁgg'l_/"

selbstklemmende Schneideinsétze verwendet, die jedoch Vibrationen ausge-
setzt sind aufgrund konstruktiver Schwéchen, instabiler Werkzeugstandzeiten
sowie haufiger Briiche durch eine unzureichende Spanabfuhr.

Die CUTSFeed-Serie ist als Schneideinsatz mit gréBerer Hohe konzipiert und
umfasst eine spezielle Klemmung tiber 3 Kontaktflachen am unteren Absatz, die
robuster und stabiler als herkdmmliche Selbstklemmungen ist. Dies ermdglicht
eine bessere Oberfldchenrauheit, Wiederholbarkeit der Schneideinsatzposition
und Werkzeuglebensdauer auch unter schwierigen Bearbeitungsbedingungen.

Die Halter sind in 2 Versionen erhaltlich: als rechteckiger Schafthalter SFER/L, 2-fache obere und untere
. . HochdruckkiihImittelzufuhr
und als Schneidentrager SFGB.

Alle Halter nutzen das CoolBurst Hochdruckkiihlsystem im Standard.

@ Technische Merkmale

Robuste Klemmstruktur und Schneideinsatz mit hdherer Steifigkeit

tangentiale

'''' Kraft #

Vorschub- }
kraft

[

Dickere Schneideinsatzhohe bedeutet eine bessere Steifigkeit

Der Bodenabsatz verbessert die Haltharkeit und Wiederholbarkeit

Stabiler 3-Flachen-Kontakt

Praktische Selbstgriff-Klemmung des Schneideinsatzes

Einbau des

Ausbau
Schneideinsatzes ,,

108
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CUTS(FEED EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE UND HALTER

@ Verinderung der Spankontrolle

Verdnderung der Spankontrolle des CUTSFeed-Schneideinsatzes bei entsprechendem Vorschub

Werkstiickmaterial AISI 1045 /C45
Bearbeitung Einstechen
Schneideinsatz SFC 1.6 TT9080 (Breite 1,6 mm)
Schnittgeschwindigkeit | V(m/min) 140

Vorschub f (mm/U) 0,05/0,08/01/0,14/0,17 /0,2
Schnitttiefe ap (mm) 10

Kiihlung nass

©® ©

Vorschub
0,05 0,08 0,1

@ 6  ©

0,14 0,17 0,2

f
(mm/U)

* Exzellente Spankontrolle bei hohen Vorschubwerten!

@ Vorteile

* Starre Klemmung durch spezielles Design mit 3-Kontaktfla-
chen fiir ausgezeichnete Haltbarkeit und Wiederholbarkeit

* Die groBere Hohe des Schneideinsatzes erhdht die Steifigkeit
* Benutzerfreundliches Klemmsystem der Schneideinsétze
* CoolBurst-Halter sind als Standard erhéltlich:

- Stabile und héhere Werkzeugstandzeit sowie eine bessere
Spanabfuhr

o Max. Schnittdurchmesser:

TNV

@100 mm (Stechschwert)
@60 mm (Rechteckhalter)

Member IMC Group 1 09
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CUTSAEED SFGB

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

v @

SH SFC

Artikel-Nr.

SFGB 32-1.6 38 150 32 24,8 1.3 2,5 2 1 0,25
SFGB 32-2 50 150 32 24,8 18 2,5 2 2 0,25
SFGB 32-3 100 150 32 24,8 2,5 - 1 3 0,25

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer

CUTSAEED SFGB-TB

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER - HOCHDRUCK -

Artikel-Nr.
SFGB 32-2-TB 50 150 32 24,8 1,8 2,5 2 2 0,25 V4 £16 34 F16.34
SFGB 32-3-TB 100 150 32 24,8 2,5 - 1 3 0,25 v E1634 1634

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
(@ = Auswerfer @ = Dichtschraube

1 1 0 Member IMC Group
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T[SUIRST TIBU-TB

SPANNSCHAFTE FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

W
| e

L3

Artikel-Nr.

TTIBU 20-32-TB 100 19 39,2 32 24,8 20 15 36,4 53 0,66 v
TIBU 25-32-TB 110 23 43,2 32 24,8 25 8 4.4 53 0,88 4
TIBU 32-32-TB 110 29 49,2 32 24,8 32 5 48,4 53 1,24 4

0] Q ) _ Jo 5)
) &
\\ii\:\%\\ &

TTBU 20-32-TB SR MX16 DING12 BKU 100 O-RING ID14X2.5 LW5
TIBU 25-32-TB SR M6X16 DIN12 BKU 110 O-RING ID14X2.5 LW5
TIBU 32-32-TB SR MX16 DING12 BKU 110 O-RING ID14X2.5 W5

@ = Spannschraube @ = Klemmkeil ® = 0-Ring @ = Schliissel

Member IMC Group 1 1 1
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CUTSAEED SFER/L

KLEMMHALTER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

Artikel-Nr.

SFEL2020-1.6T22-D45 45 150 20 2,5 1.3 20 29,5 194 1 0,45
SFEL 2525-2T25-D50 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85
SFEL 2525-3730-D60 60 150 25 5 24 25 35 23,8 3 0,85
SFER 2020-1.6T22-D45 45 150 20 2,5 1.3 20 29,5 19,4 1 0,45
SFER 2525-21725-D50 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85
SFER 2525-3130-D60 60 150 25 5 24 25 35 23,8 3 0,85

Auswerfer muss gesondert bestellt werden. @) = Auswerfer

@UTgﬁ@@@ SFER/L-TB  KLEMMHALTER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

Artikel-Nr.

SFEL 2525-2T25-D50-TB 50 150 25 - 18 25 32 24,1 2 0,85 4
SFEL 2525-3730-D60-TB 60 150 25 5 24 25 35 23,8 3 0,85 v
SFER 2525-2T725-D50-TB 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85 v
SFER 2525-3130-D60-TB 60 150 25 5 24 25 35 23,8 B 0,85 v

®
(\

E ©

SFEL 2525-2125-D50-TB PLGG1/816.5 LWS5 HG34

SFEL 2525-3130-D60-TB PLGG1/816.5 LW5 £16 34

SFER 2525-2725-D50-TB PLGG1/816.5 LWS f1634

SFER 2525-3730-D60-TB PLGG1/816.5 LW5 fG34
Auswerfer muss gesondert bestellt werden. @ =Stopfen @ = Schliissel @ = Auswerfer

h ® liiG&rsoll
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CUTSAEED SFIB

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

i Al b4

Artikel-Nr.

SFTB D52-2 53,2 52 1.8 2 0,20
SFTB D52-3 53,2 52 2,5 3 0,20
SFTB D82-2 64,3 82 1,8 2 0,30
SFTB D82-3 64,3 82 2,5 3 0,30
SFTB D120-2 85,5 120 18 2 0,40
SFTB D120-3 85,5 120 2,5 3 0,40

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer

TCLAMPY ™4+ TGTB

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

@ coreoes

TDXU 10T

DC

Artikel-Nr.

TGTB D52-2 53,2 52 18 2 0,20
TGTB D52-3 53,2 52 2,5 3 0,20
TGTB D82-2 64,3 82 18 2 0,30
TGTB D82-3 64,3 82 2,5 3 0,30

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer
ember C Grou 113
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CUTS/AEED THTBR/LTB

HALTER FUR DREIECKIGE STECHSCHWERTER

Dmax

H1

2 ®
: \\
Artikel-Nr. Q\g@ @ /é

THTBL 20-D52-TB 52 125 40 20 52 17,5 23,5 0,66 v SHM4x0.7X107X  O-RINGID10x2  O-RING ID10x2
THTBL 25-D52-TB 52 135 40 25 52 22,5 28,5 0,85 v SHM4x0.7X107X O-RINGID10x2  O-RINGID10x2
THTBL 20-D82-TB 82 140 51,5 20 72 17,5 23,5 0,80 v SHM4x0.7X10TX ORINGID10x2  O-RINGID10x2
THTBL 25-D82-TB 82 150 51,5 25 72 225 285 1,10 v SHM4x0.7X107X  ORINGID10x2  O-RING ID10x2
THTBL 25-D120-TB 120 165 67 25 95 22,5 28,5 1,29 v SHM4x0.7X107X  O-RINGID10x2  O-RING ID10x2
THTBL 32-D120-TB 120 165 67 32 95 290 350 1,79 v SHM4x0.7X107X  ORINGID10x2  O-RING ID10x2
THTBR 20-D52-TB 52 125 40 20 52 17,5 235 066 v SHMAXOTXI0X  ORINGIDI0R ~ ORINGID10x2
THTBR 25-D52-TB 52 135 40 25 52 22,5 28,5 0,85 v SHM4x0.7X107X  O-RINGID10x2  O-RINGID10x2
THTBR 20-D82-TB 82 140 51,5 20 72 17,5 23,5 0,80 v SHM4x0.7X107X  O-RINGID10x2  O-RING ID10x2
THTBR 25-D82-TB 82 150 51,5 25 72 22,5 28,5 1,10 v SHM4x0.7X10TX ORINGID10x2  O-RINGID10x2
THTBR 25-D120-TB 120 165 67 25 95 225 285 1,29 v SHM4x0.7X107X  ORINGID10x2  O-RING ID10x2
THTBR 32-D120-TB 120 165 67 32 95 290 350 1,79 v SHM4x0.7X107X  ORINGID10x2  O-RING ID10x2
(® = Spannschraube @ = 0-Ring ® = Schlissel
e ® /iiGeFsoll
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CUTSFEED SFC

EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "C"-TYP SPANFORMER

€
N I
YHC1 1
N
o
3 7
=
Artikel-Nr. R W=0,05 WSPS
(«]
SFC1.6 02 16 1 ® @
SFC2 02 20 2 ® @
SFC3 02 30 3 ® @
@=-p C=M @@=k @=N O=5 O=H
CUTSFEED gy
EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "J"-TYP SPANFORMER
<€
(| I
— I I
n
o
3 7
=
(@)
S 2 02 20 2 ® @
SEI 3 02 3,0 3 ®
@=-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H
Member IMC Group 1 1 5
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— ( - — -D-w KLEINE STECHPLATTEN UND HALTER
HIGH SPEED & FEED ZUM INNENEINSTECHEN

KLEINE STECHPLATTEN UND HALTER
ZUM INNENEINSTECHEN
AB @ 8 MM DURCHMESSER

Breites Anwendungsspektrum o

Stabile Bearbeitung und hervorragende Oberflachengiite
Verhindert Vibrationen und Halterbruch *

Wirtschaftlich im Vergleich zu Vollhartmetall-Werkzeugen ©
Innere KiihImittelzufuhr *
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MHMHF&@X INNENSTECHHALTER UND PLATTEN
@ Produktiibersicht

Neue MiniFlex Stechplatten und Halter zum Inneneinstechen kleiner Durchmesser ab 8 mm.

Bei Bearbeitungen mit langem Uberhang treten oft Vibrationen und Geréusche beim Inneneinstechen mit kleinem Durchmes-
ser auf - ein Problem, das die Standzeit des Werkzeugs und die Rauheit der Bearbeitungsoberfldche verringert.

Um magliche Vibrationen und den Bruch des Halters wahrend des Inneneinsteches zu verhindern, bietet der MiniFlex Halter
mit kleinem Durchmesser und der robusten 3-Punkt-Klemmung der Platte die optimale Losung. Die TMIS 8-Stechplatten ge-
wahrleisten zudem die Wiederholbarkeit der Position der Schneidkante und bieten eine hervorragende Oberfléchengiite und
Haltbarkeit. Dariiber hinaus sorgen die Stechplatte und der neutralen Halter in vier Richtungen fiir eine einfache Einrichtung
und Lagerverwaltung.

@ Anwendungsbereich

Bestens geeignet zum Inneneinstechen und Drehen ab einem Bohrungsdurchmesser von @ 8 mm. Die neue PVD-beschich-
tete Sorte TT4430 mit scharfer Schneidkantenbehandlung sorgt fir eine zuverlassigere Bearbeitung.

@ Vorteile

* Geeignet fiir das Stechen mit kleinem Durchmesser ab Bohrungsdurchmesser @ 8 mm
- Breites Anwendungsspektrum beim Inneneinstechen und Drehen

* Die robuste 3-Punkt-Klemmung mittels Schraube verhindert Vibrationen und Bruch des Halters
- Stabile Bearbeitung mit starker Klemmung und hervorragender Oberfléchengiite

* Wirtschaftlicher als Vollhartmetallwerkzeugen, keine Einrichtung erforderlich
* Stechplatten kdnnen in 4 Richtungen in die neutralen Haltern montiert werden
* Interne KiihImittelzufuhr

* Ausgestattet mit Hartmetallschaft fir tiefe Bohrbearbeitungen sowie Standardschaft in Stahl

* Neue PVD-beschichtete Sorte TT4430 fiir scharfe Schneidkanten
- 1deale Kombination aus zéhem Submikron-Substrat und einer Mehrfachbeschichtung mit AITiCrN gegen Ausbriiche und
fiir eine zuverldssige Leistung
-Allgemeine Bearbeitung von kleinen Werkstiicken in Stahl, Edelstahl oder Titanlegierung
- Reduzierte Gratbildung, gute Oberflachengiite und langere Standzeit

1 1 8 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools



MIINI;=LE2L INNENSTECHHALTER UND PLATTEN

@ Technische Merkmale

* Bearbeitungstiefen entsprechend Haltermaterial und innerer Kiihlung

FM
‘M } Hartmetallschaft
| |
| 3xD min

1
{ | | —— Stahlschaft

Interne KiihImittelzufuhr

e Stabile 3-Punkt Klemmung mittels Schraube

e Stechplatten kdnnen in 4 Richtungen in neutralen Haltern montiert werden

119
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MillNII=LE2X TMIHN

INNENSTECHHALTER MIT INTERNER KUHLMITTELZUFUHR

@Dmin

® & @
Artikel-Nr. \\\\\\\\\

TMIHN 12-16-8 8 12 80 16 47 8 0,053 v/ T5220520HG  T5.220521HG
(@ = Spannschraube @ = Schliissel

MINIZ=LE TMIHN -C

HARTMETALL INNENSTECHHALTER MIT INTERNER KUHLMITTELZUFUHR

AR & g

Artikel-Nr.
TMIHN 12C-24-8 8 12 92 24 4,7 8 0,126 v TS220521H6  1522052//HG
TMIHN 12C-32-8 8 12 100 32 4,7 8 0,129 v TS22052IHG TS 22052IHG

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

1 20 Member IMC Group
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MIINIIE=LE2X TMIS 8

PRAZISIONSSTECHPLATTE FUR INNENEINSTECHEN %\

Tmax

Artikel-Nr. W=0,02 WSP-S

TMIS 8-0.50-0.00 0,00 2,5 78 070 050 8 N
TMIS 8-1.00-0.00 0,00 2,5 78 150 1,00 8 ®
TMIS 8-1.50-0.05 0,05 2,5 78 150 150 8 Ng)
TMIS 8-2.00-0.10 0,10 2,5 78 150 2,00 8 ®

@=-p C=M @®@=K @®=N O=5 O=H
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FACEELEX
(=== D w STABILE STECHPLATTEN UND
HIGH SPEED & FEED HALTER ZUM FLACHEN PLANSTECHEN

STABILE STECHPLATTEN

UND HALTER ZUM FLACHEN PLANSTECHEN
Verdrehsichere Stechplatte fiir stabile Bearbeitung *
Hohe Bruchfestigkeit und stabiler Schnitt ©

Gute Spanabfuhr ¢

Sehr groBer Anwendungsbereich ©

Gesteigerte und stabile Standzeit
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FA@@%’&@X SCHNEIDEINSATZE UND HALTER
@ Produktiibersicht

Neue FaceFlex Serie, bestehend aus stabilen Schneideinsatzen und Haltern fiir flache Planstechbearbeitungen.

Eine standige Herausforderung fiir den Maschinenbediener bei Planstechbearbeitungen ist der haufige Bruch des Werkzeugs
durch die Anfélligkeit des Halters sowie eine schlechte Spanabfuhr. Zur Losung wurde die neue FaceFlex Serie mit ihrem
innovativen Designkonzept fiir Klemmung und Schneideinsétze entwickelt.

@ Technische Merkmale

Die verdrehsicheren, dreieckigen Nuten an der Unterseite, sowie die Ausfiihrung der Klemmung mittels Schraube, machen
die neue Stechplatte duBerst robust und stabil beim Sitz im Halter. Im Fall einer Beschddigung der verwendeten Schneide
wdhrend der Bearbeitung, kann die gegeniiberliegende Schneide zum Einsatz kommen.

Durch die dickere Stechplatte erhdht sich die Steifigkeit, wird die Stabilitdt verbessert und werden abrupte Briiche verhindert.
Der Schneideinsatz wird mit einer Schraube ohne obere Spannpratze geklemmt. Zudem verhindert die entfallene untere
Spannpratze in Kombination mit der dickeren Stechplatte und dem duBerst steifen System einen Bruch des Halters beim
Planstechen. Daher ist auch unter schwierigen Schnittbedingungen eine duBerst stabile Bearbeitung méglich. Die FaceFlex-
Serie kann fiir eine Vielzahl von Anwendungen mit stabiler Bearbeitung und Standzeit eingesetzt werden, was zu einer
erheblichen Steigerung der Produktivitat fihrt.

Vielseitige Anwendung

" it Schraube . bei beschadiat, AuBenstechen und

emmung mit Schraube - bei beschadigter -dreh

Schneide kann die andere Schneide zum renen 4§
Einsatz kommen

"}% ' @ o -Einstechen auf

engem Raum

9

R Planstechen und -drehen
KiihImittel-

zufuhr

Nuten zur
Verdrehsicherun

@ Vorteile

* Stabile Klemmung durch verdrehsichere, dreieckige Nuten an der Unterseite der Stechplatte und starker Schraubenklemmung
-Verdrehsicherer Schneideinsatz und stabile Bearbeitung
- Bei Schneidenbruch wahrend der Bearbeitung kann die gegentiberliegende Schneide verwendet werden
* Die dickere Stechplatte erhoht die Steifigkeit zum Schutz vor Bruch und fiir einen stabilen Schnitt
* Halteraufbau ohne eine obere und untere Spannpratze
- Gute Spanabfuhr ohne Behinderung durch obere Spannpratze
- Kein Bruch des Halters eine untere Spannpratze
- Ein einziger Haltertyp passend fiir alle SchneideinsatzgréBen und Werkstiickformen
* Vielfaltige Anwendungsmaglichkeiten
- Planstechen und Plandrehen, AuBenstechen, AuBendrehen und Gewindestechen
* CoolBurst sorgt fiir eine gute Spanabfuhr, eine verbesserte und stabile Standzeit

124 Wermber MC Group
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FACEFELE2X TXFR/L

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN

% R

% \@ ‘% % %’ TDGX TDFX

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S
TXFL 2525 150 25 26,5 25 25,5 6,0 34 0,75 TS351101L TS351101L
TXFR 2525 150 25 26,5 25 25,5 6,0 34 0,75 15351101 15351101
(@ = Spannschraube (@ = Schlissel
FACEELEX TXFR/L-TB

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

B 5 o v

1 B
;

Tmax ‘ L ‘
= ® ® ®
Artikel-Nr o Tmax WSPS ® § O g
TXFL 2525-TB 150 25 355 25 25,5 6,0 34 0,75 v 15.351101L 115 115
TXFR 2525-TB 150 25 355 25 255 40 34 075 v 15351101 115 115
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

® /rigersoll
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FACEELE2X TXFPR/L

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN

%

TDGX TDFX
N
8 DR
15

L

15
L]
LB

Tmax

= @
Artikel-r. Tmax  WSPS ﬁ
TXFPL 2525 150 25 26,5 25 32 6,0 34 0,70 15351101 15351101L
TXFPR 2525 150 25 265 25 32 60 34 070 TIHOL TS38HI0L

@ = Spannschraube @ = Schliissel

FACEZLEX TXFPR/L TB

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

R N

TDGX TDFX

S [

{%_EI

" ® ® ®
Artikel-Nr. Fo Tmax WSPS ® § ﬁ E

TXFPL 2525-TB 150 25 35,5 25 32 6,0 34 080 v 15351101 115 115
TXFPR 2525-TB 150 25 355 25 32 6,0 34 080 v 15351101 115 115

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

1 26 Member IMC Group
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FEACEELEX TDFX -E

ZWEISCHNEIDIGE SCHNEIDEINSATZE
ZUM AXIAL EINSTECHEN UND STECHDREHEN

&

Artikel-Nr. Tmax W=0,05 Dmin Dmax  WSP-S

TDFX 3E-0.3-D24L 012 03 7 78 65 60 300 24 N 3
TDFX 4E-0.4-D32L 015 04 7 78 65 60 400 32 N 4
TDFX 3E-0.3-D24R 012 03 7 78 65 60 300 24 N 3
TDFX 4E-0.4-D32R 015 04 7 78 65 60 400 32 N 4
®-p C=M @@=k @=N O=5 O=H
FACEE=LEL TDGX -MT
ZWEISCHNEIDIGE SCHNEIDEINSATZE %
ZUM GEWINDE DREHEN MIT 60° TEILPROFIL ¢

&

8
H
—
il
1
L]

Artikel-Nr. H WSPS  Pmin. P max.
TDGX 4MT-0.05-L 0,05 60 7.8 6,5 4 045 3,50
TDGX 4MT-0.05-R 0,05 60 7.8 6,5 4 045 3,50
@=-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H
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GOLDELEX

( - — —D—w KLEINE STECHPLATTEN UND HALTER
HIGH SPEED & FEED FUR LANGDREHAUTOMATEN

KLEINE STECHPLATTEN UND HALTER
FUR SWISS-TYP DREHMASCHINEN

4-schneidige Stechplatte *

GroBer Anwendungsbereich und Bearbeitung an der Schulter ©
Hervorragende Wiederholgenauigkeit der Plattenposition ©
Langere Standzeit durch stabile Klemmung *

Hervorragende Oberflachengiite und Standzeit *
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@@@@%&.@X STECHPLATTEN UND HALTER FUR LANGDREHAUTOMATEN
@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt die neuen kleinen GoldFlex Wendeschneidplatten und Halter fiir Swiss-Typ Drehmaschinen vor.

Die bisherige GoldFlex-Serie mit ihrer leistungsstarken Klemmung ist durch ihre hohe Standzeit bei stabiler Leistung duBerst
erfolgreich auf dem Markt. Nun ist die beliebte GoldFlex-Serie auch mit kleineren Wendeschneidplatten fiir Swiss-Typ Dreh-
maschinen erhaltlich.

NEU \ o / v'.ﬁ;‘ £
\ ! % ]
TQS/J 20 TQC//S 27 TQC 34
Max. Schnitttiefe 5,0 mm Max. Schnitttiefe 6,4 mm Max. Schnitttiefe 10 mm

@ Anwendungsbereich

Die als Standard erhéltlichen Wendeschneidplatten mit einer Einstechbreite von 0,5 bis 3,0 mm und einer Einstechtiefe von
2,2 bis 5,0 eignen sich fiir Werkstiicke mit kleinem Durchmesser. Mit der speziellen Kantenbehandlung fiir scharfe Schneid-
kanten und der neuen PVD-beschichteten Qualitdt TT4430 wurde die Standzeit erhdht und eine hervorragende Oberfléchen-
qualitat erzielt, bei geringerer Gratbildung und reduzierter Bildung von Aufbauschneiden.

Die stabile und starke Klemmung der GoldFlex-Serie sorgt fiir eine erhdhte Standzeit und eine hervorragende Wiederhol-
genauigkeit bei der Wendeplattenpositionierung. Die GoldFlex-Serie bietet zudem die optimale Losung fir unterschied-
lichste Anwendungen wie Einstechen, Abstechen, Drehen, Profilstechen und Gewindestechen. Die Halter mit dem kurzem
Kopf sind erhaltlich in verschiedenen SchaftgréBen (1010, 1212, 1616, 2020) und sowie im Standard auch als CoolBurst-
Version mit Hochdruckkiihimittel bis 300 bar.

fi
E

==
I

Abstechen & Einstechen Profilstechen Gewindestechen

o,
=

@ Vorteile

e 4-schneidige Stechwendeschneidplatte fiir Swiss-Typ Drehmaschinen (Langdrehautomaten)

* GroBer Anwendungsbereich fiir Bearbeitungen wie Einstechen, Abstechen, Drehen, Profilstechen und Gewindestechen
sowie Bearbeitungen an der Schulter

e Stechbreite 0,5 - 3,0 mm; Einstechtiefe 2,2 - 5,0 mm

* Hervorragende Wiederholgenauigkeit der Wendeplattenposition und verbesserte Standzeit bei stabiler Klemmung

* Halter erhéltlich in den SchaftgroBen 1010, 1212, 1616, 2020 fiir Swiss-Typ Drehmaschinen (Langdrehautomaten)

* Als CoolBurst-Halter standardmaBig auch mit HochdruckkiihImittelzufuhr bis 300 bar erhéltlich

* PVD-beschichtete TT4430-Qualitdt und spezielle Schneidkantenbehandlung fiir hervorragende Oberfléachengiite und
Standzeit

130 Wermber MC Group
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@@@E’&@X STECHPLATTEN UND HALTER FUR LANGDREHAUTOMATEN
@ Technische Merkmale

4-schneidige Stechplatte fiir flache Stechbearbeitungen

3-Punkt-Auflage fiir stabile Klemmung

Schutz inaktiver Schneiden

Bearbeitung an der Schulter

Freiwinkel

Neue PVD-beschichtete Sorte TT4430 und Kantenbehandlung

PVD-beschichtete Qualitdt TT4430 PVD grade

* |deale Kombination aus einem zéhen Submikron-Substrat und einer
mehrlagigen AITiCrN Beschichtung fiir Bestandigkeit gegen Absplitterung
und eine konstante Leistung

* Allgemeine Bearbeitung von Miniaturteilen aus Stahl, rostbestandigem
Stahl oder Titanlegierungen

e Scharfe Schneidkante ohne Mikroabsplitterung
e Verbesserte Standzeit und geringere Gratbildung
* Gute Oberflichenqualitat des Werkstiicks

Member IMC Group 1 31
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LD =LE2X TAHR/L 20

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTEN

B P Fo 50 & raha

Artikel-Nr.

TQHL 10-20 120 185 10 4 10 10 20 0,13 TS 404100 TS 404100
TQHL 12-20 120 185 12 2 12 12 20 0,17 TS 404100 TS 404100
TQHL 16-20 120 - 16 - 16 16 20 0,27 TS 404100 TS40100
TQHL 20-20 120 - 20 - 20 20 20 0,41 TS 404100 TS40A100
TQHR 10-20 120 18,5 10 4 10 10 20 0,13 15 40A100L TS 40A100L
TQHR 12-20 120 185 12 2 12 12 20 0,17 TS40AI00L  TSA0AT00L
TQHR 16-20 120 - 16 - 16 16 20 0,27 TS40MI00L  TSA0AT00L
TQHR 20-20 120 - 20 - 20 20 20 0,41 TS40M100L  TS40A100L

@ = Spannschraube @ = Schliissel

COOLZUIRST TQHR/L 20-TB

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR HOCHDRUCK

B P Fo 55N rdq
= [

20-20 -TB
q _ Q
Artikel-Nr. ‘\&\\\g /‘ /

TQHL 12-20-TB 120 18,5 12 2 12 12 20 0,20 v TS 40A100 PLG 5/16 UNF T1508/5 T1508/5
TQHL 16-20-TB 120 - 16 - 16 16 20 0,40 v TS 404100 PLG 5/16 UNF T1508/5 T1508/5
TQHL 20-20-TB 120 ° 20 e 20 20 20 0,40 v TS 40A100 PLG G1/8:16.5 T-1508/5 T-1508/5
TQHR 12-20-TB 120 o 12 2 12 12 20 0,20 v TS 40A100L PLG 5/16 UNF T-1508/5 T1508/5
TQHR 16-20-TB 120 18,5 16 g 16 16 20 0,40 v TS40A100L  PLG5/16 UNF T1508/5 T1508/5
TQHR 20-20-TB 120 - 20 - 20 20 20 0,40 v TS40A100L  PLGG1/B-L6.S T1508/5 T1508/5
(@ = Spannschraube @ = Stopfen 3 = Schliissel @ = Schliissel
1 3 2 Member IMC Group
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GOLDELE2X TQ) 20 R/L

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
ZUM ABSTECHEN

Artikel-Nr. Tmax W=0,02 WSP-S

TQJ 20-1.00-0.10-L 0,10
TQJ 20-1.50-0.20-L 0,20
TQJ 20-2.00-0.20-L 0,20
TQJ 20-1.00-0.10-R 0,10
TQJ 20-1.50-0.20-R 0,20
TQJ 20-2.00-0.20-R 0,20
Fiir Halter TQHR/L-20/TB

2,7 1,00 20
50 1,50 20
50 2,00 20
2,7 1,00 20
50 1,50 20
50 2,00 20

~ s B A

@-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H

GOLDELESX TQS 20-MT

4-SCHNEIDIGE GEWINDE-TEILPROFILPLATTE 60°

Artikel-Nr. WSP-S P min. P max. in TPI max. 1T4430

TQS 20-MT-0.05-L 0,05 60 4 0,8 20 030 175 14 48
TQS 20-MT-0.05-L 0,05 60 4 0,8 20 030 175 14 48 ®

@=-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H
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GOLDELE2X TQS 20 R/L

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE N =Y
ZUM PREZISIONSEINSTECHEN MIT POSITIVEN SPANWINKEL

&P __W=0,02
OV g

 Qualitat |

Artikel-Nr. Tmax W =0,02 WSPS 14430
TS 20-0.50-0.05-L 0,05 4 22 050 20 \g
TS 20-1.00-0.10-L 0,10 4 27 100 20 N7
7S 20-1.50-0.10-L 0,10 4 50 150 20 N7
1S 20-2.00-0.10-L 0,10 4 50 200 20 ®
T0S 20-2.00-1.00-L 1,00 4 50 200 20 \g
105 20-2.50-0.10-L 0,10 4 50 250 20 \g
105 20-3.00-0.10-L 0,10 4 50 300 20 N7,
705 20-3.00-1.50-L 1,50 4 50 300 20 N7
TS 20-0.50-0.05-R 0,05 4 22 050 20 ©
7S 20-1.00-0.10-R 0,10 4 27 100 20 ®
TS 20-1.50-0.10-R 0,10 4 50 150 20 \g
7QS 20-2.00-0.10-R 0,10 4 50 200 20 ®
TS 20-2.00-1.00-R 1,00 4 50 200 20 N
TS 20-2.50-0.10-R 0,10 4 50 250 20 N7
7S 20-3.00-0.10-R 0,10 4 50 300 20 N7
70S 20-3.00-1.50-R 1,50 4 50 300 20 ®
®=-p O=M @=K @®=N O=S O=H
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QUIA DELEX

(== _D_w 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN

HIGH SPEED & FEED ZUM INNENSTECHEN
KLEINE 4-SCHNEIDIGE

STECHPLATTEN ZUM INNENSTECHEN

Effiziente 4-schneidige Stechplatte mit starker Klemmung ©
Lange Standzeit bei stabiler Bearbeitung ©

Schutz inaktiver Schneiden *

Gute Spankontrolle und Oberflichenqualitt ©

Interne KiihImittelzufuhr ©
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U@%’&.@X KLEINE 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN
@ Produktiibersicht

Neue kleine QuadFlex 4-schneidige Wendeschneidplatten und Halter zum Innenstechen.

Die QuadFlex Serie bietet eine duBerst zuverlassige Losung fir das Innenstechen in einem vielseitigen Anwendungsbereich,
bei der die leistungsstarke QuadFlex Schraubenklemmung mit 3 Kontaktflachen zum Einsatz kommt.

@ Wendeschneidplatte

Die 4-schneidige QuadFlex Wendeschneidplatte kann Innenstechbearbeitungen mit guter Spankontrolle und hervorra-
gender Oberfldchengiite ausfiihren. Die stabile Wendeschneidplattenklemmung gewahrleistet eine hohe Wiederholgenau-
igkeit beim Indexieren der Schneidkanten im Plattensitz sowie und eine stabile Leistung, selbst bei hohen Geschwindigkeiten
und hohen Vorschiiben.

3 Kontaktflachen und Schraubklemmung zum Die neutrale Wendeschneidplatte im Einsatz an linken
Schutz nicht verwendeter Schneiden und rechten Haltern

@ Stechhalter

Nuten fiir Spanabfuhr

i Interne KithImittelzufuhr

@ Vorteile

* Effiziente 4-schneidige Wendeschneidplatte zum Innenstechen

* Starke QuadFlex Schraubenklemmung mit 3 Kontaktflachen
- Lange Standzeit bei stabiler Bearbeitung
- Inaktive Schneiden werden geschiitzt

* Positiver Spanformer sorgt fiir gute Spankontrolle und Oberflachenqualitat

 Min. Bearbeitungsdurchmesser @16,5 mm

* Da die Wendeschneidplatte sowohl an linken als auch an rechten Haltern montiert werden kann, erleichtert dies
die Lagerhaltung

* Interne Kiihimittelzufuhr
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QUADELEK THIR/L

INNENSTECHHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTE MIT INNENKUHLUNG

W R "

Tmax
i
@Dmin

— ® @ - |®
Atikel-Nr. : ' P @

TQHIL 16-16.5-14 16,5 16 125 40 1" 7,5 14 0,12 4 15 250751H6 18 18
TQHIL 20-16.5-14 16,5 20 125 40 13 9 14 0,14 v 15.250751HG 18 18
TQHIR 16-16.5-14 16,5 16 125 40 " 7,5 14 0,12 v 15 250751/HG 18 18
TQHIR 20-16.5-14 16,5 20 125 40 13 9 14 0,14 v 15.250751HG 18 18

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtung
QUADELEX TaIS 14

4 SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
ZUM INNENEINSTICH

| ~

Artikel-Nr. Tmax W =0,02 WSP-S —g
(@]

TQIS 14-1.50-0.10 0,1 37 200 150 14 \g

TQIS 14-2.00-0.10 0,1 37 250 200 14 ®

TQIS 14-2.00-0.20 02 37 250 200 14 N

TQIS 14-2.50-0.20 02 37 250 250 14 ®

TQIS 14-3.00-0.20 02 37 250 300 14 \g
@-p C=M @=K @®=N O=5 O=H
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TCLANMIPYTR4*
=~ -D-w CBN SCHNEIDENTRAGER FUR HOCHVORSCHUB-
HIGH SPEED & FEED BEARBEITUNG VON GEHARTETEN MATERIALIEN

CBN SCHNEIDENTRI'-\GER.I.:I.:IR HOCHVORSCHUB-
BEARBEITUNG VON GEHARTETEN MATERIALIEN

Leistung der Hochvorschubbearbeitung mehr als verdoppelt
Gute Spankontrolle ©

Hervorragende Oberflichenqualitat ©

Deutlich gesteigerte Produktivitit

o
N
o
o
(o))
~
o
o
o
o
—

—
=




T@'&AM@M@TRA‘% CBN SCHNEIDENTRAGER FUR HOCHVORSCHUBBEARBEITUNG
@ Produktiiberblick

Neue T-Clamp">* CBN-Schneidentrager fiir Bearbeitungen mit hohem Vorschub und hervorragenden Oberflachen-
qualitdten an hochgeharteten Werkstiickmaterialien.

Wenn beim Hochvorschubdrehen hochgeharteter Werkstoffe eine hervorragende Rauheit der Bearbeitungsoberflache erfor-
derlich ist, werden herkdmmlicherweise CBN-Schneidentrdger mit Wiper-Schneide verwendet. Aufgrund des iibermaBigen
Kontakts und des Biegens durch radiale Schnittkréfte bei geringen Schnitttiefen kann jedoch eine Verschlechterung der Ober-
flachenrauheit des Werkstiicks auftreten. Um dies zu vermeiden, bietet Ingersoll einen T-ClampU=+ CBN-Schneidentrager an,
der ein bidirektionales Stechdrehen mit hohem Vorschub erméglicht und aufgrund der natiirlichen Biegung des T-ClampVttra+-
Halters wahrend der Bearbeitung eine hervorragende Oberflachengiite erzielt.

@ Anwendungsbereich

Mit der maximalen Vorschubgeschwindigkeit von 0,8 bis 1,2 mm/U erzielt diese neue Serie eine erhebliche Produktivitatsstei-
gerung bei der Bearbeitung von hochgeharteten Automobilteilen wie Wellen, Zahnrddern und Getrieben. Zudem wird eine
mehrals doppelt so hohe Leistung bei der Hochvorschubbearbeitung ermdglicht, wie bei herkémmlichen CBN-Schneidentrd-
gern mit Wiperschneide.

Im Rahmen der neuen Kampagne unterstreicht das Design der neuen T-Clamp+-Linie die neue Ausrichtung von Ingersoll.

@ Merkmale des Schneidentrigers

Angeschrégter
Spanformer zur besseren —
Spankontrolle bei

geringen Schnitttiefen

Optimiertes Schneidkantendesign
fiir Drehbearbeitungen mit hohen
Vorschiiben

Hochvorschubdrehen bei hervorragender
Oberflachenqualitat

@ Vorteile

e T-Clamp"=* CBN-Schneidentrager zur Bearbeitung von hochgeharteten Werkstiicken
mit hohem Vorschub
* Schriger Spanformer fir gute Spankontrolle bei geringen Schnitttiefen bis 0,12 mm
e Optimiertes Schneidkantendesign fiir bidirektionales Drehen mit hohem Vorschub.
* Hervorragende Oberfléchengiite.
* Deutlich gesteigerte Produktivitdt mit max. Vorschub von 0,8 bis 1,2 mm/U
*TB2015 CBN-Qualitat
-Hervorragende Kombination aus hoher Harte und mittlerer Bruchzahigkeit
- Fiir kontinuierliche und leicht unterbrochene Bearbeitung von gehértetem Stahl
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TC&' AMP@&TEA%’ TS G HF

CBN STECHWENDEPLATTE ZUM HOCHVORSCHUBDREHEN % %

Artikel-Nr.

Qualitat
—
o
N
=
a

TSG 3.0-0.3-HF 0,10 03

2,2 20 3,0 3
TSG 5.0-0.3-HF 0,10 0,3

4,0 25 5,0 5

@®-P C=M @=K @®=N O=5 O=H
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +492773742-0
Telefax: +492773742-812
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 7042 8316-0

Telefax: +49 7042 8316-26

E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein
F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33 164684536
Telefax: +33 164684524
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr
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www.ingersoll-ime.de




