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[1] - e, MODULARE SCHNEIDENTRAGER
HIGH SPEED & FEED C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

MODULARE SCHNEIDEI\!:I'RKGER
MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
ZUM ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Erhéhte Standzeit und gute Spanabfuhr ¢
Einzigartige keilférmige Klemmung verhindert Vibrationen ®
Verbesserte Haltersteifigkeit
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[ ] T@'&AM@ MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB
@ Produktiibersicht

Neue modulare Schneidentrager mit Hochdruckkiihlung zum Abstechen und Einstechen.

Die neuen modularen Schneidentrager mit Hochdruckkiihlung passen perfekt in parallele Ausfiihrungen, diagonale Ausfiih-
rungen sowie in C-Adapter.

Durch die keilformige Klemmung verhindert der neue Schneidentrager Vibrationen wahrend der Bearbeitung und gewahr-
leistet eine duBerst zuverldssige Leistung bei erhéhter Haltersteifigkeit. Hochdruckkiihimittel wird durch den oberen und un-
teren Kanal direkt auf die Schneidkante gespriiht, was die Standzeit verlangert und die Spanabfuhr wahrend der Bearbeitung
erleichtert.

Der neue modulare Schneidentréger kann sowohl fiir die T-Clamp-Serie als auch die GoldFlex-Serie verwendet werden.

@ Die verdrehsichere, keilférmige Klemmung in 2 Richtungen
istideal fir Abstech-, Einstech- und Drehbearbeitungen
© Oberer und unterer KiihImittelkanal

@ Technische Merkmale & Vorteile

* Erhdhte Standzeit und gute Spanabfuhr durch HochdruckkiihImittelzufuhr von oben und unten direkt an die Schneide

* Die einzigartige keilformige Klemmung verhindert Vibrationen und verbessert die Steifigkeit des Halters

e Verwendbar in parallelen Haltern, diagonalen Haltern und C-Adaptern

* Durch Dichtschrauben (An/Aus) am oberen und unteren KiihImittelkanal kann das KiihImittel ein- oder ausgestellt werden.

* Die neuen modularen Schneidentrager kdnnen sowohl fiir die T-Clamp-Serie als auch die GoldFlex-Serie verwendet wer-
den.
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_ T LANI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Montage CoolBurst Schneidentrager

Montage des CoolBurst Schneidentragers

(2]

© Losen Sie die 3 Schrauben und setzen Sie die O-Ringe ein.
@ Die obere und untere Dichtschraube (An/Aus) ermdglicht die KiihImittelzufuhr.
-beim C-Adapter den nicht verwendeten Sitz mit Dichtschrauben (An/Aus) verschlieBen.
@© Den Schneidentréger einsetzen und mit den beiden Klemmschrauben festziehen.
@ Sicherheitsschraube einsetzen und festziehen.
@ Befestigen Sie den Schneideinsatz mit der Schraube.

Bitte beachten Sie die oben aufgefiihrten Informationen.

Werden die Anweisungen nicht in der richtigen Reihenfolge ausgefiihrt @ — @, kann das die Leistung des Werkzeugs
beeintrachtigen.

Montageaufbau:

Obere und untere
Dichtschraube
KiithImittel Auf/Zu

Klemmschraube fiir
Schneideinsatz

Sicherungsschraube fiir
Klemmung

2 Klemmschrauben

Erhohte Standzeit und gute Spanabfuhr
durch Hochdruckkiihlmittel von oben
und unten direkt an die Schneide
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2 T LANI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Schneidentrager C-TCAHN-TB (parallele Ausfiihrung)

Schneidentrager im Einsatz Schneidentrager nicht im Einsatz

Die obere und untere Auf/Zu-KiihImittelschraube erméglichen Bitte schlieBen Sie die Auf/Zu-KiihImittelschrauben an der Seite
den entsprechenden Einsatz des KihImittels. des Adapters, der nicht verwendet wird.

@ Schneidentriger C-TCAHPN-TB (rechtwinklige Ausfiihrung)

Schneidentréger nicht im Einsatz

Bitte schlieBen Sie die Auf/Zu-KiihImittel-
schrauben an der Seite des Adapters, der
nicht verwendet wird.

e
-
-
-

Schneidentrager
imEinsatz

Die obere und untere Auf/Zu-Kihl-
mittelschraube ermdglichen

den entsprechenden Einsatz des
KiihImittels.
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U T LANI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Standzeit- & Spankontrolltest

Standzeit- und Spankontrolltest (Vergleich 1 Kanal vs 2 Kanile)

1 KiihImittelkanal \ 2 KiihImittelkanle

Material rostbestandiger Stahl (AISI 304)
Bearbeitung AuBeneinstechen
Schnittgeschwindigkeit | V(m/min) 200

Vorschub f (mm/rev) 0,08

Schnitttiefe ap (mm) 16

KiihImittel 10 bar, 35 bar, 70 bar (innen)

Standzeit (Durchgang/Schneide)

41,51,9M 55,75,98

Halter

WendeplattenverschleiB

10,08 0,10 0,12 10,08 0,10 0,12
Spanform ® @ ,@ @
(70 bar) 8§~ & ® ® .0 *o .‘ﬁ
- ]
e 3 Do
°°f 50 ™D
Standzeit
(Durchgang/Schneide)
120
100

80

60

40

20

10 bar

35 bar

70 bar

I 1 Kihimittelkanal
B 2 Kihimittelkanile
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_ T LANMI> MODULARE SCHNEIDENTRAGER C-TCAHN-TB / C-TCAHPN-TB

@ Ubersicht Schneidentriger und Halter

Parallele Ausfiihrung mit Hochdruckkiihlung

O (o}
» - - 4
' - B m . ‘
r " TCAER-TB : '"\qi TCAEL-TB
l‘ I ]
TCAHR-TB . S j n TCAQL 27-TB
LA TCAHLTB A\
COOLBURST \g TCAQR2IT | | COOLSURST E‘(
Rechtwinklige Ausfithrung mit Hochdruckkiihlung
e O
e L '. -
r~‘ “.: ‘ P .
\i TCAEL-TB TCAER-TB
ra . |
TCAHPR-TB TCAQL 27-TB N -
¢ } TCAHPL-TB %‘j‘
COOLRURST f COOLRURST \ TCAQR 27-TB
C-ADAPTER mit Hochdruckkithlung
r ; COOLUBURST
F‘\ N C-TCAHN-TB — o )
) DN r0d /@
K ‘ ~ - . ‘ ) |
\\y - - bw w
TCAER/L-TB TCAQR/L 27-TB
C-TCAHPN-TB  — Schneidentrager zum Klemmbhalter fir GoldFlex-Stechplatten
AuBendrehen und fiir AuBeneinstechen, Abstechen &
Einstechen Stechdrehen
6 Member IMC Group
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COOLZUIRST TCAHR/LTB

GERADE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

B &

Artikel-Nr.
TCAHL 2020-TB 133 20 10,5 5 20 7 24 6,5 0,44 v
TCAHL 2525-TB 133 25 10,5 - 25 2 24 11,5 0,65 v
TCAHR 2020-TB 133 20 10,5 5 20 7 24 6,5 0,44 v
TCAHR 2525-TB 133 25 10,5 - 25 2 24 11,5 0,65 v
Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.
m @ ®© @ @ : ’
TCAHL 2020-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SS MAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T TCAEL . TCAQR
TCAHL 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SS MAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T TCAEL - TCAQR
TCAHR 2020-TB 75601901 SHMS5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL 0-RING ID5X1T - TCAER - TCAQL
TCAHR 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SS MAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T . TCAER . TCAQL

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Wechselkopf ® = Wechselkopf @ = Wechselkopf @ = Wechselkopf
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COOLERURST TCAHPR/L-TB

ABGEWINKELTE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

P &

Artikel-Nr.

TCAHPL 2020-TB 150 20
TCAHPL 2525-TB 150 25
TCAHPR 2020-TB 150 20
TCAHPR 2525-TB 150 25

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

H1

10,5
10,5
10,5
10,5

20
25
20
25

B1

13 33
8 33
13 33
8 33

0,44
0,65
0,44
0,65

AN N NN

Artikel-Nr.

of

TCAHPL 2020-TB
TCAHPL 2525-TB
TCAHPR 2020-TB
TCAHPR 2525-TB

15601901
15601901
75601901
15601901

SHM5X0.8X16
SHM5X0.8X16
SHM5X0.8X16
SHM5X0.8X16

55 MAX0.TXANL
S5 MAX0.7XANL
S5 MAX0.7XANL
55 MAX0.TXANL

0-RING IDSX1T TCAER . TCAQR
0-RING IDSX1T TCAER - TCAQR
0-RING IDSX1T g TCAEL . TCAQL
0-RING IDSX1T . TCAEL - TCAQL

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = O-Ring ® = Wechselkopf ® = Wechselkopf @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf

. I Member IMC Group
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COOLEUIRST C-TCAHN-TB

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHEIDENTRAGER 'PARALLELVERSION'

B S

Artikel-Nr.

C4-TCAHN-TB 40 55
C5-TCAHN-TB 50 58
C6-TCAHN-TB 63 60

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

0,58
1,10
1,71

F ®

11,5
13,7
18,7

4
4
4

@ ® ®
v
Artikel-Nr. \\.&‘@ \.\-@ ,k y
CA-TCAHN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS.28X1.78 LW4 LW2 TCA_L TCA_R
C5-TCAHN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING ID5.28X1.78 LW4 LW2 TCA_L TCAR
C6-TCAHN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSM4X0.7X4-NL  O-RING ID5.28X1.78 LW4 LW2 TCA_L TCA_R

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf
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COOLZUIRST C-TCAHPN-TB

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHEIDENTRAGER 'DIAGONALVERSION'

0 S

Artikel-Nr. D L F ®
C4TCAHPNTB 40 365 3% 060 v
C5-TCAHPN-TB 5 35 35 010 v
C6TCAHPNTB 63 385 355 180 v

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

S

@
@
®
&

TSPV IT .

C4-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS.28X1.78 w4 w2 TCAL TCA_R
C5-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS5.28X1.78 Lw4 w2 TCAL TCA_R
C6-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.TXANL  O-RING IDS.28X1.78 Lw4 w2 TCAL TCA_R

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf

1 0 Member IMC Group
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COOUZUIRST TCAER/L-TB

MODULARE SCHNEIDENTRAGER ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

B &7 F 1" | [ [ [V [

TDXU TDXT 10T

X
.
i =
i
— "
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o)
13,5
o ®
Artikel-Nr. L H A Foo Tmax  WSPS @® i —
TCAEL 2T16-TB 47 36 18 12,6 16 2 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAEL 3T16-TB 47 36 2,4 12,3 16 3 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAEL 4T16-TB 47 36 3,0 12,0 16 4 0,06 v BH M6X1X16 LW4 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAEL 5T20-TB 59 3% 40 15 20 5 007 BAMBCKIS LW TOHTB  TCWRRTB
TCAER 2T16-TB 47 36 1.8 12,6 16 2 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHRTB TCAHPLTB
TCAER 3T16-TB 47 36 2,4 12,3 16 3 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHRTB TCAHPLTB
TCAER 4T16-TB 47 36 30 120 16 4 006 v BMBCKIS LW TOWRTE  TCAHPLTB
TCAER 5T20-TB 51 36 4,0 11,5 20 5 0,07 v BH M6X1X16 LW4 TCAHRTB TCAHPLTB

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

(@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = Grundhalter @ = Grundhalter
COOLSUIRST TCAQR/L 27-TB

MODULARER KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

P B 5o Fo s ¢ e e
.

F1
® @
Artikel-Nr. ) 2.2 m— | —
TCAQL 27-TB 47 12,3 13,5 36 27 0,12 v 15501251 11020 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAQR 27-TB 47 12,3 13,5 36 27 0,12 4 75501251 11020 TCAHRTB TCAHPLTB

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Grundhalter @ = Grundhalter

Member IMC Group 1 1
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- &Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +49(0)2773-742-0
Telefax: +49(0)2773-742-812
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 (0)7042-8316-0
Telefax: +49(0)7042-8316-26
E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

Niederlassung Wulften:

SteinstraBe 11

37199 Wulften

Telefon: +49(0)556-99 55 98-0
Telefax: +49(0)556-99 55 98-25
E-Mail: wulften@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33(0) 164 6845 36
Telefax: +33(0) 164 68 4524
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr
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