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COOUBURST
— (—(S=.0, TGB-TB STECHSCHWERTER
HIGH SPEED & FEED UND TTIR/L-TB BOHRSTANGEN

HOCHDRUCK-HALTER
FUR ABSTECHEN UND INNENSTECHEN
2 effiziente KiihImittelbohrungen ©

Bis 340 bar KiihImitteldruck *

Hervorragende Spanabfuhr ©

Lange und zuverldssige Standzeit *
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[ @@&M@g‘l_f STECHSCHWERTER UND BOHRSTANGEN
@ Produktiibersicht

Die T-Clamp-Familie wird um zwei neue Werkzeuge mit CoolBurst-Hochdruckkiihlung erweitert.

Ingersoll hat die CoolBurst-Produktlinie um neue Stechschwerter und Innenstech-Bohrstangen erweitert, um den Anwen-
dungsbereich der T-Clamp-Werkzeugserie zu vergroBern.

@ Technische Merkmale der TGB-TB Stechschwerter

TGB-TB-Stechschwerter sind fiir Abstech- und Tiefstechanwendungen konzipiert. Das neue Stechschwert verfiigt iiber obere
und untere KiihImittelbohrungen fiir eine hervorragende Spanabfuhr und Standzeit der Stechplatte.

Geschwindigkeit und Vorschub kdnnen erhoht werden, was zu einer Verkiirzung der Bearbeitungszeit und einer signifikanten
Steigerung der Produktivitat bei langerer Nutzungsdauer fihrt.

Dariiber hinaus wird die Standzeit des Werkzeugs auch unter normalen Bedingungen des KiihImitteldrucks erhoht. Die neue
CoolBurst-Linie halt einem KiihImitteldruck von bis zu 340 bar stand und eignet sich daher fir die Bearbeitung von schwer
zerspanbaren HRSA-Werkstoffen (hitzebesténdige Superlegierungen) wie Titan und Inconel.
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0-Ring Die obere KiihImittelzufuhr sorgt fiir
r eine hervorragende Spanabfuhr
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= Die untere KiihImittelzufuhr ist auf die

L 2 KihImittelbohrungen Freiflache der Stechplatte gerichtet, was
(verfiigbar fiir beide) die Standzeit erhoht.
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@ Merkmale & Vorteile des TGB-TB Stechschwerts

e Fiir Abstechen und Tiefeinstechen
* 2 effiziente KiihImittelbohrungen

* Geeignet fiir schwer zerspanbare HRSA-Werkstoffe (hitzebestandige Superlegierungen) "
wie Titan und Inconel. Q. N
* Hervorragende Spanabfuhr und hohe Standzeit auch bei niedrigen Vorschiiben i A ;
* Erhohte Geschwindigkeit und Vorschub verkiirzen die Bearbeitungszeit e ‘
und steigern die Produktivitat. <(??‘F. ¢

* Hohere Standzeit auch bei normalem KiihImitteldruck v
* Bis max. 340 bar KiihImitteldruck geeignet ‘
* Stabile Standzeit auch bei héheren Vorschiiben und Geschwindigkeiten
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) COOLEEUIRST STECHSCHWERTER UND BOHRSTANGEN

@ TTIR/L-TB Bohrstange

Die TTIR/L-TB Bohrstange zum Innenstechen und Bohren besitzt oben und seitlich 2 optimierte KiihImittelbohrungen.

Durch die Verwendung von KiihImittel erreicht diese Serie eine sehr gleichmaBige Spanbildung und Spanabfuhr wéhrend der
Innenbearbeitung. Die Bohrstange ist mit Schaftdurchmessern von @20 - 32 mm erhaltlich und kann mit 2 - 4 mm Stechplat-
ten bestlickt werden. Die einzigartige Geometrie der Bohrstange unterstiitzt die Steifigkeit der Stechplatten und sorgt fiir eine
stabile Werkzeugstandzeit.
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* QObere und untere KiihImittelzufuhr
* Erhohte Klemmkraft aufgrund der Vertiefung

oben am Halter @@,@ﬂﬁg‘l_f

@ Merkmale & Vorteile der TTIR/L-TB Bohrstangen

* Bohrstangen mit Durchmesserbereich @ 20 - 32 mm geeignet fiir 2 - 4 mm Stechplatten

* Durch die hervorragende Spanabfuhr werden durch Spane verursachte Stérungen bei der Innenbearbeitungen
vermieden.

* Hohere Standzeiten bei Innenstech- und Bohrbearbeitungen aufgrund der 2 Kiihimittelbohrungen

* Das besondere Design der Bohrstange verstarkt die Werkzeugsteifigkeit und Klemmkraft

* Geeignet fiir max. 340 bar KiihImitteldruck

* Das einzigartige Bohrstangendesign erhoht zudem die Stabilitét
und Standzeit der Stechplatte.
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COOLEZRURST TGB TB

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

%% Sl it s

TDXT Ibl} TDXU 1SJ DJ 1SC TDC

y 2 .

"
@
s

Artikel-Nr.

TGB 32-2-TB 50 150 32 24,9 18 2,5 2 2 0,050 v SGC340 £DG 338
TGB 32-3-TB 100 150 32 24,9 2,5 1 3 0,075 4 §6C 340 £DG 338
TGB 32-4-TB 100 150 32 24,9 32 - 1 4 0,100 v SGC340 £DG 338
TGB 32-5-TB 120 150 32 24,9 4,0 1 S 0,125 v/ §GC340 £DG 338
TGB 32-6-TB 120 150 32 24,9 5,2 1 6 0,150 v SGC340 £DG 338

@ = Dichtschraube @ = Auswerfer
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COOLEZRURST TTIR/LTB

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

RER Tt el

TDXU TDXT 10T

Tmax

@Dmin

Artikel-Nr.

TTIL 20-2T06-TB 27 20 120 40 18 17,0 2 0,36 v SHMS5x0.8¢12 W4
TTIL 25-2106-TB 29 25 150 40 18 19,5 2 0,70 v SHMSX0.8X16 W4
TTIL 20-3T06-TB 27 20 120 40 24 17,0 B 0,36 4 SH M5x0.8¢12 W4
TTIL 25-3T06-TB 29 25 150 40 24 19,5 3 0,70 v SHM5X0.8X16 w4
TTIL 32-3T10-TB 40 32 150 60 24 27,0 3 1,20 v SH M5X0.8X16 W4
TTIR 20-2T06-TB 27 20 120 40 18 17,0 2 0,36 v SHMS5x0.8¢12 W4
TTIR 25-2T06-TB 29 25 150 40 18 19,5 2 0,70 v SH M5X0.8X16 W4
TTIR 20-3T06-TB 27 20 120 40 2,4 17,0 3 0,36 v SHMS5x0.8¢12 W4
TTIR 25-3T06-TB 29 25 150 40 24 19,5 B 0,70 v SHMSX0.8X16 W4
TTIR 32-3T10-TB 40 32 150 60 24 27,0 3 1,20 4 SH M5X0.8X16 w4
TTIR 20-4T06-TB 27 20 120 40 3.0 17,0 4 0,36 v SHMS5x0.8¢12 W4
TTIR 25-4T06-TB 29 25 150 40 3.0 19,5 4 0,70 v SH M5X0.8X16 W4
TTIR 32-4T10-TB 40 32 150 60 30 27,0 4 1,20 v SH M5X0.8X16 W4

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch.
Beachten Sie auch Dmin. der Stechplatte!

(@ = Spannschraube @ = Schliissel
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- &Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +49(0)2773-742-0
Telefax: +49(0)2773-742-812
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany

Telefon: +49 (0)7042-8316-0
Telefax: +49(0)7042-8316-26
E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

Niederlassung Wulften:

SteinstraBe 11

37199 Wulften

Telefon: +49(0)556-99 55 98-0
Telefax: +49(0)556-99 55 98-25
E-Mail: wulften@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33(0) 164 6845 36
Telefax: +33(0) 164 68 4524
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr
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