® /ngersoll

Cutting Tools

| RN P UTRIN]
rcgw HALTER UND WENDESCHNEIDPLATTEN
HIGH SPEED & FEED ZUM RUCKWARTSDREHEN
"HAI.TE"R & PLATTEN
ZUM RUCKWARTSDREHEN

Exzellente Spankontrolle *
Optimale Stechbearbeitung ©
Hervorragende Oberflachenrauheit

o
N
(=]
Y
o~
~
o
Ln
<
™
—

—
=




@ AMIENIF]"UIRN] HALTER & PLATTEN ZUM RUCKWARTSDREHEN

@ Produktiibersicht

Die MiniTurn-Serie umfasst jetzt die neuesten PVD-beschichteten Wendeschneidplatten, die speziell fiir das Riick-

wartsdrehen geeignet sind, sowie die entsprechenden Halter.

Die Wendeschneidplatten der MiniTurn-Drehhalter befinden sich entfernt von der Fiihrungsbuchse. Daher kann der Bearbei-

tungsvorgang zum Schlichten durchgefiihrt werden, ohne das Werkstiick aus der Fiihrungsbuchse zurtickzuziehen.
Dariiber hinaus ermdglicht die spezielle Geometrie der Schneiden eine hervorragende Prézision und Oberfldchenrauheit.

Werkzeuge zur Riickwartsbearbeitung sind eine beliebte Alternative fir die Bearbeitung kleinerer Bauteile in der Automobil-

industrie und Medizintechnik bis hin zur Halbleiterfertigung.

@ Technische Merkmale der Halter

* Riickwértsdrehen fiir allgemeine Bearbeitungen
(Werkstiickdurchmesser ab @20 mm)

e Ermdglicht Schlichtbearbeitungen ohne das Werkstiick aus
der Fiihrungsbuchse zuriickzuziehen

* Halter in 2 Ausfihrungen: Standard und mit CoolBurst Kiihl-
mittelzufuhr

< Fiihrungs-
buchse

@ Technische Merkmale und Vorteile der Wendeschneidplatten

* Exzellente Spanabfuhr aufgrund der scharfen Schneidkanten und optimierten Spannuten der Platte
* Optimale Stechbearbeitung durch groBere Schnitttiefen
* Hervorragende Oberflédchenrauheit durch die Wiper-Schneide der Platte

Spanformer Schneidkantenausfiihrung
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MIIINIE] "UIRIN] TMB-SVXCR

DREHHALTER FUR DIE RUCKWARTSBEARBEITUNG

Artkel-r. & >@I , %

TMB-SVXCR 1212 K11 125 7,2 10 12 12 0,25 BIVC11_ 50250051 7
TMB-SVXCR 1616 K11 125 7,2 10 16 16 0,35 BIVC11_ 5025005 7

(@ = Spannschraube @ = Schlissel

///

NI UIRA TMB-SVXCR-TB

DREHHALTER FUR DIE RUCKWARTSBEARBEITUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

UNF 5/16
53°
@ ® ®
Artikel-Nr. i @ :bd § % g /
TMB-SVXCR 1212 K11TB 125 25 12 0,25 BIVC11_ 50250651 17 SCUTB PLG 5116 UNF LW 5/32
TMB-SVXCR 1616 K11-TB 125 25 7,2 10 16 16 0,35 v BIVC11_ 50250651 17 SCUTB PLG 5/16 UNF LW5/32

@ = Spannschraube @ = Schlissel @ = KiihImitteleinheit @ = Stopfen & = Schlissel
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'_imn de Order-Nr.: xxx e Stand 9-2020
. Druckfehler und Irrtimer vorbehalten. [T2020-03]
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POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
MIT 7° FREIWINKEL
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Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 14430

BTVC 110300R-F 0,07(0,01/0,12) 1,0(0,3/3,5) 318 0 635 @
BTVC 110301MR-F 0,07(0,01/0,15) 1,0(0,05/3,0) 3,18 0,1 6,35 ®
C=H

BTVC 110302MR-F 0,07(0,01/0,15) 1,0(0,1/3,5) 3,18 02 6,35
@=p O=M @®=k @®=N O=5

Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz: Niederlassung Siid: Niederlassung Wulften:

Kalteiche-Ring 21-25 - D-35708 Haiger, Germany FlorianstraBe 13-17 - D-71665 Vaihingen-Horrheim SteinstraBe 11 - D-37199 Wulften

Tel.: +49(0)2773-742-0 - info@ingersoll-imc.de Tel.: +49(0)7042-8316-0 - horrheim@ingersoll-imc.de Tel.: +49(0)556-99 55 98-0 - wulften@ingersoll-imc.de



