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——— ur N g S— u_D." KLEINE STECHPLATTEN UND HALTER
HIGH SPEED & FEED FUR LANGDREHAUTOMATEN

KLEINE STECHPLATTEN UND HALTER

FUR SWISS-TYP DREHMASCHINEN

4-schneidige Stechplatte *

GroBer Anwendungsbereich und Bearbeitung an der Schulter ©
Hervorragende Wiederholgenauigkeit der Plattenposition ©

Langere Standzeit durch stabile Klemmung *

iii Hervorragende Oberflachengiite und Standzeit *

1

2y

P

r~
3
2

S

"

Y SITLS Y

| JOSIL

(=)
N
(=}
e
(o))
—~
(o]
o
<
o
—

—
=




[ ] @@L%’&.@X STECHPLATTEN UND HALTER FUR LANGDREHAUTOMATEN
@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt die neuen kleinen GoldFlex Wendeschneidplatten und Halter fiir Swiss-Typ Drehmaschinen vor.

Die bisherige GoldFlex-Serie mit ihrer leistungsstarken Klemmung ist durch ihre hohe Standzeit bei stabiler Leistung duBerst
erfolgreich auf dem Markt. Nun ist die beliebte GoldFlex-Serie auch mit kleineren Wendeschneidplatten fiir Swiss-Typ Dreh-
maschinen erhaltlich.

NEU

TQS/J 20 TQC//S 27 TQC 34
Max. Schnitttiefe 5,0 mm Max. Schnitttiefe 6,4 mm Max. Schnitttiefe 10 mm

@ Anwendungsbereich

Die als Standard erhéltlichen Wendeschneidplatten mit einer Einstechbreite von 0,5 bis 3,0 mm und einer Einstechtiefe von
2,2 bis 5,0 eignen sich fiir Werkstiicke mit kleinem Durchmesser. Mit der speziellen Kantenbehandlung fiir scharfe Schneid-
kanten und der neuen PVD-beschichteten Qualitdt TT4430 wurde die Standzeit erhdht und eine hervorragende Oberfléchen-
qualitat erzielt, bei geringerer Gratbildung und reduzierter Bildung von Aufbauschneiden.

Die stabile und starke Klemmung der GoldFlex-Serie sorgt fiir eine erhdhte Standzeit und eine hervorragende Wiederhol-
genauigkeit bei der Wendeplattenpositionierung. Die GoldFlex-Serie bietet zudem die optimale Losung fir unterschied-
lichste Anwendungen wie Einstechen, Abstechen, Drehen, Profilstechen und Gewindestechen. Die Halter mit dem kurzem
Kopf sind erhaltlich in verschiedenen SchaftgréBen (1010, 1212, 1616, 2020) und sowie im Standard auch als CoolBurst-

Version mit HochdruckkihImittel bis 300 bar.
_
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Abstechen & Einstechen Profilstechen Gewindestechen

@ Vorteile

e 4-schneidige Stechwendeschneidplatte fiir Swiss-Typ Drehmaschinen (Langdrehautomaten)

* GroBer Anwendungsbereich fiir Bearbeitungen wie Einstechen, Abstechen, Drehen, Profilstechen und Gewindestechen
sowie Bearbeitungen an der Schulter

e Stechbreite 0,5 - 3,0 mm; Einstechtiefe 2,2 - 5,0 mm

* Hervorragende Wiederholgenauigkeit der Wendeplattenposition und verbesserte Standzeit bei stabiler Klemmung

* Halter erhéltlich in den SchaftgroBen 1010, 1212, 1616, 2020 fiir Swiss-Typ Drehmaschinen (Langdrehautomaten)

* Als CoolBurst-Halter standardmaBig auch mit HochdruckkiihImittelzufuhr bis 300 bar erhéltlich

* PVD-beschichtete TT4430-Qualitdt und spezielle Schneidkantenbehandlung fiir hervorragende Oberfléachengiite und
Standzeit
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[ ] @@@@?&@X STECHPLATTEN UND HALTER FUR LANGDREHAUTOMATEN
@ Technische Merkmale

4-schneidige Stechplatte fiir flache Stechbearbeitungen

3-Punkt-Auflage fiir stabile Klemmung

Schutz inaktiver Schneiden

Bearbeitung an der Schulter

Freiwinkel

Neue PVD-beschichtete Sorte TT4430 und Kantenbehandlung

PVD-beschichtete Qualitdt TT4430 PVD grade

* |deale Kombination aus einem zéhen Submikron-Substrat und einer
mehrlagigen AITiCrN Beschichtung fiir Bestandigkeit gegen Absplitterung
und eine konstante Leistung

* Allgemeine Bearbeitung von Miniaturteilen aus Stahl, rostbestandigem
Stahl oder Titanlegierungen

e Scharfe Schneidkante ohne Mikroabsplitterung
e Verbesserte Standzeit und geringere Gratbildung
* Gute Oberflichenqualitat des Werkstiicks
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GOLDGELE>X TQHR/L 20

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTEN

Artikel-Nr.

TQHL 10-20 120 185 10 4 10 10 20 0,13 TS 404100 TS 404100
TQHL 12-20 120 185 12 2 12 12 20 0,17 TS 404100 TS 404100
TQHL 16-20 120 - 16 - 16 16 20 0,27 TS 404100 TS40100
TQHL 20-20 120 - 20 - 20 20 20 0,41 TS 404100 TS40A100
TQHR 10-20 120 18,5 10 4 10 10 20 0,13 15 40A100L TS 40A100L
TQHR 12-20 120 185 12 2 12 12 20 0,17 TS40AI00L  TSA0AT00L
TQHR 16-20 120 - 16 - 16 16 20 0,27 TS40MI00L  TSA0AT00L
TQHR 20-20 120 - 20 - 20 20 20 0,41 TS40M100L  TS40A100L

@ = Spannschraube @ = Schliissel

COOLZUIRST TQHR/L 20-TB

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR HOCHDRUCK

B P Fo 5N radhq
= [

20-20 -TB
— @ ® O]
q A (§
Artikel-Nr. “ii\\\\\\\@ A\\\\@ % /

TQHL 12-20-TB 120 18,5 12 2 12 12 20 0,20 v 1540A100 LG 5/16 UNF 1150805 T1508/5
TQHL 16-20-TB 120 g 16 > 16 16 20 0,40 v TS40A100  PLG 5/16 UNF 1150815 1150815
TQHL 20-20-TB 120 = 20 > 20 20 20 0,40 v T540A100  PLGGT/816.5 T1508/5 T1508/5
TQHR 12-20-TB 120 g 12 2 12 12 20 0,20 v TS40AT00L  PLG 5/16 UNF T1508/5 T1508/5
TQHR 16-20-TB 120 18,5 16 = 16 16 20 0,40 v TS40A100L  PLG 5/16 UNF 1150805 T-1508/5
TQHR 20-20-TB 120 = 20 - 20 20 20 0,40 v TS40A100L  PLGG1/816.5 1150815 1150815

(@ = Spannschraube @ = Stopfen 3 = Schliissel @ = Schliissel
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GOLDELE2X TQ) 20 R/L

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
ZUM ABSTECHEN

Artikel-Nr. Tmax W=0,02 WSP-S

TQJ 20-1.00-0.10-L 0,10
TQJ 20-1.50-0.20-L 0,20
TQJ 20-2.00-0.20-L 0,20
TQJ 20-1.00-0.10-R 0,10
TQJ 20-1.50-0.20-R 0,20
TQJ 20-2.00-0.20-R 0,20
Fiir Halter TQHR/L-20/TB

2,7 1,00 20
50 1,50 20
50 2,00 20
2,7 1,00 20
50 1,50 20
50 2,00 20
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GOLDELESX TQS 20-MT

4-SCHNEIDIGE GEWINDE-TEILPROFILPLATTE 60°

Artikel-Nr. WSP-S P min. P max. in TPI max. 1T4430

TQS 20-MT-0.05-L 0,05 60 4 0,8 20 030 175 14 48
TQS 20-MT-0.05-L 0,05 60 4 0,8 20 030 175 14 48 ®
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GOLDELE2X TQS 20 R/L

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
ZUM PREZISIONSEINSTECHEN MIT POSITIVEN SPANWINKEL
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Artikel-Nr. Tmax W =0,02 WSP-S Tg
[«
TS 20-0.50-0.05-L 0,05 4 22 050 20 \g
TS 20-1.00-0.10-L 0,10 4 27 100 20 N7
T0S 20-1.50-0.10-L 0,10 4 50 150 20 N7
T0S 20-2.00-0.10-L 0,10 4 50 200 20 ®
T0S 20-2.00-1.00-L 1,00 4 50 200 20 \g
105 20-2.50-0.10-L 0,10 4 50 250 20 ®
105 20-3.00-0.10-L 0,10 4 50 300 20 N7,
705 20-3.00-1.50-L 1,50 4 50 300 20 N7
TS 20-0.50-0.05-R 0,05 4 22 050 20 ©
7S 20-1.00-0.10-R 0,10 4 27 100 20 ®
TS 20-1.50-0.10-R 0,10 4 50 150 20 \g
7QS 20-2.00-0.10-R 0,10 4 50 200 20 ®
TS 20-2.00-1.00-R 1,00 4 50 200 20 N
TS 20-2.50-0.10-R 0,10 4 50 250 20 N7
7S 20-3.00-0.10-R 0,10 4 50 300 20 N7
70S 20-3.00-1.50-R 1,50 4 50 300 20 ®
®=-p O=M @=K @®=N O=S O=H

'_imn dg Order-Nr.: digital  Stand 9-2020 V2
. Druckfehler and Irrtimer vorbehalten. [T2020-01]
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Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz: Niederlassung Siid:

Kalteiche-Ring 21-25 - D-35708 Haiger, Germany FlorianstraBe 13-17 - D-71665 Vaihingen-Horrheim
Tel.: +49(0)2773-742-0 - info@ingersoll-imc.de Tel.: +49(0)7042-8316-0 - horrheim@ingersoll-imc.de

Niederlassung Wulften:
SteinstraBe 11 - D-37199 Wulften
Tel.: +49(0)556-99 55 98-0 - wulften@ingersoll-imc.de



