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& =& ERWEITERTER PRODUKTBEREICH FUR
HIGH SPeeD & FeeD QUALITATEN TT3010 UND TT3020

QUALITATEN TT3010 UND TT3020
JETZT AUCH VERFUGBAR FUR

EA Spanformer (schlichten) ©
ET Spanformer (schruppen)
MP Spanformer (mittlere Bearbeitung) ®
MK Spanformer (mittlere Bearbeitung)
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[ ] T’T@E"?M PRODUKTERWEITERUNG FUR TT3010 UND TT3020
@ Produktiibersicht

Ingersoll hat die PVD-beschichteten Qualitdten TT3010 und TT3020 zur Bearbeitung von hitzebestandigen Superle-
gierungen um weitere Produkte erweitert.

Die folgenden Artikel verwenden jetzt die Qualitdten TT3010 und TT3020 fiir negative Wendeschneidplatten:

EA Spanformer (schlichten) - CNMG 12, DNMG 15, VNMG 16

ET Spanformer (schruppen) - CNMG 12, DNMG 15, SNMG 12

MP Spanformer (mittlere Bearbeitung) - TNMG 16

RhinoTurn MK Spanformer (mittlere Bearbeitung) - CNMG 09, DNMG 13

Ausfiihrliche Informationen zu den Qualitdten TT3070 und TT3020 finden Sie in der Produktinfo PI 321T 2-2019.

@ Anwendungsbereiche
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Vorschub (mm/U) TT3010: Hohe VerschleiBfestigkeit

T13020: besitzt beides: VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit
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@ TUIRN PRODUKTERWEITERUNG FUR TT3010 UND TT3020

@ Wendeschneidplatten

ARTIKELNUMMER m QUALITAT

6324565 CNMG 090408 MK 113010
6324566 CNMG 090408 MK 113020
6336755 CNMG 120404 EA 113010
6336757 CNMG 120404 EA 113020
6336758 CNMG 120408 EA 113010
6336759 CNMG 120408 EA 113020
6336767 CNMG 120408 ET 113010
6336768 CNMG 120408 ET 113020
6336769 CNMG 120412 ET 113010
6336770 CNMG 120412 ET 113020
6324567 DNMG 130508 MK 113010
6324568 DNMG 130508 MK 113020
6336760 DNMG 150604 EA 113010
6336761 DNMG 150604 EA 113020
6336762 DNMG 150608 EA 113010
6336763 DNMG 150608 EA 113020
6336772 DNMG 150608 ET 113010
6336773 DNMG 150608 ET 113020
6336774 DNMG 150612 ET 113010
6336775 DNMG 150612 ET 113020
6336776 SNMG 120408 ET 113010
6336777 SNMG 120408 ET 113020
6336778 SNMG 120412 ET 113010
6336779 SNMG 120412 ET 113020
6336780 TNMG 160404 MP 113010
6336781 TNMG 160404 MP 113020
6336782 TNMG 160408 MP 113010
6336784 TNMG 160408 MP 113020
6336786 TNMG 160412 MP 113010
6336787 TNMG 160412 MP 113020
6336764 VNMG 160404 EA 113010
6336765 VNMG 160404 EA 113020
6323948 VNMG 160408 EA 113010
6336766 VNMG 160408 EA 113020

® /rigersoll

Cutting Tools



® /ngersoll

Cutting Tools

Ingersoll Cutting Tools
Marketing- &Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +49(0)2773-742-0
Telefax: +49(0)2773-742-812
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 (0)7042-8316-0
Telefax: +49(0)7042-8316-26
E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

Niederlassung Wulften:

SteinstraBe 11

37199 Wulften

Telefon: +49(0)556-99 55 98-0
Telefax: +49(0)556-99 55 98-25
E-Mail: wulften@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33(0) 164 6845 36
Telefax: +33(0) 164 68 4524
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr
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