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HIGH SPEED & FEED MINI-WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

WIRTSCHAFTLICHE 2-SEITIGE
MINI-DREHPLATTEN UND HALTER
Geringe Schnittkraft und minimale Vibration *

Gute Oberflichenqualitat des Werkstiicks
Hervorragende Spankontrolle
Stabile Schraubenklemmung ©
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B RHINOFUIRN™ 2-SEITIGE MINI-WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Produktiibersicht

Die neue RhinoTurn" Serie mit 2-seitigen Mini-Wendeschneidplatten und passenden Haltern, ersetzt kleinere posi-

tive Standardplatten.

Die kompakte, 2-seitige RhinoTurn™ Mini-Wendeschneidplatte, die zum Innen- und AuBendrehen von kleinen Werkstticken
geeignet ist, kann positive Standardwendeplatten wie CCMT 06 und DCMT 07 ersetzen.

@ Technische Merkmale

Obwohl es sich bei der Wendescheidplatte um eine 2-seitige Wende-
schneidplatte handelt, erzielt sie bei Montage am Halter den gleichen
Kantenwinkel wie eine herkdmmliche positive Wendeschneidplatte.
Durch die niedrige Schnittkraft entstehen nur minimale Vibrationen
und es werden gute Oberflaichenqualitdten und Bearbeitungsgenau-
igkeiten am Werkstiick erzielt, besonders bei geringen Schnitttiefen.
Dariiber hinaus sorgt die starke Schraubenklemmung fiir eine duBerst
stabile Bearbeitung.

Die CNMX-, DNMX-, WNMX-Wendeschneidplatten sind fiir die Schlicht-
bearbeitung und die prazise DNGX-Platte fiir Langdrehautomaten
geeignet. Die quadratischen Klemmbhalter sind in den SchaftgréBen
1212, 1616 fiir Langdrehautomaten und 1616, 2020 fiir die allgemei-
ne Bearbeitung erhaltlich, wahrend die Bohrstangen in 312 mm und
016 mm verfigbar sind.

@ Vorteile

e 2-seitige Mini-Wendeschneidplatten (Innen-@ 7 mm) bestens
geeignet fiir Drehbearbeitung bei geringen Schnitttiefen klei-
nerals 2 mm

* RhinoTurn"-Wendeschneidplatten erzielen durch Einbau im
Halter den gleichen Schneidkantenwinkel von null Grad wie
Standardwendeschneidplatten
- Geringe Schnittkraft und minimale Vibrationen
- Gute Oberflachenqualitét des Werkstiicks

* Hervorragende Spankontrolle bei geringen Schnitttiefen

* Stabile Schraubenklemmung fiir allgemeine Bearbeitungen
kleiner Werkstiicke und fiir Langdrehautomaten

M mber IMC Group
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B RHINOFTUIRN™ 2-SEITIGE MINI-WENDESCHNEIDPLATTEN UND HALTER

@ Neue Spanformerbezeichnung

1 Anwendung 2 Schnittbedingungen 3 Werkstiickmaterial
F | Schlichten L leichter Schnitt — Stahl
M | mittlere Bearbeitung G allgemeiner Schnitt M rostbestandiger Stahl

R | Schruppen

T schwerer Schnitt

Gusseisen

L
S

Hochtemperaturlegierungen

@ Spanformergeometrie und Spankontrollbereich

Spanformer Schneidkantengeometrie Schnitiefe (mm)
2,5
2 H
A 18
1 DNMX-FGP
0,5
DNMX-FGP 0
zum Schlichten und 0,05 0,1 0,15 0,25
Vorschlichten B o Wendeschneidplatte : DNMX 080304 FGP Vorschub
o Schnittgeschwindigkeit (V) : 200 m/min (mm/U)
o Material : AISI 4140 (HB235~255)
Spanformer Schneidkantengeometrie Schnitttefe (mm)
2.5
18.5° 2
1.5
6 A
,,,,, B | :
05 DNGX-SM-F
DNGX-SM-F '
Allgemeine 14° 0
Bearbeitung ¢ | 0,05 0,1 0,15 0,25
D?:émlsscshmzn \ B o Wendeschneidplatte : DNGX 080302M SM-F Vorschub
————— - * Schnittgeschwindigkeit (V) : 80 m/min (mm/U)
e Material : AISI 304 (HB140~160)
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RHINOFURN™ SCLNR/L 0704

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0704_ WENDESCHNEIDPLATTEN

o 0] ®
Artikel-Nr. § %

SCLNL 1616 H0703 0,22 CNMX 0703_  T525D060/HG-P TS5 25D060/HG-P
SCLNL 2020 K0703 125 16 25 20 20 0,41 CNMX 0703_  T525D060/HGP TS5 25D060/HG-P
SCLNR 1616 H0703 100 12 20 16 16 0,22 CNMX 0703_  T525D060/HG-P TS 25D060/HG-P
SCLNR 2020 K0703 125 16 25 20 20 0,41 CNMX 0703_  TS25D060/HG-P TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

RHINOFURN™ SCLNR -RS 0704

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0704_ WENDESCHNEIDPLATTEN

— @ @
Artikel-Nr. § %
SCLNR 1212 KO703-RS 125 12 12 12 12 0,16 CNMX0703_ 15 25D060/HG-P TS 25D060/HG-P
SCLNR 1616 KO703-RS 125 12 16 16 16 0,27 CNMX0703_  TS25DOGOHGP TS 25D060/HGP

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

. I Member iIMC Gmup ”
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RHINOTUIRN™ SDJNR/L 0803

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

27° max

]

@&w

SDJNL 1616 H0803 0,21
SDJNL 2020 K0803 125 20 25 20 20 0,40
SDJNR 1616 H0803 100 16 20 16 16 0,21

SDJNR 2020 K0803 125 20 25

RHINOFURN™ SDJNR -RS 0803

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

20 20 0,40

DN_X0803_  TS25D06O/HG-P TS 25D06O/HG-P
DN_X0803_  TS25D06O/HG-P TS 25D060/HG-P
DN_X0803_  TS25D060/HG-P TS 25D060/HG-P
DN_X0803_  TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

27° max

Artikel-Nr.

SDJNR 1212 K0803-RS 125 15 12 0,

SDJNR 1616 KO803-RS 125 15 16 16 16 0,

®/n
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DN_X0803_  TS25D060/HG-P TS 25D060/HG-P
DN_X0803_  TS25D060HGP TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel



RHINOFURN™ SWLNR/L 0403

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

SWLNL 1616 H0403 0,22
SWLNL 2020 K0403 125 16 25 20 20 0,41
SWLNR 1616 H0403 100 16 20 16 16 0,22
SWLNR 2020 K0403 125 16 25 20 20 0,41

RHINOFURN™ SWLNR -RS 0403

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

EER— = [

WNMX 0403 TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P
WNMX0403_ TS 25D060/HG-P TS5 25D060/HG-P
WNMX 0403 TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P
WNMX0403_ TS 25D060/HG-P TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

Artikel-Nr.

SWLNR 1212 K0403-RS 125 12 12 12 12 0,16
SWLNR 1616 KO403-RS 125 12 16 16 16 0,27

. I Member iIMC Gmup ”
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WNMX0403_  TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P
WNMX0403_ TS 25D060/HG-P TS5 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel



RHINOTURN™ A-SCLNR/L 0703

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0703_ WENDESCHNEIDPLATTEN

- e GRS
Artikel-Nr. § e

A12M SCLNL 0703 16 12 150 21,5 9 I 1,00 v CNMX 0703_  T525D060/HG-P TS5 25D060/HG-P
A16Q SCLNL 0703 20 16 180 24,5 " 15 1,00 v CNMX 0703_  T525D060/HGP TS5 25D060/HG-P
A12M SCLNR 0703 16 12 150 21,5 9 1" 1,00 v CNMX 0703_  T525D060/HG-P TS5 25D060/HG-P
A16Q SCLNR 0703 20 16 180 24,5 1 15 1,00 v CNMX 0703_  T525D060/HG-P 75 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

RHINOFURN™ A-SDUNR/L 0803

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Q

X@) 30° max

> ®
Artikel-Nr. §

A12M SDUNL 0803 16 12 150 21,5 9 1 1,00
A16Q SDUNL 0803 20 16 180 24,5 1 15 1,00
A12M SDUNR 0803 16 12 150 21,5 9 " 1,00
A16Q SDUNR 0803 20 16 180 245 1 15 1,00

DN_X0803_ 75250060
DN_X0803_ 75250060
DN_X0803_  TS25D060/HGP TS 25D060/HG-P
DN_X0803_ TS 25D060/HG-P TS 25D060/HG-P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

HGP 15250060
HG-P 75250060

HG-P
HG-P

AN N NN
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RHEM@TM@MM A-SWLNR/L 0403

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr. =2 @

A12M SWLNL 0403 16 12 150 21,5 9 i 1,00
A16Q SWLNL 0403 20 16 180 24,5 1 15 1,00
A12M SWLNR 0403 16 12 150 21,5 9 1" 1,00
A16Q SWLNR 0403 20 16 180 24,5 1 15 1,00

HG-P TS 25D060/HG-P

HG-P TS 25D060/HG-P

WNMX0403_  T525D060) I
I
I
I

WNMX0403_  T525D060)
WNMX0403_ 1525060,
WNMX0403_  T525D060)

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

HGP TS 25D060/HG-P
HG-P TS 25D060/HG-P

NN NS
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RHINOFUIRN™ CNMX 0703_ FGP

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLERER BEARBEITUNG

/4

—

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

0 TT8115 | TT5080 [ TT8125

PV301
CNMX 070304 FGP  0,10(0,05/0,25) 1,0(0,3/20) 318 04 7 ® © O O
@@= C=M @®=K @=N O=5 O=

RHINOTUIRIN™ DNGX 0803_ SM-F

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Lt

ualita

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t R IC 1T9020
(@]
O

DNGX 080302M SM-F  0,08(0,02/0,12) 0,3(0,2/1,2) 3,18 02 7
@=P C=M @=K @®=N O=5s O=H
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RHINOTURN™ WNMX 0403_ FGP

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLERER BEARBEITUNG

/)

Lt |
Artikel-Nr. f(min/max)  ap( = Pv3010 | T8115 | TT5080 | TT8125
WNMX 040304 FGP  0,15(0,05/0,25) 1,0(0,3/20) 3,18 04 7 ® O© O O

@-P C=M @@=k @®@=N O=5 O=H

RHINO T UIRN™ DNMX 0803_ FGP

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLEREN BEARBEITUNG

55°

Artikel-Nr. f (min/max) PV3010 T18115 | 175080 | T18125
(@]

DNMX 080304 FGP  0,10(0,05/0,25) 1,0(0,3/20) 3,18 04 7 ® © O O
@=P C=M @®=K O®=N O=5 O=H

Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz: Niederlassung Siid: Niederlassung Wulften:

Kalteiche-Ring 21-25 - D-35708 Haiger, Germany FlorianstraBe 13-17 - D-71665 Vaihingen-Horrheim SteinstraBe 11 - D-37199 Wulften

Tel.: +49(0)2773-742-0 - info@ingersoll-imc.de Tel.: +49(0)7042-8316-0 - horrheim@ingersoll-imc.de Tel.: +49(0)5556-99 55 98-0 - wulften@ingersoll-imc.de



