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DEeEP ;WIS

TIEFLOCHBOHRER MIT WECHSELBOHRKOPFEN

» Einzigartiges Wechselkopf-Bohrsystem
» Durchmesserbereich: @10mm - @25mm
» Bohrerlangen tiber 12xD
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DEEP " WIST WECHSELKOPF-TIEFLOCHBOHRERSYSTEM

PRODUKTUBERSICHT

Als Teil der neuen innovativen SFeed-Produkte stellt Ingersoll das modulare DeepTwist-Werkzeug
fiir die Tieflochbohrbearbeitungen vor.

Die modularen DeepTwist Tieflochbohrer "TD" in stabiler Ausfiihrung bieten eine optimale Leistungsfahigkeit,
auch bei Werksttickstoffen mit iiber 1000 N/mm?2 Zugfestigkeit. Durch die massive Vollmaterialausfiihrung besteht
die Méglichkeit, hohe Torsionskrafte zu iibertragen.

TECHNISCHE MERKMALE

* Bohrkdrper mit zwei geraden Spannuten und innerer KiihImittelzufuhr

e Einsatz von Standard-GoldTwist-Bohrkdpfen

e Auswechselbare Einspannhiilsen (Gewindeschnittstelle an der Riickseite).
e Einsetzbar auf Drehmaschinen, Bearbeitungszentren sowie Multitask-Maschinen

* Axiale Anlagefldche und Feingewinde fiir optimalen Rundlauf

VORTEILE

* Hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit dank zwei effektiver Schneiden
(Vorschub bis > 0,4 mm/U)

* Maximale Flexibilitat durch breite Produktvielfalt an Bohrkérpemn
und Bohrkdpfen

* Deutliche Einsparung von Lager- und Logistikkosten durch doppelt
modularen Aufbau

* Sonder-DeepTwist-Werkzeuge sind auf Anfrage erhaltlich

2 Member IMC Group
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DEEP " WIST WECHSELKOPF-TIEFLOCHBOHRERSYSTEM

MINDESTKUHLMITTELDRUCK UND VOLUMENSTROM FUR DEEPTWIST
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Bohrdurchmesser
DeepTwist Bohrbereich

TIEFLOCHBOHRER: SCHMIERUNG UND KUHLUNG

Die beste Leistung erreicht man bei der Verwendung von Ol. Bei Anlagen (wie z.B. Bearbeitungszentren und CNC-Maschinen),
welche Bohremulsion verwenden, wird eine Konzentration von 10% bis 15% empfohlen.

RICHTLINIEN FUR OPTIMALE TIEFLOCHBOHRLEISTUNGEN

e Ausreichend Kihlmitteldruck und -volumen:
Es wird ein starker KiihImittelfluss fir eine effiziente Entspanung und der Kithlung der Schneidkante empfohlen.

e Filterung: Die Verwendung eines Filters fiir unter 20pm wird empfohlen.

Hinweis: UnsachgemaBe Filterung kann zu einem unterbrochenen Schmierdlfluss fiihren. Die kann zu Aufklebungen
auf den Oberflachen der Fiihrungsleisten fiihren, was zu verfriihtem Verschlei des Werkzeuges fiihren kann und zur
Uberlastung der Kiihimittelpumpe und Spindeldichtungen.

e Kiihlmitteltemperatur: Die KiihImitteltemperatur sollte zwischen 20° und 22°C liegen.

Hinweis: Bei Giber 50°C reduziert sich die Viskositat um bis zu 50% und wird ineffizient.

Member IMC Group 3
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DEEP " WIST WECHSELKOPF-TIEFLOCHBOHRERSYSTEM

ANLEITUNG

Empfohlene Vorgehensweise beim Bohren auf dem BAZ oder Drehzentrum bis 400mm Bohrtiefe

Bei Bohrtiefen > 400mm bis 800mm zuerst mit einem 400mm Bohrer nach empfohlener Vorgehensweise
Punkt 1.) bis 4.) bohren, danach mit dem Bohrer fiir bis zu 800mm Bohrtiefe nach empfohlener Vorgehensweise
ab Punkt 2.) bohren.

Hinweise:

- Bei Durchgangsbohrungen max. 2 - 3 mm ber die Schneidenecke aus der der Bohrung austreten
- Reduzieren Sie die Drehzahl nach Austritt auf n max. 50 U/min

- Schalten Sie das KiihImittel aus

- Fahren Sie im Rechtslauf mit vf max 500 - 3000 mm/min aus der Bohrung heraus

Bohrtiefe

1. Pilotbohrung 1xD mit 2. Einfahren in die Pilot- 3. Innere KithImittelzufuhr 4. Kontinuierliches Bohren
GoldTwist Bohrer bohrung bis ca. 2 mm 2 bis 3 Sek. vor dem bei empfohlenen Schnitt-
herstellen vor Grund mit niedrigem Bohrvorgang einschalten, werten

Vorschub und niedriger benétigte Drehzahl und
Drehzahl (n=50 U/min) Vorschub einstellen
4 Wember MC Group
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DEEP WIS WECHSELKOPF-TIEFLOCH VOLLBOHRER 010-25,9

MODULARE DEEPTWIST AUFNAHME @

Artikel-Nr. ' Schlissel

TD1000200MTR00 100 100 104 24 96 2855 274 200 10 10 M71éx1 2 KID10.0-19.9 v 0,140
TD1000400MTR0OO 100 100 104 24 9.6 4855 474 400 10 10 M1éx1 2 KiD10.0-19.9 v 0,175
TD1050200MTR0O0 105 105 109 24 101 2855 274 200 10 10 M16x1 2 KiD10.0-19.9 v 0,140
TD1050400MTROO 10,5 105 109 24 101 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KiD10.0-19.9 v 0,185
TD1100200MTROO 10 110 114 24 106 2865 275 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,140
TD1100400MTROO 1,0 110 114 24 106 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,200
TD1150200MTR0OO 15 11,5 119 24 111 2865 275 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,150
TD1150400MTR0OO 1m5 11,5 19 24 111 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0220
TD1200200MTR0OO 120 120 124 24 11,6 2865 275 200 10 12 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,160
TD1200400MTROO 120 120 124 24 116 4865 475 400 10 10 M16x1 2 K1D10.0-19.9 v 0,240
TD1250200MTR0OO 125 125 129 24 121 2865 275 200 12 12 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,170
TD1250400MTROO 12,5 125 129 24 1271 4865 475 400 12 12 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,260
TD1300200MTR00 130 130 134 24 126 2875 276 200 12 13 Mléex1 2 KID10.0-19.9 v 0,180
TD1300250MTR0OO 130 130 134 24 126 3375 326 250 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,190
TD1300400MTROO 130 130 134 24 126 4875 476 400 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0270
TD1350200MTROO 135 135 139 24 131 2875 276 200 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,190
TD1350250MTRO0 135 135 139 24 131 3375 326 250 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0210
TD1350400MTR00 135 135 139 24 1371 4875 476 400 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,290
TD1400200MTROO 140 140 144 24 136 2875 276 200 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0210
TD1400250MTR00 140 140 144 24 136 3375 326 250 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0230
TD1400400MTR0O0 140 140 144 24 136 4875 476 400 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0310
TD1450200MTR0O0 145 145 149 24 141 2875 276 200 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0220
TD1450250MTROO 145 145 149 24 1471 3375 326 250 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0235
TD1450400MTROO 145 145 149 24 141 4875 476 400 12 14 M1éx1 2 KID10.0-19.9 v 0,330
TD1500400MTR00 150 150 159 24 146 4955 484 400 12 15 M1éx1 2 KiD10.0-19.9 v 0,350
TD1600400MUR00 160 160 169 34 154 4955 484 400 12 16 M20x1 2 KID10.0-19.9 v 0410
TD1700400MUR00 17,0 170 17,9 34 164 4965 485 400 12 16 M20x1 2 KiD10.0-19.9 v 0490
TD1800400MURO0O 180 180 189 34 174 4975 486 400 12 16 M20x1 2 KID10.0-19.9 v 0510
TD1900400MURO0O 190 190 199 34 184 4975 486 400 12 19 M20x1 2 KID10.0-19.9 v 0,540
TD2000400MUR00 200 20,0 209 34 194 4985 487 400 12 20 M20x1 2 KTD20.0-26.9 v 0,580
TD2100400MUROO 210 210 219 34 204 5145 503 400 21 22 M20x1 2 KT1D20.0-26.9 v 0,630
TD2200400MUR00 220 220 229 34 214 5155 504 400 21 22 M20x1 2 K1D20.0-26.9 v 0,700
TD2300400MUR00 230 230 239 34 224 5155 504 400 21 22 M20x1 2 K1D20.0-26.9 v 0,780
TD2400400MUR00 240 240 249 34 234 5165 505 400 21 22 M20x1 2 KT1D20.0-26.9 v 0895
TD2500400MUR00 250 250 259 34 244 5175 506 400 21 25 M20x1 2 KTD20.0-26.9 v 1215
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GOLD WIS BOH RKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER

Aluminium-Bearbeitung

Guss-Bearbeitung rostfreier Stahlbearbeitung

Stahl-Bearbeitung

@D

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Qualitat
10,0 TNAT000RO01 IN 055
10,0 TKAT000RO01 TMAT000R01 TPAT000R01 TPC1000RO01 IN 2505
10,1 TKAT010R01 TMAT010R01 TPA1010R01 IN 2505
10,2 TNA1020R01 IN 05S
10,2 TKA1020R01 TMA1020R01 TPA1020R01 TPC1020R01 IN 2505
10,3 TKAT030R01 TMA1030R01 TPAT030R01 IN 2505
10,4 TKA1040R01 TMA1040R01 TPA1040R01 IN 2505
10,5 TNAT050R01 IN 05S
10,5 TKA1050R01 TMA1050R01 TPAT050R01 TPC1050R01 IN 2505
10,6 TKAT060R01 TMA1060R01 TPAT060R01 IN 2505
10,7 TKA1070R01 TMA1070R01 TPA1070R01 IN 2505
10,8 TKA1080R01 TMAT080R01 TPAT080R01 IN 2505
10,9 TKA1090R01 TMA1090R01 TPAT090R01 IN 2505
11,0 TNA1100R01 IN 05S
11,0 TKAT100R01 TMA1100R01 TPAT100R01 TPC1100R01 IN 2505
11 TKAT110R01 TMA1110R01 TPAT110R01 IN 2505
11,2 TKA1120R01 TMA1120R01 TPA1120R01 IN 2505
11,3 TKA1130R01 TMA1130R01 TPAT130R01 IN 2505
114 TKA1140R01 TMA1140R01 TPA1140R01 IN 2505
11,5 TNAT150R01 IN 05S
11,5 TKA1150R01 TMA1150R01 TPAT150R01 TPC1150R01 IN 2505
11,6 TKA1160R01 TMA1160R01 TPAT160R01 IN 2505
11,7 TKA1170R01 TMA1170R01 TPA1170R01 IN 2505
11,8 TKA1180R01 TMA1180R01 TPAT180R01 IN 2505
11,9 TKA1190R01 TMA1190R01 TPAT190R01 IN 2505
12,0 TNA1200R01 IN 05S
12,0 TKA1200R01 TMA1200R01 TPA1200R01 TPC1200R01 IN 2505
12,1 TKA1210R01 TMA1210R01 TPA1210R01 IN 2505
12,2 TKA1220R01 TMA1220R01 TPA1220R01 IN 2505
12,3 TKA1230R01 TMA1230R01 TPA1230R01 IN 2505
12,4 TKA1240R01 TMA1240R01 TPA1240R01 IN 2505
12,5 TNA1250R01 IN 05S
12,5 TKA1250R01 TMA1250R01 TPA1250R01 TPC1250R01 IN 2505
12,6 TKA1260R01 TMA1260R01 TPA1260R01 IN 2505
12,7 TKA1270R01 TMA1270R01 TPA1270R01 TPC1270R01 IN 2505
12,8 TKA1280R01 TMA1280R01 TPA1280R01 IN 2505
12,9 TKA1290R01 TMA1290R01 TPA1290R01 IN' 2505
13,0 TNA1300R01 IN 05S
13,0 TKA1300R01 TMA1300R01 TPA1300R01 TPC1300R01 IN 2505
131 TKA1310R01 TMA1310R01 TPA1310R01 IN 2505
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GOLDFTWIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C Qualitat
13,2 TKA1320R01 TMA1320R01 TPA1320R01 IN 2505
13,3 TKA1330R01 TMA1330R01 TPA1330R01 IN 2505
13,4 TKA1340R01 TMA1340R01 TPA1340R01 IN 2505
13,5 TNA1350R01 IN 05S
13,5 TKA1350R01 TMA1350R01 TPA1350R01 TPC1350R01 IN 2505
13,6 TKA1360R01 TMA1360R01 TPA1360R01 IN 2505
13,7 TKA1370R01 TMA1370R01 TPA1370R01 IN' 2505
13,8 TKA1380R01 TMA1380R01 TPA1380R01 IN 2505
13,9 TKA1390R01 TMA1390R01 TPA1390R01 IN 2505
14,0 TNAT400R01 IN 05S
14,0 TKA1400R01 TMA1400R01 TPA1400R01 TPC1400R01 IN 2505
14,1 TKA1410R01 TMA1410R01 TPA1410R01 IN 2505
14,2 TKA1420R01 TMA1420R01 TPA1420R01 IN 2505
14,3 TKA1430R01 TMA1430R01 TPA1430R01 IN 2505
14,4 TKA1440R01 TMA1440R01 TPA1440R01 IN 2505
14,5 TNA1450R01 IN 05S
14,5 TKA1450R01 TMA1450R01 TPA1450R01 TPC1450R01 IN 2505
14,6 TKA1460R01 TMA1460R01 TPA1460R01 IN 2505
14,7 TKA1470R01 TMA1470R01 TPA1470R01 IN 2505
14,8 TKAT480R01 TMA1480R01 TPA1480R01 IN 2505
14,9 TKAT490R01 TMA1490R01 TPA1490R01 IN 2505
15,0 TNA1500R01 IN 05S
15,0 TKA1500R01 TMA1500R01 TPA1500R01 TPC1500R01 IN 2505
15,1 TKA1510R01 TMA1510R01 TPA1510R01 IN 2505
15,2 TKA1520R01 TMA1520R01 TPA1520R01 IN 2505
15,3 TKA1530R01 TMA1530R01 TPA1530R01 IN 2505
15,4 TKA1540R01 TMA1540R01 TPA1540R01 IN 2505
15,5 TNAT550R01 IN 05S
15,5 TKA1550R01 TMA1550R01 TPA1550R01 TPC1550R01 IN 2505
15,6 TKA1560R01 TMA1560R01 TPA1560R01 IN 2505
15,7 TKA1570R01 TMA1570R01 TPA1570R01 IN 2505
15,8 TKA1580R01 TMA1580R01 TPA1580R01 IN 2505
15,9 TKA1590R01 TMA1590R01 TPA1590R01 IN 2505
16,0 TNA1600R01 IN 05S
16,0 TKA1600R01 TMA1600R01 TPA1600R01 TPC1600R01 IN 2505
16,1 TKA1610R01 TMA1610R01 TPA1610R01 IN 2505
16,2 TKA1620R01 TMA1620R01 TPA1620R01 IN 2505
16,3 TKA1630R01 TMA1630R01 TPA1630R01 IN 2505
16,4 TKA1640R01 TMA1640R01 TPA1640R01 IN 2505
16,5 TNA1650R01 IN 05S
16,5 TKA1650R01 TMA1650R01 TPA1650R01 TPC1650R01 IN 2505
16,6 TKA1660R01 TMA1660R01 TPA1660R01 IN 2505
16,7 TKA1670R01 TMA1670R01 TPA1670R01 IN 2505
16,8 TKA1680R01 TMA1680R01 TPA1680R01 IN 2505
16,9 TKA1690R01 TMA1690R01 TPA1690R01 IN 2505
17,0 TNA1700R01 IN 05S
17,0 TKA1700R01 TMA1700R01 TPA1700R01 TPC1700R01 IN 2505
171 TKA1710R01 TMA1710R01 TPA1710R01 IN 2505
17,2 TKA1720R01 TMA1720R01 TPA1720R01 IN 2505
17,3 TKA1730R01 TMA1730R01 TPA1730R01 IN 2505
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GOLD T WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C Qualitat
17,4 TKA1740R01 TMA1740R01 TPA1740R01 IN 2505
17,5 TNA1750R01 IN 05S
17,5 TKA1750R01 TMA1750R01 TPA1750R01 TPC1750R01 IN 2505
17,6 TKA1760R01 TMA1760R01 TPA1760R01 IN 2505
17,7 TKA1770R01 TMA1770R01 TPA1770R01 IN 2505
17,8 TKA1780R01 TMA1780R01 TPA1780R01 IN 2505
17,9 TKA1790R01 TMA1790R01 TPA1790R01 IN' 2505
18,0 TNA1800R01 IN 05S
18,0 TKA1800R01 TMA1800R01 TPA1800R01 TPC1800R01 IN 2505
18,1 TKA1810R01 TMA1810R01 TPA1810R01 IN 2505
18,2 TKA1820R01 TMA1820R01 TPA1820R01 IN 2505
18,3 TKA1830R01 TMA1830R01 TPA1830R01 IN 2505
18,4 TKA1840R01 TMA1840R01 TPA1840R01 IN 2505
18,5 TNA1850R01 IN 05S
18,5 TKA1850R01 TMA1850R01 TPA1850R01 TPC1850R01 IN 2505
18,6 TKA1860R01 TMA1860R01 TPA1860R01 IN 2505
18,7 TKA1870R01 TMA1870R01 TPA1870R01 IN 2505
18,8 TKA1880R01 TMA1880R01 TPA1880R01 IN 2505
18,9 TKA1890R01 TMA1890R01 TPA1890R01 IN 2505
19,0 TNAT900R01 IN 05S
19,0 TKAT900R01 TMA1900R01 TPA1900R01 TPC1900R01 IN 2505
191 TKAT910R01 TMA1910R01 TPA1910R01 IN 2505
19,2 TKAT920R01 TMA1920R01 TPA1920R01 IN 2505
19,3 TKA1930R01 TMA1930R01 TPA1930R01 IN 2505
19,4 TKA1940R01 TMA1940R01 TPA1940R01 IN 2505
19,5 TNA1950R01 IN 05S
19,5 TKA1950R01 TMA1950R01 TPA1950R01 TPC1950R01 IN 2505
19,6 TKAT960R01 TMA1960R01 TPA1960R01 IN 2505
19,7 TKA1970R01 TMA1970R01 TPA1970R01 IN 2505
19,8 TKA1980RO01 TMA1980R01 TPA1980R01 IN 2505
19,9 TKA1990R01 TMA1990R01 TPAT990R01 IN 2505
20,0 TNA2000R01 IN 055
20,0 TKA2000R01 TMA2000R01 TPA2000R01 TPC2000R01 IN 2505
20,1 TKA2010RO01 TMA2010R01 TPA2010R01 IN 2505
20,2 TKA2020R01 TMA2020R01 TPA2020R01 IN 2505
20,3 TKA2030R01 TMA2030R01 TPA2030R01 IN 2505
20,4 TKA2040R01 TMA2040R01 TPA2040R01 IN' 2505
20,5 TNA2050R01 IN 05S
20,5 TKA2050R01 TMA2050R01 TPA2050R01 TPC2050R01 IN 2505
20,6 TKA2060R01 TMA2060R01 TPA2060R01 IN 2505
20,7 TKA2070R01 TMA2070R01 TPA2070R01 IN 2505
20,8 TKA2080R01 TMA2080R01 TPA2080R01 IN 2505
20,9 TKA2090R01 TMA2090R01 TPA2090R01 IN 2505
21,0 TNA2100R01 IN 05S
21,0 TKA2100R01 TMA2100R01 TPA2100R01 TPC2100R01 IN 2505
211 TKA2110R01 TMA2110R01 TPA2110R01 IN 2505
21,2 TKA2120R01 TMA2120R01 TPA2120R01 IN 2505
21,3 TKA2130R01 TMA2130R01 TPA2130R01 IN 2505
214 TKA2140R01 TMA2140R01 TPA2140R01 IN 2505
21,5 TNA2150R01 IN 05S
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GOLD T WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C Qualitat
21,5 TKA2150R01 TMA2150R01 TPA2150R01 TPC2150R01 IN 2505
21,6 TKA2160R01 TMA2160R01 TPA2160R01 IN 2505
21,7 TKA2170R01 TMA2170R01 TPA2170R01 IN 2505
21,8 TKA2180RO01 TMA2180R01 TPA2180R01 IN 2505
21,9 TKA2190R01 TMA2190R01 TPA2190R01 IN 2505
22,0 TNA2200R01 IN 055
22,0 TKA2200R01 TMA2200R01 TPA2200R01 TPC2200R01 IN' 2505
22,1 TKA2210R01 TMA2210R01 TPA2210R01 IN 2505
22,2 TKA2220R01 TMA2220R01 TPA2220R01 IN 2505
22,3 TKA2230R01 TMA2230R01 TPA2230R01 IN 2505
224 TKA2240R01 TMA2240R01 TPA2240R01 IN 2505
22,5 TNA2250R01 IN 05S
22,5 TKA2250R01 TMA2250R01 TPA2250R01 TPC2250R01 IN 2505
22,6 TKA2260R01 TMA2260R01 TPA2260R01 IN 2505
22,7 TKA2270R01 TMA2270R01 TPA2270R01 IN 2505
22,8 TKA2280R01 TMA2280R01 TPA2280R01 IN 2505
22,9 TKA2290R01 TMA2290R01 TPA2290R01 IN 2505
23,0 TNA2300R01 IN 055
23,0 TKA2300R01 TMA2300R01 TPA2300R01 TPC2300R01 IN 2505
23,1 TKA2310R01 TMA2310R01 TPA2310R01 IN 2505
23,2 TKA2320R01 TMA2320R01 TPA2320R01 IN 2505
23,3 TKA2330R01 TMA2330R01 TPA2330R01 IN 2505
234 TKA2340R01 TMA2340R01 TPA2340R01 IN 2505
23,5 TNA2350R01 IN 05S
23,5 TKA2350R01 TMA2350R01 TPA2350R01 TPC2350R01 IN 2505
23,6 TKA2360R01 TMA2360R01 TPA2360R01 IN 2505
23,7 TKA2370R01 TMA2370R01 TPA2370R01 IN 2505
23,8 TKA2380R01 TMA2380R01 TPA2380R01 IN 2505
239 TKA2390R01 TMA2390R01 TPA2390R01 IN 2505
24,0 TNA2400R01 IN 05S
24,0 TKA2400R01 TMA2400R01 TPA2400R01 TPC2400R01 IN 2505
24,1 TKA2410R01 TMA2410R01 TPA2410R01 IN 2505
24,2 TKA2420R01 TMA2420R01 TPA2420R01 IN 2505
24,3 TKA2430R01 TMA2430R01 TPA2430R01 IN 2505
24,4 TKA2440R01 TMA2440R01 TPA2440R01 IN 2505
24,5 TNA2450R01 IN 055
24,5 TKA2450R01 TMA2450R01 TPA2450R01 TPC2450R01 IN' 2505
24,6 TKA2460R01 TMA2460R01 TPA2460R01 IN 2505
24,7 TKA2470R01 TMA2470R01 TPA2470R01 IN 2505
24,8 TKA2480R01 TMA2480R01 TPA2480R01 IN 2505
24,9 TKA2490R01 TMA2490R01 TPA2490R01 IN 2505
25,0 TNA2500R01 IN 05S
25,0 TKA2500R01 TMA2500R01 TPA2500R01 TPC2500R01 IN 2505
251 TKA2510R01 TMA2510R01 TPA2510R01 IN 2505
25,2 TKA2520R01 TMA2520R01 TPA2520R01 IN 2505
253 TKA2530R01 TMA2530R01 TPA2530R01 IN 2505
254 TKA2540R01 TMA2540R01 TPA2540R01 IN 2505
25,5 TNA2550R01 IN 05S
25,5 TKA2550R01 TMA2550R01 TPA2550R01 TPC2550R01 IN 2505
25,6 TKA2560R01 TMA2560R01 TPA2560R01 IN 2505
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GOLD " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER

Artikel-Nr.
Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C Qualitat
25,7 TKA2570R01 TMA2570R01 TPA2570R01 IN 2505
25,8 TKA2580R01 TMA2580R01 TPA2580R01 IN 2505
25,9 TKA2590R01 TMA2590R01 TPA2590R01 TPC2590R01 IN 2505

DEEP T WIST EINSPANNHULSE MIT GEWINDESCHNITTSTELLE

Zylinderschaft

MOD1
ad

Modular
Artikel-Nr. MODT d T ®
GDV10-MF16X1-M-C20 Ml 20 50 Voo
GDV11-MF20X1-M-C25 M20x1 25 56 Voo
GDV12-MF20X1-M-C32 M20x1 32 60 Vo034
GDV13-MF20X1-M-C40 M20x1 40 70 V065
DEEP F WIIST EINSPANNHULSE MIT GEWINDESCHNITTSTELLE WELDON
DIN 1835 B
LT
[ 1
o I \ o
o I\ ) ®

Modular

Artikel-Nr.

GDV22-MF16X1-M-W20 M16x1 20 50 4 0,10

GDV23-MF20X1-M-W25 M20x1 25 56 4 0,20

GDV24-MF20X1-M-W32 M20x1 32 60 4 0,33

GDV25-MF20X1-M-W40 M20x1 40 70 v 0,63
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DEEP WIS WECHSELKOPF-TIEFLOCH VOLLBOHRER 010-25,9

EMPFOHLENE SCHNITTWERTE
Material o Vorschub fu [mm]
Material Eigenschaften [ keitRM | Harte HB geschwindigkeit
_-.. \ciniin 0160199 _020-0259

<0,25%C  Gegliiht 1 80-140  0,15-0,21 0,18-024 020-0,27 0,25-035 0,25-0,35
Uil >0,25%C  Gegliiht 650 190 2 80-130  0,15-0,21 0,18-024 0.20-0,27 0,25-0,35 0,25-0,35
und Stahlguss, <0,55%C  Vergiitet 850 250 3 80-120  0,15-0,21 0,18-024 0,20-0,27 0,25-0,35 0,25-0,35
Automatenstahl >0,55%C  Gegliiht 750 220 4 70-110  0,15-0,21 0,18-024 0,20-0,27 0,25-0,35 0,25-0,35

Vergiitet 1000 300 5 50-90  0,15-021 0,18-0,24 0,20-027 0,25-0,35  0,25-0,35

Gegliiht 600 200 6 80-120  0,14-021 0,16-024 0,18-026 0,23-0,31 0,25-0,35
Niedriglegierter Stahl Vergiltet 930 275 7 70110 0,14-021 0,16-024 0,18-026 0,23-0,31 0,25-0,35
und Stahlguss Vergiltet 1000 300 8 50-90  0,14-021 0,16-0,24 0,18-026 0,23-0,31 0,25-0,35

Vergiltet 1200 350 9 40-70  0,14-021 0,16-0,24 0,18-026 0,23-031 0,25-0,35
Hochlegierter Stah, Stahl- Gegliiht 680 200 10 50-90  0,12-0,17 0,15-0,20 0,18-023 0,20-0,25 0,22-0,27
guss und Werkzeugstahl Vergiitet 1100 325 11 40-80  0,12-017 0,15-020 0,18-0,23 0,20-0,25 0,22-0,27

—
N

A Ferritisch/
M Rostbestandiger Stahl Martensitisch 680 200 40-70  0,12-0,15 0,14-0,17 0,16-0,20 0,16-0,21 0,18-0,24

und Stahiguss Martensitisch 820 240 13 40-70  02-0,15 0,14-017 0,16-0,20 0,16-0,21 0,18-0,24
_ Fenitisch = 160 15 90-160  0,20-027 0,25-0,32 0,30-0,37 0,35-0,45 0,35-0,47
Gusseisen GG »
Perlitisch = 250 16 80-140  0,20-027 0,25-0,32 0,30-0,37 0,35-0,45 0,35-0,47
Fenitisch - 130 17 90-180  0,20-027 0,25-0,32 0,30-037 035-0,45 0,35-0,47
Grauguss GGG »
Perlitisch - 230 18 80-140  0,20-027 025-0,32 0,30-037 035-0,45 0,35-0,47
. Ferritisch = 180 19 90-160  0,20-027 0,25-0,32 0,30-037 035-0,45 0,35-0,47
emperguss
e Perlitisch = 260 20 80-140  0,20-027 0,25-0,32 0,30-037 035-045 0,35-0,47
Aluminium- 2‘1'1‘;';; . = 60 21 90-220  0,25-032 0,30-0,37 0,35-042 0,40-0,50 0,45-0,57
ey e Ausgehirtet B 100 2 90-220  0,25-032 0,30-0,37 035-042 040-050 0,45-0,57
> 12 Nidt = 75 23 90-220  0,25-032 030-0,37 0,35-042 0,40-0,50 0,45-0,57
aushartbar
Aluminium-Guss Ausgehértet = 90 24 90-220  0,25-0,32 0,30-037 0,35-0,42 0,40-0,50 0,45-0,57
>1gs Hod 130 25 80-160 025032 0,30-037 035-042 040-050 0,45-0,57
hitzebestandig

Bei den 400 mm langen Werkzeugen wird empfohlen, die Schnittgeschwindigkeit um 20% reduzieren.
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Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, lllinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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