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GOLDT"WIN

[ S3.0. MODULARES BOHRERSYSTEM UND

HIGH SPEED & FEED NEUER WECHSELBOHRKOPF TPCXXXXR01-C
MODULARES WERKZEUG

FUR BOHRBEARBEITUNGEN

Einzigartiges modulares Bohrsystem ©
Durchmesserbereich: @26mm - @50mm ¢
Bohrerldngen 3xD und 5xD ¢
Selbstzentrierende VHM-Bohrkopfgeometrie *
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@ GOLDFVWIIN] MODULARES BOHRERSYSTEM
@ Produktiibersicht

Als Teil der neuen innovativen SFeed-Produkte stellt Ingersoll das modulare GoldTwin-Werkzeug fiir Bohrbearbei-
tungen vor.

Die neue modulare GoldTwin-Serie bietet hervorragende Ergebnisse und ausgezeichnete Bohrungsqualitét fiir Bearbei-
tungen ab 26 mm Durchmesser. Zudem wird die Produktivitat gesteigert, da das symmetrische Design die Werkzeugkosten
senkt und gleichzeitig wird der Anwendungsbereich der GoldTwin Serie erweitert.

@ Technische Merkmale

Durch Kombination eines der Bohrungstiefe entsprechenden modularen Halters mit einem modularen Bohrkopf wird eine
Hochvorschubbearbeitung bei guter Qualitdt erreicht. Zudem werden die Werkzeugkosten gesenkt, da nur der modulare Kopf
beim Wechseln des Werkzeugs ausgetauscht werden muss.

Im Zentrum des modularen Bohrkopfaufsatzes befindet sich ein neuer, einzigartig gestalteter Bohrkopf TPCxxxxR01-C mit
Selbstzentrierfahigkeit, um eine hohere Geradheit der Bohrung zu erzielen. Dariiber hinaus sorgen die duBeren Wende-
schneidplatten mit Wipergeometrie (SPGX-WG) und die speziellen Fiihrungsleisten fiir eine hervorragende Oberflachenqua-
litat.
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@ Vorteile

* Das einzigartige Design der Schneide verbessert die Selbst-
zentrierung und die Bohrungsgeradheit
o TPAxxxxR01-C lauft aus, sobald der Lagerbestand abgebaut ist.

* Hervorragende Oberflachenqualitdt durch Wendeschneid-
platte mit Wiper-Schneide

* Verbesserte Bearbeitungsstabilitat durch spezielle Fiihrungs-
leisten

* Modulare Bohrkdrperwechsel ermdglichen 3xD- und 5xD-
Bearbeitung.
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_ GOULD 5~ WIIN] MODULARES BOHRERSYSTEM

@ Wechsel des modularen Bohrkopfes

Wechsel des modularen Bohrkopfaufsatzes

1. Entfernen Sie beide duBeren Wendeschneid- 2. Drehen Sie die Schraube mit 3. Setzen Sie die Einstelllehre auf
platten und dann den mittleren Bohrkopf. (Beim einem Schraubenschliissel gegen die Unterseite des abgetrennten
Spannen in umgekehrter Reihenfolge vorgehen) den Uhrzeigersinn, um den modularen Bohrkopfaufsatzes.

modularen Kopf zu entfernen.
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4. Drehen Sie die Schraube, bis sie biindig mit der 5. Entfernen Sie die Lehre vom eingestellten
Einstelllehre ist. modularen Bohrkopfaufsatz und befestigen
Sie ihn am Halter.
( N ( N

Einstelllehre

Bohr-0 Bezeichnung

D26-D29 SG CD26-29-TP
D30-D35 SG CD30-35-TP
D36-D39 SG CD36-39-1P 1
D40-D43 SG CD40-43-TP

D44-D50 SG CD44-50-TP
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8 GOULD " WIIN] MODULARES BOHRERSYSTEM
@ Ausbau des modularen Bohrkopfes
Ausbau des modularen Bohrkopfaufsatzes bei beschadigtem VHM-Bohrkopf

Wenn der modulare Kopf aufgrund einer Beschddigung des VHM-Bohrkopfes nicht geldst werden kann, fiihren Sie

den Schraubenschliissel von unten in den Bohrhalter ein. Drehen Sie ihn dann im Uhrzeigersinn, um den modularen
Bohrkopfaufsatz auszubauen.

Demontageschliissel und Griff sind im Lieferumfang des modularen Bohrergrundhalters enthalten.

Beschadigter VHM-Bohrkopf

Schlisselgriff

Demontage-
schlissel
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GOLD "~ WIINI MODULARER BOHRER GRUNDHALTER 3XD

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@
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Artikel-Nr. D min. Dmax. d dw

WO032YFSA060 26 27 32 104 40 943 60  CD26_/27_ v 072
W032YGSA064 2829 32 112 40 1005 64  (CD28_/29_ v 076
W032YHSA069 30 31 32 120 40 1055 69  CD30_/31_ v 080
WO032YJSA073 32 33 32 128 40 1117 73 CD32_/33_ v 086
WO040YKSA078 34 3 40 136 50 1202 78  (CD34_/35_ /o126
WO040YLSA082 36 37 40 144 50 1265 82 (D36 /37_ v 135
W040YMSA086 38 39 40 152 50 1314 8  (CD38_/39_ v/ 136
WO040YNSA091 40 41 40 160 50 1376 91 CD40_/41_ v 153
WO040YPSA095 42 43 40 168 50 1438 95 CD42_/43_ v 163
WO040YQSA099 44 45 40 176 50 1500 99 CD44_/a5_ v 174
WO050YRSA104 46 47 50 184 60 1545 104  CD46_/AT_ v 249
WO50YSSA111 48 50 50 192 60 160.9 111 (CD48_/49 /50_ v 264
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Durchmesserbereich

26-35 BLD HW2.5X210 SWe-TSH
36-43 BLD H-W3.0X225 SW6-T-SH
44-50 BLD H-W4.0X255 SW6-T-SH

@ =Torx-Bit BLD @ = Griff
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GOLD "~ WIINI MODULARER BOHRER GRUNDHALTER 5XD

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@
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Artikel-Nr. D min. Dmax. d dw

WO032YFSA114 26 27 32 104 40 1483 114 CD26_/27_ v 083
W032YGSA122 2829 32 112 40 1585 122  (D28_/29_ v 086
WO032YHSA131 30 31 32 120 40 1675 131  CD30_/31_ v 091
WO032YJSA139 32 33 32 128 40 177,7 139 (CD32_/33_ v 1,02
WO040YKSA148 34 3 40 136 50 1902 148  (CD34_/35_ /o131
WO040YLSA156 36 37 40 144 50 2005 156  CD36_/37_ /o143
WO040YMSA164 38 39 40 152 50 2094 164  (CD38_/39_ v 1,58
WO040YNSA173 40 41 40 160 50 2196 173  (CD40_/41_ v 1,66
WO040YPSA181 42 43 40 168 50 2298 181 (D42 /43_ v 215
W040YQSA189 44 45 40 176 50 240 189  CD44_/A5_ v 225
WO050YRSA198 46 47 50 184 60 2485 198  CD46_/A7_ v/ 285
WO050YSSA211 48 50 50 192 60 2589 211 (D48 /49 /50_ v 31

> O] @
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Durchmesserbereich

26-35 BLD H-W2.5X280 SWe-TSH
36-43 BLD H-W3.0X310 SW6-T-SH
44-50 BLD H-W4.0X350 SW6-T-SH

@ =Torx-Bit BLD @ = Griff
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GOLD "~ WIINI MODULARE BOHRKRONE ©26-50

MODULARE GOLDTWIN AUFNAHME \@L‘

dw,

Artikel-Nr. Schlissel Passende WSP

CD2600025YFR0O0 26 104 249 398 2 2 TPC1590R01-C KTD15.0-15.9-C v 014 (A}
CD2700025YFR0O0 27 104 254 414 2 2 TPC1690R01-C KTD16.0-16.9-C v 015 (A)
CD2800027YGR0O0 28 112 269 429 2 2 TPC1790R01-C KTD17.0-17.9-C v 017 (A)
CD2900027YGR0OO 29 112 266 397 2 2 TPC1590R01-C KTD15.0-15.9-C v 018 (B]
CD3000028YHR00 30 120 283 414 2 2 TPC1690R01-C KTD16.0-16.9-C v 019 (B]
CD3100029YHR0O 31 120 285 430 2 2 TPC1790R01-C KTD17.0-17.9-C v 020 (B]
CD3200030YJROO 32 128 303 446 2 2 TPC1890R01-C KTD18.0-18.9-C v 021 (B]
CD3300030YJROO 33 128 298 397 2 2 TPC1590R01-C KTD15.0-15.9-C v 023 (C]
CD3400032YKR0OO 34 136 316 414 2 2 TPC1690R01-C KTD16.0-16.9-C v 024 (C]
CD3500032YKR0OO 35 136 318 430 2 2 TPC1790R01-C KTD17.0-17.9-C v 025 (C]
CD3600034YLROO 36 144 335 446 2 2 TPC1890R01-C KTD18.0-18.9-C v 027 (C]
CD3700033YLR0OO 37 144 333 414 2 2 TPC1690R01-C KTD16.0-16.9-C v 029 ®
CD3800035YMR00 38 152 350 430 2 2 TPC1790R01-C KTD17.0-17.9-C v 031 (D]
CD3900035YMR00 39 152 352 446 2 2 TPC1890R01-C KTD18.0-18.9-C v 033 (D]
CD4000037YNROO 40 160 369 462 2 2 TPC1990R01-C KTD19.0-19.9-C v 035 (D}
CD4100037YNROO 41 160 371 478 2 2 TPC2090R01-C KTD20.0-20.9-C v 038 ®
CD4200039YPROO 42 168 389 495 2 2 TPC2190R01-C KTD21.0-21.9-C v 04 (D]
CD4300039YPROO 43 168 389 511 2 2 TPC2290R01-C KTD22.0-22.9-C v 042 ®
CD4400041YQROO 44 17,6 408 528 2 2 TPC2390R01-C KTD23.0-23.9-C v 044 ®
CD4500041YQRO0 45 176 41,0 544 2 2 TPC2490R01-C KTD24.0-24.9-C v 045 (D]
CD4600042YRR0OO 46 184 422 495 2 2 TPC2190R01-C KTD21.0-21.9-C v 047 (E
CD4700042YRR0O0 47 184 423 511 2 2 TPC2290R01-C KTD22.0-22.9-C v 049 (E]
CD43800044YSR00 48 192 440 528 2 2 TPC2390R01-C KTD23.0-23.9-C v 051 (E)
CD4900044YSR00 49 192 443 544 2 2 TPC2490R01-C KTD24.0-24.9-C v 054 (E]
CD5000046YSR00 50 192 46,0 5,61 2 2 TPC2590R01-C KTD24.9-25.9-C v 056 (E]
-® @ ® ® ® ® @ ®
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Durchmesserbereich
26-28 SM22-052-00(0,8Nm) ~ DST07S TDPS 0512-W2.0 F-W2.0X60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPOGS (TX-Plus) SG CD26-29TP
29 SM25-064-00(1,1Nm) ~ DSTO8S TDPS 0512-W2.0 F-W2.0X60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) SG CD26-29-TP
30-32 SM25-064-00(1,1Nm)  DST08S TDPS 0512-W2.0 F-W2.0X60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) 56 CD30-35TP
33-35 SM35-088-60(3,0Nm)  DST10S TDPS 0512-W2.0 F-W2.0X60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) SG CD30-35TP
36 SM35-088-60(3,0Nm)  DST10S TDPS 0618-W2.5 F-W2.5%60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) SG CD36-39-1P
37-39 SM40-093-20(4,5Nm)  DST15S TDPS 0618-W2.5 F-W2.5X60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) SG CD36-39TP
40-43 SM40-093-20(4,5Nm)  DST15S TDPS 0618-W2.5 F-W2.5X60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPQ6S (TX-Plus) SG CD40-43TP
44-45 SM40-093-20 (4,5Nm)  DST15S TDPS 0722-W3.0 F-W3.0%60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) G CD44-50TP
46-50 SM50-122-50(7,5Nm) ~ DST20S TDPS 0722-W3.0 F-W3.0%60 PAD-G04-08 SM20-043-00(0,7Nm) ~ DSTPO6S (TX-Plus) G CD44-50-TP

(® = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = Differentialschraube @ = Schraubendreher ® = Fithrungsleiste hochverschleiBfest ® = Spannschraube @ =
Schraubendreher (® = Einstelllehre
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: keine e Stand 9-2020
Druckfehler und Irrtimer vorbehalten.[T2019-48]

Order-Nr.

GOLD 5~ WIIN] MODULARE BOHRKRONE ©26-50

C SPGX090408WG

A SPGX060204WG B SPGX07T308WG

22,61 Qb

L l6.07 | 12,38

D' SPGX110408WG

QR

24,45 o

S8

11,62 L Jas Lls2

- SR ey
—_—— \ —_— 14,4
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 .......
IS}
©

SPGX060204WG 0,05/0,20 positive Geometrie R0,4
SPGX07T308WG 0,05/0,22 positive Geometrie R0,8
SPGX090408WG 0,07/0,24 positive Geometrie R0,8
SPGX110408WG 0,07/0,25 positive Geometrie R0,8
SPGX140512WG 0,07/0,25 positive Geometrie R1,2

COOS
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GOLD T WIIN] BOHRKOPFE FUR GOLDTWIN BOHRER
Stahl Bearbeitung I A

8 ;
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D Stahl Qualitét D Stahl Qualitat

15,9 TPC1590R01-C IN 2505

16,9 TPC1690R01-C IN 2505

17,9 TPC1790R01-C IN 2505

18,9 TPC1890R01-C IN 2505

19,9 TPC1990R01-C IN 2505

20,9 TPC2090R01-C IN 2505

21,9 TPC2190R01-C IN 2505

229 TPC2290R01-C IN 2505

239 TPC2390R01-C IN 2505

249 TPC2490R01-C IN 2505

259 TPC2590R01-C IN 2505
Ingersoll Werkzeuge GmbH
Hauptsitz: Kalteiche-Ring 21-25 - 35708 Haiger Niederlassung Siid: FlorianstraBe 13-17 - 71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 2773 742-0 - Telefax: +49 2773 742-812 Telefon: +49 7042 8316-0 - Telefax: +49 7042 8316-26

E-Mail: info@ingersoll-imc.de E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de WWW.I”ﬂEI'Sﬂ”"l"ﬂ.l’E



