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) =&&fs) SELBSTZENTRIERENDE BOHRKOPFE TPC

HIGH SPEED & FEED

PREMIUM BOHRBEARBEITUNG MIT
EINZIGARTIGER BOHRKOPFGEOMETRIE TPC

Hervorragende Bohrungsgenauigkeit

Bessere Oberflichenrauheit, Zylindrizitit und Geradheit
Tieflochbohren > 8xD ohne Pilotbohrung ©
Hervorragende Standzeit *
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@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt die neue GoldTwist-Serie TPC vor, die eine hervorragende Prazision und Tieflochbohrung ohne Pilot-
loch ermdglicht.

Der neu entwickelte Bohrkopftyp TPC bietet die optimale Losung zur Steigerung der Produktivitat sowie einer Kostensenkung
bei auBergewdhnlicher Leistung und langerer Werkzeugstandzeit.

Bei der Tieflochbearbeitung 8xD und gréBer kann aufgrund des neuartigen Schneidkantendesigns direkt ohne Pilotloch ge-
bohrt werden, wodurch die Produktivitat durch den verkiirzten Bearbeitungsprozess gesteigert und eine hervorragende Prézi-
sion und Oberflachenrauheit der Bohrung erzielt wird.

Verbessertes Schneidendesign und die neueste beschichtete Multi-Layer Qualitdt sorgen fiir eine langere Standzeit.
Der neue TPC-Bohrkopf ist mit dem vorhandenen Standardbohrkérper kompatibel und somit die ideale Losung fiir eine wirt-
schaftliche und optimierte Bohrbearbeitung.

@ Technische Merkmale & Vorteile

selbstzentrierende

* Hervorragende Bohrungsgenauigkeit aufgrund der einzigartigen Schneide:
Geometrie

- selbstzentrierend
- Erstklassige Oberflachenrauheit, sowie Zylindrizitat und Geradheit der Bohrung

* Tieflochbohren 8xD und groBer kann ohne Pilotbohrung ausgefiihrt werden:
-Verkiirzung der Prozesszeit und Steigerung der Produktivitat

Tieflochbohren kann direkt ohne Pilothohrung
ausgefiihrt werden (> 8xD)

* Stabile Schneidkanten mit neuester Multilayer-Beschichtung
- hervorragende Standzeit

* Fiir Bearbeitungen von Stahl und Gusseisen

e Durchmesserbereich: 6,0 - 25,9 mm (in 0,5 mm Schritten)
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@ Vergleich

Das einzigartige Schneidendesign des TPC ermdglicht eine bessere Oberflachenrauheit, Zylindrizitdt und Geradheit der
Bohrung. In folgender Tabelle wurden Bohrungen gemessen, die mit einem 12xD Halter ohne Pilotbohrung hergestellt
wurden. (Die Ergebnisse kdnnen je nach Schnittbedingungen variieren.)

Material: legierter Stahl (42CrMo4)

Bohrungstoleranzen bezogen auf TPC TPA
Geradheit - 0,70 mm 0,20 mm
Rundheit 0 0,02 mm 0,04 mm
Zylindrizitat yo4 0,02 mm 0,04 mm
@ Oberflichenrauheit der Bohrung
Ingersoll Ingersoll
Material Kohlenstoffstahl (AISI 1045)
Bohrer TD1350162T3R00 TD1350162T3R00
Bohrkopf TPA1350R01 IN2505 TPC1350R01 IN2505
Bohrungstiefe (mm) 65 65
Bohrungsdurchmesser (mm) 13,5 13,5
KithImittel Emulsion Emulsion
Bemerkung Pilotbohrung mit 1,5xD GoldTwist-Bohrkdrper keine Pilotbohrung
-

- - .= - | &

Oberflichenrauheit I | l

Der Bohrkopf TPC erzielt eine hervorragende Oberfléchenrauheit ohne erforderliche Pilotbohrung im Vergleich zu aktuellen Produktlinien.
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Stahl-C Bearbeltung flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) doppelte Fithrungsfase Bearbeitung _
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Artikel-Nr.

Aluminium Guss rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund d. Fiihrungsfase Qualitat
6,0 TNA0600RO1 IN 05S
6,0 TKAO600ROT ~ TMAO600ROT ~ TPAO6OORO1T  TPCO600R01 IN 2505
6,1 TKAO6T0R01T ~ TMAO6T0R01T  TPAO6T0RO1 IN 2505
6,2 TKA0620R01T ~ TMA0620R01  TPA0620R01 IN 2505
6,3 TKA0630R01T ~ TMAO0630R01  TPA0630R01 IN 2505
6,4 TKAO640R01T  TMAO640R01T  TPA0640RO1 IN'2505
6,5 TNA0650R01 IN 05S
6,5 TKA0650R01  TMA0650R01  TPAO650R0T  TPCO650R01 IN 2505
6,6 TKA0660R0T ~ TMAO660R0T  TPAO660RO1 IN 2505
6,7 TKA0670R01 ~ TMA0670R01  TPA0670R01 IN 2505
6,8 TNA0680RO1 IN 05S
6,8 TKAO680R0T  TMA0680RO1T  TPAO68OROT  TPCO680RO1 IN 2505
6,9 TKAO690R01T ~ TMAO690R01T  TPAO690RO1 IN 2505
7,0 TNA0700RO1 IN 055
7,0 TKAO700R01 ~ TMAO700R01  TPAO700RO1  TPCO700R0T  TPFO700R01 IN 2505
7.1 TKAO710R01  TMAO710R0T  TPAO710RO1 IN 2505
7,2 TKAO720R01  TMAO720R01  TPAO720R01 IN 2505
7.3 TKAO730R01  TMAO730R01  TPAO730R01 IN 2505
7.4 TKAO740R01  TMAO740R01  TPAO740R01 IN 2505
7,5 TNA0750R01 IN 05S
7,5 TKAO750R01  TMAO750R01  TPAO750R01  TPCO750R01  TPFO750R01 IN'2505
7,6 TKAO760R01  TMAO760R0T ~ TPAO760R01 IN 2505
7,1 TKAO770R01  TMAO770R01  TPAO770R01 IN 2505
7.8 TKAO780R01 ~ TMAO780R0T  TPAO780R01 IN 2505
7.9 TKAO790R01 ~ TMAO790R01  TPAO790R01 IN 2505
8,0 TNAO8OORO1 IN 055
8,0 TKAOB0OOROT ~ TMAO80ORO1 ~ TPAOBOOROT  TPCO800RO1  TPFO800R0OT TPAO80OOR01-M2 IN 2505
8,1 TKAO810R01T ~ TMA0810R0T  TPAO810RO1 IN 2505
8.2 TKAO820R01 ~ TMA0820R01T  TPAO820R01 IN 2505
83 TKAO830R01T ~ TMAO830R01  TPAO830R01 IN 2505
8,4 TKAO840R01 ~ TMA0840R0T  TPAO840R0O1 IN 2505
8,5 TNA0850R01 IN 055
8,5 TKAO850R0T  TMAO850R01  TPAO850R0T  TPCO850R01  TPFO850R0T TPAO850R01-M2 IN 2505
8,6 TKAO860R0T ~ TMAO860R0T  TPAO86ORO1 IN 2505
8,7 TKAO870R01 ~ TMA0870R01  TPA0870R01 IN 2505
8,8 TKAO880RO1 ~ TMAO880RO1  TPAO8BORO1 IN 2505
8,9 TKAO890R01 ~ TMAO890R01  TPAO89ORO1 IN'2505
9,0 TNAO900RO1 IN 055
9,0 TKAO900R01 ~ TMAO900R0T  TPAO90ORO1  TPCO900RO1 ~ TPFO900R0OT TPAO900R01-M2 IN 2505
9.1 TKAO910R01T ~ TMA0910R01  TPAO910RO1 IN 2505
9.2 TKA0920R01 ~ TMA0920R01  TPA0920R01 IN 2505
9.3 TKAO930R01 ~ TMA0930R01  TPAO930R01 IN 2505
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Artikel-Nr.

Aluminium Guss rostfreier Stahl Nelll Stahl-C flacher Grund d. Fiihrungsfase Qualitat
9.4 TKA0940R01  TMAQ0940R01  TPAQO940RO01 IN 2505
9,5 TNAO950R01 IN 05S
9,5 TKAO950R01T  TMAO950R01  TPAO950R0T  TPCO950R0T  TPFO950R01 TPAO950R01-M2 IN' 2505
9,6 TKA0960R0T ~ TMAO960R01T  TPAO960RO1 IN' 2505
9,7 TKA0970R01T ~ TMAQ970R01  TPAO970RO1 IN 2505
9,8 TKAO980RO1T ~ TMAQ980R01  TPAO98ORO1 IN 2505
9.9 TKAO990R0T ~ TMAQ990R0T ~ TPAO990RO1 IN 2505
10,0 TNAT000RO01 IN 055
10,0 TKA1000R01 ~ TMA1000R0T  TPAT000R0O1T  TPCT1000R01  TPF1000R01 TPA1000R01-M2 IN'2505
10,1 TKAT1010R0T ~ TMA1010R01T ~ TPAT010RO1 IN 2505
10,2 TNA1020R01 IN 055
10,2 TKA1020R0T ~ TMA1020R01  TPA1020R01T  TPC1020R01 IN 2505
10,3 TKAT030R0T ~ TMA1030R01  TPAT030RO1 IN 2505
10,4 TKA1040R01  TMA1040R0T  TPA1040R01 IN 2505
10,5 TNAT050R01 IN 05S
10,5 TKA1050R01  TMA1050R0T  TPA1050R01  TPCT1050R01  TPF1050R01 TPA1050R01-M2 IN 2505
10,6 TKAT060R0T  TMA1060R01T  TPAT060R01 IN 2505
10,7 TKA1070R0T ~ TMA1070R01  TPA1070R01 IN 2505
10,8 TKAT1080R0T  TMA1080RO1  TPAT080R01 IN 2505
10,9 TKAT090R0T ~ TMA1090R01T  TPAT090RO1 IN 2505
11,0 TNAT100R01 IN 05S
11,0 TKA1100R01T ~ TMA1100R0T  TPAT100R0T  TPCT1100R01 ~ TPF1100R01 TPA1100R01-M2 IN 2505
1,1 TKA1110R01T  TMA1110R0T  TPA1110R01 IN 2505
11,2 TKAT1120R01T ~ TMA1120R01T  TPA1120R01 IN 2505
11,3 TKAT1130R0T  TMA1130R01T  TPAT130R01 IN 2505
11,4 TKA1140R01T  TMA1140R01  TPAT140R01 IN 2505
11,5 TNA1150R01 IN 055
11,5 TKAT1150R01  TMA1150R01  TPA1150R01  TPC1150R01  TPF1150R01 TPA1150R01-M2 IN 2505
11,6 TKA1160R01T  TMA1160R0T  TPA1160R01 IN 2505
11,7 TKA1170R01  TMA1170R01  TPA1170RO01 IN 2505
11,8 TKA1180R01  TMA1180R01  TPA1180R01 IN 2505
11,9 TKAT1190R01T ~ TMA1190R01  TPAT190R01 IN 2505
12,0 TNA1200R01 IN 05S
12,0 TKA1200R01T  TMA1200R01 ~ TPA1200R01T  TPC1200R01T  TPF1200R01 TPA1200R01-M2 IN 2505
12,1 TKA1210R01T ~ TMA1210R01  TPA1210R01 IN' 2505
12,2 TKA1220R01  TMA1220R01  TPA1220R01 IN 2505
12,3 TKA1230R01T  TMA1230R01  TPA1230RO01 IN 2505
12,4 TKA1240R01  TMA1240R01  TPA1240R01 IN 2505
12,5 TNA1250R01 IN 05S
12,5 TKA1250R01T  TMA1250R01  TPA1250R01  TPC1250R01  TPF1250R01 TPA1250R01-M2 IN' 2505
12,6 TKA1260R01T  TMA1260R01  TPA1260R01 IN' 2505
12,7 TKA1270R01T  TMA1270R01  TPA1270R01T  TPC1270R01 IN 2505
12,8 TKA1280R01T  TMA1280R01  TPA1280R01 IN 2505
12,9 TKA1290R01T ~ TMA1290R01  TPA1290R01 IN' 2505
13,0 TNA1300R01 IN 055
13,0 TKA1300R01  TMA1300R0T  TPA1300R01  TPC1300R01  TPF1300R01 TPA1300R01-M2 IN 2505
131 TKA1310R0T ~ TMA1310R01T  TPA1310R01 IN 2505
13,2 TKA1320R01T  TMA1320R01  TPA1320R01 IN 2505
13,3 TKA1330R0T  TMA1330R01  TPA1330R01 IN 2505
13,4 TKA1340R0T  TMA1340R01  TPA1340R01 IN 2505
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Artikel-Nr.

Aluminium Guss rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund d. Fiihrungsfase Qualitat
13,5 TNA1350R01 IN 055
13,5 TKA1350R01  TMA1350R01T  TPA1350R01  TPC1350R01  TPF1350R01 TPA1350R01-M2 IN' 2505
13,6 TKA1360R01T  TMA1360R01  TPA1360R01 IN' 2505
13,7 TKA1370R01 ~ TMA1370R01  TPA1370R01 IN' 2505
13,8 TKA1380R01T  TMA1380R01  TPA1380R01 IN 2505
13,9 TKA1390R01T ~ TMA1390R01  TPA1390R01 IN 2505
14,0 TNA1400R01 IN 055
14,0 TKA1400R01  TMA1400R0T ~ TPA1400R01  TPC1400R01  TPF1400R01 TPA1400R01-M2 IN 2505
141 TKA1410R01T  TMA1410R01T  TPA1410R01 IN 2505
14,2 TKA1420R01T  TMA1420R01  TPA1420R01 IN'2505
14,3 TKA1430R01T  TMA1430R01  TPA1430R01 IN 2505
14,4 TKA1440R01T  TMA1440R01  TPA1440R01 IN 2505
14,5 TNA1450R01 IN 055
14,5 TKAT1450R01  TMA1450R01  TPA1450R01  TPC1450R01  TPF1450R01 TPA1450R01-M2 IN 2505
14,6 TKA1460R01T  TMA1460R0T  TPA1460R01 IN 2505
14,7 TKA1470R01  TMA1470R0T  TPA1470R01 IN 2505
14,8 TKA1480R01T  TMA1480R01  TPA1480R01 IN 2505
14,9 TKAT1490R01T  TMA1490R01  TPA1490R01 IN 2505
15,0 TNA1500R01 IN 05S
15,0 TKA1500R01T ~ TMA1500R01  TPA1500R01  TPC1500R01  TPF1500R01 TPA1500R01-M2 IN 2505
15,1 TKA1510R0T ~ TMA1510R0T  TPAT510R01 IN 2505
15,2 TKA1520R01  TMA1520R01T  TPA1520R01 IN 2505
153 TKA1530R01T  TMA1530R0T  TPA1530R01 IN 2505
154 TKA1540R01  TMA1540R01T  TPA1540R01 IN 2505
15,5 TNA1550R01 IN 05S
15,5 TKA1550R01  TMA1550R01  TPA1550R01  TPC1550R01  TPF1550R01 TPA1550R01-M2 IN 2505
15,6 TKA1560R01T  TMA1560R01T  TPA1560R01 IN 2505
15,7 TKA1570R01T  TMA1570R01  TPA1570R01 IN 2505
15,8 TKA1580R01T  TMA1580R01T  TPA1580R01 IN 2505
15,9 TKA1590R01  TMA1590R01T  TPA1590R01 IN 2505
16,0 TNA1600R01 IN 05S
16,0 TKA1600R01  TMA1600R0T  TPA1600R01T  TPC1600R01T  TPF1600R0T TPA1600R01-M2 IN 2505
16,1 TKA1610R0T  TMA1610R0T  TPA1610R01 IN 2505
16,2 TKA1620R01T  TMA1620R01  TPA1620R01 IN 2505
16,3 TKA1630R01T  TMA1630R01  TPA1630R01 IN 2505
16,4 TKA1640R01T  TMA1640R01  TPA1640R01 IN 2505
16,5 TNA1650R01 IN 055
16,5 TKA1650R01  TMA1650R0T  TPA1650R01  TPC1650R01  TPF1650R0T TPA1650R01-M2 IN 2505
16,6 TKA1660R01T  TMA1660R0T  TPA1660R01 IN 2505
16,7 TKA1670R01T  TMA1670R01  TPA1670R01 IN' 2505
16,8 TKA1680R01T  TMA1680R01  TPA1680R01 IN' 2505
16,9 TKA1690R01T  TMA1690R01  TPA1690R01 IN' 2505
17,0 TNA1700R01 IN 055
17,0 TKA1700R01T ~ TMA1700R01  TPA1700R01T ~ TPC1700R0T  TPF1700R01 TPA1700R01-M2 IN 2505
171 TKA1710R0T  TMA1710R0T  TPA1710R01 IN' 2505
17,2 TKA1720R01  TMA1720R01  TPA1720R01 IN 2505
17,3 TKA1730R0T ~ TMA1730R01  TPA1730R01 IN 2505
17,4 TKA1740R01T  TMA1740R01  TPA1740R01 IN 2505
17,5 TNA1750R01 IN 055
17,5 TKA1750R01T ~ TMA1750R01  TPA1750R01  TPC1750R01  TPF1750R01 TPA1750R01-M2 IN 2505
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Artikel-Nr.

Aluminium Guss rostfreier Stahl Nelll Stahl-C flacher Grund d. Fiihrungsfase Qualitat
17,6 TKA1760R01  TMA1760R01  TPA1760R01 IN 2505
17,7 TKA1770R01  TMA1770R01  TPA1770R01 IN' 2505
17,8 TKA1780R01T  TMA1780R01  TPA1780R01 IN' 2505
17,9 TKA1790R01T ~ TMA1790R01  TPA1790R01 IN 2505
18,0 TNA1800R01 IN 055
18,0 TKAT1800R01T ~ TMA1800RO1 ~ TPA1800R0T  TPC1800R0T  TPF1800R01 TPA1800R01-M2 IN 2505
18,1 TKA1810R01T  TMA1810R01T  TPA1810R01 IN'2505
18,2 TKA1820R01  TMA1820R01  TPA1820R01 IN 2505
18,3 TKA1830R01  TMA1830R0T  TPA1830R01 IN 2505
18,4 TKA1840R01T  TMA1840R01  TPA1840R01 IN 2505
18,5 TNA1850R01 IN 05S
18,5 TKA1850R01T  TMA1850R01  TPA1850R01  TPC1850R01  TPF1850R01 TPA1850R01-M2 IN 2505
18,6 TKA1860R0T  TMA1860R01T  TPA1860R01 IN 2505
18,7 TKA1870R01T ~ TMA1870R01  TPA1870R01 IN 2505
18,8 TKA1880R01  TMA1880R0T  TPA1880R01 IN 2505
18,9 TKA1890R01T ~ TMA1890R0T  TPA1890R01 IN 2505
19,0 TNA1900R01 IN 05S
19,0 TKAT900R0T ~ TMA1900R01 ~ TPAT900R01T  TPC1900R01T  TPF1900R01 TPA1900R01-M2 IN 2505
191 TKA1910R0T  TMA1910R0T  TPAT910R01 IN 2505
19,2 TKA1920R01T  TMA1920R01  TPA1920R01 IN 2505
19,3 TKA1930R0T ~ TMA1930R0T  TPAT930R01 IN 2505
19,4 TKA1940R01  TMA1940R0T  TPA1940R01 IN 2505
19,5 TNAT950R01 IN 05S
19,5 TKA1950R01T  TMA1950R01T  TPA1950R01T  TPC1950R01  TPF1950R01 TPA1950R01-M2 IN 2505
19,6 TKA1960R0T ~ TMA1960R0T  TPAT960R01 IN 2505
19,7 TKA1970R01T ~ TMA1970R01  TPA1970R01 IN 2505
19,8 TKA1980R0T  TMA1980R0T  TPAT980R01 IN 2505
19,9 TKAT1990R01T ~ TMA1990R01  TPA1990R01 IN 2505
20,0 TNA2000R01 IN 05S
20,0 TKA2000R01 ~ TMA2000R01  TPA2000R01  TPC2000R0T  TPF2000R01 IN 2505
20,1 TKA2010R01  TMA2010R01  TPA2010RO01 IN 2505
20,2 TKA2020R01 ~ TMA2020R01  TPA2020R01 IN 2505
20,3 TKA2030R01 ~ TMA2030R01  TPA2030R01 IN 2505
204 TKA2040R01 ~ TMA2040R01  TPA2040R01 IN 2505
20,5 TNA2050R01 IN 055
20,5 TKA2050R01  TMA2050R01  TPA2050R01 ~ TPC2050R01  TPF2050R01 IN' 2505
20,6 TKA2060R01  TMA2060R01  TPA2060RO01 IN'2505
20,7 TKA2070R01  TMA2070R01  TPA2070RO01 IN 2505
20,8 TKA2080R01  TMA2080R01  TPA2080RO01 IN 2505
20,9 TKA2090R01T ~ TMA2090R01  TPA2090R01 IN' 2505
21,0 TNA2100R01 IN 05S
21,0 TKA2100R01T  TMA2100R01 ~ TPA2100R0T ~ TPC2100R0T  TPF2100R01 IN' 2505
211 TKA2110R01T ~ TMA2110R01  TPA2110R01 IN'2505
21,2 TKA2120R01T ~ TMA2120R01  TPA2120R01 IN 2505
21,3 TKA2130R01  TMA2130R0T  TPA2130R01 IN 2505
214 TKA2140R01  TMA2140R01  TPA2140R01 IN' 2505
21,5 TNA2150R01 IN 05S
21,5 TKA2150R01T  TMA2150R01  TPA2150R01  TPC2150R01T  TPF2150R01 IN 2505
21,6 TKA2160R0T  TMA2160R01T  TPA2160R01 IN 2505
21,7 TKA2170R0T ~ TMA2170R01  TPA2170R01 IN 2505
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Druckfehler und Irrtimer vorbehalten. [T2019-28]

Order-Nr.:keine e Stand 9-2020
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Artikel-Nr.

Aluminium Guss rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund d. Fiihrungsfase Qualitat
21,8 TKA2180R01  TMA2180R01  TPA2180RO01 IN'2505
21,9 TKA2190R01  TMA2190R01  TPA2190RO01 IN'2505
22,0 TNA2200R01 IN 05S
22,0 TKA2200R01  TMA2200R01  TPA2200R01  TPC2200R01  TPF2200R01 IN 2505
22,1 TKA2210R01  TMA2210R01  TPA2210R01 IN 2505
22,2 TKA2220R01  TMA2220R01  TPA2220R01 IN'2505
22,3 TKA2230R01  TMA2230R01  TPA2230R01 IN'2505
22,4 TKA2240R01  TMA2240R01  TPA2240R01 IN'2505
22,5 TNA2250R01 IN 055
22,5 TKA2250R01  TMA2250R01  TPA2250R01  TPC2250R01T  TPF2250R01 IN 2505
22,6 TKA2260R01  TMA2260R01  TPA2260R01 IN 2505
22,7 TKA2270R01  TMA2270R01  TPA2270R01 IN 2505
22,8 TKA2280R01  TMA2280R01  TPA2280R01 IN 2505
22,9 TKA2290R01 ~ TMA2290R01  TPA2290RO01 IN'2505
23,0 TNA2300R01 IN 055
23,0 TKA2300R01  TMA2300R01T  TPA2300R01  TPC2300R0T  TPF2300R01 IN2505
23,1 TKA2310R01T  TMA2310R0T  TPA2310R01 IN 2505
23,2 TKA2320R01  TMA2320R01  TPA2320R01 IN 2505
23,3 TKA2330R01  TMA2330R01  TPA2330R01 IN 2505
234 TKA2340R01  TMA2340R01  TPA2340R01 IN 2505
23,5 TNA2350R01 IN 05S
23,5 TKA2350R01  TMA2350R01  TPA2350R01  TPC2350R01  TPF2350R01 IN'2505
23,6 TKA2360R01T  TMA2360R0T ~ TPA2360R01 IN'2505
23,7 TKA2370R01  TMA2370R0T  TPA2370R01 IN 2505
238 TKA2380R01  TMA2380R0T  TPA2380R01 IN 2505
23,9 TKA2390R01 ~ TMA2390R01  TPA2390R01 IN 2505
24,0 TNA2400R01 IN 05S
24,0 TKA2400R01  TMA2400R01 ~ TPA2400R01  TPC2400R01  TPF2400R01 IN 2505
241 TKA2410R01  TMA2410R0T  TPA2410R01 IN 2505
24,2 TKA2420R01  TMA2420R01  TPA2420R01 IN 2505
24,3 TKA2430R01  TMA2430R01T  TPA2430R01 IN 2505
24,4 TKA2440R01  TMA2440R01  TPA2440R01 IN 2505
24,5 TNA2450R01 IN 05S
24,5 TKA2450R01  TMA2450R01  TPA2450R01  TPC2450R01  TPF2450R01 IN 2505
24,6 TKA2460R01  TMA2460R01  TPA2460R01 IN 2505
24,7 TKA2470R01  TMA2470R01  TPA2470R01 IN 2505
24,8 TKA2480R01  TMA2480R01  TPA2480R01 IN'2505
249 TKA2490R01  TMA2490R01  TPA2490R01 IN'2505
25,0 TNA2500R01 IN 055
25,0 TKA2500R01  TMA2500R01  TPA2500R01  TPC2500R0T  TPF2500R01 IN'2505
25,1 TKA2510R01  TMA2510R01  TPA2510R01 IN 2505
25,2 TKA2520R01  TMA2520R01  TPA2520R01 IN 2505
253 TKA2530R01  TMA2530R01  TPA2530R01 IN 2505
254 TKA2540R01  TMA2540R01  TPA2540R01 IN'2505
25,5 TNA2550R01 IN 055
25,5 TKA2550R01  TMA2550R01  TPA2550R01  TPC2550R01T  TPF2550R01 IN'2505
25,6 TKA2560R01  TMA2560R01  TPA2560R01 IN'2505
25,7 TKA2570R01  TMA2570R01  TPA2570R01 IN 2505
25,8 TKA2580R01  TMA2580R01  TPA2580R01 IN 2505
259 TKA2590R01  TMA2590R01  TPA2590R01  TPC2590R01 IN 2505
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