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BOHRDURCHMESSER- UND
WENDESCHNEIDPLATTENERWEITERUNG

» Neuer Durchmesserbereich 12,0 - 13,5 mm fiir Bohrhalter
» Neue WendeschneidplattengréBe SOMT040204SK
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QUADFWIST NEUE BOHRKOPFE & WENDESCHNEIDPLATTEN

ALLGEMEINE INFORMATION

Die erfolgreiche QuadTwist-Wendeplattenbohrerserie von Ingersoll mit ihrer tiberlegenen Leistung und hohen Produktivitat
bei Bohrbearbeitungen wurde um den Durchmesserbereich von 12,0 bis 13,5 mm fiir die Standardhalter 2xD, 3xD, 4xD
und 5xD erweitert.

Zusétzlich wurde die Serie mit der Wendeschneidplatte SOMT040204SK ergénzt, die fiir den Durchmesserbereich von
12,0 bis 13,5 mm ausgelegt ist.

Mit der Erweiterung der QuadTwist-Serie wird nun eine noch groBere Auswahl an Optionen fiir die Bohrbearbeitung erzielt.

TECHNISCHE MERKMALE

* Wirtschaftliche 4-schneidige Wendeschneidplatte
* Gleiche Wendeschneidplatte fiir Zentrums- und Umfangsplattensitz

o e?

* Verdrallte KiihImittelzufuhr mit groBen Spankammern
e Optimale Entspanung durch optimierte Spankammern

VORTEILE

o Neuer Durchmesserbereich 12,0 - 13,5 mm fiir Bohrhalter
* Neue WendeschneidplattengroBe SOMT040204SK HP NG

PS SK

* Hochst wirtschaftlich
e 4-schneidige Wendeplatte @

e Optimale Entspanung

* Platte in Zentrums- und Umfangsplattensitz verwendbar
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QUAD " WIST SOMT_

WENDEPLATTENBOHRER

EMPFOHLENE SCHNITTWERTE

Vorschub pro Zahn fz [mm/Zahn]

Ve SOMT050204SK | SOMT060204SK | SOMT070306SK | SOMT08T306SK
[m/min] | SOMT040204SK SOMT050204NG | SOMT060204NG | SOMT070306NG [ SOMTO8T306NG
SOMT050204HP | SOMT060204HP | SOMTO07T306HP [ SOMTO8T306HP
SOMT050204PS [ SOMT060204PS [ SOMT070306PS | SOMT08T306PS
unlegierter Stahl 180-350  0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,12 0,04-0,12
1 legierter Stahl 800 N/mm? ~ 100-240  0,06-0,16 0,06-0,16 0,06-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20
legierter Stahl 1100 N'/mm? ~ 100-180  0,06-0,16 0,06-0,16 0,06-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20

Material

M nichtrostender Stahl 150-250  0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12
- Grauguss 160-260  0,08-0,18 0,08-0,18 0,08-0,18 0,170-0,20 0,170-0,20
Gusseisen mit Kugelgraphit 160 - 260 0,08-0,18 0,08-0,18 0,08-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20
Aluminium 150-350  0,06-0,15 0,06-0,15 0,06-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16
s Warmfeste Legierungen 30-60 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,09 0,05-0,09
Titanlegierungen 50-80 0,06-0,09 0,06-0,09 0,06-0,09 0,06-0,10 0,06-0,10

Hartbearbeitung < 54 HRC ~ 30-60 0,05-0,09 0,05-0,09 0,05-0,09 0,05-0,10 0,05-0,10
Harthearbeitung < 60 HRC ~ 30-50 0,05-0,09 0,05-0,09 0,05-0,09 0,05-0,10 0,05-0,10

1. Wahl
Schneidstoff

Umfang/
Zentrum

IN2505
IN2505
IN2505
IN2505
IN2510
IN2510
INT0K
IN2505/IN2530
IN2530
IN2505
IN2505

Vorschub pro Zahn fz [mm/Zahn]

Material SOMTO9T308NG | SOMT11T308NG | SOMT130408NG | SOMT150510NG

[m/min]

SOMT09T308PS | SOMT11T308PS | SOMT130408PS | SOMT150510PS

Ve SOMTO09T308SK | SOMT11T308SK [ SOMT130408SK | SOMT150510SK | 1.Wahl Schneidstoff

SOMTO09T308HP | SOMT11T308HP | SOMT130408HP | SOMT150510HP Umfang/Zentrum

unlegierter Stahl 180-350 0,06-0,14 0,06-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 IN2505
2 legierter Stahl 800 N/mm? 100 - 240 0,08-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22 IN2505
legierter Stahl 1100 N/mm? 100 - 180 0,08-0,20 0,08-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22 IN2505
M nichtrostender Stahl 150 - 250 0,06-0,14 0,06-0,14 0,08-0,16 0,08-0,16 IN2505
- Grauguss 160 - 260 0,10-0,20 0,70-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 IN2510
Gusseisen mit Kugelgraphit 160 - 260 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 IN2510
Aluminium 150-350 0,08-0,18 0,08-0,18 0,10-0,20 0,70-0,20 INT0K
s Warmfeste Legierungen 30-60 0,06-0,10 0,06-0,10 0,06-0,12 0,06-0,12 IN2505 /IN2530
Titanlegierungen 50-80 0,06-0,11 0,06-0,11 0,06-0,12 0,06-0,12 IN2530
. Hartbearbeitung <54 HRC ~ 30-60 0,05-0,11 0,05-0,11 0,05-0,12 0,05-0,12 IN2505
Hartbearbeitung <60 HRC ~ 30-50 0,05-0,11 0,05-0,11 0,05-0,12 0,05-0,12 IN2505

Ein erfolgreiches Bearbeitungsresultat hangt von unzahligen Faktoren ab. Jede Schnittwertempfehlung kann daher nur eine grobe Richtlinie sein.
Z6gem Sie im Zweifelsfall daher nicht, Ihren Ingersoll Partner anzusprechen.
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QUAD " WIST SOMT_

HINWEISE UND TIPPS

* Die angegebene Daten sind Richtwerte, die von Ihrem Anwendungsfall abweichen kdnnen.
* Durch die Variation von Schnittgeschwindigkeit und Vorschub wird die optimale Spanform erzeugt.
* Informationen zur Auswahl der Schneiden (Zeff) konnen dem Katalog entnommen werden.

* Beim Bohreraustritt wird eine Scheibe hergestellt, die bei drehenden Werkstiicken weggeschleudert werden kann!
Bitte unbedingt Schutzvorkehrungen treffen!

* Es wird empfohlen, vorab die bendtigte Maschinenleistung zu berechnen und mit der tatséchlich zur Verfligung stehenden
Antriebsleistung der Maschine abzugleichen.

* Fiir Bohrer mit L/D=>5 den unteren Vorschubwert verwenden, ggf. beim Anbohren auf bis zu 50% des unteren Wertes gehen.

e Fiir ausreichende innere KithImittelzufuhr ist zu sorgen, um eine zuverldssige Entspanung zu gewdhrleisten.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

SOMT040204_ Schraube: TS 180411/HG Drehmoment: 0,5 Nm  Schliissel: DTNOO5S ~ Klinge: DS-TP06TB
SOMT050204 _ Schraube: SM20-043-00 Drehmoment: 0,7 Nm  Schliissel: DTNVO1S Klinge: DS-TPO6TB
SOMT060204_/SOMT070306_  Schraube: TS 220521/HG-P  Drehmoment: 0,8 Nm  Schliissel: DTNVO1S  Klinge: DS-TPO7TB
SOMT08T306_ Schraube: SO 250651 Drehmoment: 1,1 Nm  Schliissel: DTN011S Klinge: DS-TO7TB
SOMTO09T308_/SOMT11T308_ Schraube: SM35-088-60 Drehmoment: 3,0 Nm  Schliissel: DTNVOOS ~ Klinge: DS-T10TB
SOMT130408_ Schraube: SM40-093-20 Drehmoment: 4,5Nm  Schliissel: DTNV0OOS Klinge: DS-T15TB
SOMT150510_ Schraube: SM50-113-20 Drehmoment: 8,0 Nm  Schliissel: DTNVOOS ~ Klinge: DS-T20TB
4
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QUAD FT"WIST WSP-VOLLBOHRER 2D 012 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

S

L

@d1

QR0120024JER00
QR0130026JER00
QR0140028JER00
QR0150030JER0D
QR0160032JER0O
QR0170034JFRO0
QR0175036JFRO0
QR0180036JFRO0
QRO190038JFR00
QR0195040JFRO0
QR0200040JFRO0O
QR0210042JFRO0
QR0220044JFRO0
QR0230046JFRO0
QR0240048JFRO0
QR0250050JFRO0
QR0260052JFRO0

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
12,0-13,0
14,0- 16,0
17,0-22,0
23,0-26,0

12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
17,5
18,0
19,0
19,5
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0

20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
32
32
32
B7.
32
32
32
32
32
32
32
32

@

\N
O

44
46
46
49
52
54
57
57
59
63
63
65
67
68
70
72
73

24
26
28
30
kY)
34
36
36
38
40
40
Y
44
46
48
50
52

RN R RN R RO DR RN R D DD NN NN

B . e . N . QR . QR ., EEE . pERN . e .

Passende WSP

v/ 013 (A}

v 013 (A}

/015 (BC/DE}
/015 (BICTDE}
v/ 016 (BIC DE]
v 027 (FIGH]|]
/027 (FG/H]I]
/027 (FG/H]I]
/028 (FIGH I}
v 029 L) LM
/030 L) LM
/030 L) KLV
/031 L) <LV
/031 (NO[P Q]
/033 (NJO/P.Q}
v 033 (INJO/P.Q}
/034 (NOIPIQ}

<

TS 180411/HG (0,5Nm) DSTPO6S (TX-Plus)
SM20-043-00 (0,7Nm) DSTPO6S (TX-Plus)
75.220521/HG-P (0,8Nm) DSTPO7S (TX-Plus)

S0 25065 (1,1Nm)  DST07S
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QUAD FT"WIST WSP-VOLLBOHRER 2D 012 - 026

A SOMT040204SK B SOMT050204SK C . SOMT050204NG

5
@2 Q> 22,55 Qb 2255
4.9

(Y 11238 2,38

X

2,3

00

3

D SOMT050204HP E SOMT050204PS F SOMT060204SK
@255 Qb @225 _O> 226, _Q*
¢ i |
L.lag Jl238 LJa9 1238 5.7 2.38
G SOMT060204NG H SOMT060204HP | SOMT060204PS
@26 O @26 _QF 226, D
5,7 2,38 5,7 2,38 5,7 2,38

J 1 SOMT070306SK K SOMT070306NG L' SOMT070306HP

@26, QL @2,6_ QL @26 O
|6.8] @28 l68] m28 l68] @28

M’ SOMT070306PS N SOMTO08T306SK O’ SOMTO08T306NG

@2,6_ O @285 © @285, D>
6.8 2,8 79 3,97 7.9 3,97
P SOMTO8T306HP Q) SOMTO8T306PS
@285 Qb 22,85 o

Q

[

7.9, 3,97 7.9 3,97
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung INTOK [ IN2505| IN2510| IN2530| IN6505 ...
S
&

SOMT040204SK 0,04/0,20 positive Geometrie R0,4

SOMT050204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT050204NG  0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 .

SOMT050204HP  0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

SOMT050204PS 0,04/0,10 Spanbrecher Geometrie RO,4 .

SOMT060204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT060204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie RO,4 .

SOMT060204HP  0,06/0,15  NEGeometrie, poliert RO,4 @)

SOMT060204PS 0,04/0,11 Spanbrecher Geometrie R0,4 .

SOMT070306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O

SOMT070306NG 0,08/0,16 Gussgeometrie R0,6 .

SOMT070306HP 0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 .

SOMT070306PS 0,04/0,12 Spanbrecher Geometrie R0,6 .

SOMTO8T306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O

SOMTO8T306NG  0,08/0,16  Gussgeometrie R0,6 @)

SOMTO8T306HP  0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 O

SOMTO08T306PS 0,04/0,12 Spanbrecher Geometrie R0,6 .

DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P C=M @@=k @®=N O=5 O=H
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QUAD FT"WIST WSP-VOLLBOHRER 2D 927 - 950

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B &
N
L
L1 1
E—— —
ol e Rl
8 S
Ln ©

Artikel-Nr. ™ Passende WSP
QR0270054JFR00 270 25 40 77 54 2 1 v/ 049
QR0280056JFR00 280 25 40 79 56 2 1 v 052
QR0290058JGR00 290 32 40 81 58 2 1 v 0,66
QR0300060JGRO0 300 32 40 83 60 2 1 v 078
QR0310062JGR0O0 310 32 40 8 62 2 1 v/ 081
QR0320064JGR0O0 320 32 40 87 64 2 1 v 084 (E1F G H]
QR0330066JGR0O0 330 32 40 89 66 2 1 v/ 087 (E1F GH])
QR0340068JGR0O0 340 32 40 91 68 2 1 v 089 (E1F G H]
QR0350070JGRO0 350 32 40 93 70 2 1 v 092 (E1F G H]
QR0360072JGRO0 360 32 40 95 72 2 1 v 096 (E1F G H]
QR0370074JGR00O 370 32 50 102 74 2 1 v 097 00RO
QR0380076JGRO0 380 32 50 104 76 2 1 v 1,00 0000
QR0390078JGRO0 390 32 50 106 78 2 1 /1,05 00RO
QR0400080JGRO0 400 32 50 108 80 2 1 v 1,10 0000
QR0410082JHR00 410 40 50 110 82 2 1 v/ 148 0000
QR0420084JHR0O0 420 40 50 112 84 2 1 v 1,50 000
QR0430086JHR00 430 40 50 14 8 2 1 /155 00R0
QR0440088JHR00 440 40 60 123 88 2 1 v 1,60 (MIN/OP]
QR0450090JHR00 450 40 60 125 90 2 1 /1,66 (MIN/O]P]
QR0460092JHR00 460 40 60 127 92 2 1 Vo (MIN/O]P]
QR0470094JHR00 470 40 60 129 94 2 1 /o176 (MIN/OP]
QR0480096JHR00 480 40 60 131 96 2 1 v 1,84 (MINIOP]
QR0490098JHRO0 490 40 60 133 98 2 1 /o 1,86 (MINIOP]
QR0500100JHRO0 500 40 60 135 100 2 1 o193 (MINIOP]

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
27,0-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
44,0-50,0 SM50-113-20 (8,0Nm) DST20S
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 2D 927 - 950

A SOMT09T308SK B SOMT09T308NG C . SOMT09T308HP

@38 © @ 23.8__ 2 238, ©P
(7 0%
L 5
|9.2] 3,97 |9.2] 3,97 Eg, 3.97

D' SOMT09T308PS E  SOMT11T308SK F ' SOMT11T308NG

238 _ Q> @238, ©° @38, ©F
Lo.2] L1zo7 1] Llso7

G SOMT11T308HP | SOMT1304085K

238, QP 244, O

11 3,97 12,8 4,4

J SOMT130408NG K SOMT130408HP L SOMT130408PS

K k) k)

D44 Q P44 O @24 O

el

N
N
00
/—
=~
~

12,8 4,4 12,8,
M’ SOMT150510SK N’ SOMT150510NG O’ SOMT150510HP

254, P 254, 2 254, PO

A
S
15 4.8 15 4,8 15

P SOMT150510PS

Fom

15
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung INTOK [ IN2505| IN2510| IN2530| IN6505 ...
S
& ® O

SOMT09T308SK™"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SOMTO9T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 .

SOMTO9T308HP  0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SOMTO09T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT11T308SK™  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ O

SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 .

SOMT11T308HP  0,08/0,18  NE-Geometrie, poliert RO, @)

SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT130408SK™  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ O

SOMT130408NG  0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 @)

SOMT130408HP  0,10/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT150510SK™  0,06/0,24 positive Geometrie R1,0 e @ O

SOMT150510NG 0,10/0,18 Gussgeometrie R1,0 .

SOMT150510HP  0,10/0,18 NE-Geometrie, poliert R1,0 O

SOMT150510PS 0,06/0,14 Spanbrecher Geometrie R1,0 .

DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p C=M @=K @=N O=5 O=H
’ ® /rigersoll
g
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QUAD FT"WIST WSP-VOLLBOHRER 3D 012 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

@
L
L1
[a)

ad
@d1

Passende WSP

QR0120036JER0O
QR0125039JER0O
QRO130039JER0O
QR0O135042JER00
QR0140042JER00
QR0145045JER00
QR0150045JER00
QRO155048JER00
QRO160048JER00
QR0165051JFR00
QR0170051JFRO0O
QR0175054JFRO0
QR0180054JFR00
QR0185057JFRO0
QR0190057JFRO0O
QR0O195060JFR00
QR0200060JFRO0O
QR0205063JFRO0
QR0210063JFRO0
QR0215066JFRO0
QR0220066JFRO0
QR0225069JFR00
QR0230069JFR00
QR0235072JFR00
QR0240072JFRO0
QR0245075JFRO0
QR0250075JFRO0
QR0255078JFRO0
QR0260078JFR00

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
12,0-13,5
14,0- 16,0
16,5-22,0
22,5-26,0

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0

20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

56
59
59
60
60
64
64
68
68
7
7
75
75
78
78
83
83
86
86
89
89
9
9
94
94
97
97
99
99

36
39
39
42
42
45
45
48
48
51
51
54
54
57
57
60
60
63
63
66
66
69
69
72
72
75
75
78
78

L B L O L T B L e O S B S L e e e e R I S L I i S T S I S I S e S L I S I S I S I S

BN — N . e . R . R . QRN . QR . QRN . QRN . RN . EERN ., QRN . RN . Qe . .

0,15
0,15
0,15
0,16
0,16
0,16
0,16
0,17
0,17
0,28
0,28
0,28
0,29
0,29
0,30
0,31
0,32
0,32
0,33
0,33
0,34
0,34
0,35
0,36
0,36
0,37
0,37
0,38
0,39

it R

<

75 180411/HG (0,5Nm) DSTPOGS (T¥-Plus)
SM20-043-00 0,7Nm) DSTPO6S (TX-Plus)
75 220521/HG-P (0,8Nm)DSTPO7S (T¥-Plus)
DST07S

50250651 (1,1Nm)
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QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 3D 012 - 026

A SOMT040204SK B SOMT050204SK C . SOMT050204NG

5
@2 Q> 22,55 Qb 2255
4.9

(Y 11238 2,38

X

2,3

00

3

D SOMT050204HP E SOMT050204PS F SOMT060204SK
@255 Qb @225 _O> 226, _Q*
¢ i |
L.lag Jl238 LJa9 1238 5.7 2.38
G SOMT060204NG H SOMT060204HP | SOMT060204PS
@26 O @26 _QF 226, D
5,7 2,38 5,7 2,38 5,7 2,38

J 1 SOMT070306SK K SOMT070306NG L' SOMT070306HP

@26, QL @2,6_ QL @26 O
|6.8] @28 l68] m28 l68] @28

M’ SOMT070306PS N SOMTO08T306SK O’ SOMTO08T306NG

@2,6_ O @285 © @285, D>
6.8 2,8 79 3,97 7.9 3,97
P SOMTO8T306HP Q) SOMTO8T306PS
@285 Qb 22,85 o

Q

[

7.9, 3,97 7.9 3,97
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung INTOK [ IN2505| IN2510| IN2530| IN6505 ...
S
&

SOMT040204SK 0,04/0,20 positive Geometrie R0,4

SOMT050204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT050204NG  0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 .

SOMT050204HP  0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

SOMT050204PS 0,04/0,10 Spanbrecher Geometrie RO,4 .

SOMT060204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT060204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie RO,4 .

SOMT060204HP  0,06/0,15  NEGeometrie, poliert RO,4 @)

SOMT060204PS 0,04/0,11 Spanbrecher Geometrie R0,4 .

SOMT070306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O

SOMT070306NG 0,08/0,16 Gussgeometrie R0,6 .

SOMT070306HP 0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 .

SOMT070306PS 0,04/0,12 Spanbrecher Geometrie R0,6 .

SOMTO8T306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O

SOMTO8T306NG  0,08/0,16  Gussgeometrie R0,6 @)

SOMTO8T306HP  0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 O

SOMTO08T306PS 0,04/0,12 Spanbrecher Geometrie R0,6 .

DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P C=M @@=k @®=N O=5 O=H

h ® Iiigersoll

Cutting Tools



QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 3D 026,5 - 950,5

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @2
N2
L
L1 -
[a) ] o5
Q Q
Lu @

Artikel-Nr. o Passende WSP

QR0265081JFR00 265 25 40 104 81 2 1 v/ 053
QR0270081JFR0O0 270 25 40 104 81 2 1 v 053
QR0275084JFR00 275 25 40 107 84 2 1 v 056
QR0280084JFR0O0 280 25 40 107 84 2 1 v 056
QR0285087JGR0O0 285 32 40 110 87 2 1 v 075
QR0290087JGR0O0 290 32 40 110 87 2 1 v 075
QR0295090JGR0O0 295 32 40 113 90 2 1 v/ 085
QR0300090JGR0O0 300 32 40 113 90 2 1 v 085
QR0310093JGRO0 310 32 40 116 93 2 1 v/ 090
QR0320096JGR00 320 32 40 119 9% 2 1 v 093 (E1F G H]
QR0330099JGR00O 330 32 40 122 99 2 1 v 097 (EIF /G H]
QR0340102JGR0O0 340 32 40 125 102 2 1 v 1,01 (E1F G H)
QR0345105JGR0O0 345 32 40 128 105 2 1 /1,04 (E1F G H]
QR0350105JGR0O0 350 32 40 128 105 2 1 v 1,04 (E1F G H)
QR0360108JGRO0 360 32 40 131 108 2 1 /o107 (E1FGH]
QR0370111JGROO 370 32 50 139 111 2 1 /o112 000
QR0375114JGR00O 375 32 50 142 114 2 1 /o107 00R0
QR0380114JGR0O0 380 32 50 142 114 2 1 Vo117 0000
QR0390117JGR0O0 390 32 50 145 117 2 1 v/ 123 0000
QR0400120JGR0O0 400 32 50 148 120 2 1 Vo131 0000
QR0405123JGR00 405 40 50 151 123 2 1 v/ 148 0000
QR0410123JHR00 410 40 50 151 123 2 1 v 148 0000
QR0420126JHR00 420 40 50 154 126 2 1 /o162 000
QR0430129JHR00 430 40 50 157 129 2 1 v 178 000
QR0440132JHR00 440 40 60 167 132 2 1 /o183 (MINO P}
QR0450135JHR00 450 40 60 170 135 2 1 19 (MIN/O]P]
QR0460138JHR00 460 40 60 173 138 2 1 /o199 (MIN/OP]
QR0465141JHR00 465 40 60 176 141 2 1 v 2,05 (MIN]OP]
QR0470141JHRO0 470 40 60 176 141 2 1 /2,05 (MINIOP]
QR0480144JHR00 480 40 60 179 144 2 1 v (MINIOP]
QR0490147JHRO0 490 40 60 182 147 2 1 /o216 (MIN]O P}
QR0500150JHRO0 500 40 60 185 150 2 1 v 226 (MIN/OP]
QR0505153JHR00 505 40 60 188 153 2 1 /o230 (MIN/OP]

! ©) \(% @
ZUBEHOR \\\\\\\\ /

Durchmesserbereich
26,5-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
44,0-50,5 SM50-113-20 (8,0Nm) DST20S

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 1
® /ngersoll

Cutting Tools



QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 3D 026,5 - 950,5

A SOMT09T308SK B SOMT09T308NG C . SOMT09T308HP

@38 © @ 23.8__ 2 238, ©P
(7 0%
L 5
|9.2] 3,97 |9.2] 3,97 Eg, 3.97

D' SOMT09T308PS E  SOMT11T308SK F ' SOMT11T308NG

238 _ Q> @238, ©° @38, ©F
Lo.2] L1zo7 1] Llso7

G SOMT11T308HP | SOMT1304085K

238, QP 244, O

11 3,97 12,8 4,4

J SOMT130408NG K SOMT130408HP L SOMT130408PS

K k) k)

D44 Q P44 O @24 O

el

N
N
00
/—
=~
~

12,8 4,4 12,8,
M’ SOMT150510SK N’ SOMT150510NG O’ SOMT150510HP

254, P 254, 2 254, PO

A
S
15 4.8 15 4,8 15

P SOMT150510PS

Fom

15
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung INTOK [ IN2505| IN2510| IN2530| IN6505 ...
S
& ® O

SOMT09T308SK™"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SOMTO9T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 .

SOMTO9T308HP  0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SOMTO09T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT11T308SK™  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ O

SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 .

SOMT11T308HP  0,08/0,18  NE-Geometrie, poliert RO, @)

SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT130408SK™  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ O

SOMT130408NG  0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 @)

SOMT130408HP  0,10/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT150510SK™  0,06/0,24 positive Geometrie R1,0 e @ O

SOMT150510NG 0,10/0,18 Gussgeometrie R1,0 .

SOMT150510HP  0,10/0,18 NE-Geometrie, poliert R1,0 O

SOMT150510PS 0,06/0,14 Spanbrecher Geometrie R1,0 .

DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p C=M @=K @=N O=5 O=H
b ® /rigersoll
g

Cutting Tools



QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 4D 012 - 026

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B \@

Artikel-Nr.

QR0120048JER0O
QRO130052JER00
QRO140056JER00
QR0150060JER00
QR0160064JER0O
QR0170068JFRO0
QR0175072JFRO0O
QR0180072JFRO0O
QR0190076JFRO0
QR0195080JFRO0
QR0200080JFRO0O
QR0210084JFRO0
QR0220088JFRO0
QR0230092JFRO0
QR0240096JFRO0
QR0250100JFRO0
QR0260104JFRO0O

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
12,0-13,0
14,0- 16,0
17,0-22,0
23,0-26,0

120 20 25 68 48
130 20 25 72 52
140 20 25 74 56
150 20 25 79 60
160 20 25 84 64
170 25 32 8 68
17,5 25 32 93 72
180 25 32 93 72
190 25 32 97 76
195 25 32 103 80
200 25 32 103 80
21,0 25 32 107 84
220 25 32 111 88
230 25 32 M4 92
240 25 32 118 96
250 25 32 122 100
260 25 32 125 104

RN R RN R RO DR RN R D DD NN NN
B . e . RN . QR . QR ., QR . EER . e .

v/ 014 (A}

v 015 (A}

/016 (8/C /D/E]
v 017 (BICTDE}
v/ 018 (BIC DE]
/029 (FG/H]I]
/030 (FIG/H]I]
v/ 030 (FG/H]I]
v 032 (FIGH I ]
v 034 L) LM
/034 () KL V]
v/ 035 ()KL V]
/037 () KLV
v/ 038 (NO[P Q]
/04 (NO/P Q]
Vo042 (INJO[P.Q}
/045 (NO[P Q]

© & @
N\

75 180411/HG (0,5Nm) DSTPOGS (T¥-Plus)
SM20-043-00 (0,7Nm) DSTPO6S (TX-Plus)
75.22052//HGP (0,8Nm  DSTPO7S (T¥-Plus)
50 250651 (1,1Nm) ~ DST07S

Member IMC Group

Ifigérsoll

utting Tools

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 4D 012 - 026

A SOMT040204SK B SOMT050204SK C . SOMT050204NG

5
@2 Q> 22,55 Qb 2255
4.9

(Y 11238 2,38

X

2,3

00

3

D SOMT050204HP E SOMT050204PS F SOMT060204SK
@255 Qb @225 _O> 226, _Q*
¢ i |
L.lag Jl238 LJa9 1238 5.7 2.38
G SOMT060204NG H SOMT060204HP | SOMT060204PS
@26 O @26 _QF 226, D
5,7 2,38 5,7 2,38 5,7 2,38

J 1 SOMT070306SK K SOMT070306NG L' SOMT070306HP

@26, QL @2,6_ QL @26 O
|6.8] @28 l68] m28 l68] @28

M’ SOMT070306PS N SOMTO08T306SK O’ SOMTO08T306NG

@2,6_ O @285 © @285, D>
6.8 2,8 79 3,97 7.9 3,97
P SOMTO8T306HP Q) SOMTO8T306PS
@285 Qb 22,85 o

Q

[

7.9, 3,97 7.9 3,97
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung INTOK [ IN2505| IN2510| IN2530| IN6505 ...
S
&

SOMT040204SK 0,04/0,20 positive Geometrie R0,4

SOMT050204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT050204NG  0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 .

SOMT050204HP  0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

SOMT050204PS 0,04/0,10 Spanbrecher Geometrie RO,4 .

SOMT060204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT060204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie RO,4 .

SOMT060204HP  0,06/0,15  NEGeometrie, poliert RO,4 @)

SOMT060204PS 0,04/0,11 Spanbrecher Geometrie R0,4 .

SOMT070306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O

SOMT070306NG 0,08/0,16 Gussgeometrie R0,6 .

SOMT070306HP 0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 .

SOMT070306PS 0,04/0,12 Spanbrecher Geometrie R0,6 .

SOMTO8T306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O

SOMTO8T306NG  0,08/0,16  Gussgeometrie R0,6 @)

SOMTO8T306HP  0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 O

SOMTO08T306PS 0,04/0,12 Spanbrecher Geometrie R0,6 .

DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P C=M @@=k @®=N O=5 O=H

h ® Iiigersoll

Cutting Tools



QUAD " WIST WSP-VOLLBOHRER 4D 927 - 950

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

Artikel-Nr.

QR0270108JFR0O0 270 25 40 131 108 2 1 v/ 059
QR0280112JFR0O0 280 25 40 135 112 2 1 v 062
QR0290116JGR0O0 290 32 40 139 116 2 1 v 080
QR0300120JGRO0 300 32 40 143 120 2 1 v 094
QR0310124JGR0O0 3,0 32 40 147 124 2 1 v 097
QR0320128JGR0O0 320 32 40 151 128 2 1 /1,04 (E1F G H]
QR0330132JGR00 330 32 40 155 132 2 1 v 1,09 (E1F GH])
QR0340136JGR00 340 32 40 159 136 2 1 v 113 (E1F G H]
QR0350140JGRO0 350 32 40 163 140 2 1 /o107 (E1F G H]
QR0360144JGR00 360 32 40 167 144 2 1 v/ 123 (E1F G H]
QR0370148JGR00O 370 32 50 176 148 2 1 /o129 00RO
QR0380152JGR0O0 380 32 50 180 152 2 1 o134 0000
QR0390156JGR00 390 32 50 184 156 2 1 VR 0000
QR0400160JGRO0 400 32 50 188 160 2 1 v 1,50 0000
QR0410164JHRO0 410 40 50 192 164 2 1 /o 1,86 0000
QR0420168JHRO0 420 40 50 196 168 2 1 /o194 000
QR0430172JHR00 430 40 50 200 172 2 1 /2,02 00R0
QR0440176JHRO0 440 40 60 211 176 2 1 v 210 (MIN/OP]
QR0450180JHR00 450 40 60 215 180 2 1 /o219 (MIN/O]P]
QR0460184JHRO0 460 40 60 219 184 2 1 v 230 (MIN/O]P]
QR0470188JHR00 470 40 60 223 188 2 1 /o237 (MIN/OP]
QR0480192JHR00 480 40 60 227 192 2 1 Vo247 (MINIOP]
QR0490196JHRO0 490 40 60 231 196 2 1 /o259 (MINIOP]
QR0500200JHRO0 500 40 60 235 200 2 1 voo264 (MINIOP]

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
27,0-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
44,0-50,0 SM50-113-20 (8,0Nm) DST20S
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 5

Ifigérsoll

tting Tools



QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 4D 927 - 950

A SOMT09T308SK B SOMT09T308NG C . SOMT09T308HP

@38 © @ 23.8__ 2 238, ©P
(7 0%
L 5
|9.2] 3,97 |9.2] 3,97 Eg, 3.97

D' SOMT09T308PS E  SOMT11T308SK F ' SOMT11T308NG

238 _ Q> @238, ©° @38, ©F
Lo.2] L1zo7 1] Llso7

G SOMT11T308HP | SOMT1304085K

238, QP 244, O

11 3,97 12,8 4,4

J SOMT130408NG K SOMT130408HP L SOMT130408PS

K k) k)

D44 Q P44 O @24 O

el

N
N
00
/—
=~
~

12,8 4,4 12,8,
M’ SOMT150510SK N’ SOMT150510NG O’ SOMT150510HP

254, P 254, 2 254, PO

A
S
15 4.8 15 4,8 15

P SOMT150510PS

Fom

15
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung INTOK [ IN2505| IN2510| IN2530| IN6505 ...
S
& ® O

SOMT09T308SK™"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SOMTO9T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 .

SOMTO9T308HP  0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SOMTO09T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT11T308SK™  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ O

SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 .

SOMT11T308HP  0,08/0,18  NE-Geometrie, poliert RO, @)

SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT130408SK™  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ O

SOMT130408NG  0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 @)

SOMT130408HP  0,10/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT150510SK™  0,06/0,24 positive Geometrie R1,0 e @ O

SOMT150510NG 0,10/0,18 Gussgeometrie R1,0 .

SOMT150510HP  0,10/0,18 NE-Geometrie, poliert R1,0 O

SOMT150510PS 0,06/0,14 Spanbrecher Geometrie R1,0 .

DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=p C=M @=K @=N O=5 O=H
' ® /rigersoll
g

Cutting Tools



QUAD FT"WIST WSP-VOLLBOHRER 5D 012 - 926

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

QR0120060JEROO
QRO130065JER0D
QR0140070JEROO
QR0150075JER00
QR0160080JEROO
QR0170085JFRO0
QR0180090JFRO0O
QRO190095JFRO0
QR0200100JFRO0
QR0210105JFR00
QR0220110JFRO0
QR0230115JFRO0O
QR0240120JFRO0O
QR0250125JFRO0
QR0260130JFRO0O

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
12,0-13,0
14,0- 16,0
17,0-22,0
23,0-26,0

12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0

20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
32
32
32
B7.
32
32
32
32
32
32

80

85

88

94

100
105
m
116
123
128
133
137
142
147
151

@

\N
O

60
65
70
75

85
90

100
105
110
115
120
125
130

R R R R R N R N RN DD NN NN

Y . P . ey ., g . R . e . R .

L

v 015 (A}

v 016 (A}

v 017 (BC/DE}
/018 (BICTDE}
v/ 019 (BIC DE]
v 031 (FIGH]|]
/032 (FG/H]I]
/034 (FG/H]I]
/036 L) LM
v 038 L) LM
/040 L) LM
v 042 (INJOIP Q]
v/ 045 (NJO/P Q]
/046 (NO[P Q]
v/ 050 (NJO/P.Q}

<

TS 180411/HG (0,5Nm) DSTPO6S (TX-Plus)
SM20-043-00 (0,7Nm) DSTPO6S (TX-Plus)
75.220521HGP (0,8Nm DSTPO7S (TX-Plus)

S0 25065 (1,1Nm)  DST07S

Member IMC Group

Inger

Tools

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 5D 012 - 926

A SOMT040204SK B SOMT050204SK C . SOMT050204NG

5
@2 Q> 22,55 Qb 2255
4.9

(Y 11238 2,38

X

2,3

00

3

D SOMT050204HP E SOMT050204PS F SOMT060204SK
@255 Qb @225 _O> 226, _Q*
¢ i |
L.lag Jl238 LJa9 1238 5.7 2.38
G SOMT060204NG H SOMT060204HP | SOMT060204PS
@26 O @26 _QF 226, D
5,7 2,38 5,7 2,38 5,7 2,38

J 1 SOMT070306SK K SOMT070306NG L' SOMT070306HP

@26, QL @2,6_ QL @26 O
|6.8] @28 l68] m28 l68] @28

M’ SOMT070306PS N SOMTO08T306SK O’ SOMTO08T306NG

@2,6_ O @285 © @285, D>
6.8 2,8 79 3,97 7.9 3,97
P SOMTO8T306HP Q) SOMTO8T306PS
@285 Qb 22,85 o

Q

[

7.9, 3,97 7.9 3,97
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung INTOK [ IN2505| IN2510| IN2530| IN6505 ...
S
&

SOMT040204SK 0,04/0,20 positive Geometrie R0,4

SOMT050204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT050204NG  0,06/0,15 Gussgeometrie R0,4 .

SOMT050204HP  0,06/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,4 .

SOMT050204PS 0,04/0,10 Spanbrecher Geometrie RO,4 .

SOMT060204SK"  0,04/0,18 positive Geometrie R0,4 e @ O

SOMT060204NG 0,06/0,15 Gussgeometrie RO,4 .

SOMT060204HP  0,06/0,15  NEGeometrie, poliert RO,4 @)

SOMT060204PS 0,04/0,11 Spanbrecher Geometrie R0,4 .

SOMT070306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O

SOMT070306NG 0,08/0,16 Gussgeometrie R0,6 .

SOMT070306HP 0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 .

SOMT070306PS 0,04/0,12 Spanbrecher Geometrie R0,6 .

SOMTO8T306SK™  0,04/0,20 positive Geometrie R0,6 e @ O

SOMTO8T306NG  0,08/0,16  Gussgeometrie R0,6 @)

SOMTO8T306HP  0,08/0,16 NE-Geometrie, poliert R0,6 O

SOMTO08T306PS 0,04/0,12 Spanbrecher Geometrie R0,6 .

DIN6505 nur als Umfangsschneide verwenden. @=-P C=M @@=k @®=N O=5 O=H

" ® Iiigersoll

Cutting Tools



QUAD T WIST WSP-VOLLBOHRER 5D 927 - 950

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %

Artikel-Nr.

QR0270135JFR0O0 270 25 40 158 135 2 1 v 0,65
QR0280140JFR0O0 280 25 40 163 140 2 1 v 068
QR0290145JGR00 290 32 40 168 145 2 1 v 086
QR0300150JGRO0 300 32 40 173 150 2 1 /o104
QR0310155JGR0O0 31,0 32 40 178 155 2 1 v/ 1,08
QR0320160JGRO0 320 32 40 183 160 2 1 Vo114 (E1F G H]
QR0330165JGR0O0 330 32 40 188 165 2 1 v/ 120 (E1F GH])
QR0340170JGR0O0 340 32 40 193 170 2 1 Vo126 (E1F G H]
QR0350175JGRO0 350 32 40 198 175 2 1 /o129 (E1F G H]
QR0360180JGRO0 360 32 40 203 180 2 1 Vo139 (E1F G H]
QR0370185JGR00 370 32 50 213 185 2 1 /o140 00RO
QR0380190JGRO0 380 32 50 218 190 2 1 v 1,50 0000
QR0390195JGRO0 390 32 50 223 195 2 1 /o156 0000
QR0400200JGR0O0 400 32 50 228 200 2 1 v 1,68 0000
QR0410205JHR00 410 40 50 233 205 2 1 v 2,08 0000
QR0420210JHRO0 420 40 50 238 210 2 1 v 216 000
QR0430215JHR00 430 40 50 243 215 2 1 /o228 00R0
QR0440220JHR00 440 40 60 255 220 2 1 v 236 (MIN/OP]
QR0450225JHR00 450 40 60 260 225 2 1 /o245 (MIN/O]P]
QR0460230JHR00 460 40 60 265 230 2 1 v 256 (MIN/O]P]
QR0470235JHR00 470 40 60 270 235 2 1 /263 (MIN/OP]
QR0480240JHR00 480 40 60 275 240 2 1 v 273 (MINIOP]
QR0490245JHR00 490 40 60 280 245 2 1 /285 (MINIOP]
QR0500250JHRO0 500 40 60 285 250 2 1 vo295 (MINIOP]

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
27,0-36,0 SM35-088-60 (3,0Nm) DST10S
37,0-43,0 SM40-093-20 (4,5Nm) DST15S
44,0-50,0 SM50-113-20 (8,0Nm) DST20S
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

Member IMC Group 1 9

Ifigérsoll

tting Tools



QUAD FT"WIST WSP-VOLLBOHRER 5D 927 - 950

A SOMT09T308SK B SOMT09T308NG C . SOMT09T308HP

@38 © @ 23.8__ 2 238, ©P
(7 0%
L 5
|9.2] 3,97 |9.2] 3,97 Eg, 3.97

D' SOMT09T308PS E  SOMT11T308SK F ' SOMT11T308NG

238 _ Q> @238, ©° @38, ©F
Lo.2] L1zo7 1] Llso7

G SOMT11T308HP | SOMT1304085K

238, QP 244, O

11 3,97 12,8 4,4

J SOMT130408NG K SOMT130408HP L SOMT130408PS

K k) k)

D44 Q P44 O @24 O

el

N
N
00
/—
=~
~

12,8 4,4 12,8,
M’ SOMT150510SK N’ SOMT150510NG O’ SOMT150510HP

254, P 254, 2 254, PO

A
S
15 4.8 15 4,8 15

P SOMT150510PS

Fom

15
Artikel-Nr. fz(min/max)  Ausfihrung INTOK [ IN2505| IN2510| IN2530| IN6505 ...
S
& ® O

SOMT09T308SK™"  0,06/0,20 positive Geometrie R0,8

SOMTO9T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 .

SOMTO9T308HP  0,08/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SOMTO09T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT11T308SK™  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ O

SOMT11T308NG 0,08/0,18 Gussgeometrie R0,8 .

SOMT11T308HP  0,08/0,18  NE-Geometrie, poliert RO, @)

SOMT11T308PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT130408SK™  0,06/0,22 positive Geometrie R0,8 e @ O

SOMT130408NG  0,10/0,18  Gussgeometrie R0,8 @)

SOMT130408HP  0,10/0,18  NEGeometrie, poliert R0,8 O

SOMT130408PS 0,06/0,13 Spanbrecher Geometrie R0,8 .

SOMT150510SK™  0,06/0,24 positive Geometrie R1,0 e @ O

SOMT150510NG 0,10/0,18 Gussgeometrie R1,0 .

SOMT150510HP  0,10/0,18 NE-Geometrie, poliert R1,0 O

SOMT150510PS 0,06/0,14 Spanbrecher Geometrie R1,0 .
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