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KUGELFRASER 47B_/ IN2006

» Kugelfraser z = 4 volleffektive Ausfiihrung

» 45° Spiralwinkel

» Ungleich geteilt

» Verfighar in Durchmessern: @8/@10/012 /@16 /020

D PVD beschichtete Feinstkorn-Sorte zum Hartfrésen bis 63 HRC
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CHIPSUIRAER KUGELFRASER 47B_

PRODUKTUBERSICHT

Das bewdhrte Wechselkopfsystem ChipSurfer bekommt eine Erweiterung fiir den Bereich der Schlichtbearbeitung.

Die neue 4-schneidige Kugelfraserserie in PVD-beschichteter Ausfiihrung ist mit volleffektiven Schneiden ausgelegt,
um die Wirtschaftlichkeit gegeniiber den vorhandenen Kugelfrasern zu steigern.

Die Kugelfraser in der bewahrten HM-Sorte IN2006 werden in den géngigen Durchmessern angeboten:
08/010/012/@16 und @20 mm.

ANWENDUNGSBEREICH

Industrietibergreifend geeignet fiir jegliche Semi- und Schlichtoperationen in seitlichen Wandungen, Fiihrungsflachen
und freien Konturen. Speziell fiir vergiitete und gehértete Materialien bis 63 HRC.

TECHNISCHE MERKMALE

Durch die ungleiche Schneidenteilung gepaart mit dem Spiralwinkel von 45° werden Mikrovibrationen reduziert, was eine
verbesserte Oberfléchenqualitdt zur Folge hat.

Alle 4 Schneiden sind bis zum Werkzeugzentrum geschliffen, womit eine Volleffektivitat auch bei sehr flachen Konturen
gewdhrleistet ist. Die Bearbeitungszeit kann durch héhere Vorschubwerte reduziert werden und erreicht somit eine wirt-
schaftlichere Bearbeitung. Die bewahrte HM-Sorte IN2006 deckt die Anwendungen in gehérteten Materialien bis 63 HRC ab.

Wechselgenauigkeiten des ChipSurfer-Systems von +/- 20 um erlauben den Austausch der Werkzeuge direkt an der Maschinen-
spindel und vereinfachen somit die Handhabung der Werkzeuge in der Praxis. Aufgrund des langbewahrten ChipSurfer-Systems
stehen als Schaftverlangerung jegliche Versionen zur Verfiigung. Durch kurzgebaute Stahlverlangerungen und die iiberlangen,
schwingungsgedampften HM- und Schwermetallschéfte werden die ChipSurfer Kugelfréser sehr flexibel den unterschiedlichsten
Anforderungen an Bearbeitungskavitaten, Maschinen und vor allem den Werkstiickgegebenheiten gerecht.

VORTEILE

* Kugelfraserz =4

* Volleffektive Schneidenausfiihrung

e Ungleiche Teilung

* 08/@10/012/@16 und @20 mm

e PVD-beschichtete Feinstkornsorte IN2006
e Einsatz zum Hartfréasen bis 63 HRC

e Wechselgenauigkeit +/- 20 um
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CHIPSUIR/AER KUGELFRASER 47B_

EMPFOHLENE SCHNITTWERTE

Schnitt- Empfehlung Vorschlichten

Material [n[:;] geschwindigkeit HM-Sorte Schnitttiefe Zahnvorschub
Vc[m/min] ap [mm] fz[mm]

8 | 220-300 IN2006 0,1xD 0,05-0,1 \

RN 220300 mN200s oW 00501

unlegierter Stahl 220 - 300 IN2006 0,05-0,15

o 20-30  N2006 0D
IN2006
 180-260  N2006 008D 004008 |
- IN2006
legierter Stahl 800 N/mm? | 12 [NESSTOR) IR |7 DR
- IN2006
BTN vs0-260  N2006 00&D 00501
IN2006
IS we0-240 2006 008D
legierter Stahl 1100 N/mm? - IN2006
TN ve0-240 N2006 00&D 0035006
IN2006
B 20300 N206 0080
- IN2006 -
Grauguss / Gusslegierungen 2030 N2006 008D 005009 |
- IN2006
IR 200300 N2006 0080
IN2006
e s0ot40 2006 006D 0027005

geharteter Stahl < 54 HRC - IN2006

gehdrteter Stahl <63HRC | 12 |[ESIRNIIEEEE VI E EOEE

IN2006 0,02-0,04
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CHIPSUIRFER SCHAFTFRASER 45D_ MIT ECKRADIUS NE-GEOMETRIE Z=2

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

| Qualit - IR s v

IN2006 =+ =+
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

47B08005TQRQ10 8 10 5 5
47B10007T6RQ13 10 13 7 T6
47B12009T8RQ17 12165 9 T8
47B16012TRRQ21 16 205 12 T10
47B20016TSRQ26 20 255 16 T2
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Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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