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ECK-/PLANFRASER 18F_

Erhohte Anzahl an effektiven Zihnen Z=6 *

Angepasste Schneidengeometrie fiir verbesserte Oberfliachen ©
Hohe Prozesssicherheit durch kurze, stabile Bauldnge ©
Einzigartige Wechselkopfldsung *

Durchmesserbereich 912/016/820/025 mm ©
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[ ] CHIPSUIRFER ECK-/PLANFRASER 18F _
@ Produktiibersicht

Das bewahrte Wechselkopfsystem "ChipSurfer” bekommt eine Erweiterung fiir den Bereich der Eck- und Planfrasbearbei-
tung. Die neue Eck- und Planfraserserie 18F_ verbindet Prozesssicherheit und Wirtschaftlichkeit dank der erhohten Anzahl
der Schneiden und der kurzen stabilen Bauweise. Exakte 90° Schultern und eine verbesserte Oberflachenqualitét wird durch
die angepasste Schneidengeometrie gewdhrleistet.

Die neue Eck- und Planfriserserie 18F_ wird den Durchmesserbereich @12/@16/@20 und @25 abdecken.

@ Anwendungsbereich

Zum Schruppen, Vorschlichten und Schlichten fir das Eckfrésen und Planfrésen geeignet.

Durch die Mdglichkeit der universellen Aufnahmekombinationen findet die ChipSurfer Bauweise ihre Anwendung auf allen
gangigen Bearbeitungsmaschinen wie Dreh-, Dreh-Fras-, Fras-Drehzentren sowie Langdrehmaschinen. Auch die Maglichkeit
des Einsatzes an angetriebenen Spindeln und entsprechenden ER-Spannzangenaufnahmesystemen erweitern das Einsatzge-
biet.

Die Sorte IN2005 und die spezielle Schneidengeometrie sorgen fiir beste Ergebnisse in allen Industriezweigen der Einzel-
aberauch Serienfertigung. Stahle der Materialgruppe ,P", Edelstahle der Materialgruppe ,M", schwerzerspanbare Materialien
der Gruppe ,S" sowie Gussmaterialien der Gruppe ,K" konnen hervorragend bearbeitet werden.

@ Technische Merkmale

Eingeengte Durchmessertoleranzen und die Wechselgenauigkeit des ChipSurfer Systems von +/- 20 um erlauben den Aus-
tausch der Werkzeuge direkt an der Maschinenspindel und vereinfachen somit die Handhabung der Werkzeuge in der Praxis.

Aufgrund des langbewdhrten ChipSurfer Systems stehen als Schaftverlangerung jegliche Versionen zur Verfiigung.

Durch kurzgebaute Stahlverlangerungen sowie ER-Spannzangen und die iiberlangen, schwingungsgedampften HM- und
Schwermetallschaften werden die ChipSurfer sehr flexibel den unterschiedlichsten Anforderungen an Bearbeitungskavitaten,
Maschinen- und vor allem Werkstiickgegebenheiten gerecht.

@ Vorteile

* Erhohte Anzahl an effektiven Zéhnen - Z=6

* Angepasste Schneidengeometrie fiir verbesserte Oberflachen

* Hohe Prozesssicherheit durch kurze, stabile Bauldnge

* Einzigartige Wechselkopflosung

* Durchmesserbereich @12/016/020/@325 mm

* Schaftverldngerungen in Stahl / HM / Schwermetall sowie Mono-Aufnahmen und ER-Spannzangen
* Wechselgenauigkeit +/- 20pm
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@ Empfohlene Schnittwerte

Eck-/Planfraser 18F_ z=6

Schnittgeschwindigkeit Schnitttiefe Zahnvorschub
vC [m/mm] ap max [mm] fz [mm]

[ 12 | 140-2 IN2005 0,04-0,10

. 140 - 200 IN2005 4,8 0,05-0,10
unlegierter Stahl 20 | 140 - 200 IN2005 6,0 0,05-0,10
| 25 | 140 - 200 IN2005 7,5 0,05-0,10

140 - 200 IN2005 3,6 0,04-0,10

legierter Stahl 140 - 200 IN2005 48 0,05-0,10
< 800 N/mm? EN 140 - 200 IN2005 6,0 0,05-0,10
| 25 | 140 - 200 IN2005 7,5 0,05-0,10

120-180 IN2005 3,6 0,03-0,08

legierter Stahl 120-180 IN2005 48 0,04-0,10
<1100 N/mm? EN 120-180 IN2005 6,0 0,04-0,10
| 25 | 120-180 IN2005 7.5 0,04-0,10

12 60-100 IN2005 36 0,03-0,08

T — 16 60-100 IN2005 48 0,04-0,10
20 60-100 IN2005 6,0 0,04-0,10

25 60-100 IN2005 75 0,04-0,10

12 160 - 220 IN2005 3,6 0,04-0,10

16 160- 220 IN2005 48 0,05-0,10

20 160 - 220 IN2005 6,0 0,05-0,10

25 160 - 220 IN2005 7.5 0,05-0,10

12 25-80 IN2005 3,6 0,03-0,06

Superlegierungen 16 25-80 IN2005 438 0,04-0,10
20 25-80 IN2005 6,0 0,04-0,10

25 25-80 IN2005 7,5 0,04-0,10

Ein erfolgreiches Bearbeitungsresultat hangt von unzahligen Faktoren ab. Jede Schnittwertempfehlung kann daher nur eine grobe Richtlinie sein. Zogern Sie im Zweifelsfall daher nicht, hren
Ingersoll Partner anzusprechen.
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18F12036TQRA02 12 44 36 02 15 6 0,005 DS-T20T
18F16048T6RA04 16 56 48 04 T6 6 0,010 DS-A00T
18F20060T8RA04 20 68 60 04 T8 6 0,024 DST40L
18F25075TRRA04 25 84 75 04 TIO 6 0,042 DST50L
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