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SPADE ] "WISTT
ERWEITERUNG WECHSELKOPF-VOLLBOHRER

DURCHMESSERERWEITERUNG
VON 20,0 MM BIS ©25,9 MM
Einzigartiges Schnellwechselsystem ©

2 effektive Schneidkanten fiir hochste Produktivitat
Leichte Entspanung und hohe Kérperstabilitat

BOHRKOPF ZUR HERSTELLUNG VON
BOHRUNGEN MIT EBENER GRUNDFLACHE

Die einzigartige Schneidenform erzeugt die flache Grundflache *
Exzellente Spanbildung *
Gesteigerte Produktivitat
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@ SPADE WIST NEUE WECHSELKOPF-VOLLBOHRER & BOHRKOPFE

@ Allgemeine Information

Die duBerst produktive SpadeTwist-Produktlinie - bekannt fiir prazises, stabiles Bohren auf der Basis einer sehr stabilen Klemm-
technologie mit auswechselbarem Bohrkopf - wird um den Durchmesserbereich von §20,0 mm bis 825,9 mm und einen neuen
Flachbohrkopf zur Bearbeitung von Planflachen erweitert.

@ Durchmessererweiterung 820,0 mm bis 25,9 mm

Die Anwendungsbereich der SpadeTwist-Wechselkopf-Vollbohrer wird
durch die Einfiihrung von @20,0 mm bis @25,5 mm Bohrkdpfen und
020,0 mm bis 25,9 mm Wechselkopf-Bohrerhaltern als Standardartikel
erweitert. Somit erweitert sich der Bohrdurchmesserbereich der 3xD und
5xD SpadeTwist-Wechselkopf-Vollbohrer auf ©20,0 mm bis @41,0 mm.

Mit dem vergrdBerten Durchmesserbereich ermdglicht die SpadeTwist-
Serie jetzt die gleiche Hochleistungsbearbeitung fiir ein breiteres Spek-
trum von Bohrbearbeitungen.

SpadeTwist Bohrkopf LPA_

@ Technische Merkmale und Vorteile:

e Einzigartiges Schnellwechsel-Klemmsystem
- Beim Wechsel des Bohrkopfes muss die Klemmschraube nicht aus der Halter entfernt werden

» 2 effektive Schneidkanten fiir hdchste Produktivitat

o Asymmetrischer Plattensitz fiir fehlerfreie Montage, hohe Genauigkeit und exzellente Oberflachengiite

e Hohere Stabilitat des einzigartigen Klemmsystems bedeutet hohere Produktivitat

* Innere KiihImittelzufuhr

e Durchmesserbereich: 20,0 - @41,0 mm

e Ldngen-Durchmesser-Bereich des Werkzeugkérpers: 3xD und 5xD

* Semi-Standard-Werkzeuge auf Anfrage
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@ SPADE | "WIST NEUER FLACHBOHRKOPF LPF_

@ Neuer Flachbohrkopf fiir ebene Grundflachen

Die einzigartige Schneidenform des neuen Bohrkopfs ermdglicht eine sta-
bile Bearbeitung, da beim Bohren eine hervorragende Spanbildung erzielt
wird.

Speziell bei der Bearbeitung von Schraubenlochbohrungen erméglicht die
einzigartige Form des Bohrkopfs in nur einem Arbeitsgang die erforder-
liche ebene Grundfléche.

Ein weiterer Vorteil des neuen Bohrkopfs ist die Kompatibilitét mit der vor-
handenen SpadeTwist-Bohrerserie. Somit kann eine Vielzahl von Operati-
onen mit der aktuellen Serie von SpadeTwist-Bohrkorpern durchgefiihrt
werden.

SpadeTwist Bohrkopf LPF_
fir ebene Grundflachen

@ Technische Merkmale und Vorteile:

e Exzellente Spanbildung und hdchste Bearbeitungsstabilitat
* Die einzigartige Schneidenform erzeugt die flache Grundflache
* Gesteigerte Produktivitdt durch reduzierte Bearbeitungszeit
* Geeignet fiir die Bearbeitung von Stahl und Gusseisen

e Durchmesserbereich: 20,0 - 41,0 mm in 0,5 mm Schritten
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@ SPADE | "WIST NEUER FLACHBOHRKOPF LPF_
@ Bohrlochbearbeitung

Bohrlochbearbeitung mit SpadeTwist Flachbohrkopf LPF_:

Sacklochbohrung mit
ebener Grundflache

Durchgangshohrung

Member IMC Group

® /ngersoll

Cutting Tools



@ SPADE&]WIST BOHRKOPFE LPA_/LPF _

@ Empfohlene Schnittwerte:

Bohrkopf: LPA_RO1 LPF_RO1
Geometrie fiir: Stahlbearbeitung Stahl- & Gusshearbeitung

Empfohlene Schnittwerte:

Vorschub fu [mm/Umdr.] 1. Wahl
unlegierter Stahl 0,25-0,45 0,30-0,50 0,30-0,50 0,35-0,55 IN2505
legierter Stahl 800 N/mm? 50-110 0,22-0,40 0,25-0,45 0,25-0,45 0,30-0,50 IN2505
legierter Stahl 1100 N/mm? 50-90 0,22-0,32 0,25-0,35 0,25-0,35 0,30-0,40 IN2505

nichtrostender Stahl 30-70 014-028  015-030  015-030  0,20-0,35 IN2505
[Grauguss R 80-180 025-050  030-0,55 0,35-0,55 0,45-0,60 IN2505
Gusseisen mit Kugelgraphit 90~ 165 025-050  030-0,55 0,35-0,55 0,40-0,60 IN2505
Aluminium | 80-220 025-045  030-050  040-0,60 0,50-0,70 IN2505
Warmfeste Legierungen 20-60 0,70-0,16 0,170-0,20 0,15-0,25 0,15-0,25 IN2505
Titanlegierungen 20-50 0,10-0,16 0,10-0,20 0,15-0,25 0,15-0,25 IN2505

Hartbearbeitung < 54 HRC 20-50 0,10-0,16 0,70-0,20 0,15-0,25 0,15-0,25 IN2505
Hartbearbeitung < 60 HRC 20-50 0,70-0,16 0,10-0,20 0,15-0,25 0,15-0,25 IN2505

Hinweise & Tipps:

* Die angegebenen Daten sind Richtwerte, die von Ihrem Anwendungsfall abweichen kénnen.

* Durch die Variation von Schnittgeschwindigkeit und Vorschub wird die optimale Spanform erzeugt.

* Beim Bohreraustritt wird eine Scheibe hergestellt, die bei drehenden Werkstiicken weggeschleudert werden kann.
Bitte unbedingt Schutzvorkehrungen treffen!

* Eswird empfohlen, vorab die benétigte Maschinenleistung zu berechnen und mit der tatséchlich zur Verfiigung stehenden Antriebslei-
stung der Maschine abzugleichen.

e Fiirausreichende innere Kithmittelzufuhr ist zu sorgen, um eine zuverldssige Entspanung zu gewahrleisten.

e Beim Anbohren ggf. Vorschub reduzieren, bis der Bohrer gefiihrt und komplett im Schnitt ist.

Allgemeine Informationen:

LP_2000R01 bis LP_2190R01:  Schraube: TS 40178D25 Drehmoment: 4,5 Nm Schliissel: DTNVOOS Klinge: DS.T20TB
LP_2200R01 bis LP_2390R01:  Schraube: TS 40198D28 Drehmoment: 4,5 Nm Schliissel: DTNV00S Klinge: DS-T20TB
LP_2400R01 bis LP_2590R01:  Schraube: TS 40210D3 Drehmoment: 4,5 Nm Schliissel: DTNV00S Klinge: DS-T20TB
LP_2600R01 bis LP_2790R01:  Schraube: TS 50230D3 Drehmoment: 5 Nm Schliissel: DTNVOOS Klinge: DS-T20TB
LP_2800R01 bis LP_2990R01:  Schraube: TS 50250D35 Drehmoment: 5,5 Nm Schliissel: DTNV00S Klinge: DS-T25TB
LP_3000R01 bis LP_3190R01:  Schraube: TS 60265D4 Drehmoment: 6 Nm Schliissel: DTNV0OS Klinge: DS-T25TB
LP_3200R01 bis LP_3490R01:  Schraube: TS 60285D42 Drehmoment: 6 Nm Schliissel: DTNVOOS Klinge: DS-T25TB
LP_3500R01 bis LP_3790R01:  Schraube: TS 60320D5 Drehmoment: 6 Nm Schliissel: DTNV00S Klinge: DS-T25TB
LP_3800R01 bis LP_4100R01:  Schraube: TS 80340D6 Drehmoment: 7 Nm Schliissel: DTNV00S Klinge: DS-T25TB

Ein erfolgreiches Bearbeitungsresultat hangt von unzéhligen Faktoren ab. Jede Schnittwertempfehlung kann daher nur eine grobe Richtlinie sein. Zogern Sie im Zweifelsfall daher nicht, lhren Ingersoll
Partner anzusprechen.
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@ SPADE& | "WIST WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D ©20,0 - 641,0

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

$

L

@d1

LD2000060JFRO0O
LD2100063JFRO0
LD2200066JFRO0
LD2300069JFRO0
LD2400072JGR00O
LD2500075JGRO0O
LD2600078JGRO0O
LD2700081JGR0OO
LD2800084JGRO0O
LD2900087JGRO0O
LD3000090JGROO
LD3100093JGRO0O
LD3200096JHR00
LD3300099JHR00
LD3400102JHR00
LD3500105JHR00
LD3600108JHR0O0
LD3700111JHROO
LD3800114JHR0O0
LD3900117JHROO
LD4000120JHR0O0

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
20-21
22-23
24-25
26 -27
28-29
30-31
32-34
35-37
38-40

25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40

32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
42
42
48
48
48
48
48
48
50
50
50

90,1

953

98,4
10,6
110,7
113,9
117,0
120,0
128,4
1314
134,7
137,7
143,0
146,0
149,0
152,4
1554
158,4
166,9
169,9
172,9

60
63
66
69
72
75
78
81
84
87
90
93
9%
99
102
105
108
1M1
114
17
120

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

AV N N O N N YV N U N N N N N N N NS
o
2
o

Py

20 200 209
21 21,0 219
22 220 229
23 230 239
24 240 249
25 250 259
26 260 269
27 27,0 279
28 28,0 289
29 290 299
30 30,0 309
31 31,0 31,9
32 320 329
33 330 339
34 34,0 349
35 350 359
36 36,0 369
37 37,0 379
38 38,0 389
39 390 399
40 400 41,0

@®

&

T540178D25 DST20T

T540198D28 DST20T

154021003 DST201

155023003 DST20T

15 50250D35 DST25T

TS 60265D4 DST25T

TS 60285D42 DST25T

156032005 DST25T

15 80340D6 DST25T
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@ SPADE& | "WIST WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D ©20,0 - 41,0

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

L

L@d1 |

LD2000100JFROO
LD2100105JFRO0O
LD2200110JFRO0O
LD2300115JFRO0O
LD2400120JGRO0O
LD2500125JGR00
LD2600130JGRO0O
LD2700135JGR0O
LD2800140JGRO0O
LD2900145JGRO0O
LD3000150JGRO0O
LD3100155JGRO0O
LD3200160JHRO0
LD3300165JHRO0
LD3400170JHR0O0
LD3500175JHRO0
LD3600180JHROO
LD3700185JHRO0
LD3800190JHROO
LD3900195JHR0O0
LD4000200JHR0OO

ZUBEHOR

Durchmesserbereich
20-21
22-23
24-25
26-27
28-29
30-31
32-34
35-37
38-40

25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40

32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
42
42
48
48
48
48
48
48
50
50
50

1321
137,3
142,4
147,6
158,7
163,9
169,0
174,0
184,4
189,4
194,7
199,7
207,0
212,0
217,0
222,4
227,4
232,4
242,9
247,9
252,9

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

BN A A AAAA A
=
=]

Py

20 20,0 20,9
21 21,0 219
22 220 229
23 230 239
24 240 249
25 250 259
26 260 269
27 27,0 279
28 280 289
29 290 299
30 30,0 309
31 31,0 319
32 320 329
33 330 339
34 34,0 349
35 350 359
36 36,0 369
37 370 379
38 38,0 389
39 390 399
40 40,0 41,0

®

&

T540178D25 DST20T

T540198D28 DST20T

154021003 DST20T

155023003 DST20T

TS 50250D35 DST25T

TS 60265D4 DST25T

TS 60285D42 DST25T

156032005 DST25T

15 80340D6 DST25T
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Order-Nr.: 3094232 e Stand 8-2019

Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.

@ SPADE"WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER SPADE-TWIST

Stahl Bearbeitung

)

=

20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0
30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0
BG5S
34,0
34,5
350
395
36,0
36,5
37,0
37,5
38,0
38,5
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0

140°

Stahl

LPA2000R01
LPA2050R01
LPA2100R01
LPA2150R01
LPA2200R01
LPA2250R01
LPA2300R01
LPA2350R01
LPA2400R01
LPA2450R01
LPA2500R01
LPA2550R01
LPA2600R01
LPA2650R01
LPA2700R01
LPA2750R01
LPA2800R01
LPA2850R01
LPA2900R01
LPA2950R01
LPA3000R01
LPA3050R01
LPA3100RO01
LPA3150R01
LPA3200R01
LPA3250R01
LPA3300R01
LPA3350R01
LPA3400R01
LPA3450R01
LPA3500R01
LPA3550R01
LPA3600R01
LPA3650R01
LPA3700R01
LPA3750R01
LPA3800RO01
LPA3850R01
LPA3900R01
LPA3950R01
LPA4000R01
LPA4050R01
LPA4100R01

Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz: Kalteiche-Ring 21-25 - 35708 Haiger
Telefon: +49 2773 742-0 - Telefax: +49 2773 742-812
E-Mail: info@ingersoll-imc.de

flacher Grund Bearbeitung _
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
flacher Grund Qualitat D Stahl flacher Grund Qualitat
LPF2000R01 IN 2505
LPF2050R01 IN 2505
LPF2100R01 IN 2505
LPF2150R01 IN 2505
LPF2200R01 IN 2505
LPF2250R01 IN 2505
LPF2300R01 IN 2505
LPF2350R01 IN 2505
LPF2400R01 IN 2505
LPF2450R01 IN 2505
LPF2500R01 IN 2505
LPF2550R01 IN 2505
LPF2600R01 IN 2505
LPF2650R01 IN 2505
LPF2700R01 IN 2505
LPF2750R01 IN 2505
LPF2800R01 IN 2505
LPF2850R01 IN 2505
LPF2900R01 IN 2505
LPF2950R01 IN 2505
LPF3000R01 IN 2505
LPF3050R01 IN 2505
LPF3100R01 IN 2505
LPF3150R01 IN 2505
LPF3200R01 IN 2505
LPF3250R01 IN 2505
LPF3300R01 IN 2505
LPF3350R01 IN 2505
LPF3400R01 IN 2505
LPF3450R01 IN 2505
LPF3500R01 IN 2505
LPF3550R01 IN 2505
LPF3600R01 IN 2505
LPF3650R01 IN 2505
LPF3700R01 IN 2505
LPF3750R01 IN 2505
LPF3800R01 IN 2505
LPF3850R01 IN 2505
LPF3900R01 IN 2505
LPF3950R01 IN 2505
LPF4000R01 IN 2505
LPF4050R01 IN 2505
LPF4100R01 IN 2505

Niederlassung Siid: FlorianstraBe 13-17 - 71665 Vaihingen-Horrheim, Germany

Telefon: +49 7042 8316-0 - Telefax: +49 7042 8316-26
E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

www.ingersoll-ime.de



