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GEWINDEZIRKULARFRASER 17Y1

Innofit-Anbindung ©

Prazise 3-Punktspannung ®
Flexibles Aufnahmesystem ©
Vibrationsarme Bearbeitung ©

Optimale Kraftiibertragung ®
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@ Produktiibersicht

Die hier vorgestellten Gewindezirkularfraser der Serie 17Y1 mit Einschraub- und Innofitanbindung werden die momentane
Katalogserie 17Y1 mit ABS-Anschluss ersetzen.

Die Einschraub- als auch die Innofitanbindungen bieten wesentliche Vorteile gegeniiber der ABS-Schnittstelle in Bezug auf
Stabilitat, Genauigkeit und Flexibilitdt der Aufnahmensysteme.

In sehrvielen Bereichen nutzen Kunden schon unsere Einschraub- und Innofitaufnahmen, sodass kein zusatzliches Adaptions-
system explizit fiir die Gewindezirkularfraser bendtigt wird.

@ Anwendungsbereich

Die mit Wendeplatten bestiickte Serie 17Y1 findet Anwendung im Bereich der Gewinde >@42 mm.

Die Werkzeugserie wird durch eine tiberschaubare Anzahl von Grundkdrpem realisiert, wobei die Vielfalt der Gewinde Giber die
unterschiedlichen Anschliffe an der Wendeplatte generiert wird.

Die Gewindezirkularwerkzeuge finden sowohl in der Einzel- als auch der Serienfertigung Verwendung, wobei die Vielzahl der
Adaptionsmadglichkeiten und der Wendeschneidplatten-Geometrien ein breites Spektrum an Bearbeitungen ermaglicht.

@ Technische Merkmale

® Stabile und flexible Anbindung durch Einschraub- und Innofitanschluss

® Vielfalt der Gewinde durch verschiedenste Wendeschneidplatten-Geometrien und minimale Anzahl von
Werkzeugkdrpern herstellbar.

® Prozesssichere und wirtschaftliche Bearbeitung

® Flexibles Aufnahmensystem

® Innenkiihlung

® Hohe Gewindegenauigkeit durch prazisionsgeschliffene Wendeschneidplatten.

@ Vorteile

Das hier vorgestellte Frassystem bietet Ihnen eine prozesssichere, flexible und wirtschaftliche Losung fiir Ihre vielfaltigen Ge-
windeanwendungen im Durchmesserbereich ab 42 mm.
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@ Gewindezirkularfrisen

Prozesssichere Bearbeitung

« Kontrollierter Spanabfluss:

- Wirbelbeginn am Boden der Bohrung
- kurze Kommaspane
- weicher Schnitt durch Gleichlauffrésen

« Hohe Wiederholgenauigkeit:

- durch Benutzung von Wendeplatten immer

gleicher Toleranzqualitaten

« Hochste Qualitat:
- Oberflachenqualitat der Flanken kleiner umR 1
- einwandfreie geometrische Gewindeform

GEWINDEZIRKULARFRASER 17Y1

« Geringe Werkzeugkosten:

ein Werkzeug fir

- mehrere Durchmesser

- mehrere Steigungen

- Rechts- und Linksgewinde

- metrische und zéllige Gewinde

- Sondergewinde, die in dem angegebenen
Durchmesserbereich liegen

- geringe Lagerhaltungskosten

- kein Nachschleifen

- alle Gewinde-Wendeplatten sind stufenlos fiir
einen bestimmten Steigungsbereich einsetzbar.

> Alle Gewindefraser mit innerer Kiihimittelzufuhr

@ Richtwerte zum Innengewinde-Zirkularfrisen

Stahl

Stahlguss

1mm
2 mm
3mm
4 mm
5mm
6 mm
7 mm
8 mm

*Vorschub des Frasermittelpunktes errechnet sich aus der Formel:

400-700
500-800
800-1100
1100-1400
400-700

260
230
200
60
150

0,40 mm
0,35 mm
0,30 mm
0,25 mm
0,20 mm
0,15 mm
0,12 mm
0,70 mm

_ (Gewinde-AuBen-0-D)-n-f -z

fm ™~ Gewinde-AuBen-@

320
300
280
150
280

—cgeccecc

Achtung!

Diese Richtwerte miissen den entsprechenden Verhaltnissen
angepasst werden! Bei sehr tiefen Gewinden ist es ange-
bracht, das Gewinde in 2 Durchgdngen zu frasen.

Member IMC Group
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Artikel-Nr. ] . Passende WSP
17Y1B038050X8R00 38 29 32 343 M16 4351 3 XNL323 v 019 (ATB)
17Y1B041055X8R00 41 29 32 343 M16 52-63 4 XNL323 v 020 (CD]
17Y1E051064X8R00 51 29 42 451 M16 64-76 4 XNL434 v 031 (E[F)
A XNL323-100 B XNL323-101 C XNL323-102
24,4 60° W

N .

o 11,5 4,76 w
D XNL323-103 E XNL434-100 F  XNL434-101

o
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XNL323-100 0,05/0,10 fiir Steigung 1,5 - 2,5 mm N
XNL323-101 0,05/0,10 fiir Steigung 2- 5 mm ®
XNL323-102 0,05/0,20 fiir Steigung 1,5 - 2,5 mm N
XNL323-103 0,05/0,20 fiir Steigung 2 - 5 mm ®
XNL434-100 0,08/0,25 fiir Steigung 1,5- 3,2 mm N
XNL434-101 0,08/0,25 fiir Steigung 3,0 - 6,5 mm ®
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WSPTyp
XNL323 SM40-090-00 (4,5Nm) DSTI5S
XNL434 SM50-160-00 (6,0Nm) DSTI5S

(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher
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Artikel-Nr. . ] Passende WSP
17Y1E060064Z4R00 60 50 35 381 40 7795 5 XNL434 v 1,10 (ATB)
17Y1E080064Z4R00 80 69 35 381 40 96115 8 XNL434 v 062 (ATB]
17Y1E096064Z5R00 96 85 35 381 50 116-141 9 XNL434 v 180 Q0
17Y1E112064Z5R00 112 101 45 481 50 142- 11 XNL434 v 310 (ATB)
17Y1L112010Z5R00 112 955 45 49,7 50 142 11 XNL446 v 270 (C[D]
A XNL434-100 B XNL434-101 C  XNL446-100

25,4

4%
i\

Sl @

12,7

28,57

BE

L 114,28 9,52

D’ XNL446-101
95,4 60°

5 (@7

L0

[ee] Z

N

14,28

ArtikEI.Nr‘ fZ(min/maX) AUSﬂjhrung — .......
XNL434-100 0,08/0,25 fiir Steigung 1,5- 3,2 mm ®
XNL434-101 0,08/0,25 fiir Steigung 3,0 - 6,5 mm O
XNL446-100 0,10/030 fiirSteigung 4- 6,5 mm ®
XNL446-101 0,10/0,30 fiir Steigung 6 - 10 mm ®
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WSPTyp
XNL434 SM50-160-00 (6,0Nm) DSTI5S
XNL446 SM50-190-00 (6,0Nm) DSTI5S

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +492773742-0
Telefax: +492773742-812
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 7042 8316-0

Telefax: +49 7042 8316-26

E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein
F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33 164684536
Telefax: +33 164684524
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr
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