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@ STANDARD PLUS - SPEKTRUM ERWEITERN

Das Standardprogramm von Ingersoll Werkzeuge GmbH umfasst ein umfangreiches und weltweit etabliertes Sortiment an
Zerspanungswerkzeugen, zugeschnitten auf die unterschiedlichsten Anwendungsflle.

Unser Produktspektrum wird standig erweitert und bestehtaus Schaftfrasern, Walzenstimfrésern, Eckfraser, Planfrésern, Scheibenfrasern,
Formfrasern, Bohrern, Vollhartmetall-Werkzeugen, Aufnahmen, Spannmitteln und Schneidplatten.

Mit dem kompletten Programm an Dreh- und Stechwerkzeugen bieten wir unseren Kunden einen neuen Produktbereich und somit
erweiterte Kompetenz aus einer Hand. Die Entwicklung und Fertigung von Sonderwerkzeugen nach kundenspezifischen Anforderungen
ist ein weiterer Schwerpunkt von Ingersoll Werkzeuge GmbH. Unser Know-how und Erfahrungspotenzial, verbunden mit dem eigenen
Anspruch an Qualitat, Funktionalitdt und Innovation, gewahrleistet unseren Kunden die optimale Werkzeuglésung fiir individuelle
Bearbeitungsaufgaben, fiir alle Branchen.
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@ STANDARD PLUS - EXPANDING THE RANGE

Ingersoll's standard program comprises a broad and worldwide established range of cutting tools, suitable for the most
various applications.

This range of cutting tools is constantly expanded: End mills, shell end mills, shoulder-type milling cutters, face mills, slotting cutters, form
milling cutters, indexable drills, solid carbide, adaptions, set-up equipment and indexable inserts.

With a complete line of turning and engraving tools we can now offer our customers a new group of products, thus expanding our
capabilities as a broad-range supplier. The development and production of special-purpose tools according to customer-specific
requirements is anotherimportant factor for Ingersoll Werkzeuge GmbH. Our know-how and great potential of experience, combined with
our own demand for quality, functionality and innovation, guarantees our customers the optimum cutting tool solution - for individual
machining tasks, for all industries.

® /rigersoll

Cutting Tools



FRASEN - BOHREN - AUFNAHMEN

Produktbezeichnung

Schaftfréser 1EJ5A..T

Schaftfraser 1EJ5A.. W

Schaftfraser 1EJ5A..X

Schaftfréser 12J1A..T

Schaftfraser 12J1A..X

Schaftfréser 12J1A...

Schaftfraser 1DJ1E..\W

Schaftfréser 1DJ1E..X

Eckfraser DJSE

Schaftfréser 1DJTR..W

Schaftfraser 1DJ1R..X

Eckfréser DJ_R

Eckfréser TJ_G

EckfraserTJ_J

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group
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Produkttyp

MA XS/FEED

MA XS/FEED

MA XSFEED

HIPOSS/FEED

HIPOSSFEED

HIPOSS/FEED

DIPOSOUAD

DIPOSUAD

DIPOSUAD

DIPOSUAD

DIPOSOUAD

DIPOS(OUAD

DIPOS5U®

DIPOSISHUG
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FRASEN - BOHREN - AUFNAHMEN

Produktbezeichnung Produkttyp Seite
w Planfraser DN_G DIPOSCUAD" 30
w Planfraser DN_K DIPOSUAD" 31
w Planfraser 30° 15M1P..X GEOLDQUAD*** 32
Q Planfréser 30° 5M_P GOLDGUAD>*X 33
! - ® Planfraser HN_D DIPOS[HIEXA 34

< o

Planfraser HN_G DIPOSIHEXA 35
Scheibenfraser TSC...PA TCLANMIP 36
Trilink Aufnahme mit Zylinderschaft TRINK 37
Trilink Aufnahme mit TopOn Anschluss TRINK 37
Kopierfréser 15B5H...X BLADEWHASTER" 38

Kopierfraser 12A9... zylindrisch 40
Kopierfraser 12A... HM-Schaft 42
Kopierfraser 12A8... konisch 44
Kopierfraser 12A9..X 46

AN\N\E =8

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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FRASEN - BOHREN - AUFNAHMEN

Produktbezeichnung

Kopierfraser zum Schlichten 12L8D...X

Kopierfraser zum Schlichten 12L8G...X

Kopierfraser zum Schlichten 12M8D...X

Kopierfraser zum Schlichten 12M8G...X

Kopierfraser zum Schlichten 12N8D...X

Kopierfraser zum Schlichten 12N8G...X

Hochvorschubfraser 1TG1B...

Hochvorschubfraser TGTF

Hochvorschubfraser TG_J

Hochvorschubfraser 1TG1V.T/U

VeoggRRRRY

Hochvorschubfréser 1TGTV...X

Hochvorschubfraser TG1V

w Hochvorschubfraser 15M1P...X
Q Hochvorschubfréser 5M_P

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Produkttyp

DIPOS=RO”

DIPOSRO®

DIPOSRO®

DIPOS[>RO®

DIPOSRO®

DIPOS=5ED

DIPOS/=EED

DIPOS/=EED

Di=EED™™Y

DI=EED™™
5

e
b

@oLDSFE“ EED

EOLDSFE- EED
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FRASEN - BOHREN - AUFNAHMEN

s AR xEH \ < DEDR

Produktbezeichnung

Hochvorschubfréser DG6G

Hochvorschubfraser DG6K

HPC fiir Titan / Inconel Z=5

Nutenfréser Z=6

90° Flachsenker

AuBenradiusfraser Z=4

AuBenradiusfraser =6

Fas-/ Nutenfraser Z=3

Fas-/ Nutenfraser Z=4

Fas-/ Nutenfraser Z=4 (18N)

0-Ringfréser =3

0-Ringfréser Z=4

0-Ringfréser Z=3 (Vollradius)

0-Ringfraser Z=4 (Vollradius)

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Produkttyp

DIPOSGUAD”

DIPOSUAD"

[REER

CHIPSURFER

CHIPSURFER

CHIPSUIRFER

CHIPSURFER

REER

IREER

[REER

CHIPSURFER

Seite
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FRASEN - BOHREN - AUFNAHMEN

Produktbezeichnung

' Gewindefraser 55°/ 60° Z 5-6

Schruppfraser NE-Geometrie (3305)
Schaftfraser mit Eckradius NE-Geometrie Z=2 (3305)

Schaftfraser mit Eckradius NE-Geometrie Z=3 (3305)

/ Stahl-Aufnahmen zylindrisch mit IK parallel
* Nutenfraser

Fraser Z=6/8/10

Gewindefraser 55°/60°

M Stahl-Aufnahme Zylindrisch
/ Schaftaufnahmen Gewinde- / Nutenfraser

/ HPC Fraser 5xD Z=5 (SL)

Schaftfréser Z=2 (3305)

HPC Kugelfraser Z=4 (PL)

\

Bohmutenfraser DIN6535HA / DIN6535HB (3305)

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Produkttyp
CHIPSURFER

[REER

CHIPSUIRFER

MULTISURFER

SOUDTARBIDG

SOUDEARBIDE

Seite

74

75

75

76

77

78

79

80

81

81

82

83

84

85



FRASEN - BOHREN - AUFNAHMEN

Produktbezeichnung

Vollhartmetall-Bohrer 3D Z=3 §4,0-12,0

Vollhartmetall-Bohrer 5D 7=3 34,0-12,0

=
=

Vollhartmetall-Bohrer 8D Z=3 34,0-12,0

Vollhartmetall-Bohrer 3D =3 34,0-12,0 (flacher Grund)

Vollhartmetall-Bohrer 5D Z=3 04,0-12,0 (flacher Grund)

Wechselkopf-Vollbohrer 3D 812,0-825,9 =3 (A)

Wechselkopf-Vollbohrer 5D §12,0-825,9 Z=3 (A)

Wechselkopf-Vollbohrer 8D #12,0-825,9 =3 (A)

Wechselkopf-Vollbohrer 3D #12,0-825,9 =3 (B)

Wechselkopf-Vollbohrer 5D #12,0-825,9 7=3 (B)

Wechselkopf-Vollbohrer 8D 812,0-825,9 Z=3 (B)

Wechselkopf-Vollbohrer 3D ...X 06,0-020,9

Wechselkopf-Vollbohrer 3D @4,0-05,9 (A)

Wechselkopf-Vollbohrer 5D @4,0-05,9 (A)

NAARERR RN

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Produkttyp

SOLIDGRILL®

SOLIDSRILL®

SOLIDSRILL®

SOUDD)RILL®

TWISTS/FEED

TWISTS/FEED

TWIST gFE‘ EED

TWIST SFE- EED

TWISTS/FEED

TWISTSFEED

WINGWIST

GOLDTWIST

GOLDTWIST
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FRASEN - BOHREN - AUFNAHMEN
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Produktbezeichnung

Wechselkopf-Vollbohrer 8D @6,0-325,9 (A)

Wechselkopf-Tiefloch Vollbohrer @10-25,9

Einspannhiilse mit Gewindeschnittstelle

Einspannhiilse mit Gewindeschnittstelle Weldon

Wechselkopf-Vollbohrer 8D #20,0-841,0

Modularer Bohrer Grundhalter 7D

Tieflochbohrer GT_ 10/15/25D @10-11,5

Tieflochbohrer GT_ 10/15/20/25D @12-18,0

Tieflochbohrer GT_ 10/15/25D @18,5-28

Tieflochbohrer GT_ 10/20D @29-32

Tieflochbohrer GTA_ 25D #14-18,0
mit verlangerten Fiihrungsleisten

Tieflochbohrer GTA_ 25D ©18,5-28,0
mit verlangerten Fiihrungsleisten

Tieflochbohrer GTA_ >65D §15-24,0
mit verlangerten Fihrungsleisten

Grundhalter Wechselkopfreibahle S -3D /5D (RB1)

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Produkttyp

GOLDFTWIST

DEEP T WIST

bDeeP T WiIsST

DEeP T WIST

SPADETWIST

GOLDWIN

DEEPHRIO

DEEPTRIO

DEEPFRI®

DeePFRI®

DEEPTRIO

DEEPHRIO

DEEPTRIO

AWIKIREAM®
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FRASEN - BOHREN - AUFNAHMEN

Produktbezeichnung

Grundhalter Wechselkopfreibahle S - 3D/ 5D (RT1)

9 Reibkopf XSA_©8,0-12,0 mm

5 Reibkopf XLB_ @ 8,0-12,0 mm

' CPT Aufnahme

’ Frasdorne Schwingungsgedampft Z4SM/Z5SM
/ Hartmetall-Verlangerung - zylindrisch
&=

Hartmetall-Verlangerung - Konisch

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Produkttyp

AWIKREAM®

AWIIREAM®

OWBGREAM®

15\ PSORBER

TOPON
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DREHEN - STECHEN - GEWINDEDREHEN - AUFNAHMEN

Bezeichnung Beschreibung Seite
S‘ETETUR
Negative 80° Wendeschneidplatte 140
TNMV BM
WINTUIRN
Negative 80° Wendeschneidplatte 140
TNMV BS
Positive 35° Wendeschneidplatte "
VBMXFG mit 5° Freiwinkel
RHINOFURN>*
Negative 70° Wendeschneidplatte 14
XNMV 1105_ BM
THURN Negative 80° CBN Wendeschneidplatte, 0
CNGALN/LS zur Hochgeschwindigkeitshearbeitung
TTURRN Negative 55° CBN Wendeschneidplatte, W
DNGA LN/LS zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
WINFUIRN Klemmhalter mit stabiler Pratzenklemmung, "
TTQNRIL fiir negative 60° TNMV Wendeschneidplatten
WINTURN Klemmhalter mit stabiler Pratzenklemmung
TTONRILTR mit Hochdruckkiihlung, fir negative 60° TNMV 143
’ Wendeschneidplatten
MULTITURN Klemmhalter mit Schraubenklemmung, "
LVJBR/L fiir VBMX Wendeschneidplatten
MULTI Klemmbhalter mit Schraubenklemmung, "
LVJBR/L-SH fiir VBMX Wendeschneidplatten
FLEXTURN Modularer Kopf zum AuBendrehen auf
Q1 SDICR Langdrehmaschinen, Fiir positive 55° DC_ 145
Wendeschneidplatten mit 7° Freiwinkel
Modularer Kopf zum AuBendrehen mit
FLEXTURN Hochdruckkiihlung auf Langdrehmaschinen, s
QE1 SDJCR-TB fiir positive 55° DC_ Wendeschneidplatten
mit 7° Freiwinkel
FLEXTURN Modularer Kopf zum AuBendrehen auf
QE1 SDINR Langdrehmaschinen, fiir negative 55° DN_ 146
Wendeschneidplatten
FLEXTURN Modularer Kopf zum AuBendrehen mit
Hochdruckkiihlung auf Langdrehmaschinen, 146

QE1 SDJNRTB

fiir negative 55° DN_ Wendeschneidplatten

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

1 2 Member IMC Group
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DREHEN - STECHEN - GEWINDEDREHEN - AUFNAHMEN

» 9 bk ww WK

748
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Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Bezeichnung

FLEXHURN
QE1 SVJBR

FLEXHURN
QE1 SVJBRTB

FLEXHURN
QE1SVJCR

FLEXHTURN
QE1 SVJCRTB

FLEXTURN
QE1B SVXCR

FLEXTFTURN
QE1B SVXCRTB

FLEXURN
QE1YSDJCR

FLEXHURN
QE1Y SDJCR-TB

FLEXTURN
QE1S12N-B

FLEXURN
QE1 ST6R/LTB

TAEBSORBER
DTC-D80-SDUCR/L

TABSORBER
DTC-D80-SVLCR/L

TLBSORBER
DTC-D80-2020-VH

TLEBSORBER
DTA-D80-7D /10D

®/ng

Member IMC Group

Beschreibung

Modularer Kopf zum AuBendrehen auf
Langdrehmaschinen, fiir positive 35° VB_
Wendeschneidplatten

Modularer Kopf zum AuBendrehen mit
Hochdruckkiihlung auf Langdrehmaschinen,
fiir positive 35° VB_ Wendeschneidplatten

Modularer Kopf zum AuBendrehen auf
Langdrehmaschinen, fiir positive 35°VC_
Wendeschneidplatten

Modularer Kopf zum AuBendrehen mit
Hochdruckkiihlung auf Langdrehmaschinen,
fiir positive 35° VC_ Wendeschneidplatten

Modularer Kopf zum AuBenriickwértsdrehen
auf Langdrehmaschinen

Modularer Kopf zum AuBenriickwértsdrehen

mit Hochdruckkiihlung auf Langdrehmaschinen

Modularer Kopf zum Drehen mit Y-Achse auf
Langdrehmaschinen, Fiir positive 55° DC_
Wendeschneidplatten mit 7° Freiwinkel

Modularer Kopf mit Hochdruckkiihlung zum
Drehen mit Y-Achse auf Langdrehmaschinen,
fiir positive 55° DC_ Wendeschneidplatten
mit 7° Freiwinkel

Halter fiir modulare Kopfe auf Langdreher,

Halter fir modulare Kopfe auf Langdreher

Modularer Kopf mit Schraubenklemmung
fiir Antivibrationshohrstange D80

Modularer Kopf mit Schraubenklemmung
fiir Antivibrationshohrstange D80

Vierkantschaftaufnahme
fiir Antivibrationshohrstange D80

Antivibrationsstange mit Innenkiihlung
fiir modulare Wechselkdpfe,

ersoll

Cutting Tools

Seite

147

147

148

148

149

149

150

150

151

151

152

152

153

153

13



DREHEN - STECHEN - GEWINDEDREHEN - AUFNAHMEN

>

Fﬁw

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

14

Bezeichnung

TRAODULAR
DTC-TZXNN-TB

THYJODUL AR
DTCTTXNN-TB

TRFCDULAR
DTA-N-TB

THRHODULAR
CDTA

FACE=LEX
TDFX-E

FACEELEX
TDGX-MT

TCLAMP™
TDMV-E

TCLAMPYTRA*
TDT-RS (Vollradius)

TCLAMIPY A
TDXC-E
TCLAMIPTRA
TDXY-E
Wi i)
TMIR/L

FACE=LEX
TXFPRIL

FACEELEX
TXFPR/L-TB

WINCUT
SFTB-TB

Beschreibung

Auswechselbarer Drehkopf zum Drehen mit
Y-Achsen, fiir negative ZNMV
Wendeschneidplatte

Auswechselbarer Drehkopf zum Drehen
mit Y-Achsen, fiir negative 60° TNMV
Wendeschneidplatten

Schaftaufnahme fiir modulare Wechselkdpfe

Captoaufnahme fiir modulare Wechselkdpfe

Zweischneidige Schneideinsatze,
zum axial Einstechen und Stechdrehen

Zweischneidige Schneideinsatze,
zum Gewindedrehen mit 60° Teilprofil

Doppelseitige Wendeschneidplatte,
zum Drehen und Stechen mit V-Geometrie

Prézisions-Schneideinsatze fir
AuBendrehen,Einstechen, Formdrehen,

Prézisionsgesinterte Schneideinsatze, zum
Radial-, Axial-, Inneneinstechen und Drehen

Prézisionsgesinterte Schneideinsatze zum
Radial-, Axial, Inneneinstechen und Drehen

Prazisionsstechplatte fiir flaches
Inneneinstechen bei kleinen Durchmessern

Klemmbhalter zum Stechen und Stechdrehen

Klemmhalter zum Stechen und Stechdrehen
mit Hochdruckkiihlung

Dreieckiger Schneidentréger fiir Abstechen und
Tiefeinstechen mit Innenkiihlung

ngersoll

Cutting Tools

Seite
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DREHEN - STECHEN - GEWINDEDREHEN - AUFNAHMEN

%k\@f‘\i'&&‘&f\\\ﬂ

Bezeichnung

WINCUT
TGTB-TB

TMIHL/R

WIN[EROOVE
TMIHLR -C

FLEXTURN
QETTQHR

FLEXTURN
QE1TQHRTB

FLEXTTURN
QETTTERIL

FLEXTURN
QE1 TTER/LTB

TRYHODULAR
DTC_TTIR/LTB

TLBSORBER
DTA-7D / 10D (Aufnahme)

TH/JOBULAR
C-DTA

THYODUL AR
DTC-D_SILIR

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Beschreibung

Dreieckiger Schneidentréger fir Abstechen und
Tiefeinstechen mit Innenkiihlung

Innenbohrstangen fiir flaches Einstechen mit
KihImittelbohrung bei kleinem Durchmesser

Vollhartmetall Bohrstangen fiir flaches
Einstechen mit Kiihimittelbohrung bei kleinem
Durchmesser

Modularer Kopf zum Ein- und Abstechen auf
Langdreher

Modularer Kopf mit Hochdruckkiihlung
zum Ein- und Abstechen auf Langdreher

Modularer Kopf zum Ein- und Abstechen
auf Langdreher

Modularer Kopf mit Hochdruckkiihlung
zum Ein- und Abstechen auf Langdreher

Modularer Kopf zum Ein- und Abstechen

Antivibrationsstange mit Innenkiihlung
fiir modulare Wechselkdpfe

Captoaufnahme fiir modulare Wechselkopfe

Modularer Gewindekopf mit
Schraubenklemmung fiir
Antivibrationshohrstange

Cutting Tools

Seite
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MA XS/FEED SCHAFTFRASER 1EJ5A...T

2 o
AUFNAHME NACH DIN 1835 A é; @f’ s% @ @

Artikel-Nr.

1EJ5A010015T1R00 10 10 80 15 4.6 2 18 v 0,097
1EJ5A012015T2R00 12 12 80 15 4,6 2 1,5 v 0115
1EJ5A012015T2R01 12 12 80 15 4.6 3 15 v 0135

CGX101R001-M CGM101R001-ML

@2,2 o 08
e
Of
. 50,] 2.7 5.0 2.7
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 [ IN2530 ......
CGX101R001-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4, gepresst O O
CGM101R001-ML 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4, geschliffen o o

@=-P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 6 Member IMC Group
® /ngersol/
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MA XS/FEED SCHAFTFRASER 1EJ5A..W

Z o 2 =
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @ @ @ @ @

Artikel-Nr. @®

1EJ5A016020W3R00 6 16 9 20 46 3 10 v/ 0195
1EJ5A016020W3R01 % 16 9 20 46 4 10 /0195
1EJ5A020025W4R00 200 20 100 25 46 4 08 v 0,285
1EJ5A020025W4RO01 20 20 10 25 46 5 08 v 0270
1EJ5A025030W5R00 25 25 110 30 46 6 06 v 0420
1EJ5A032020W5R00 32 25 110 20 46 8§ 04 v 0485

CGX101R001-M

CGM101R001-ML

08 222, 08
@_21 .50,

27
® @

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
CGX101R001-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4, gepresst
CGM101R001-ML 0,04/0,08 positive Geometrie RO,4, geschliffen ® @

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 7
® /ngersoll
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MA XS/FEED SCHAFTFRASER 1EJ5A...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

1EJ5A010017X4R00
1EJ5A012017X4R00
1EJ5A016023X5R00
1EJ5A020023X6R00
1EJ5A025027X7R00
1EJ5A032027X8R00

CGX101R001-M

10 97 315
12 1" 31,5
16 13 405
20 18 430
25 21 49,0
32 29 520

17
17
23
23
27
27

4,6
4,6
4,6
4,6
4,6
4,6

MO06
MO6
M08
M10
M12
M16

CGM101R001-ML

08
0,6
0,4

o o~ U B oW N

0,085
0,065
0,100
0,105
0,140
0,215

SEY S B S B

Artikel-Nr.

CGX101R001-M
CGM101R001-ML

08

H,

fz(min/max) Ausfiihrung

0,04/0,08
0,04/0,08

positive Geometrie R0,4, gepresst

positive Geometrie RO,4, geschliffen

. ®
ZUBEHOR &

18

SM18-041-00(0,5Nm)

TXPLUS06x90-B

®/ng

022,

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

27
® @

® @

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

~ I

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit



HIPOSEFEED5" SCHAFTFRASER 12J1A...T

AUFNAHME NACH DIN 1835 A @' @g' @ @ &% @ @

LT

— -

@D
2
‘ ad

Artikel-Nr. @®

12J1A006012T7R00 6 6 60 12 5 1 25 Vo001
12J1A008012TOR00 8 8 8 12 5 2 19 /003
12J1A009012TOR00 9 8§ 8 12 5 2 17 v 003
12J1A010015T1R00 0 10 8 15 5 3 15 /004
12J1A011012T1R00 1 10 8 12 5 3 12 Vo004
12J1A012015T2R00 12 12 8 15 5 4 11 v 006
12J1A013012T2R00 13 12 8 12 5 4 10 Vo006
12J1A014012T2R00 % 12 8 12 5 4 10 /006

FNKT050202R-M FNKT050204R-M

FNHT050202R-L

F—n YV F-n

) LJ
FNCT050202R-AL UNKTO502TR-HF

@1 9 219, Y

5 d
e Ugé
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S | IN2005 [ IN2504 | IN2505 | IN2530 ...
3
FNKT050202R-M 0,04/0,08  positive Geometrie R0,2 e &
FNKT050204R-M 0,04/0,08  positive Geometrie R0,4 & &
FNHT050202R-L 0,03/0,07  scharfe Geometrie R0, & e b
FNCT050202R-AL 0,03/0,07  NEGeometrie, poliert R0,2 O
UNKTO502TR-HF " 0,20/0,40 positive Hochvorschubgeometrie 0 e e
" Fraskorper nachdrehen @=p O=M @=K @®=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-033-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 1 9
® /ngersoll

Cuttlng Tools



HIPOSEFEED"” SCHAFTFRASER 12J1A...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @j‘ @3' @ @ Q% @ @

@d1

Artikel-Nr.

12J1A010017X4R00 10 98 315 17 5 Mé 3 1,50 v 0,01
12J1A012017X4R00 12 11,8 315 17 5 Mé 4 1,10 v 0,01
12J1A015023X5R00 15 128 408 23 5 M8 5 0,80 v 0,01
12J1A016023X5R00 16 12,8 408 23 5 M8 5 0,75 v 0,01
12J1A020030X6R00 20 178 498 30 5 M10 6 0,60 v 0,01
FNKT050202R-M FNKT050204R-M FNHT050202R-L

F- @1 9 Q F‘ .\. @1 9

N |
2,55 5 2,55 2,55

FNCT050202R-AL UNKT0502TR-HF

Vv
21,9 Qg
N{
2 <
LLJ

4 7 g
2,55 3 ugé
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOSS | IN2005 | IN2504 | IN2505 [ IN2530 ...

FNKT050202R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,2 &
FNKT050204R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4 e e
FNHT050202R-L 0,03/0,07 scharfe Geometrie RO,2 e e e
FNCT050202R-AL 0,03/0,07 NE-Geometrie, poliert RO,2 .
UNKTO502TR-HF " 0,20/0,40 positive Hochvorschubgeometrie Q e e
"Fraskorper nachdrehen @=pr O=M @®@=K @=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-033-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

20

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



HIPOSEFEED"” SCHAFTFRASER 12J1A...

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @' @f @' @ &% @ @

LT

Artikel-Nr.

NENRNE &>

12J1A008010TQRO0O 8 16,8 10 5 T5 2 1.9 0,01
12J1A010016T6R00 10 22,8 16 5 T6 3 1,5 0,01
12J1A012017T8R00 12 24,8 17 5 T8 4 1.1 0,01
FNKT050202R-M FNKT050204R-M FNHT050202R-L
F,—-: @19 QS'I/ F,——. @19 Q.Qb‘ -

5 2,55 5 2,55

FNCT050202R-AL UNKT0502TR-HF

X = o

e

ke

b 25
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S | IN2005 | IN2504 [ IN2505 | IN2530 ...
S|

FNKT050202R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,2 e e
FNKT050204R-M 0,04/0,08 positive Geometrie R0,4 e e
FNHT050202R-L 0,03/0,07 scharfe Geometrie RO,2 e e e
FNCT050202R-AL 0,03/0,07  NEGeometrie, poliert R0,2 O
UNKT0502TR-HF 0,20/0,40 positive Hochvorschubgeometrie 0 e e
Fraskorper nachdrehen @-p O=M @=K @=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-033-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 1
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS()U/AD SCHAFTFRASER 1DJ1E..W

AUFNAHME NACH DIN 1835 B

Artikel-Nr.
1DJ1E016020W3R00 16 16 90 20 66,5 5 2 v 012
1DJ1E020025W4R00 20 20 90 25 66,5 5 3 v 033
1DJ1E025030W5R00 25 25 100 30 685 5 4 v 032
1DJ1E032035W6R00 32 32 110 35 745 5 6 v 061
SQGU070408TR-M SQGU070308R-ML
7 4,2
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung —E IN2504 | IN2505 | IN2510 | IN2530 ....
3

SQGUO070408TR-M 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 0 e . e
$SQGU070308R-ML 0,10/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8 e e

@-p O=M @@=k @=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-060-90(1,1Nm)  TXPLUSO7x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOS()UAD SCHAFTFRASER 1DJ1E...X

o~ 2 T
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ S;

LT
T
a) | i 5
Q = 3
Lla
Artikel-Nr. D | R T ®
1DJ1E016023X5R00 6 13 408 23 5 M8 2 v 003
1DJ1E020030X6R00 20 18 498 30 5 M0 3 v 006
1DJ1E025035X7R00 25 21 57 35 5 M2 3 v/ 010
1DJ1E032043X8R00 229 67 4 5 M6 4 Jo022
1DJ1E040043X8R00 40 29 67 4 5 M6 5 vo027
SQGUO70408TR-M SQGUO70308R-ML
228, O 228, O
I
’ & H I
7 4,2
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung :g IN2504 [ IN2505 | IN2510 | IN2530 ....
(a]

SQGU070408TR-M 0,10/0,20 positive Geometrie R0,8 0 e . e
© ©

$QGU070308R-ML 0,10/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8
@=-p O=M @=kKk @=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-060-90(1,1Nm)  TXPLUSO7x90-8

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 3
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS(U/AD ECKFRASER DJ5E

AUFNAHME NACH DIN 8030

@d1
ad

LT

Mj[

Artikel-Nr.
DJ5E032R00 32 16 30 32 5 4 v 012
DJ5E040R00 40 16 38 40 5 6 v 027
DJ5E050R00 50 22 45 40 5 8 v 039
SQGU070408TR-M SQGU070308R-ML
228, O e 28,
| (A { i
&) %)
7 4,2 7 4,2
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2504 | IN2505 | IN2510 | IN2530 ....
S|
SQGU070408TR-M 0,10/0,20  positive Geometrie R0,8 g & @) &
SQGU070308R-ML 0,10/0,20 hoch-positive Geometrie R0,8 e e

@=-P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

~ I

SM25-060-90(1,1Nm)

24

TXPLUSO7x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



DIPOS()UAD SCHAFTFRASER 1DJ1R...W

o~ 2 T
AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @ @ S;

1DJ1R025030W5R00 25 25 100 30 685 7 2 v 034
1DJ1R032035W6R00 32 32 110 35 745 7 3 v 061
1DJ1R040040W6R00 40 32 110 40 745 7 4 v 066
SQGU100408TR-M SQGU100408PNR-MP 5SQGU100408PNR-MMP

— p— 24,0 ag g 240 . e gg°

R 58 10 [, Eéo 10 1, Eéo
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN2504 | IN2505 | IN2510 | IN2530 ...
S|

SQGU100408TR-M 0,10/0,20 positive Geometrie RO,8 fiir 90° Schulter @ e . e
SQGU100408PNR-MP  0,10/0,20 positive Guss-Geometrie @ e .
$QGU100408PNR-MMP 0,10/0,20 hochpositive Guss-Geometrie e .

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

15 35A0881/HG TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 5
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS()U/AD SCHAFTFRASER 1DJ1R...X

o~ T
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ @ 6;

LT
L
o — N . = -‘6
[a) P b i Q
® '
a

Artikel-Nr. ®
1DJ1R025035X7R00 25 22 57 35 7 M12 2 v 0,11
1DJ1R032043X8R00 32 29 68 43 7 M16 3 v 0,23
1DJ1R040043X8R00 40 29 68 43 7 M16 4 v 0,29
SQGU100408TR-M

N

SQGU100408PNR-MMP
88° SRET

24,0 o
: LY f:as
: N @ ,PO @ . % /PO @
10 5.8 10 & 16,0 10 © 6,0
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2504 | IN2505 | IN2510 | IN2530 ...
S|

SQGU100408TR-M 0,10/0,20 positive Geometrie RO,8 fiir 90° Schulter @ e
SQGU100408PNR-MP  0,10/0,20 positive Guss-Geometrie @
$QGU100408PNR-MMP 0,10/0,20 hochpositive Guss-Geometrie

s

© O
© ©
© O

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

T5 35A0881/HG TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOSU/AD ECKFRASER DJ_R

> U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @j @

LT

Artikel-Nr. ®
DJ5R040R00" 40 16 38 40 7 4 v 0,2
DJ6RO50R00 50 22 45 40 7 5 v 0.3
DJ5R050R00" 50 22 45 40 7 6 v 04
DJ6R063R0O0 63 22 47 40 7 6 v 0,5
DJ5R063R00" 63 22 47 40 7 8 v 0,5
DJ6RO8OR0O 80 27 58 50 7 8 v 1.1
DJ5R080R00" 80 27 58 50 7 10 v 1.1
DJ6R100R00 100 32 66 50 7 10 v 1,6
DJ5R100R00" 100 32 66 50 7 14 v 1.7
DJ6R125R00 125 40 85 63 7 12 v 34
DJ5R125R00" 125 40 85 63 7 16 v 35
Venge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
SQGU100408TR-M SQGU100408PNR-MP SQGU100408PNR-MMP
— @40 .. 1~ g8 oy @40 .. 1~ g8

R €1 LY R L B
1 5.8 10 %, Eéo 10 0, Eéo
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2504 | IN2505 | IN2510 | IN2530 ...
S

SQGU100408TR-M 0100020 positive Geometrie RO,8 fiir 90° Schulter ®© & @ &
SQGU100408PNR-MP  0,10/0,20 positive Guss-Geometrie @ e .
SQGU100408PNR-MMP 0,10/0,20  hochpositive Guss-Geometrie e O

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

15 35A0881/HG TX10x90-8

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 7
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS|/5)U© ECKFRASER TJ_G

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
TJ5G040R00" 40 16 38 40 10,5 4 5,0 4 0,26
TJ6GO50R00 50 22 45 40 10,5 4 3.8 4 0,35
TJ5GO50R00" 50 22 45 40 10,5 5 3.8 v 0,37
TJ6GO63R00 63 22 55 40 10,5 4 2,9 4 0,57
TJ5G063R00" 63 22 55 40 10,5 6 2,9 4 0,62
TJ6GOBOR00 80 27 70 50 10,5 4 2,2 v 117
TJ5GO80R00" 80 27 70 50 10,5 8 2,2 4 1,25
TJ6G100R00 100 32 85 50 10,5 6 1,7 4 1,99
TJ5G100R00" 100 32 85 50 10,5 10 1,7 4 2,12
Yenge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)
MNHUT10608PNR

24,7 30%

MNCU110608FR-AL

|

UNHU110640R-HF

4,7

&1@
N
10,7

IN10K IN2505 | IN2510 | IN2530 | IN6537 ...
3

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
MNHU110608R-M 0,09/0,18 positive Geometrie R0,8 e . e o
MNHU110608PNR-M  0,09/0,18 positive Wiper-Geometrie R0,8 e e
MNCU110608FR-AL  005/035  NE-Geometrie, poliert RO, O
UNHU110640R-HF"  0,3/1,2 positive Hochvorschubgeometrie e o
VFraskorper nachdrehen @=P O=M @@=k @®=N O=5S C=H

. ®
ZUBEHOR &

I

SM40-100-10 (4,5Nm)

28

TX15x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



DIPOS|5)U© ECKFRASER TJ_J

AUFNAHME NACH DIN 8030

S
=

Artikel-Nr. @®
TJ5J050R00" 50 22 45 45 13,8 4 54 v 0,41
TJ6J063R00 63 22 55 45 138 4 3.9 4 0,66
TJ5J063R00" 63 22 55 45 13,8 6 3.9 v 0,71
TJ6JO8OR0O 80 27 70 50 13,8 5 29 v 1,21
TJ5J080R00Y 80 27 70 50 138 7 2,9 v 1,30
TJ6J100R00 100 32 85 59 13,8 6 2,2 v 2,1
TJ5J100R00" 100 32 85 55 13,8 9 2,2 v 2,19
TJ6J125R00 125 40 100 63 13,8 7 1,7 4 3,74
TJ5J125R00" 125 40 100 63 138 1 1.7 4 3,86
enge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

NAU1407088

@55, . 08 @55, o0
|- N - B R
74 oz 14 ba

UNHU140750R-HF
5,5

B

14

Artikel-Nr.

MNHU140708R-M 0,09/0,18

MNHU140708PNR-M  0,09/0,18

MNCU140708FR-AL  0,05/0,35

UNHU140750R-HF"  0,3/1,5
"Fraskorper nachdrehen

fz(min/max) Ausfiihrung

&

L.lz3

IN10K IN2505 | IN2510 [ IN2530 | IN6537 ...
3

positive Geometrie R0,8 e . e

positive Wiper-Geometrie R0,8 e e
NE-Geometrie, poliert R0,8 .

positive Hochvorschubgeometrie e o

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 O=H

. ®
ZUBEHOR &

I

SM50-127-10 (6,0Nm)

TX20x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

29

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



DIPOSUADT PLANFRASER DN_G

AUFNAHME NACH DIN 8030

G

Artikel-Nr.

DN6G040R00 40 51 16 38 40 - 45 42 4 4 0,4
DN5G040R00 40 51 16 38 40 - 45 42 6 4 04
DN6GO50R00 50 61 22 45 40 - 45 42 6 v 0,5
DN5G050R00 50 61 22 45 40 - 45 4,2 8 4 0,5
DN6G063R00 63 74 22 47 50 - 45 42 7 4 1,0
DN5G063R00 63 74 22 47 50 - 45 4,2 10 4 1,0
DN6GO8OR00 80 91 27 70 50 - 45 4,2 8 4 16
DN5G080R00 80 91 27 70 50 - 45 42 12 4 16
DN6G100R00 100 111 32 85 50 - 45 42 9 v 24
DN5G100R00 100 111 32 85 50 - 45 42 14 4 2,5
DN6G125R00 125 136 40 85 63 - 45 4,2 12 4 4,0
DN5G125R00 125 136 40 85 63 - 45 4,2 18 4 4,1
DN6G160R00 160 171 40 110 63 661 45 4,2 16 56
DN5G160R00 160 171 40 110 63 661 45 42 24 56

SQGU1105ANR-M

1 6,3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 | IN2510 | IN6537 .....

SQGU1105ANR-M™  0,20/1,50 positive Geometrie e . o
* Schnittwerte abhangig vom Frésertyp! @-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

30

SM40-115-00 (4,5Nm)  TX15x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



DIPOSUAD” PLANFRASER DN_K

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @

LT
1 N —
P

@D1

Artikel-Nr. @®
DN6KO050R00 50 65,5 22 45 40 - 45 6,0 4 v 0,6
DN5K050R00 50 65,5 22 45 40 - 45 6,0 6 v 0,6
DN6K063R00 63 78,5 22 47 50 - 45 6,0 6 4 11
DN5K063R00 63 78,5 22 47 50 - 45 6,0 8 v 1,0
DN6K080R0O 80 95,5 27 70 50 - 45 6,0 7 v 1.7
DN5K080R00 80 95,5 27 70 50 - 45 6,0 10 v 1.7
DN6K100R00 100 1155 32 85 50 - 45 6,0 8 4 2,6
DN5K100R00 100 1155 32 85 50 - 45 6,0 12 v 2,5
DN6K125R00 125 1405 40 85 63 - 45 6,0 10 4 44
DN5K125R00 125 1405 40 85 63 - 45 6,0 16 v 43
DN6K160R00 160 1755 40 110 63 66,7 45 6,0 12 59
DN5K160R00 160 1755 40 110 63 66,7 45 6,0 20 59
DN6K200R00 200 2155 60 130 63 1016 45 6,0 18 8,4
DN5K200R00 200 2155 60 130 63 1016 45 6,0 26 8,3
SQGU1406ANR-M
26,3
fan
N,
145, 7.8
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung .....
SQGU1406ANR-M™"  0,25/2,30 positive Geometrie e . o
* Schnittwerte abhanig vom Frasertyp! @=-p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

TS 50C1301/HG (6,0Nm)  TX20x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 3 1
® /ngersoll

Cutting Tools



GOLDOUADX*X PLANFRASER 30° 15M1P...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @3‘

M,
@d1

Artikel-Nr.
15M1P040043X8R30 20,1 40 29 67 43 30 49  M16 3 v 0,18
15M1P042043X8R30 22,1 42 29 67 43 30 49  M16 3 v 0,18

* f2-Werte / Programmierradien siehe Handbuch Schnittwerte fiir Fras- und Bohrwerkzeuge

SDES1305MPR SDES1305MPR-001 SDES130516N-PF
25, QP2 o5, QP o5, 2°
12,84 5,08 12,84 5,08 12,81 5,08

SDES130516N-PF1 SDMS130516R-PP

5,08
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2035 [ IN2504 | IN2505 | IN2530 [ IN4005 | IN4030 | IN4035 | IN7035

@5 ?\’\b @']_[*?:\b a5
q & g @ ¢
’1285 5,08 12,85 5,08 12,84 51

SDXS130515R-PH

f

5.1

B

12,85

U'|

SDES1305MPR 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, gefast

SDES1305MPR-001 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, scharf @ @ @

SDES130516N-PF 0,10/0,60 neutrale Geometrie, gefast R1,6 o o

SDES130516N-PF1 0,10/0,45 neutrale Geometrie, scharf R1,6 e @

SDMS130516R-PP 0,10/0,60 positive Geometrie, scharf R1,6 e e @

SDXS1305MPR-MR 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, gefast Q . .

SDXS130515R-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast R1,5 @ @

SDXS130515N-HR 0,5/2,2 positive Titan-Geometrie, gefast R1,5 @

SDXS1305MPR-MM 0,5/2,2 positive Geometrie, konvex, gefast e e @ @
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

32

SM40-100-R0 (4,5Nm) ~ DS-A00T
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



GOLDOUAD>*X PLANFRASER 30° 5M_P

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr. @®

5M6PO50R30 301 50 2 45 50 30 49 4 Vo030
5M5PO50R30" 301 50 2 45 50 30 49 5 /030
5M6P063R30 431 63 2 55 50 30 49 5 Vo050
5M5P063R30" 431 63 2 55 50 30 49 6 /050
5M6POBOR30 601 80 27 70 50 30 49 6 V1,00
5M5P080R30" 601 80 27 70 50 30 49 7 v 1,00
5M6P100R30 801 100 32 8 55 30 49 7 Vo180
5M5P100R30" 801 100 32 8 55 30 49 9 /180

* fz-Werte / Programmierradien siehe Handbuch Schnittwerte fiir Fras- und Bohrwerkzeuge

enge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe)

SDES1305MPR SDES1305MPR-001 SDES130516N-PF
@5 ?y@ o5 D2 o5 QL
@ 4 o f
12,84 5,08 12,84 12,81 5,08
SDES130516N-PF1 SDMS130516R-PP SDXS1 305MPR-MR
5,08 12,84 5,1

SDXS130515R-PH

@5 %\(’

[=

13 5,1

5 Q2

Artikel-Nr.

fz(min/max) Ausfiihrung

SDXS1305MPR-MM

5 ?\’\%

12,85

B

5,08
IN2035 N2504 IN2530 | IN4005 | IN4030 | IN4035 | IN7035

SDES1305MPR 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, gefast

SDES1305MPR-001 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, scharf @ @ @

SDES130516N-PF 0,10/0,60  neutrale Geometrie, gefast R1,6 O O

SDES130516N-PF1 0,10/0,45 neutrale Geometrie, scharf R1,6 e @

SDMS130516R-PP 0,10/0,60 positive Geometrie, scharf R1,6 e e @

SDXS1305MPR-MR 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, gefast . .

SDXS130515R-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast R1,5 @ @

SDXS130515N-HR 0,5/2,2 positive Titan-Geometrie, gefast R1,5 @

SDXS1305MPR-MM  0,5/2,2 positive Geometrie, konvex, gefast e e @ @
@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

. ®
ZUBEHOR &

SM40-100-R0 (4,5Nm)

DS-A00T
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

33

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



DIPOS[-]E>< /A PLANFRASER HN_D

AUFNAHME NACH DIN 8030

I
%
N
B
—

N
gl |\ ]
L ()

Artikel-Nr.
HN6D040R00 40 50,9 16 38 40 - 45 3 4 v 0,33
HN6DO50R00 50 60,9 22 45 40 - 45 3 4 v 0,45
HN5D050R00 50 60,9 22 45 40 - 45 3 6 v 0,49
HN6D063R00 63 73,9 22 47 40 - 45 3 5 v 0,64
HN5D063R00 63 739 22 47 40 - 45 3 7 v 0,70
HN6D08OR0O 80 90,9 27 70 50 - 45 3 6 v 1,46
HN5D080R00 80 90,9 27 70 50 - 45 3 10 v 1,57
HN6D100R00 100 1109 32 85 55 - 45 3 7 v 2,50
HN5D100R00 100 1109 32 85 55 - 45 3 12 v 2,65
HN6D125R00 125 1359 40 85 63 - 45 3 10 v 3,94
HN5D125R00 125 1359 40 85 63 - 45 3 16 v 4,03
HN6D160R00 160 1709 40 110 63 66,7 45 3 12 5,57
HN5D160R00 160 1709 40 110 63 66,7 45 3 20 570
HNGUO605ANTR-M HNGUO605ANTR-MM HNGUO605ANR-ML

25,16 ; 25,16 25,16

® 1 &0 £ -0 §
A5 e a3 68

s 6.8
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 | IN2510 | IN2530 .....
©

HNGUOG605ANTR-M 0,20/0,35 positive Geometrie
HNGUO605ANTR-MM  0,15/0,30  hoch-positive Geometrie & @)
HNGUO0605ANR-ML 0,08/0,30 scharfe, hoch-positive Geometrie e e

@®-F O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

34

SM40-100-R0 (4,5Nm) ~ TX15x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



DIPOS[-]E>X /A PLANFRASER HN_G

AUFNAHME NACH DIN 8030

Ny

@,

0%

)
=

X
»

SN
LN
=

\

C
J
y

o\

‘.A’v

Artikel-Nr. @®
HN6GO63R00 63 775 22 4 0 - 45 5 5 v 085
HN5G063R00 63 775 2 4 50 - 4 5 7 /o092
HN6GO8OR00 80 945 27 70 50 - 45 5 4 Vo145
HN5GO80R00 80 945 27 70 50 - 45 5 9 /o160
HN6G100R00 00 1145 32 8 50 - 45 5 7 Vo250
HN5G100R00 00 1145 32 8 50 - 45 5 11 /270
HN6G125R00 125 1395 40 8 63 - 45 5 8 Vo402
HN5G125R00 125 1395 40 8 63 - 45 5 14 /oo4n
HN6G160R00 160 1745 40 110 63 667 45 5 10 5,65
HN5G160R00 160 1745 40 110 63 667 45 5 16 5,94
HN6G200R00 200 2145 60 130 63 1016 45 5 14 7,83
HN5G200R00 200 2145 60 130 63 1016 45 5 21 8.26
HN6G250R00 250 2645 60 160 63 1016 45 5 16 12,55
HN5G250R00 250 2645 60 160 63 1016 45 5 26 12,96
HNGU1007ANTR-HR HNGU1007ANTR-M HNGU1007ANTR-MM

® 1 & :© &

8,3

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung 2505 IN2530 ....
©

HNGU1007ANTR-HR  0,30/0,60 Schrupp-Geometrie

HNGU1007ANTR-M  0,25/040 positive Geometrie &
HNGU1007ANTR-MM  0,20/0,35 hoch-positive Geometrie .
HNGU1007ANR-ML 0,08/0,35 scharfe, hoch-positive Geometrie e e

@=-P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM50-130-R0 (6,0Nm)  TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 3 5
® /ngersoll

Cutting Tools



TCLANMIP SCHEIBENFRASER TSC...PA

MODULARE TRILINK AUFNAHME @' %

b

LT

Artikel-Nr. b MOD nmax. ®
T5C 40 1.6 PAR0O 0 14 16 TR 1990 5 1 v 001 (A}
TSC 40 2.4 PAROO 40 19 22 TR 1990 5 2 v 001 (81C)
T5C 50 1.6 PAR0O 50 14 16 TR 1590 6 1 v 002 (A)
TSC 50 2.4 PAR0O 5 19 22 TR 1590 6 2 v 003 (B8YC)
TSC 50 3 PAROO 50 24 31 TR 1590 5 4 v/ 003 (D EF]
T5C 63 1.6 PAR0O 63 14 16 TR 1260 7 1 v 003 (A]
T5C 63 2.4 PAR0O 63 19 22 TR 1260 7 2 v 003 (81C)
TSC 63 3 PAR0O 63 24 31 TRl 1260 6 4 /004 (DYEF)
A TIMC 1.6 B TIMC 2 C TIMC 2.4
- N7 1,6 @ - Q}Lﬁ 2.2 @ - q/'l'/ﬁ 2,4 @
S < <

D, TIMC 3

v

E TIMC4 F TIMC5

@ﬁﬂ @ﬁﬁ

A

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung m .......
TIMC 1.6 0,04/0,12 positive Geometrie R0,16

TIMC 2 0,05/0,13 positive Geometrie R0,2 e

TIMC 2.4 0,05/0,15 positive Geometrie R0,2 e

TIMC 3 0,06/0,18 positive Geometrie R0,2 e

TIMC 4 0,08/0,20 positive Geometrie R0,25 e

TIMC5 0,08/0,20 positive Geometrie R0,3 e

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

- @
ZUBEHOR /

Schnittbreite
1,6-22 £SG0.5
31 £SG1

@ = Auswerfer

36
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Cuttlng Tools



TIRIFUNIK TRILINK AUFNAHME MIT ZYLINDERSCHAFT

Zylinderschaft

LT

Trilink

Artikel-Nr.

S20PA14SA100 TRI 20 195 1014 20 1.4 v 0,22
S20PA19SA100 TRI 20 195 1019 20 19 v 0,22
S20PA24SA100 TRI 20 195 1024 20 24 v 0,22

Die passende Aufnahme finden Sie anhand des "LT"-MaBes des zu montierenden Werkzeugs. Dieses muss aufnahmeseitig dem MaB "L5" entsprechen.

. ®
ZUBEHOR &

@ = Spannschraube - TriLink

TIRIUNIK TRILINK AUFNAHME MITTOPON ANSCHLUSS

Einschraub-Anschluss
LT

LS

‘®d1
i)
|
M
ad

TriLink

Artikel-Nr.

MOD12PA14SA030 TRI 21 195 534 30 1.4 M2 v 0,09
MOD12PA19SA030 TRI 21 195 539 30 19 M2 v 0,09
MOD12PA24SA030 TRI 21 195 544 30 24 M12 v 0,09

Die passende Aufnahme finden Sie anhand des "LT"-MaBes des zu montierenden Werkzeugs. Dieses muss aufnahmeseitig dem MaB "L5" entsprechen.

. ®
ZUBEHOR &

@ = Spannschraube - Trilink

Member IMC Group 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



BLADE[JASTER* KOPIERFRASER 15B5H...X

= P
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ &% @ &%

Artikel-Nr.

15B5H025035X7R00 25 21 57 35 3 M12 2 6,0 v 0,10
15B5H030043X8R00 30 29 67 43 3 M16 3 44 v o017
15B5H032043X8R00 32 29 67 43 3 M16 3 39 v 020
15B5H035043X8R00 35 29 67 43 3 M16 4 2,6 v 021
15B5H040043X8R00 40 29 67 43 3 M16 5 24 v 022
15B5H042043X8R00 42 29 67 43 3 M16 5 4,0 v 033

RPLX1204MOTN-FL
— 24,4

K
%ﬂ 212

12 4,7
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2535 | IN7035 .....

RPLX1204MON-HR1 ~ 0,10/050 positive Geometrie e ©
RPLX1204MOTN-HR ~ 0,10/0,50 positive Geometrie, neg. gefast e @ @

RPLX1204MOTN-FL 0,10/0,50 positive Geometrie, gefast

RPLX1204MOTN-HR

TIIIy

RPLX1204MON-HR1
Sl D44

@-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. @® 3 @
ZUBEHOR & /

50350801 (3,0Nm) TX15x90-8

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

3 8 Member IMC Group
® /ngersol/
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FINEL, 4/OLD* KOPIERFRASER 12A9... ZYLINDRISCH

s
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

Artikel-Nr.

12A9R008020TOR00 8 8 90 20 4 1 2 v 0,030
12A95010030T1R00 10 10 90 30 § 1 2 v 0,045
12A9T012030T2R00 12 12 110 30 6 1 2 v 0,085
12A9U016040T3R00 16 16 130 40 8 1 2 v 0275
12A9V020040T4R00 20 20 110 40 10 1 2 v 0220
12A9V020050T4R00 20 20 150 50 10 1 2 v 0315
12A9V020070T4R00 20 20 220 70 10 1 2 v 0475
12A9W025040T5R00 25 25 125 40 12,5 1 2 v 0400
12A9W025070T5R00 25 25 170 70 12,5 1 2 v 0,555
12A9X030055U7R00 30 32 140 55 15 1 2 v 0720
12A9X030075U7R00 30 32 190 75 15 1 2 v 1,000
12A9X030150U7R00 30 32 300 150 15 1 2 v 1595
12A9Y032060U7R00 32 32 250 60 16 1 2 v 139

. @ @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

8 SM25-080-B1(1,1Nm)  TXPLUS08x90-B

10 SM30-083-B1(2,0Nm) ~ TX10x90-8

12 SM40-106-B1(4,0Nm)  DSTP15S (TX-Plus)

16 SM50-139-B1(5,0Nm) ~ TX20x90-8

20 SM60-167-B1(6,0Nm) ~ TX25x90-8

25 SM70-210-B1(6,0Nm) ~ TX25x90-B

30-32 SM80-250-B1(8,0Nm)  DST30T
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
0 ® /rigersol/
g

Cutting Tools



A Kugel-Wendeschneidplatte neutral
@j

D' Kegel-Wendeschneidplatte

B ' Kugel-Wendeschneidplatte helix C  Torus-Wendeschneidplatte
@§

E | Linsen-Wendescneidplatte

litat

Artikel-Nr. fz(min/max) = IN2005 N2006 Artikel-Nr. fz(min/max) N2005 N2006

Kugel-Wendeschneidplatte neutral GQHG1604R05 0,10/0,35 (C)

NQHGOB02MORFM  0,08/020 4 @ ¢ O GQHG1604R10 010035 1 @ 9 O
NQHG1003MORFM  0,100025 5 @ & O GQHG1604R15 0100035 15 @ e O
NQHG1203MORFM 010030 6 @ & @© GQHG1604R20 0bm3ss 2 @ & O
NQHG1604MORFM  0,100030 8 @ & O GQHG1604R30 010040 3 @ e O
NQHG2005MORFM  0,10030 10 @ ¢ O GQHG2005R05 01003 05 @ & O
NQHG2506MORFM  0,10030 125 @ & @© GQHG2005R10 01003 1 @ @& O
NQHG3007MORFM  0,10030 15 @ ¢ O GQHG2005R15 0100035 15 @ & O
NOHG3207MORFM  0,10/030 16 @ & O GQHG2005R20 010035 2 @ e O
Kugel-Wendeschneidplatte helix GQHG2005R30 010040 3 @ e O
NQHGO802MORSM 008020 4 @ & @ GQHG2506R05 010040 05 ©® @ ©
NQHG1003MORSM  0,100025 5 © ¢ O GQHG2506R10 oiwn4s 1 @ & O
NQHG1203MORSM 0103 6 © & © GQHG2506R15 010040 15 @ @ ©
NQHG1604MORSM  0,10030 8 © ¢ O 6QHG2506R20 010040 2 @ O
NQHG2005MORSM  0,10/030 10 @ & O GQHG2506R30 010040 3 @ O
NQHG2506MORSM  0,10/0,30 125 @ & O Kegel-Wendeschneidplatte

NQHG3007MORSM 010030 15 ©®@ & @ NQHB0B02R20 005012 10 @ ©
NQHG3207MORSM  0,100030 16 © ¢ O NQHB1003R25 005012 12 © &
Torus-Wendeschneidplatte NQHB1203R30 008015 15 ® &
GQHGO802R03 010020 03 @ € O NQHB1604R40 008015 20 @ ©
GQHGO802R05 010020 05 @ & © NQHB2005R50 008015 25 @ ©
GQHGO802R10 010020 1 @ & O NQHB2506R63 008015 30 @ ©
GQHG1003R05 000025 05 @ & O NQHB3007R75 0,08/020 35 © ©
GQHG1003R10 010025 1 @ & O Linsen-Wendescneidplatte

GQHG1003R15 010025 15 @ & © NQHL1203R24 008015 07 © ©
GQHG1003R20 010025 2 @ ¢ O NQHL1604R32 008015 08 @ ©
GQHG1203R05 0103 05 @ & © NQHL2005R40 008015 10 @ ©
GQHG1203R10 010030 1 @ ¢ O NQHL2506R50 008015 13 @ ©
GOHG1203R15 010030 15 @ & O NQHL3007R60 008/020 15 @ ©
GOHG1203R20 010030 2 @ ¢ O

@=-p O=M @=K @=N O=5 O=H

Member IMC Group 4 1
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FINE] /[ /OLD* KOPIERFRASER 12A... HM-SCHAFT

s
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @

Artikel-Nr.

12A5R008030TOR00 8 8 100 30 4 1 2 0,065
12A5R008075T1R00 8 10 140 75 4 1 2 0,120
12A55010035T1R00 10 10 100 35 5 1 2 0,100
12A55010075T1R00 10 10 140 75 5 1 2 0,140
12A55010140T1R00 10 10 220 140 5 1 2 0,220
12A5T012050T2R00 12 12 120 50 6 1 2 0,170
12A5T012090T2R00 12 12160 90 6 1 2 0,230
12A5T012150T2R00 12 12 220 150 6 1 2 0,315
12A5U016060T3R00 16 16 120 60 8 1 2 0,290
12A5U016080T3R00 16 16 160 80 8 1 2 0,405
12A5U016150T3R00 16 16 220 150 8 1 2 0,565
12A5V020120T4R00 20 200 220 120 10 1 2 0,890
12A5V020220T4R00 20 20 300 220 10 1 2 1,235
12A5W025120T5R00 25 25 220 120 125 1 2 1,530
12A5W025220T5R00 25 25 300 220 125 1 2 1,915
12A8X030150U7R00 30 32 250 150 15 1 2 2,395
12A8X030230U7R00 30 32 350 230 15 1 2 3,395
12A5Y032220U7R00 32 32300 220 16 1 2 3,120

. @ @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

8 SM25-080-B1(1,1Nm)  TXPLUS08x90-B

10 SM30-083-B1(2,0Nm) ~ TX10x90-8

12 SM40-106-B1(4,0Nm)  DSTP15S (TX-Plus)

16 SM50-139-B1(5,0Nm) ~ TX20x90-8

20 SM60-167-B1(6,0Nm) ~ TX25x90-8

25 SM70-210-B1(6,0Nm) ~ TX25x90-B

30-32 SM80-250-B1(8,0Nm)  DST30T
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
. ® /rigersol/
g

Cutting Tools



A Kugel-Wendeschneidplatte neutral
@j

D' Kegel-Wendeschneidplatte

B ' Kugel-Wendeschneidplatte helix C  Torus-Wendeschneidplatte
@§

E | Linsen-Wendescneidplatte

litat

Artikel-Nr. fz(min/max) = IN2005 N2006 Artikel-Nr. fz(min/max) N2005 N2006

Kugel-Wendeschneidplatte neutral GQHG1604R05 0,10/0,35 (C)

NQHGOB02MORFM  0,08/020 4 @ ¢ O GQHG1604R10 010035 1 @ 9 O
NQHG1003MORFM  0,100025 5 @ & O GQHG1604R15 0100035 15 @ e O
NQHG1203MORFM 010030 6 @ & @© GQHG1604R20 0bm3ss 2 @ & O
NQHG1604MORFM  0,100030 8 @ & O GQHG1604R30 010040 3 @ e O
NQHG2005MORFM  0,10030 10 @ ¢ O GQHG2005R05 01003 05 @ & O
NQHG2506MORFM  0,10030 125 @ & @© GQHG2005R10 01003 1 @ @& O
NQHG3007MORFM  0,10030 15 @ ¢ O GQHG2005R15 0100035 15 @ & O
NOHG3207MORFM  0,10/030 16 @ & O GQHG2005R20 010035 2 @ e O
Kugel-Wendeschneidplatte helix GQHG2005R30 010040 3 @ e O
NQHGO802MORSM 008020 4 @ & @ GQHG2506R05 010040 05 ©® @ ©
NQHG1003MORSM  0,100025 5 © ¢ O GQHG2506R10 oiwn4s 1 @ & O
NQHG1203MORSM 0103 6 © & © GQHG2506R15 010040 15 @ @ ©
NQHG1604MORSM  0,10030 8 © ¢ O 6QHG2506R20 010040 2 @ O
NQHG2005MORSM  0,10/030 10 @ & O GQHG2506R30 010040 3 @ O
NQHG2506MORSM  0,10/0,30 125 @ & O Kegel-Wendeschneidplatte

NQHG3007MORSM 010030 15 ©®@ & @ NQHB0B02R20 005012 10 @ ©
NQHG3207MORSM  0,100030 16 © ¢ O NQHB1003R25 005012 12 © &
Torus-Wendeschneidplatte NQHB1203R30 008015 15 ® &
GQHGO802R03 010020 03 @ € O NQHB1604R40 008015 20 @ ©
GQHGO802R05 010020 05 @ & © NQHB2005R50 008015 25 @ ©
GQHGO802R10 010020 1 @ & O NQHB2506R63 008015 30 @ ©
GQHG1003R05 000025 05 @ & O NQHB3007R75 0,08/020 35 © ©
GQHG1003R10 010025 1 @ & O Linsen-Wendescneidplatte

GQHG1003R15 010025 15 @ & © NQHL1203R24 008015 07 © ©
GQHG1003R20 010025 2 @ ¢ O NQHL1604R32 008015 08 @ ©
GQHG1203R05 0103 05 @ & © NQHL2005R40 008015 10 @ ©
GQHG1203R10 010030 1 @ ¢ O NQHL2506R50 008015 13 @ ©
GOHG1203R15 010030 15 @ & O NQHL3007R60 008/020 15 @ ©
GOHG1203R20 010030 2 @ ¢ O

@=-p O=M @=K @=N O=5 O=H

Member IMC Group 43
® /ngersoll

Cutting Tools



FINE] [/OLD* KOPIERFRASER 12A8... KONISCH

AUFNAHME NACH DIN 1835 A

Artikel-Nr.

12A8R008020T2R00
12A8R008050T2R00
12A85010025T2R00
12A85010060T3R00
12A8T012060T3R00
12A8T012080T4R00
12A8U016060T4R00
12A8U016100T5R00
12A8V020080T5R00
12A8V020110T5R00
12A8W025090U7R00
12A8W025130U7R00
12A8X030100U7R00

10
10
12
12
16
16
20
20

25
30

12
12
12
16
16
20
20
25
25
25
32
32
32

100
130
110
130
140
180
160
220
180
220
200
250
250

- ®
ZUBEHOR &

44

Durchmesserbereich

8 SM25-080-81 (1, 1Nm)
10 SM30-083-81 (2,0Nm)
12 SM40-106-81 (4,0Nm)
16 SM50-139-81 (5,0Nm)
20 SM60-167-81 (6,0Nm)
25 SM70-210-81 (6,0Nm)
30 SM80-250-81 (8,0Nm)

TXPLUS08x90-B
1X10x90-8
DS-TP15S (TX-Plus)
TX20x90-B
TX25x90-8
TX25x90-8
DST30T

20 9,5
50 3
25 5
60 3,5
60 24
80 5
60 2,5
100 5
80 2,5
10 1,5
90 3
130 15
100 1

>

©® @ o oo U v~

— =
o o

12,5
12,5
15

B . EEN . QEEN _, QENN _, QEEN _, pEmN _, g

® /rigersoll

Cutting Tools

NN N R NN NN N NN

0,080
0,090
0,080
0,150
0,170
0,315
0,315
0,600
0,530
0,655
0,980
1,190
1,345

SN <EBYISEBYESEESEISEBY N B

" I

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit



A Kugel-Wendeschneidplatte neutral
@j

D' Kegel-Wendeschneidplatte

B ' Kugel-Wendeschneidplatte helix C  Torus-Wendeschneidplatte
@§

E | Linsen-Wendescneidplatte

litat

Artikel-Nr. fz(min/max) = IN2005 N2006 Artikel-Nr. fz(min/max) N2005 N2006

Kugel-Wendeschneidplatte neutral GQHG1604R05 0,10/0,35 (C)

NQHGOB02MORFM  0,08/020 4 @ ¢ O GQHG1604R10 010035 1 @ 9 O
NQHG1003MORFM  0,100025 5 @ & O GQHG1604R15 0100035 15 @ e O
NQHG1203MORFM 010030 6 @ & @© GQHG1604R20 0bm3ss 2 @ & O
NQHG1604MORFM  0,100030 8 @ & O GQHG1604R30 010040 3 @ e O
NQHG2005MORFM  0,10030 10 @ ¢ O GQHG2005R05 01003 05 @ & O
NQHG2506MORFM  0,10030 125 @ & @© GQHG2005R10 01003 1 @ @& O
NQHG3007MORFM  0,10030 15 @ ¢ O GQHG2005R15 0100035 15 @ & O
NOHG3207MORFM  0,10/030 16 @ & O GQHG2005R20 010035 2 @ e O
Kugel-Wendeschneidplatte helix GQHG2005R30 010040 3 @ e O
NQHGO802MORSM 008020 4 @ & @ GQHG2506R05 010040 05 ©® @ ©
NQHG1003MORSM  0,100025 5 © ¢ O GQHG2506R10 oiwn4s 1 @ & O
NQHG1203MORSM 0103 6 © & © GQHG2506R15 010040 15 @ @ ©
NQHG1604MORSM  0,10030 8 © ¢ O 6QHG2506R20 010040 2 @ O
NQHG2005MORSM  0,10/030 10 @ & O GQHG2506R30 010040 3 @ O
NQHG2506MORSM  0,10/0,30 125 @ & O Kegel-Wendeschneidplatte

NQHG3007MORSM 010030 15 ©®@ & @ NQHB0B02R20 005012 10 @ ©
NQHG3207MORSM  0,100030 16 © ¢ O NQHB1003R25 005012 12 © &
Torus-Wendeschneidplatte NQHB1203R30 008015 15 ® &
GQHGO802R03 010020 03 @ € O NQHB1604R40 008015 20 @ ©
GQHGO802R05 010020 05 @ & © NQHB2005R50 008015 25 @ ©
GQHGO802R10 010020 1 @ & O NQHB2506R63 008015 30 @ ©
GQHG1003R05 000025 05 @ & O NQHB3007R75 0,08/020 35 © ©
GQHG1003R10 010025 1 @ & O Linsen-Wendescneidplatte

GQHG1003R15 010025 15 @ & © NQHL1203R24 008015 07 © ©
GQHG1003R20 010025 2 @ ¢ O NQHL1604R32 008015 08 @ ©
GQHG1203R05 0103 05 @ & © NQHL2005R40 008015 10 @ ©
GQHG1203R10 010030 1 @ ¢ O NQHL2506R50 008015 13 @ ©
GOHG1203R15 010030 15 @ & O NQHL3007R60 008/020 15 @ ©
GOHG1203R20 010030 2 @ ¢ O

@=-p O=M @=K @=N O=5 O=H

Member IMC Group 45
® /ngersoll
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FINE/J/OLD* KOPIERFRASER 12A9...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

M
@d1

Artikel-Nr.

12A95010020X4R00 10 9,7 34,5 20 5 Mé 1 2 v 0,010
12A91012023X4R00 12 1,5 375 23 6 Mé 1 2 v 0,015
12A91012023X5R00 12 13 40,8 23 6 M8 1 2 v 0,020
12A9U016030X5R00 16 13 478 30 8 M8 1 2 v 0,030
12A9V020030X6R00 20 19 498 30 10  M10 1 2 v 0,050
12A9W025035X7R00 25 24 57 35 125 M12 1 2 v 0,085
12A9X030043X8R00 30 29 67 43 15 M16 1 2 v 0175
12A9Y032043X8R00 32 29,5 67 43 16 M16 1 2 v 0,185

. o @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

10 SM30-083-B1(2,0Nm) ~ TX10x90-B
12 SM40-106-B1(4,0Nm)  DSTP15S (TX-Plus)
16 SM50-139-B1(5,0Nm) ~ TX20x90-B
20 SM60-167-B1(6,0Nm)  TX25x90-8
25 SM70-210-B1(6,0Nm) ~ TX25x90-B
30-32 SM80-250-B1(8,0Nm) ~ DST30T
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
* ® /rigersol/
g

Cutting Tools



A Kugel-Wendeschneidplatte neutral
@j

D' Kegel-Wendeschneidplatte

B ' Kugel-Wendeschneidplatte helix C  Torus-Wendeschneidplatte
@§

E | Linsen-Wendescneidplatte

litat

Artikel-Nr. fz(min/max) = IN2005 N2006 Artikel-Nr. fz(min/max) N2005 N2006

Kugel-Wendeschneidplatte neutral GQHG1604R05 0,10/0,35 (C)

NQHGOB02MORFM  0,08/020 4 @ ¢ O GQHG1604R10 010035 1 @ 9 O
NQHG1003MORFM  0,100025 5 @ & O GQHG1604R15 0100035 15 @ e O
NQHG1203MORFM 010030 6 @ & @© GQHG1604R20 0bm3ss 2 @ & O
NQHG1604MORFM  0,100030 8 @ & O GQHG1604R30 010040 3 @ e O
NQHG2005MORFM  0,10030 10 @ ¢ O GQHG2005R05 01003 05 @ & O
NQHG2506MORFM  0,10030 125 @ & @© GQHG2005R10 01003 1 @ @& O
NQHG3007MORFM  0,10030 15 @ ¢ O GQHG2005R15 0100035 15 @ & O
NOHG3207MORFM  0,10/030 16 @ & O GQHG2005R20 010035 2 @ e O
Kugel-Wendeschneidplatte helix GQHG2005R30 010040 3 @ e O
NQHGO802MORSM 008020 4 @ & @ GQHG2506R05 010040 05 ©® @ ©
NQHG1003MORSM  0,100025 5 © ¢ O GQHG2506R10 oiwn4s 1 @ & O
NQHG1203MORSM 0103 6 © & © GQHG2506R15 010040 15 @ @ ©
NQHG1604MORSM  0,10030 8 © ¢ O 6QHG2506R20 010040 2 @ O
NQHG2005MORSM  0,10/030 10 @ & O GQHG2506R30 010040 3 @ O
NQHG2506MORSM  0,10/0,30 125 @ & O Kegel-Wendeschneidplatte

NQHG3007MORSM 010030 15 ©®@ & @ NQHB0B02R20 005012 10 @ ©
NQHG3207MORSM  0,100030 16 © ¢ O NQHB1003R25 005012 12 © &
Torus-Wendeschneidplatte NQHB1203R30 008015 15 ® &
GQHGO802R03 010020 03 @ € O NQHB1604R40 008015 20 @ ©
GQHGO802R05 010020 05 @ & © NQHB2005R50 008015 25 @ ©
GQHGO802R10 010020 1 @ & O NQHB2506R63 008015 30 @ ©
GQHG1003R05 000025 05 @ & O NQHB3007R75 0,08/020 35 © ©
GQHG1003R10 010025 1 @ & O Linsen-Wendescneidplatte

GQHG1003R15 010025 15 @ & © NQHL1203R24 008015 07 © ©
GQHG1003R20 010025 2 @ ¢ O NQHL1604R32 008015 08 @ ©
GQHG1203R05 0103 05 @ & © NQHL2005R40 008015 10 @ ©
GQHG1203R10 010030 1 @ ¢ O NQHL2506R50 008015 13 @ ©
GOHG1203R15 010030 15 @ & O NQHL3007R60 008/020 15 @ ©
GOHG1203R20 010030 2 @ ¢ O

@=-p O=M @=K @=N O=5 O=H

Member IMC Group 47
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS=RO" KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12L8D...X

& O

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

12L8D012017X4R00 10,95 12 1 31,5 17 8090 1.2 M6 3 v 0075
12L8D016023X5R00 1495 16 13 405 23 8090 1.2 M8 4 v/ 0,085
1218D020023X6R00 18,95 20 18 430 23 8090 12 M10 5 v 0,110
12L8D025027X7R00 2295 25 21 490 27 8090 12 M12 7 v 0,140
CNHJ060220

litdt

Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2006 .......

CNHJ060220 0,07/0,15

positive Geometrie R20

@=-P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

~ I

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

48

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



DIPOS[=RO" KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12L8G...X

> B
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

LT

WW

il

h} \||“

Artikel-Nr. @®
12186020027X6R00 175 20 18 47 27 7590 15 M0 3 v 0070
12186025035X7R00 28 25 21 57 35 7590 15 M2 4 v 0155
12186032038X8R00 298 32 29 63 38 759 15 M6 5 /0255
CNHJ120430

L12.4 | 456
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN2006 .......
S|

CNHJ120430 0,08/0,20 positive Geometrie R30
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

15 30B068I/HG TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 49
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS=RO" KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12M8D...X

> B
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

Artikel-Nr.

12M8D016023X5R00 12,75 16 13 405 23 6981 1.2 M8 4 v 0,085
12M8D020023X6R00 16,75 20 18 430 23 6981 12 M0 5 v 0,110
12M8D025027X7R00 21,75 25 21 490 27 6981 12 MI12 6 v 0,140
CNHJ060220

Artlkel = mln/maX) AUSfUhrung o .......

CNHJ060220 0,07/0,15 positive Geometrie R20
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

50

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



DIPOS[=RO" KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12M8G...X

> B
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

12M8G020027X6R00 17,5 20 18 47 27 6783 15 M10 0,110
12M8G025035X7R00 228 25 21 57 35, 6783 15 M2 0,155
12M8G032038X8R00 298 32 29 63 38 6783 15 M1 0,255
CNHJ120430

L12.4 | 456
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN2006 .......
S|

CNHJ120430 0,08/0,20 positive Geometrie R30
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

15 30B068I/HG TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 5 1
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS=RO" KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12N8D...X

> B
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

a

@d1

gg e

Artikel-Nr.
12N8D016023X5R00 7 16 13405 23 3951 1.2 M8 3 v 0,085
12N8D020023X6R00 1 20 18 43 23 3951 1,2  M10 4 v 0,110

CNHJ060220

e fZ(min/maX) AUSfUhrung .......

CNHJ060220 0,07/0,15 positive Geometrie R20
@-p O=M @®=K @=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

52

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



DIPOS[=RO" KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12N8G...X

> B
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

Artikel-Nr.

12N8G032038X8R00 15 32 29 63 38 3753 15 M6 3 v 0,245

CNHJ120430

12,4 .9_4&
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2006 .......
3

CNHJ120430 0,08/0,20 positive Geometrie R30
@®=-p O=M @=k @®=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

15 30B068I/HG TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 5 3
® /ngersoll

Cuttlng Tools



DIPOS/=EED HOCHVORSCHUBFRASER 1TG1B...

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

Artikel-Nr.

Y

@D
|
Ts
@d 1

17G1B010016T6R00
17G1B012017T8R00
17G1B016019TRROO
11G1B020022TSR00
17G1B025032TUR00
Rp = Programmierradius

UNLU0402MOTR

10 9.7
12 15
16 152
20 183
25 239

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

UNLUO402MOTR 0,2/1,0
UNLUO402MOTR-ML ~ 0,2/1,0

22,65
25,0
30,8
358
49,6

16 05 09 T6 2 0,6 v 001
17 05 09 18 E 1,0 v/ 001
19 05 09 T10 4 1,0 v 003
22 05 09 T2 5 1,0 v 005
32 05 09 TS5 7 0,7 v 0,10

UNLU0402MOTR-ML

IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 | IN6537 ...
semi-positive Geometrie 0 e o @
positive Geometrie @ @ @

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. @
ZUBEHOR @

~

- I

Sondergewinde

T6 SM18-041-00 (0,5Nm)
8 SM18-041-00 (0,5Nm)
T0 SM18-041-00 (0,5Nm)
T2 SM18-041-00 (0,5Nm)
T5 SM18-041-00 (0,5Nm)

54

TXPLUS06x90-B
TXPLUS06x90-B
TXPLUS06x90-B
TXPLUS06x90-B
TXPLUS06x90-B

WS-0029 (10,0Nm)
WS-0030(15,0Nm)
WS-0044 (28,0Nm)
WS-0059 (28,0Nm)
WS-0061 (28,0Nm)
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit (® = Spannschlissel

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



DIPOS/=EED HOCHVORSCHUBFRASER TG1F

AUFNAHME NACH DIN 8030 @;' @2 @ &% @ @ @'

LT

Artikel-Nr. @®
TG1FO32R00 32 16 30 40 1 19 5 1 v 0,12
TG1FO32R01 32 16 30 40 1 19 6 1 v 0,11
TG1F040R00 40 22 38 40 1 19 6 08 v 019
TG1F042R00 42 22 38 40 1 19 6 0,7 v 0,25
TG1F042R10 42 16 38 40 1 19 6 0,7 v 0,28
TG1FO50R00 50 22 45 50 1 19 7 0,6 v 039
TG1F052R00 52 22 40 50 1 19 7 0,6 v 037
TG1F063R00 63 22 48 50 1 19 8 0,5 v 067
TG1F066R00 66 27 58 50 1 19 8 0,5 v 0,69
TG1FO80R00 80 27 60 50 1 19 9 0,4 v 1,35
TG1FO85R00 85 27 70 50 1 19 9 0,4 v 1,40
Rp = Programmier-Radius
UNLU0603MOTR UNLU0603MOTR-MM UNLU0603MOTR-ML

L1373 et L1373 *J 3L 9 L1373
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung I 2035 | IN2504 IN2530 [ IN7035 ...
UNLU0603MOTR 0,5/1,2 semi-positive Geometrie @ Q e G
UNLU0603MOTR-MM  0,5/1 positive Geometrie @ 0 @ o
UNLUO603MOTR-ML  0,4/0,8 Inconel- und Titangeometrie @ @ @

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Gmup 55
® /iigérsoll

Cuttlng Tools



DIPOS/=EED HOCHVORSCHUBFRASER TG_J

> U o 4
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @

Artikel-Nr.

TG2J050R00 50 22 45 40 2 30 4 0,50 v 030
TG1JO50R00 50 22 45 40 2 30 5 0,50 v 030
TG1J052R00 52 22 45 40 2 3.0 5 0,45 v 030
TG2J063R00 63 22 58 50 2 3,0 5 0,45 v 070
TG1J063R00 63 22 58 50 2 30 6 0,45 v 070
TG1J066R00 66 22 58 50 2 30 6 0,40 v 080
TG1J066RO1 66 27 58 50 2 30 6 0,40 v 075
TG2J080R00 80 27 70 60 2 30 6 0,35 v 140
TG1JO8OR0O 80 27 70 60 2 30 7 0,35 v 140
TG2J100R00 100 32 85 60 2 30 6 0,30 v 220
TG1J100R00 100 32 85 60 2 30 7 0,30 v 220

Rp = Programmier-Radius

UNLU1105MOTR-ML
Y 5,5

UNLU1105MOTR

N
—
—

1219
*al

)

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung N2504 | IN2505 | IN2530 .....

UNLU1105MOTR 0,5/2,0 semi-positive Geometrie Q e O
UNLUT105MOTR-ML  0,8/2,0 positive Geometrie ® ©

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

TS S0A1211/HG (6Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

5 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



Dl=EEnD™™Y HOCHVORSCHUBFRASER 1TG1V..T/U

AUFNAHME NACH DIN 1835 A

Artikel-Nr. @®
1TG1V016030T3R00 9,1 16 16 100 30 1 15 2 51 v 014
17G1V020050T4R00 12 20 20 130 50 1 2,0 3 2,5 v 026
17G1V025060T5R00 17 25 25 140 60 1 2,0 4 2,5 v 044
17G1vV032070U7R00 24 32 32 150 70 1 2,0 5 14 v 081
1TG1V040040U7R00 32 40 32 150 40 1 2,0 6 12 v 09
Rp = Programmier-Radius
UNLV0603MOTR
23,3
4 gﬁ 9 443
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung T:: IN2504 [ IN2505 | IN2530 | IN6537 ....
3
UNLV0603MOTR 0,30/2,50  semi-positive Geometrie (9] é ® é

@=p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-01(1,1Nm)  TXPLUS08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 5 7
® /ngersoll

Cutting Tools



Dl =EEnD™™Y HOCHVORSCHUBFRASER 1TG1V...X

_ 2 P e
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS ' @ @

@d1

Artikel-Nr.
1TG1V016025X5R00 9.1 16 13 42,5 25 1 15 M8 2 51 v 0,09
1TG1V020030X6R00 12 20 18 50 30 1 20  M10 3 2,5 v 012
1TG1V025035X7R00 17 25 21 57 35 1 20  M12 4 2,5 4 0,16
1TG1V032040X8R00 24 32 29 65 40 1 2,0 M16 5 14 v 0,27
1TG1V035043X8R00 27 35 29 68 43 1 20 M16 5 13 v 030
1TG1V040043X8R00 32 40 29 68 43 1 2,0 M16 6 1,2 v 0,33
Rp = Programmier-Radius
UNLV0603MOTR
23,3
g£ 9 4,43
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung T:; IN2504 | IN2505 | IN2530 | IN6537 ....
S|
UNLV0603MOTR 0,30/2,50 semi-positive Geometrie o e

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-01(1,1Nm)  TXPLUS08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

5 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



Dl=EEnD™™Y HOCHVORSCHUBFRASER TG1V

AUFNAHME NACH DIN 8030 @i' g% @ &% @ @ @j’

Artikel-Nr. @®
TG1V032R00 24 32 16 30 40 1 2,0 5 14 v 012
TG1V040R00 32 40 16 38 40 1 2,0 6 1.2 v 019
TG1VO50R00 42 50 22 45 50 1 2,0 6 1,1 v 039
TG1V050R01 42 50 22 45 50 1 2,0 7 1,1 v 039
TG1V052R00 44 52 22 45 40 1 2,0 7 0,7 v 037
TG1V063R00 55 63 22 48 50 1 2,0 8 0,6 v/ 067
Rp = Programmier-Radius
UNLV0603MOTR
@33
/ 3£ 9 4,43

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

 Qualitt

e s weso s | || ||

UNLV0603MOTR 0,30/250  semi-positive Geometrie (9] e ® e
@®-p O=M @®=k @=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM25-064-01(1,1Nm)  TXPLUS08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 5 9
® /ngersoll

Cutting Tools



GOLDSSEED HOCHVORSCHUBFRASER 15M1P...X

Dhei Verwendung *MPR-WSP Geometrie eff. Durchmesser (D1)

60

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

15M1P032043X8R00
15M1P035043X8R00
15M1P040043X8R00
15M1P042043X8R00
15M1P032043X8R01"
15M1P035043X8R01"
15M1P042043X8R01"

i
14
19
21
1"
14
21

32
35
40
8
32
35
Iy

29
29
29
29
29
29
29

67
67
67
67
67
67
67

43
43
43
43
43
43
43

12
12
12
12
12
12
12

2 M16
2 M16
2 M16
2 M16
2 M16
2 M16
2 M16

* fz-Werte / Programmierradien siehe Handbuch Schnittwerte fiir Fras- und Bohrwerkzeuge

® /rigersoll

Cutting Tools

w NN W W NN

S AN Y RY

0,17
0,17
0,19
0,20
0,17
0,17
0,20



SDES1305MDR

SDES1305MDR-001 SDMS1305MDR-PH

25 0l

o5 a5,
=
)=\ * : H
N\ N\
12,95 13 13 5,08
SDMS130515R-PH SDES1305MPR-001
1 ‘55@*}
13 12,84 5,08
SDXS1305MDR-PH SDXS1305MPR-MR
a5
12,84 5,1

SDXS130515N-HR

{Jm - — 12,85 |..I5.08
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung . 25
SDES1305MDR 0,5/2,2 neutrale Geometrie, gefast .
SDES1305MDR-001 0,5/2,2 neutrale Geometrie, scharf .
SDMS1305MDR-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast @ @ @ @
SDMS130515R-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast R1,5 @ @ @
SDES1305MPR 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, gefast . . @
SDES1305MPR-001 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, scharf @ @ @ @
SDXS1305MDR-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast @ @
SDXS130515R-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast R1,5 @ @
SDXS1305MPR-MR 05/2,2 neutrale Geometrie, konvex, gefast ®© ) (@)
SDXS130515N-HR 0,5/2,2 positive Titan-Geometrie, gefast R1,5 @
SDXS1305MPR-MM  0,5/2,2 positive Geometrie, konvex, gefast e e @ @

@=-P O=M @=K @®=N O=S5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-100-R0 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /igérsoll o

Cutting Tools



GOLDSSEED HOCHVORSCHUBFRASER 5M_P

AUFNAHME NACH DIN 8030 @;' @2 @ &% @ @ @f
d1

Artikel-Nr.

5M6P050R00 29 50 22 45 50 12 2 4 3,5 v 0,34
5M5P050R00" 29 50 22 45 50 12 2 5 35 v 033
5M5P050R01" 29 50 22 45 50 12 2 6 3,5 v 032
5M6P052R00 31 52 22 40 50 12 2 4 3 v 0,29
5M5P052R00" 31 52 22 40 50 12 2 5 3 v 028
5M6P063R00 42 63 22 55 50 12 2 5 2,5 4 0,57
5M5P063R00" 42 63 22 55 50 12 2 6 2,5 v 060
5M5P063R01" 42 63 22 55 50 12 2 7 2,5 v 0,60
5M6P066R00 45 66 27 48 50 12 2 5 2 v 048
5M5P066R00" 45 66 27 48 50 12 2 6 2 v 050
5M6P080R00 59 80 27 70 50 12 2 6 1 v 097
5M5P080R00" 59 80 27 70 50 12 2 8 1 v 10
5M6P100R00 79 100 32 85 59 12 2 7 0,5 4 1,75
5M5P100R00" 79 100 32 85 55 12 2 9 0,5 v 1,74
5M5P052R01"2 31 52 22 40 50 12 2 5 3 v 0,28
5M5P066R01"2 45 66 27 48 50 12 2 6 2 v 050
5M5P080R01"? 59 80 27 70 50 12 2 8 1 v 10
5M5P100R01"? 79 100 32 85 55 12 2 9 0,5 v 1,74
5M5P052R80") 31 52 22 40 50 8 1.6 5 3 v 028
5M5P066R80"*! 45 66 27 48 50 8 1,6 6 2 4 0,50
5M5P080R80"* 59 80 27 70 50 8 1,6 8 1 4 1,01
5M5P100R80" 79 100 32 85 55 8 1,6 9 0,5 v 174

* fz-Werte / Programmierradien siehe Handbuch Schnittwerte fiir Fras- und Bohrwerkzeuge

Denge Teilung; 2bei Verwendung *MPR-WSP Geometrie eff. Durchmesser (D1); ¥ bei Verwendung von *HR-WSP und im Einsatz in hochfesten Werkstoffen

6 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



SDES1305MDR

SDES1305MDR-001 SDMS1305MDR-PH

25 0l

o5 a5,
=
)=\ * : H
N\ N\
12,95 13 13 5,08
SDMS130515R-PH SDES1305MPR-001
1 ‘55@*}
13 12,84 5,08
SDXS1305MDR-PH SDXS1305MPR-MR
a5
12,84 5,1

SDXS130515N-HR

{Jm - — 12,85 |..I5.08
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung . 25
SDES1305MDR 0,5/2,2 neutrale Geometrie, gefast .
SDES1305MDR-001 0,5/2,2 neutrale Geometrie, scharf .
SDMS1305MDR-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast @ @ @ @
SDMS130515R-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast R1,5 @ @ @
SDES1305MPR 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, gefast . . @
SDES1305MPR-001 0,5/2,2 neutrale Geometrie, konvex, scharf @ @ @ @
SDXS1305MDR-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast @ @
SDXS130515R-PH 0,5/2,2 positive Geometrie, gefast R1,5 @ @
SDXS1305MPR-MR 05/2,2 neutrale Geometrie, konvex, gefast ®© ) (@)
SDXS130515N-HR 0,5/2,2 positive Titan-Geometrie, gefast R1,5 @
SDXS1305MPR-MM  0,5/2,2 positive Geometrie, konvex, gefast e e @ @

@=-P O=M @=K @®=N O=S5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-100-R0 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /igérsoll 63

Cutting Tools



DIPOSUAD” HOCHVORSCHUBFRASER DG6G

o

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
DG6GO50R00 50 635 22
DG6G063R00 63 765 22
DG6GO8OR00 80 935 27
DG6G100R00 100 1135 32
SQGU1105ANR-M
@45
(
¥
11,2 6,3

Artikel-Nr.

SQGU1105ANR-M™

fz(min/max)

0,20/1,50

* Schnittwerte abhéngig vom Frasertyp!

Ausfiihrung

positive Geometrie

. ®
ZUBEHOR &

64

SM40-115-00 (4,5Nm)

TX15x90-B

45
47
70
85

40
50
50
50

®/ng

20
20
20
20

18 4 v/ 050
1.8 5 v/ 09
18 6 v 1,50
18 8 /220

(]

© 0 O®
@=-P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

I

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools



DIPOSUA D™ HOCHVORSCHUBFRASER DG6K

>
AUFNAHME NACH DIN 8030 @

Artikel-Nr. ®
DG6K063R00 63 806 2 47 50 20 25 5 VR Y
DG6KOBOROO 80 976 27 70 50 20 25 6 Vo7
DG6K100R00 100 1175 32 8 50 20 25 7 /o2
DG6K125R00 125 1425 40 8 63 20 25 8 Vo3
SQGU1406ANR-M

26,3

ﬁ$
I"
%
14,5 7.8
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung |N2505 IN2510 | IN6537 .....
S|

SQGU1406ANR-M™  0,25/2,30 positive Geometrie e . o
U Schnittwerte abhanig vom Frésertyp! @=p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

15 50C1301/HG (6,0Nm) - TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 65
® /ngersoll

Cutting Tools



CHIPSUIRFER HPC FUR TITAN / INCONEL Z=5

2> . 4
FUR WECHSELKOPFSYSTEM Sab@ @ @l @f @

LT

IR B v EEEE .
IN2005 o + o +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

==

Artikel-Nr.

47C08005TQRQO31 8 171 10 5 03 15 5 0,006 WS-0043
47C10007T6RQ041 10 19,65 13 7 04 T6 5 0,012 WS-0029
47C12009T8RQ051 12 245 165 9 05 T8 5 0,023 WS-0030
47C16012TRRQO61 16 323 205 12 06 T10 5 0,049 WS-0044
47C20015TSRQ061 20 393 255 15 06 T2 5 0,090 WS-0059
47C25022TURQ061 25 546 37 22 06 T15 5 0,085 WS-0061

Schrupp- / Schlichtfréser ungleich geteilt
@ = Spannschliissel

66 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



CHIP SUIR(FER NUTENFRASER Z=6

Ca
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @'

R/Cx45°
B E—

D

/

s
@d8

M - M -- S, H. g (D) +0/-0,05 pyr W

+0,02
IN2005 + + + + + 0O @ Ea| | s

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

®

Artikel-Nr.

18713520TQRNOO 135 82 71 2 265 - 015 15 6 0,006 DST20T
18T13525TQRNOO 135 82 71 25 2,65 - 015 15 6 0,006 DS-T20T
18T13530TQRNO4 135 82 71 3 2,65 04 - 15 6 0,006 DS-T20T
18T13540TQRNO4 135 82 71 4 2,65 04 - 5 6 0,007 DS-T20T
18716020T6RNO4 16 10 665 2 3 04 - T6 6 0,005 DST20T
18T16030T6RNO4 16 10 665 3 3 04 T6 6 0,008 DST25T
18T16040T6RN04 16 10 6,65 4 3 04 T6 6 0,010 DS-T25T
18T16520T6RN04 165 10 6,65 2 325 04 - T6 6 0,006 DS-T25T
18T16530T6RN04 165 10 6,65 3 325 04 - T6 6 0,008 DS-T20T
18T16540T6RN04 165 10 6,65 4 325 04 - T6 6 0,010 DS-T30T
18T19540T8RN04 195 11,8 8 4 325 04 - T8 6 0,016 DS-T30T
18T19550T8RN04 195 118 8 5 325 04 - 18 6 0,019 DS-T30T
18T19560T8RNO4 195 118 8 6 325 04 - 18 6 0,022 DST30T
18722550T8RN04 225 118 8 5 475 04 - T8 6 0,020 DS-T40L
18722560T8RN04 225 118 8 6 475 04 - T8 6 0,024 DS-T40L
18722580T8RN04 225 118 8 8 475 04 - T8 6 0,030 DS-T40L
18T25050T8RN04 25 11,2 8 5 59 04 - T8 6 0,029 DS-T50L
18725060T8RN04 25 11,2 8 6 59 04 - 18 6 0,029 DS-T50L
18725080T8RN04 25 112 8 8 59 04 - 18 6 0,038 DST50L
18T25050TRRN0O4 25 164 118 5 43 04 - 110 6 0,032 DS-T50L
18T25060TRRN0O4 25 164 118 6 43 04 - 110 6 0,037 DS-T50L
18T25080TRRN0O4 25 164 118 8 43 04 - T10 6 0,045 DS-T50L
18727725TRRN02 27,7 157 11,8 25 6 0,2 - T10 6 0,024 DS-T40L
18127752TRRNO2 27,7 157 11,8 525 6 0,2 - 110 6 0,039 DS-T40L
18T27799TRRN02 27,7 157 11,8 10 6 0,2 - 0 6 0,064 DST40L
(@ = Schraubendreher
® /rigersoll o

Cutting Tools



CHIPSUIREER 90° FLACHSENKER

.
FUR WECHSELKOPFSYSTEM ‘& 6@%

T BN v B .

IN2005 + 4+ + =+
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

gﬁ
%
@

Artikel-Nr.

CNDO800TQRO1 8 251 18 30 10 0 0 5 2 0,009 WS-0043
CND1000T6RO01 10 2865 22 30 12 0 0 T6 2 0,015 WS-0029
CND1200T8RO1 12 3% 27 30 15 0 0 8 2 0,027 WS-0030
CND1600TRRO1 16 415 335 30 20 0 0 To 2 0,061 WS-0044
CND2000TSRO1 20 525 4 30 25 0 0 T2 2 0,110 WS-0059

@ = Spannschlissel

CHIPSUIRFER AUSSENRADIUSFRASER Z=4

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @’ @
L

LT

%
.
=

Q 2
Q Q K’
g/
&L
T v s s, » v =5a] [
IN2005 + 4+ + + HRE

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

e

Artikel-Nr. D D1 ) L a Rp Ts YA

47R08001TQRA10 58 8 177 10 1 1 15 4 0,008 WS-0043
47R10001T6RA16 68 10 1915 13 16 16 T6 4 0,015 WS-0029
47R10002T6RA20 6 10 1915 13 2 2 T6 4 0,015 WS-0029
47R10002T6RA25 5,1 0 1915 13 25 25 16 4 0,013 WS-0029
47R12703T8RA30 65 127 236 165 3 3 18 4 0,024 WS-0030

Rp = Programmierradius
@ = Spannschliissel

68 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



CHIPSUIRFER AUSSENRADIUSFRASER Z=6

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @;’
L

2
ﬂr

_ a3
5 3L L e
.l
L1
S B¢ s, o o 253 [
IN2005 + + + o + o s10°| |CIRA| | 8%

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

@
Artikel-Nr. /

18527756TRRP10 248 27,7 153 1718 6 56 27 1 110 6 DST40L
18527773TRRP20 229 27,7 153 195 77 73 26 2 110 6 DST40L
18527789TRRP30 2101 27,7 153 215 97 89 23 3 T10 6 DST40L
18527799TRRP40 197 27,7 153 235 11,7 109 23 4 T10 6 DS-T40L

RP = Programmierradius
@ = Schraubendreher

CHIPSUIR(FEIR FAS-/ NUTENFRASER Z=3

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

45°

Lowiat [ U | L Y P
IN2005 + + + + 4+ o HRC] I )
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
16N17734T6RK14" 149 17,7 665 14 01 T6 3 0,007 DS-T25T
16N17734T6RP142 149 17,7 665 14 0,1 T6 3 0,007 DS-T25T
VK - Stahlbearbeitung; 2P - Alu- und Kupferbearbeitung @ = Schraubendreher
® /igersoll *?

Cutting Tools



CHIPSUIR(FER FAS-/ NUTENFRASER Z=4

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

45°

o

+0,03

T BN v B .

IN2005 + + + + + o
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
17N21755T8RK17" 183 21,7 8 15 17 18 4 0,020 DST30T
17N21755T8RP17% 183 21,7 8 15 17 T8 4 0,020 DS-T30T

VK - Stahlbearbeitung; 2P - Alu- und Kupferbearbeitung @ = Schraubendreher

CHIPSUIRFER FAS-/ NUTENFRASER Z=4 (18N)

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

45°

m - M -- S(M) Htm b 0,03 Z0Y

IN2005 + 4+ + + + o
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

18N27798TRRK40" 197 277 118 40 TI10 4 0,056 DSTA0L
(@ = Schraubendreher

"Stahlbearbeitung

7 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



CHIPSUIR(FER 0-RINGFRASER Z=3

Ca
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @'

a E:
Q S
|
L a
LT

Lowitt [ N [ LR L P N i
IN2005 + + + + + O HRC o8
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

®

Artikel-Nr.

16T15715T6RKO01" 157 16 10 665 15 28 01 T6 3 0,005 DS-T20T
16T15715T6RP01? 157 16 0 665 15 28 01 T6 3 0,005 DS-T20T
16T15715T6RK02" 157 16 10 665 157 28 02 T6 3 0,005 DS-T20T
16115720T6RK02" 157 16 10 665 2 28 02 T6 3 0,006 DS-T20T
16T15724T6RK02" 157 16 10 665 239 28 02 T6 3 0,006 DS-T25T
16T15725T6RK02" 157 16 10 665 25 28 02 T6 3 0,006 DS-T25T
16T15730T6RK02" 157 16 10 665 3 28 02 T6 3 0,007 DS-T25T
16115730T6RP02% 157 16 10 665 3 28 02 T6 3 0,007 DS-T25T
16T15731T6RK02" 157 16 10 665 317 28 02 T6 3 0,007 DS-T25T
16T17712T6RK00" 17,7 18 0 665 12 38 005 T6 3 0,005 DS-T20T
16T17714T6RK00" 17,7 18 10 665 14 38 005 T6 3 0,005 DS-T20T
16T17715T6RK01" 17,7 18 10 665 15 38 01 T6 3 0,005 DS-T20T
16T17715T6RK02" 17,7 18 10 665 157 38 02 T6 3 0,006 DS-T207
16T17717T6RK00" 17,7 18 10 665 17 38 005 T6 3 0,006 DS-T20T
16T17720T6RK02" 17,7 18 10 665 2 38 02 T6 3 0,006 DS-T20T
16T17723T6RK02" 17,7 18 10 665 239 38 02 T6 3 0,007 DS-T20T
16T17725T6RK02" 17,7 18 10 665 25 38 02 T6 3 0,007 DS-T20T
16T17730T6RK02" 177 18 10 665 3 38 02 T6 3 0,008 DST25T
16117731T6RK02" 17,7 18 10 665 317 38 02 T6 3 0,008 DS-T25T
"Stahlbearbeitung; ?Alu- und Kupferbearbeitung (@ = Schraubendreher
® /rigersoll n

Cutting Tools



CHIPSUIR(FER 0-RINGFRASER Z=4

Ca
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @'

@D
Ts
@d8

o

T BN v B . 2003

2
IN2005 + + + + + o HRC o8
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

—
Artikel-Nr. /

17121707T8RK00" 21,7 187 8 076 15 - T8 4 0,009 DS-T25T
17721708T8RKO00" 21,7 183 8 086 17 - T8 4 0,009 DS-T25T
17721709T8RK00" 21,7 179 8 09 19 - T8 4 0,009 DS-T25T
17121710T8RK00" 21,7 17,7 8 1 2 0,05 T8 4 0,009 DS-T25T
17121712T8RK00" 21,7 12,7 8 12 45 005 18 4 0,009 DST25T
17121714T8RK00" 21,7 12,7 8 14 45 005 18 4 0,009 DS-T25T
17121715T8RK00" 21,7 12,7 8 1,57 45 - T8 4 0,009 DS-T25T
17121717T8RKO1" 21,7 12,7 8 17 45 01 T8 4 0,009 DS-T25T
17121719T8RK02" 21,7 12,7 8 195 45 02 T8 4 0,010 DS-T25T
17721720T8RK02" 21,7 127 8 2 45 0.2 T8 4 0,005 DS-T25T
17121722T8RK02" 21,7 127 8 225 45 02 T8 4 0,012 DS-T25T
17121723T8RK02" 21,7 12,7 8 239 45 02 T8 4 0,012 DS-T25T
17121725T8RK02" 21,7 127 8 25 45 02 18 4 0,012 DS-T25T
17121727T8RK02" 21,7 12,7 8 275 45 02 T8 4 0,013 DS-T25T
17121730T8RK02" 21,7 12,7 8 3 45 02 T8 4 0,014 DS-T25T
17121731T8RK02" 21,7 127 8 317 45 02 T8 4 0,014 DS-T25T
17121732T8RK02" 21,7 127 8 325 45 02 T8 4 0,014 DS-T25T
17121740T8RK02" 21,7 12,7 8 4 45 0.2 T8 4 0,017 DS-T25T
17121742T8RK02" 21,7 127 8 425 45 02 18 4 0,017 DS-T25T
17121747T8RK02" 21,7 12,7 8 475 45 072 T8 4 0,019 DS-T25T
17121752T8RK02" 21,7 12,7 8 525 45 02 T8 4 0,020 DS-T25T
17721710T8RP00? 21,7 177 8 1 2 005 T8 4 0,009 DS-T25T
17121717T8RP01? 21,7 127 8 1.7 45 01 T8 4 0,010 DS-T25T
17121720T8RP02% 21,7 127 8 2 45 0.2 T8 4 0,010 DS-T25T
17121725T8RP02% 21,7 12,7 8 25 45 02 T8 4 0,012 DS-T25T
17121730T8RP02% 21,7 12,7 8 3 45 0.2 T8 4 0,014 DS-T25T
17121740T8RP02? 21,7 12,7 8 4 45 02 T8 4 0,017 DS-T25T
UStahlbearbeitung; 2Alu- und Kupferbearbeitung @ = Schraubendreher
" ® liigérsoll

Cutting Tools



CHIPSURFEER 0-RINGFRASER Z=3 (VOLLRADIUS)

Ca
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @'

2d8

@D
T
Ts

Lowitt [ N [ LR L P N i
IN2005 + + + + + o HRC o8
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

16R15722T6RP11" 157 160 10 665 22 28 11 T6 3 0,006 DS-T20T
16R17712T6RP06" 17,7 180 10 665 12 38 06 T6 3 0,005 DS-T20T
16R17720T6RN10" 17,7 180 10 665 2 38 10 T 3 0,006 DS-T20T
16R17722T6RP11" 17,7 180 10 665 22 38 11 T6 3 0,006 DS-T20T
16R17730T6RP15" 17,7 180 10 665 3 38 15 T6 3 0,008 DST25T

" Alu- und Kupferbearbeitung (@ = Schraubendreher

CHIPSUIR(FER 0-RINGFRASER Z=4 (VOLLRADIUS)

Ca
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @ @'

@D
S |-y
Ts
@d8

Lowiat [ U | L Y P
IN2005 + + + + 4+ o HRC] I )
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

®
Artikel-Nr. /

17R21740T8RP20% 21,7 12,7 8 4 45 2 T8 4 0,016 DS-T30T
17R21760T8RK30" 21,7 12,7 8 6 45 3 T8 4 0,020 DS-T30T
"Stahlbearbeitung; 2Alu- und Kupferbearbeitung @ = Schraubendreher
® /iigersoll 3
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CHIPSUIRFER GEWINDEFRASER 55° / 60° Z 5-6

g e
FUR WECHSELKOPFSYSTEM « 6@3
oz
[a) o 8
S “§

LT

IR B v EEEE .
IN2005 + + + o + o
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Feingew.
0

Artikel-Nr.

17Y11905T6RP600 1194 76 100 60 005 T06 0408 - 0508 0408 =M14 5 0,005 DST20T
17Y11910TQRP600 1194 7,6 100 60 011 705 081,75 - 1,0-1,750815 =M14 5 0,015 DS-T20T
17Y11920TQRP600 1194 7,6 105 60 022 7105 17525 - 202517520 =M16 5 0,013 DS-T20T
17Y15905T8RP600 1594 115 11,25 60 005 7108 0408 - 0508 0408 =M18 5 0,010 DST40L
17Y15910T8RP600 1594 11,5 11,25 60 010 7108 08175 - 101750815 =M18 5 0,010 DS-T40L
17Y15920T6RP600 1594 96 108 60 022 T06 17530 - 2,0-3,01,7525 =M20 5 0,017 DS-T25T
18Y19910TRRP600 1994 160 172 60 011 T10 0820 - 102008175 =M24 6 0,027 DST40L
18Y19920T8RP600 1994 115 1275 60 022 7108 1,7530 - 203017525 =M24 - 6 0,024 DS-T40L
18Y19930T8RP600 1994 115 1275 60 031 7108 2540 - 3,040 2535 =M25 6 0,020 DS-T25T
17Y27750TRRP600 27,7 160 182 60 057 T10 4560 - 5060 4550 =M38 5 0,056 DS-T40L
18Y27730TSRP600 27,7 160 225 60 034 T2 2550 - 3,050 2545 =M33 6 0,063 DST40L
17Y11911TQRP550 194 7,6 100 55 0,23 T06 - 1114 - - - G12-G7/8 5 0,010 DS-T20T
18Y11919TQRP550 1194 76 100 55 011 705 - 1928 - - - G3/8 6 0,015 DST20T
18Y15980T6RP550 1594 96 108 55 0,23 T06 - 8-14 - - - G=1/2 5 0,017 DS-T25T
(@ = Schraubendreher
" ® liigiéFsoll

Cutting Tools



CHIIP SUIRFER SCHRUPPFRASER NE-GEOMETRIE (3305)

FUR WECHSELKOPFSYSTEM @W @ @f @ g%

o
11
©
O
Po

T BN v B . . | [0 @

IN3305 +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

46D08005TQRNO2 8§ 171 10 55 02 15 3 0,006 WS-0043
46D10006T6RN02 10 1965 13 65 02 T6 3 0,011 WS-0029
46D12008T8RN02 12 245 165 85 02 18 3 0,021 WS-0030
46D16010TRRNO2 16 323 205 107 02 T10 3 0,047 WS-0044
46D20012TSRN02 200 393 255 127 02 T2 3 0,085 WS-0059

(@ = Spannschlissel

CHIIP SUIRFER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS NE-GEOMETRIE Z=2 (3305)

) p 2 ﬁ
FUR WECHSELKOPFSYSTEM 4 6&@
LT

[ L

T BN v B e .

IN3305 +

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

® T
Artikel-Nr.

45D08005TQRDO5 8§ 171 10 5 05 15 2 0,005 WS-0043
45D10007T6RDOS 10 19,65 13 7 05 T6 2 0,010 WS-0029
45D10007T6RD10 10 19,65 13 7 1 T6 2 0,010 WS-0029
45D12009T8RD0O5 12 245 165 9 05 T8 2 0,020 WS-0029
45D12009T8RD10 12245 165 9 1 18 2 0,020 WS-0029

@ = Spannschliissel

Member IMC Group 7 5
® /ngersoll

Cutting Tools



CHIIP SUIRFER SCHAFTFRASER MIT ECKRADIUS NE-GEOMETRIE Z=3 (3305)

CSEET H &

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

I BN v B e

76

IN3305

Artikel-Nr.

46D08005TQRDOS
46D10007T6RDOS
46D10007T6RD10
46D12008T8RDOS
46D12008T8RD10
46D12008T8RD30
46J16010TRRD21

46D16010TRRD10
46D16010TRRD20
46D16010TRRD30
46D16010TRRD40
46D20012TSRDOS
46D20012TSRD10
46D20012TSRD20
46D20012TSRD30
46D20012TSRD40

+ gut geeignet

8
10
10
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20

+
O bedingt geeignet

171 10 5
19,65 13 7
19,65 13 7
245 165 8
245 165 8
245 165 8
323 205 10
323 205 10
323 205 10
323 205 10
323 205 10
393 255 12
393 255 12
393 255 12
393 255 12
393 255 12

05 15
05 T6
1 T6
05 T8
1 8
3 8
110

1 710
2 TI0
3 T10
4 T10
05 T2
1 T2
2 T2
3 T2
4 T2

e8

%

L

Ts

()
Q
La ]
[NYD w
0%

w W W W W W W W Ww W Ww e ww W w w

® /rigersoll
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WS-0043
WS-0029
WS-0029
WS-0030
WS-0030
WS-0030
WS-0044
WS-0044
WS-0044
WS-0044
WS-0044
WS-0059
WS-0059
WS-0059
WS-0059
WS-0059
@ = Spannschliissel



CHIIP SUIR(FE[R STAHL-AUFNAHMEN ZYLINDRISCH MIT IK PARALLEL

Zylinderschaft
LT

2d1

CHIP-SURFER Anschluss

Artikel-Nr.

S010T06NAO18 10 9,6 75 28 18 T6 v 0,040
S012T08NA018 12 11,6 90 30 18 T8 v 0,067
S016T10NA023 16 153 100 35 23 710 v 0,140

® /rigersoll

Cutting Tools
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MULTTSUIR(FER NUTENFRASER

>
AUFNAHME FUR MULTISURFER @ @'

(=
Y

v
Lowaiiae | UM | U AL B L 250
IN2005 + 4+ + + O LA A4 d (a) = 0,03
+ gutgeeignet O bedingt geeignet V¥ Schruppen W'V Vorschlichten WW'W Schlichten

Artikel-Nr.

18724730LPRNO4 24,7 75 13 8 3 55 0,4 6 13 0,015
18724740LPRNO4 24,7 75 13 8 4 55 0,4 6 13 0,017
18724750LPRNO4 24,7 75 13 8 5 55 0,4 6 13 0,020
18T24760LPRNO4 24,7 15 13 8 6 55 0,4 6 13 0,021
18124770LPRNO4 24,7 75 13 8 7 55 0,4 6 13 0,024
18724780LPRNO4 24,7 75 13 8 8 55 0,4 6 13 0,025
19731730LQRNO4 31,7 84 15 8 3 8 0,4 8 15 0,027
19731740LQRNO4 31,7 84 15 8 4 8 0,4 8 15 0,030
19T31750LQRNO4 31,7 84 15 8 5 8 0,4 8 15 0,036
19T31760LQRNO4 31,7 84 15 8 6 8 04 8 15 0,041
19731770LQRNO4 31,7 84 15 8 7 8 0,4 8 15 0,046
19T31780LQRNO4 31,7 84 15 8 8 8 0,4 8 15 0,051
19139740LRRNO4 39,7 98 17 10 4 11 0,4 10 17 0,046
19T39750LRRNO4 397 98 17 10 5 11 0,4 10 17 0,055
19739760LRRNO4 397 98 17 10 6 11 0,4 10 17 0,064
19739770LRRNO4 39,7 98 17 10 7 11 04 10 17 0,073
19739780LRRN0O4 397 98 17 10 8 1 04 10 17 0,081
19T39790LRRN0O4 397 98 17 10 9 11 0,4 10 17 0,091
19T39799LRRNO4 397 98 17 10 10 11 0,4 10 17 0,112

8 ® liigéisoll

Cutting Tools



MULTISUIREER FRASER 2=6/8/10
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AUFNAHME FUR MULTISURFER @ @

o

T BN v B . =005

IN2005 + + + + HRE

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.
18F24280LPRA04 2425 74 13 8 8 0,4 6 13 0,045
19F31280LQRA04 31,25 84 15 8 8 04 8 15 0,053
19F39210LRRA04 3925 98 17 10 10 0,4 10 17 0,099
® /rigersoll 79

Cutting Tools



MULTISUIRFER GEWINDEFRASER 55°/60°

AUFNAHME FUR MULTISURFER

@ .
Qe
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AN
Q| _ /\\O
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v
Lowiatll UM | A R L P
IN2005 + 4+ + + 0 vvy HRC
+ gutgeeignet O bedingtgeeignet W Schruppen W'W Vorschlichten WWW Schlichten

K
s R
QL
A
r :I
O
RN

Artikel-Nr.

18Y24730LPRP60 24,7 36 75 13 7,7 60 35 0,2 3-5 5-3 6 13
19Y31740LQRP60 31,7 46 8,4 15 7,7 60 4,7 0,3 4-6 6-4 8 15
19Y39760LRRP60 39,7 57 9,8 17 9,5 60 6,2 04 6-8 4-3 10 17
18Y24750LPRP55 24,7 36 75 13 7,7 55 3,5 0,5 - 53 6 13
19Y31760LQRP55 31,7 46 8,4 15 1,7 55 4,7 0,5 - 6-4 8 15
19Y39740LRRP60 39,7 57 98 17 9,5 60 6,2 0,8 - 4-3 10 17

%0 ® liigersoll

Cutting Tools



MUECTTSUIR(FER STAHL-AUFNAHME ZYLINDRISCH

Zylinderschaft

@D
2d1

MultiSurfer

Artikel-Nr.

S020LPSA-10 16 20 13 104,35 100 10 435 M4x05 13 v 0,22
S025LQSA-10 21 25 15 104,90 100 10 490 M5x0,5 15 v 0,35
S032LRSA-10 28 32 17 146,00 140 10 6,00 Mé6x05 17 v 0,81

. @ @
ZUBEHOR § /

13 TS40T098/HG-P TX15x90-B
15 TS50T110/HG-P TX20x90-B
17 TS60T130/HG-P TX20x90-8

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

MULTISUIR(FER SCHAFTAUFNAHMEN GEWINDE- / NUTENFRASER

Zylinderschaft LT
N L J
L1 ]
S — S
o Typ 1
LT
L
L1
[a) o
S i . T RO | S
MultiSurfer ® Typ 2

Artikel-Nr. DCONWS
S016LPSA-16 13 16 13 1044 100 13 - M4x0,5 Typ1 13 13 0,150
S016LQSA-18 15 16 15 1049 100 16 - M5x0,5 Typ1 15 15 0,155
S016LQSA-19 15 16 15 1349 130 16 - M5x0,5 Typ1 15 15 0,205
S020LRSA-23 17 20 17 1460 140 20,2 - Méx0,5 Typ1 17 17 0,330
S025LQSA-57 15 25 15 1749 170 57,2 5 M5x05 Typ2 15 15 0,575

. @® @
ZUBEHOR § /

13 TS40T098/HG-P TX15x90-B

15 TS50T110/HG-P TX15x90-B

17 TS60T130/HG-P TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 8 1
® /ngersoll

Cutting Tools



PREMIUMIINIE HPC KUGELFRASER Z=4 (PL)

U5
AUFNAHME NACH DIN 1835 B @

Bewahrte HPC Geometrie fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung und ungleicher Spiralwinkel Z=4, 2 Schneiden bis Mitte / Freischliff vorhanden

LT

&)

Sy I3
. a ods
L4

Typ 1

: | b

' <
Coiac] [ [ IS T X| 2
IN2505 4+ 4+ + + o vy d hé 2| [ERE

+ gutgeeignet O bedingtgeeignet W Schruppen W'W Vorschlichten WWW Schlichten

Artikel-Nr.

47B04010WERC580 4 6 38 58 21 16 15 10 2 Typ 1 4 0,02
47B05013WERC580 5 6 4,7 58 21 19 15 13 2,5 Typ1 4 0,02
47B06013WERC580 6 6 56 58 21 - - 13 3 Typ 2 4 0,02
47B08016WORC640 8 8 7,6 64 27 - - 16 4 Typ 2 4 0,04
47B10022W1RC730 10 10 9,6 73 32 - - 22 5 Typ2 4 0,07
47B12026W2RC840 12 12 11,6 84 37 - - 26 6 Typ 2 4 0,10
47B14026WFRC840 14 14 136 84 37 . . 26 7 Typ 2 4 0,20
47B16032W3RC930 16 16 15,6 93 40 5 5 32 8 Typ 2 4 0,30
47B20038W4RC100 20 20 19,6 105 5 - - 38 10 Typ2 4 0,40
%2 ® liigéisoll

Cutting Tools



SPULITINIE HPC FRASER 5XD Z=5 (SL)

> 4 §
AUFNAHME NACH DIN 6535 HB @W @ @f @ @

Bewdhrte HPC Geometrie mit Spanteiler fiir die Schrupp- und Semi-Schlichtbearbeitung. Ungleiche Teilung Z=5, 1 Schneide bis Mitte.

Loia] "I T IR AR Y. &
IN2505 4+ O + d hé6

+ gqutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr.
47D10055T1RNO30 10 10 107 55 0,3 5 0,098
47D12063T2RNO50 12 12 120 63 0,5 5 0,164
47D16085T3RN100 16 16 150 85 1 5 0,330
47D20099W4RN100 20 20 185 105 1 5 0,584
® /rigersoll 83

Cutting Tools



SOLIDFARISIDE SCHAFTFRASER Z=2 (3305)

e > A
AUFNAHME NACH DIN 6535 HA S@ @ @ @ @I

o I ON | SR — e

IN3305 + s o3

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

45J04012T7RD570 4 6 57 12 2 0,018
45J05014T7RD570 5 6 57 14 2 0,019
45J06016T7RD570 6 6 57 16 2 0,019
45J08020TORD630 8 8 63 20 2 0,037
45J10022T1RD720 10 10 72 22 2 0,066
45J12025T2RD830 12 12 83 25 2 0,109
45J16032T3RD920 16 16 92 32 2 0,205
45J20038T4RD100 20 20 104 38 2 0,354

. ® liigéisoll

Cutting Tools




SOUIBARIEIDE BOHRNUTENFRASER DIN6535HA / DIN6535HB (3305)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA/ 6535 HB

IN3305 + s 8¢

T e s . o — e ©

+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

46D05014T7RD020" 5 6 57 14 0,2 1 3 0,019
46D05014WERD020 5 6 57 14 0,2 2 3 0,019
46D06016T7RD020" 6 6 57 16 0,2 1 3 0,020
46D06016WERD020 6 6 57 16 0,2 2 3 0,020
46D08020T0RD020" 8 8 63 20 0,2 1 3 0,038
46D08020WORD020 8 8 63 20 0,2 2 3 0,037
46D10022T1RD020" 10 10 72 22 0,2 1 3 0,067
46D10022W1RD020 10 10 72 22 0,2 2 3 0,066
46D12025T2RD020" 12 12 83 25 0,2 1 3 0,111
46D12025W2RD020 12 12 83 25 0,2 2 3 0,110
46D14030U8RD020" 14 14 83 30 0,2 1 3 0,144
46D14030WFRD020 14 14 83 30 0,2 2 3 0,142
46D16032T3RD020" 16 16 92 32 0,2 1 3 0,211
46D16032W3RD020 16 16 92 32 0,2 2 3 0,208
46D20038T4RD020" 20 20 104 38 0,2 1 3 0,367
46D20038W4RD020 20 20 104 38 0,2 2 3 0,368

DFraseraufnahme DIN 6535 HA (zylindrisch)
® /iigérsoll %

Cutting Tools



SOUID/5)RIUL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 3D Z=3 04,0-12,0

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %‘%

LT

@D
SIG®
ad

PL

O B v DS e o @

IN2205 4 + d hé

+ gutgeeignet O bedingtgeeignet W Schruppen W'W Vorschlichten WWW Schlichten

Artikel-Nr. ®

FR0400017T7R01 4 6 66 17 082 140 3 v 0,02
FR0450017T7R01 4,5 6 66 17 0,88 140 3 v 0,02
FR0500020T7R01 5 6 66 20 0,96 140 3 v 0,02
FR0550020T7R01 55 6 66 20 1,08 140 3 v 0,02
FR0600020T7R01 6 6 66 20 1,17 140 3 v 0,02
FR0650024TORO1 6,5 8 79 24 1,26 140 3 v 0,04
FR0680024TORO1 6,8 8 79 24 1,31 140 3 v 0,04
FRO700024TORO1 7 8 79 24 1,35 140 3 v 0,04
FR0750029TORO1 7,5 8 79 29 1,40 140 3 v 0,04
FR0800029TORO1 8 8 79 29 1,49 140 3 v 0,05
FR0850035T1R01 8,5 10 89 35 1,63 140 3 v 0,07
FR0900035T1R01 9 10 89 35 1,72 140 3 v 0,07
FR0950035T1R01 9,5 10 89 35 1,75 140 3 v 0,08
FR1000035T1R01 10 10 89 35 1,85 140 3 v 0,08
FR1050040T2R01 105 12 102 40 1,98 140 3 v 0,12
FR1100040T2R01 1 12 102 40 2,07 140 3 v 0,12
FR1150040T2R01 11,5 12 102 40 2,12 140 3 v 0,12
FR1200040T2R01 12 12 102 40 2,21 140 3 v 0,13

% ® liigéisoll

Cutting Tools



SOUID/5)RIUL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 5D Z=3 04,0-12,0

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %‘%

O B v DS e oo @

IN2205 4 + d hé

+ gqutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. ®

FR0400029T7R01 4 6 74 29 0,82 140 3 v 0,02
FR0450029T7R01 4,5 6 74 29 0,88 140 3 v 0,02
FR0500035T7R01 5 6 82 35 0,96 140 3 v 0,02
FR0550035T7R01 55 6 82 35 1,08 140 3 v 0,03
FR0600035T7R01 6 6 82 35 1,17 140 3 v 0,03
FR0650043TOR01 6,5 8 91 43 1,26 140 3 v 0,04
FR0680043TORO1 6,8 8 91 43 1,31 140 3 v 0,04
FR0700043TORO1 7 8 91 43 1,35 140 3 v 0,05
FR0750043TORO1 75 8 91 43 1,40 140 3 v 0,05
FRO800043TORO1 8 8 91 43 1,49 140 3 v 0,05
FR0850049T1R01 8,5 10 103 49 1,63 140 3 v 0,08
FR0900049T1R01 9 10 103 49 1,72 140 3 v 0,08
FR0950049T1R01 9,5 10 103 49 1,75 140 3 v 0,08
FR1000049T1R01 10 10 103 49 1,85 140 3 v 0,09
FR1050056T2R01 10,5 12 118 56 1,98 140 3 v 0,12
FR1100056T2R01 11 12 118 56 2,07 140 3 v 0,12
FR1150056T2R01 11,5 12 118 56 212 140 3 v 0,13
FR1200056T2R01 12 12 118 56 2,21 140 3 v 0,13

® /rigersoll 87

Cutting Tools



SOUID/5)RIUL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 8D Z=3 04,0-12,0

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %‘%

O B v DS e o @

IN2205 4 + d dé

+ gutgeeignet O bedingtgeeignet W Schruppen W'W Vorschlichten WWW Schlichten

Artikel-Nr. ®

FR0400036T7R01 4 6 74 17 017 140 3 v 0,022
FR0450036T7R01 4,5 6 74 17 0,19 140 3 v 0,023
FR0500048T7R01 5 6 82 20 0,21 140 3 v 0,023
FR0550048T7R01 55 6 82 20 0,23 140 3 v 0,025
FR0600048T7R01 6 6 82 20 0,23 140 3 v 0,030
FR0650064TORO1 6,5 8 91 24 0,28 140 3 v 0,047
FRO700064TORO1 7 8 91 24 0,28 140 3 v 0,049
FRO750064TORO1 7,5 8 91 29 0,32 140 3 v 0,052
FRO800064TORO1 8 8 91 29 0,32 140 3 v 0,055
FR0850080T1RO01 8,5 10 103 35 036 130 3 v 0,086
FR0900080T1RO1 9 10 103 35 0,36 130 3 v 0,090
FR0950080T1RO1 9,5 10 103 35 0,39 130 3 v 0,094
FR1000080T1RO1 10 10 103 35 0,39 130 3 v 0,105
FR1050096T2R01 105 12 118 40 043 130 3 v 0,142
FR1100096T2R01 1N 12 118 40 043 130 3 v 0,146
FR1150096R2T01 115 12 118 40 046 130 3 v 0,151
FR1200096T2R01 12 12 118 40 046 130 3 v 0,158

% ® liigéisoll

Cutting Tools



SOUID/5)RIUL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 3D Z=3 04,0-12,0 (FLACHER GRUND)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %‘%

O B v DS e oo @

IN2205 4 + d hé

+ gqutgeeignet O bedingt geeignet W Schruppen W'W Vorschlichten W'W'W Schlichten

Artikel-Nr. ®

FF0400017T7R01 4 6 66 17 017 125 3 v 0,02
FF0450017T7R01 4,5 6 66 17 0,19 125 3 v 0,02
FF0500020T7R01 5 6 66 20 0,21 125 3 v 0,02
FF0550020T7R01 55 6 66 20 023 125 3 v 0,02
FF0600020T7R01 6 6 66 20 0,23 125 3 v 0,02
FF0650024TOR01 6,5 8 79 24 0,28 125 3 v 0,04
FF0700024TOR01 7 8 79 24 0,28 125 3 v 0,04
FF0750029TOR01 7,5 8 79 29 0,32 125 3 v 0,04
FF0800029TORO1 8 8 79 29 0,32 125 3 v 0,05
FF0850035T1R01 8,5 10 89 35 0,36 125 3 v 0,07
FF0900035T1R01 9 10 89 35 036 125 3 v 0,07
FF0950035T1R01 9,5 10 89 85 039 125 3 v 0,08
FF1000035T1R01 10 10 89 35 039 125 3 v 0,08
FF1050040T2R01 10,5 12 102 40 043 125 3 v 0,12
FF1100040T2R01 11 12 102 40 043 125 3 v 0,12
FF1150040R2T01 11,5 12 102 40 046 125 3 v 0,12
FF1200040T2R01 12 12 102 40 046 125 3 v 0,13

® /rigersoll 89

Cutting Tools



SOUID/5)RIUL® VOLLHARTMETALL-BOHRER 5D Z=3 04,0-12,0 (FLACHER GRUND)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA %‘%

"LpL

O B v DS e o @

IN2205 4 + d dé

+ gutgeeignet O bedingtgeeignet W Schruppen W'W Vorschlichten WWW Schlichten

Artikel-Nr. ®

FF0400029T7R01 4 6 74 29 0,17 125 3 v 0,02
FF0450029T7R01 4,5 6 74 29 0,19 125 3 v 0,02
FF0500035T7R01 5 6 82 35 021 125 3 v 0,02
FF0550035T7R01 55 6 82 35 0,23 125 3 v 0,02
FF0600035T7R01 6 6 82 35 0,23 125 3 v 0,02
FF0650043TOR01 6,5 8 91 43 0,28 125 3 v 0,04
FF0700043TORO1 7 8 91 43 0,28 125 3 v 0,04
FF0750043TORO1 7,5 8 91 43 0,32 125 3 v 0,04
FF0800043TORO1 8 8 91 43 0,32 125 3 v 0,05
FF0850049T1R01 8,5 10 103 49 0,36 125 3 v 0,07
FF0900049T1RO01 9 10 103 49 0,36 125 3 v 0,07
FF0950049T1RO01 9,5 10 103 49 0,39 125 3 v 0,08
FF1000049T1R01 10 10 103 49 0,39 125 3 v 0,08
FF1050056T2R01 105 12 118 5 043 125 3 4 0,12
FF1100056T2R01 1N 12 118 56 043 125 3 v 0,12
FF1150056R2T01 115 12 118 56 046 125 3 v 0,12
FF1200056T2R01 12 12 118 56 046 125 3 v 0,13

7 ® liigéisoll

Cutting Tools



TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 012,0-025,9 Z=3 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A

Artikel-Nr.

FD1200036T3R00
FD1250038T3R00
FD1300039T3R00
FD1350041T3R00
FD1400042T3R00
FD1450044T3R00
FD1500045T4R00
FD1600048T4R00
FD1700051T4R00
FD1800054T5R00
FD1900057T5R00
FD2000060T5R00
FD2100063T5R00
FD2200066T5R00
FD2300069U7R00
FD2400072U7R00
FD2500075U7R00

12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0

12,4
12,9
134
13,9
14,4
14,9
15,9
16,9
17,9
18,9
19,9
209
219
29
239
249
259

16
16
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32

20
20
20
20
20
20
25
75
25
32
32
32
32
32
42
42
42

®/ng

108,7
110,5
112,8
114,6
116,9
118,7
123,9
129,0
134,0
146,1
150,7
155,3
159,8
1644
172,8
1774
182,0

60,7
62,5
64,8
66,6
68,9
70,7
73,9
79,0
84,0
90,1

94,7

99,3

103,8
1084
112,8
17,4
122,0

Member IMC Group

ers

Cutting Tools

40,0
41,5
43,0
44,5
46,0
47,5
49,0
52,0
55,0
58,0
61,0
64,0
67,0
70,0
73,0
76,0
79,0

oll

2,74
2,77
2,91
2,94
3,17
3,20
3,31
3,70
3,88
4,07
4,26
4,44
4,62
4,78
5,02
5,18
5,29

W W W W W W W w W w w ww ww w w

ad
@d1

Schliissel

KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD14-15
KFD14-15
KFD14-15
KFD16-17
KFD16-17
KFD18-19
KFD18-19
KFD20-21
KFD20-21
KFD22-23
KFD22-23
KFD24-25
KFD24-25

S NENENSE N NENENENE VAN SENENEE NN &

0,175
0,165
0,170
0,175
0,018
0,175
0,170
0,250
0,265
0,385
0,400
0,430
0,455
0,440
0,710
0,695
0,750

91



TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 012,0-025,9 Z=3 (A)

92

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A

Artikel-Nr.

FD1200060T3R00
FD1250063T3R00
FD1300065T3R00
FD1350068T3R00
FD1400070T3R00
FD1450073T3R00
FD1500075T4R00
FD1600080T4R00
FD1700085T4R00
FD1800090T5R00
FD1900095T5R00
FD2000100T5R00
FD2100105T5R00
FD2200110T5R00
FD2300115U7R00
FD2400120U7R00
FD2500125U7R00

12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0

12,4
12,9
134
13,9
14,4
14,9
15,9
16,9
17,9
18,9
19,9
209
219
29
239
24,9
259

16
16
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32

20
20
20
20
20
20
25
25
25
32
32
32
32
32
42
42
42

®/ng

———

132,7
1355
138,8
141,6
144,9
147,7
153,9
161,0
168,0
182,1
188,7
195,3
201,8
208,4
218,8
2254
232,0

84,7
87,5
90,8
93,6
96,9
99,7
103,9
111,0
118,0
126,1
132,7
139,3
145,8
1524
158,8
1654
172,0

Member IMC Group

ers

Cutting Tools

64,0
66,5
69,0
71,5
74,0
76,5
79,0
84,0
89,0
94,0
99,0
104,0
109,0
114,0
119,0
124,0
129,0

oll

2,74
2,77
2,91
2,94
3,17
3,20
3,31
3,70
3,88
4,07
4,26
4,44
4,62
4,78
5,02
5,18
5,29

W W W W W W W w W w W w W w w w w

12
12
13
13
14

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Schliissel

KFD12-13 v 0,140
KFD12-13 v 0,165
KFD12-13 v 0,180
KFD12-13 v 0,185
KFD14-15 v 0,155
KFD14-15 v 0,195
KFD14-15 v 0,260
KFD16-17 v 0,350
KFD16-17 v 0,290
KFD18-19 v 0410
KFD18-19 v 0435
KFD20-21 v 0415
KFD20-21 v 0,505
KFD22-23 v 0475
KFD22-23 v 0,750
KFD24-25 v 0,795
KFD24-25 v 0,780



TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 012,0-025,9 Z=3 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A

Artikel-Nr.

FD1200096T3R00
FD1250100T3R00
FD1300104T3R00
FD1350108T3R00
FD1400112T3R00
FD1450116T3R00
FD1500120T4R00
FD1600128T4R00
FD1700136T4R00
FD1800144T5R00
FD1900152T5R00
FD2000160T5R00
FD2100168T5R00
FD2200176T5R00
FD2300184U7R00
FD2400192U7R00
FD2500200U7R00

12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0

12,4
12,9
134
13,9
14,4
14,9
15,9
16,9
17,9
18,9
19,9
209
219
29
239
249
259

16
16
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32

20
20
20
20
20
20
25
75
25
32
32
32
32
32
42
42
42

®/ng

168,7
173,0
1778
1821
186,9
191,2
198,9
209,0
219,0
236,1
245,7
23953
264,8
2744
287,8
297,4
307,0

120,7
125,0
1298
1341
138,9
143,2
148,9
159,0
169,0
180,1
189,7
199,3
208,8
218,4
227,8
237,4
247,0

Member IMC Group

ers

Cutting Tools

100,0
104,0
108,0
112,0
116,0
120,0
124,0
132,0
140,0
148,0
156,0
164,0
172,0
180,0
188,0
196,0
204,0

oll

2,74
2,77
2,91
2,94
3,17
3,20
3,31
3,70
3,88
4,07
4,26
4,44
4,62
4,78
5,02
5,18
5,29

W W W W W W W w W w W ww ww w w

Schliissel

KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD14-15
KFD14-15
KFD14-15
KFD16-17
KFD16-17
KFD18-19
KFD18-19
KFD20-21
KFD20-21
KFD22-23
KFD22-23
KFD24-25
KFD24-25

S NENENSE N NENENENE VAN SENENEE NN &

0,190
0,190
0,195
0,205
0,210
0,215
0,280
0,430
0,340
0,470
0,500
0,560
0,560
0,585
0,850
0,980
1,055

93



TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 012,0-025,9 Z=3 (B)

94

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

FD1200036JDR00
FD1250038JDR00
FD1300039JDR00
FD1350041JDR00
FD1400042JDR00
FD1450044JDR00
FD1500045JER00
FD1600048JER00
FD1700051JER0O
FD1800054JFR00
FD1900057JFR0O0
FD2000060JFROO
FD2100063JFR00
FD2200066JFR0O0
FD2300069JGR00
FD2400072JGR00
FD2500075JGR00

13,5
14
14,5
15
16
17
18
19
20
21
22
23
2
25

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0

12,4
12,9
134
13,9
14,4
14,9
15,9
16,9
17,9
18,9
19,9
209
219
29
239
24,9
259

16
16
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32

20
20
20
20
20
20
25
25
25
32
32
32
32
32
42
42
42

®/ng

108,7
110,5
112,8
114,6
116,9
118,7
123,9
129,0
134,0
146,1
150,7
155,3
159,8
164,4
172,8
1774
182,0

60,7 40,0
62,5 415
64,8 43,0
66,6 44,5
689 46,0
70,7 475
739 49,0
790 520
84,0 550
90,1 58,0
94,7 61,0
99,3 64,0
103,8 67,0
1084 70,0
12,8 730
174 760
1220 79,0

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

2,74
2,77
2,91
2,94
3,17
3,20
3,31
3,70
3,88
4,07
4,26
4,44
4,62
4,78
5,02
5,18
5,29

W W W W W W W w W w W w www w w

12
12
13
13
14
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Schliissel

KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD14-15
KFD14-15
KFD14-15
KFD16-17
KFD16-17
KFD18-19
KFD18-19
KFD20-21
KFD20-21
KFD22-23
KFD22-23
KFD24-25
KFD24-25

@d1

SEAY SR CRARY CRARY CRY CRY CAY CRAY

0,165
0,165
0,170
0,170
0,170
0,175
0,210
0,250
0,260
0,380
0,390
0,420
0,385
0,450
0,540
0,675
0,710



TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 012,0-025,9 Z=3 (B)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

FD1200060JDR0O0
FD1250063JDR00
FD1300065JDR00
FD1350068JDR00
FD1400070JDR0O0
FD1450073JDR0O0
FD1500075JER00
FD1600080JER0OO
FD1700085JER00
FD1800090JFROO
FD1900095JFR0O0
FD2000100JFRO0
FD2100105JFR0O0
FD2200110JFRO0
FD2300115JGR00O
FD2400120JGR00O
FD2500125JGR00

12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0

12,4
12,9
134
13,9
14,4
14,9
15,9
16,9
17,9
18,9
19,9
209
219
29
239
249
259

16
16
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32

20
20
20
20
20
20
25
75
25
32
32
32
32
32
42
42
42

®/ng

132,7
1355
138,8
141,6
144,9
147,7
153,9
161,0
168,0
182,1
188,7
195,3
201,8
208,4
218,8
2254
232,0

84,7 64,0
87,5 66,5
90,8 69,0
936 715
969 74,0
99,7 76,5
103,9 79,0
11,0 84,0
118,0 89,0
1261 94,0
1327 99,0
139,3 104,0
1458 109,0
1524 114,0
158,8 119,0
1654 1240
172,0 1290

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

2,74
2,77
2,91
2,94
3,17
3,20
3,31
3,70
3,88
4,07
4,26
4,44
4,62
4,78
5,02
5,18
5,29

W W W W W W W w W w W ww ww w w

Schliissel

KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD14-15
KFD14-15
KFD14-15
KFD16-17
KFD16-17
KFD18-19
KFD18-19
KFD20-21
KFD20-21
KFD22-23
KFD22-23
KFD24-25
KFD24-25

S NENENSE N NENENENE VAN SENENEE NN &

0,115
0,115
0,180
0,185
0,190
0,210
0,250
0,250
0,285
0,410
0,425
0,460
0,490
0,750
0,765
0,775
0,815

95



TWISTS(FEED WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 012,0-025,9 Z=3 (B)

96

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

FD1200096JDR00
FD1250100JDR00
FD1300104JDR00
FD1350108JDR00
FD1400112JDR00
FD1450116JDRO0
FD1500120JER00O
FD1600128JER00
FD1700136JER00
FD1800144JFR00
FD1900152JFR0O0
FD2000160JFR0O0
FD2100168JFR0O0
FD2200176JFR0O0
FD2300184JGR00
FD2400192JGR00
FD2500200JGR00O

12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0

12,4
12,9
134
13,9
14,4
14,9
15,9
16,9
17,9
18,9
19,9
209
219
29
239
24,9
259

16
16
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32

20
20
20
20
20
20
25
25
25
32
32
32
32
32
42
42
42

®/ng

168,7
173,0
1778
1821
186,9
191,2
198,9
209,0
219,0
236,1
245,7
2353
264,8
2744
287,8
2974
307,0

120,7 100,0
1250 1040
129.8 108,0
1341 112,0
1389 116,0
1432 120,0
148,9 1240
159,0 132,0
169,0 1400
180,1 148,0
189,7 156,0
1993 164,0
208,8 172,0
218,4 180,0
227,8 188,0
2374 196,0
247,0 204,0

Member IMC Group

ersoll

Cutting Tools

2,74
2,77
2,91
2,94
3,17
3,20
3,31
3,70
3,88
4,07
4,26
4,44
4,62
4,78
5,02
5,18
5,29

W W W W W W W w W w W wwww w w

12
12
13
13
14
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Schliissel

KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD12-13
KFD14-15
KFD14-15
KFD14-15
KFD16-17
KFD16-17
KFD18-19
KFD18-19
KFD20-21
KFD20-21
KFD22-23
KFD22-23
KFD24-25
KFD24-25

SEAY SR CRARY CRARY CRY CRY CAY CRAY

0,185
0,190
0,135
0,205
0,205
0,215
0,275
0,315
0,340
0,465
0,495
0,530
0,555
0,585
0,850
0,980
1,055



TWISTS/FEED BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER TWISTSFEED

Stahl/Guss Bearbeitung

12,0
12,1
12,2
12,3
12,4
12,5
12,6
12,7
12,8
12,9
13,0
13,1
13,2
(8%
134
13,5
13,6
13,7
13,8
13,9
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
153
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5

Stahl/Guss

FPC1200R01
FPC1210R01
FPC1220R01
FPC1230R01
FPC1240R01
FPC1250R01
FPC1260R01
FPC1270R01
FPC1280R01
FPC1290R01
FPC1300R01
FPC1310R01
FPC1320R01
FPC1330R01
FPC1340R01
FPC1350R01
FPC1360R01
FPC1370R01
FPC1380R01
FPC1390R01
FPC1400R01
FPC1410R01
FPC1420R01
FPC1430R01
FPC1440R01
FPC1450R01
FPC1460R01
FPC1470R01
FPC1480R01
FPC1490R01
FPC1500R01
FPC1510R01
FPC1520R01
FPC1530R01
FPC1540R01
FPC1550R01
FPC1560R01
FPC1570R01
FPC1580R01
FPC1590R01
FPC1600R01
FPC1610R01
FPC1620R01
FPC1630R01
FPC1640R01
FPC1650R01

Artikel-Nr.
flacher Grund

FPF1200R01

FPF1250R01

FPF1300R01

FPF1350R01

FPF1400R01

FPF1450R01

FPF1500R01

FPF1550R01

FPF1600R01

FPF1650R01

Qualitat

IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205

16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
171
17,2
173
17,4
17,5
17,6
17,7
17,8
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0
191
19.2
193
194
19,5
19,6
19,7
19.8
19.9
20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
20,7
20,8
20,9
21,0
21,5

® /rigersoll

Cutting Tools

Stahl/Guss

FPC1660R01
FPC1670R01
FPC1680R01
FPC1690R01
FPC1700R01
FPC1710R01
FPC1720R01
FPC1730R01
FPC1740R01
FPC1750R01
FPC1760R01
FPC1770R01
FPC1780R01
FPC1790R01
FPC1800R01
FPC1810R01
FPC1820R01
FPC1830R01
FPC1840R01
FPC1850R01
FPC1860R01
FPC1870R01
FPC1880R01
FPC1890R01
FPC1900R01
FPC1910R01
FPC1920R01
FPC1930R01
FPC1940R01
FPC1950R01
FPC1960R01
FPC1970R01
FPC1980R01
FPC1990R01
FPC2000R01
FPC2010R01
FPC2020R01
FPC2030R01
FPC2040R01
FPC2050R01
FPC2060R01
FPC2070R01
FPC2080R01
FPC2090R01
FPC2100R01
FPC2150R01

Artikel-Nr.
flacher Grund

FPF1700R01

FPF1750R01

FPF1800R01

FPF1850R01

FPF1900R01

FPF1950R01

FPF2000R01

FPF2050R01

FPF2100R01
FPF2150R01

Qualitat

IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205

flacher Grund Bearbeitung |
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TWISTS/FEED BOHRKOPFE
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BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER TWISTSFEED

22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5

Stahl/Guss

FPC2200R01
FPC2250R01
FPC2300R01
FPC2350R01
FPC2400R01
FPC2450R01
FPC2500R01
FPC2550R01

Artikel-Nr.
flacher Grund

FPF2200R01
FPF2250R01
FPF2300R01
FPF2350R01
FPF2400R01
FPF2450R01
FPF2500R01
FPF2550R01

Qualitat

IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205
IN 2205

® /rigersoll

Cutting Tools

Stahl/Guss

Artikel-Nr.
flacher Grund

Qualitat



WIN"~ WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D ...X 06,0-020,9

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS %‘%

Artikel-Nr. D min. D max. Schlssel

TD0600018X7R00 6,0 6,4 25 640 420 190 M12 2 6 KTD6.0-9.9 v 0,075
TD0650020X7R00 6,5 6,9 25 663 443 207 M12 2 6,5 KID6.0-9.9 v 0,100
TD0700021X7R00 7,0 74 25 676 456 220 M12 2 7 KTD6.0-9.9 v 0,105
TD0750023X7R00 7,5 7.9 25 696 476 236 MI12 2 7,5  KID6.0-9.9 v 0,105
TD0800024X7R00 8,0 8,4 25 714 494 252 M12 2 8 KTD6.0-9.9 v 0,105
TD0850026X7R00 8,5 8,9 25 724 504 268 M12 2 8,5 KID6.0-9.9 v 0,105
TD0900027X7R00 90 94 25 748 528 284 M12 2 9 KTD6.0-9.9 v 0,075
TD0950029X7R00 95 99 25 768 548 299 M12 2 9,5  KID6.0-9.9 v 0,110
TD1000030X7R00 100 104 25 782 562 315 M12 2 10 KTD10.0-19.9 v 0,115
TD1050032X7R00 105 109 25 802 582 331 M12 2 10,5 KID10.0-19.9 v 0,110
TD1100033X7R00 110 114 25 816 596 347 M12 2 11 K1D10.0-19.9 v 0,110
TD1150035X7R00 115 119 25 836 616 363 M12 2 11,5 KID10.0-19.9 v 0,110
TD1200036X7R00 120 124 25 850 630 378 M12 2 12 K1D10.0-19.9 v 0,124
TD1250038X7R00 125 129 25 860 640 394 M12 2 12,5 KID10.0-19.9 v 0,115
TD1300039X7R00 130 134 25 886 666 410 MI2 2 13 KTD10.0-19.9 v 0,120
TD1350041X7R00 135 139 25 906 686 426 MI12 2 13,5 KID10.0-19.9 v 0,130
TD1400042X7R00 140 144 25 922 702 4471 MI12 2 14 K1D10.0-19.9 v 0,125
TD1450044X7R00 145 149 25 942 722 457 M12 2 14,5 KID10.0-19.9 v 0,135
TD1500045X7R00 150 159 25 957 737 413 M12 2 15 KID10.0-19.9 v 0,145
TD1600048X7R00 160 169 25 993 773 504 M12 2 16 K1D10.0-19.9 v 0,140
TD1700051X7R00 17,0 179 25 1029 809 536 M12 2 17 K1D10.0-19.9 v 0,155
TD1800054X7R00 180 189 25 1065 845 567 M12 2 18  KTD10.0-19.9 v 0,165
TD1900057X7R00 190 199 25 1100 830 599 M12 2 19 K1D10.0-19.9 v 0,180
TD2000060X7R00 200 209 25 1136 916 63 M12 2 20 KTD20.0-26.9 v 0210

® /rigersoll 7

Cutting Tools



WIIN~WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST

Aluminium Bearbeitung rostfreier Stahl Bearbeitung
= = (o ¢
Stahl Bearbeitung ‘ flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Bearbeitung
(= ==3 5D

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
6,0 TNA060ORO1 IN 05S
6,0 TKAO600RO01 TMA0600R01 TPAO600RO1 TPCO600R01 IN 2505
6,1 TKA0610R01 TMA0610R01 TPAO610RO01 IN 2505
6,2 TKA0620R01 TMA0620R01 TPA0620R01 IN 2505
6,3 TKA0630RO01 TMA0630R01 TPAO630RO1 IN 2505
6,4 TKA0640R01 TMA0640R01 TPA0640R01 IN 2505
6,5 TNA0650R01 IN 05S
6,5 TKA0650R01 TMA0650R01 TPAO650R01 TPCO650R01 IN 2505
6,6 TKA0660R01 TMA0660R01 TPA0660RO1 IN 2505
6,7 TKA0670R01 TMA0670R01 TPA0670R01 IN 2505
6,8 TNA068ORO1 IN 05S
6,8 TKA0680R01 TMA0680R01 TPA0680RO1 TPC0680R01 IN 2505
6,9 TKA0690RO01 TMA0690R01 TPAO690RO1 IN 2505
7,0 TNAO700RO1 IN 05S
7,0 TKAO700RO01 TMA0700RO1 TPAO700R01 TPCO700R01 TPFO700R01 IN 2505
71 TKAO710RO01 TMA0710R01 TPAO710R01 IN 2505
7,2 TKAO720R01 TMA0720R01 TPAO720R01 IN 2505
7,3 TKAO730R01 TMAQ730R01 TPA0730R01 IN 2505
74 TKAO740R01 TMAQ740R01 TPA0740R01 IN 2505
7,5 TNAO750R01 IN 05S
7,5 TKAO750R01 TMA0750R01 TPAO750R01 TPCO750R01 TPFO750R01 IN 2505
7,6 TKAO760R01 TMA0760R01 TPAO760R01 IN 2505
7,7 TKAQ770RO01 TMA0770R01 TPAO770R01 IN 2505
7,8 TKAO780R01 TMAQ780R01 TPA0780R01 IN 2505
79 TKAO790R01 TMAQ790R01 TPAO790R01 IN 2505
8,0 TNAO8OORO1 IN 05S
8,0 TKAO80O0RO1 TMAO0800RO1 TPAO80ORO1 TPCO800RO1 TPFO800RO1 IN 2505
8,1 TKAO810RO1 TMAO0810R01 TPAO810R01 IN 2505
8,2 TKA0820RO01 TMA0820R01 TPAO820R01 IN 2505
8,3 TKAO830RO01 TMA0830R01 TPAO830R01 IN 2505
8,4 TKA0840R01 TMA0840R01 TPA0840R01 IN 2505
8,5 TNAO850R01 IN 05S
8,5 TKAO850R01 TMA0850R01 TPAO850R01 TPCO850R01 TPFO850R01 IN 2505
8,6 TKA0860R01 TMA0860R01 TPAO860RO1 IN 2505
8,7 TKA0870RO01 TMA0870R01 TPAO870R01 IN 2505
8,8 TKAO880RO01 TMA0880R01 TPAO8BORO1 IN 2505
8,9 TKAO890RO01 TMA0890R01 TPAO890RO1 IN 2505
9,0 TNAO900RO1 IN 05S
9,0 TKAO900RO1 TMA0900RO1 TPAO900RO1 TPCO900R01 TPFO900R01 IN' 2505
9.1 TKAO910RO1 TMAQ910R01 TPA0910R01 IN 2505

1 00 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



WIIN~WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
9,2 TKA0920RO01 TMA0920R01 TPA0920R01 IN 2505
9.3 TKAQ930RO01 TMA0930R01 TPAO930R01 IN 2505
9.4 TKA0940R01 TMA0940R01 TPA0940R01 IN 2505
9.5 TNAO950R01 IN 05S
9,5 TKAO950R01 TMAQ950R01 TPAO950R01 TPCO950R01 TPFO950R01 IN 2505
9,6 TKAO960R01 TMAQ960R01 TPA0960R01 IN 2505
9,7 TKAO970R01 TMAQ970R01 TPA0970R01 IN 2505
9.8 TKAO980R01 TMAQ980R01 TPAO980R01 IN 2505
9,9 TKAO990RO01 TMA0990R01 TPAO990RO1 IN 2505
10,0 TNAT000RO01 IN 05S
10,0 TKAT000RO01 TMAT000R01 TPAT000R01 TPC1000RO01 TPF1000R01 IN 2505
10,1 TKA1010R01 TMA1010R01 TPAT010R01 IN 2505
10,2 TNAT020R01 IN 05S
10,2 TKA1020R01 TMA1020R01 TPA1020R01 TPC1020R01 IN 2505
10,3 TKAT030RO01 TMAT030R01 TPA1030R01 IN 2505
10,4 TKA1040R01 TMA1040R01 TPA1040R01 IN 2505
10,5 TNA1050R01 IN 05S
10,5 TKAT050R01 TMA1050R01 TPAT050R01 TPC1050R01 TPF1050R01 IN 2505
10,6 TKA1060R01 TMA1060R01 TPAT060R01 IN 2505
10,7 TKA1070R01 TMA1070R01 TPA1070R01 IN 2505
10,8 TKAT080RO01 TMA1080R01 TPA1080R01 IN 2505
10,9 TKAT090RO01 TMAT090R01 TPAT090R01 IN 2505
11,0 TNA1100R01 IN 05S
11,0 TKA1100R01 TMAT100R01 TPA1100R01 TPC1100R01 TPF1100R01 IN 2505
11 TKAT110R01 TMA1110R01 TPAT110R01 IN 2505
11,2 TKA1120R01 TMA1120R01 TPA1120R01 IN 2505
11,3 TKAT130R01 TMA1130R01 TPAT130R01 IN 2505
11,4 TKA1140R01 TMA1140R01 TPA1140R01 IN 2505
11,5 TNA1150R01 IN 05S
11,5 TKA1150R01 TMAT150R01 TPA1150R01 TPC1150R01 TPF1150R01 IN 2505
11,6 TKA1160R01 TMAT160R01 TPA1160R01 IN 2505
11,7 TKA1170R01 TMA1170R01 TPA1170R01 IN 2505
11,8 TKA1180R01 TMA1180R01 TPAT180R01 IN 2505
11,9 TKAT190R01 TMA1190R01 TPAT190R01 IN 2505
12,0 TNA1200R01 IN 05S
12,0 TKA1200R01 TMA1200R01 TPA1200R01 TPC1200R01 TPF1200R01 IN 2505
12,1 TKA1210R01 TMA1210R01 TPA1210R01 IN 2505
12,2 TKA1220R01 TMA1220R01 TPA1220R01 IN 2505
12,3 TKA1230R01 TMA1230R01 TPA1230R01 IN 2505
12,4 TKA1240R01 TMA1240R01 TPA1240R01 IN 2505
12,5 TNAT250R01 IN 05S
12,5 TKA1250R01 TMA1250R01 TPA1250R01 TPC1250R01 TPF1250R01 IN 2505
12,6 TKA1260R01 TMA1260R01 TPA1260R01 IN 2505
12,7 TKA1270R01 TMA1270R01 TPA1270R01 TPC1270R01 IN 2505
12,8 TKA1280R01 TMA1280R01 TPA1280R01 IN 2505
12,9 TKA1290R01 TMA1290R01 TPA1290R01 IN 2505
13,0 TNA1300R01 IN 05S
13,0 TKA1300R01 TMA1300R01 TPA1300R01 TPC1300RO01 TPF1300R01 IN 2505
13,1 TKA1310R01 TMA1310R01 TPA1310R01 IN 2505
13,2 TKA1320R01 TMA1320R01 TPA1320R01 IN 2505

® /rigersoll 101

Cutting Tools



WIIN~WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
13,3 TKA1330R01 TMA1330R01 TPA1330R01 IN 2505
134 TKA1340R01 TMA1340R01 TPA1340R01 IN 2505
13,5 TNA1350R01 IN 05S
13,5 TKA1350R01 TMA1350R01 TPA1350R01 TPC1350R01 TPF1350R01 IN 2505
13,6 TKA1360R01 TMA1360R01 TPA1360R01 IN 2505
13,7 TKA1370R01 TMA1370R01 TPA1370R01 IN 2505
13,8 TKA1380R01 TMA1380R01 TPA1380R01 IN 2505
13,9 TKA1390R01 TMA1390R01 TPA1390R01 IN 2505
14,0 TNA1400R01 IN 05S
14,0 TKA1400R01 TMA1400R01 TPA1400R01 TPC1400R01 TPF1400R01 IN 2505
14,1 TKA1410R01 TMA1410R01 TPA1410R01 IN 2505
14,2 TKA1420R01 TMA1420R01 TPA1420R01 IN 2505
14,3 TKA1430R01 TMA1430R01 TPA1430R01 IN' 2505
14,4 TKA1440R01 TMA1440R01 TPA1440R01 IN 2505
14,5 TNA1450R01 IN 05S
14,5 TKA1450R01 TMA1450R01 TPA1450R01 TPC1450R01 TPF1450R01 IN 2505
14,6 TKA1460R01 TMA1460R01 TPA1460R01 IN 2505
14,7 TKA1470R01 TMA1470R01 TPA1470R01 IN 2505
14,8 TKA1480R01 TMA1480R01 TPA1480R01 IN 2505
14,9 TKA1490R01 TMA1490R01 TPA1490R01 IN 2505
15,0 TNA1500R01 IN 05S
15,0 TKA1500R01 TMA1500R01 TPA1500R01 TPC1500R01 TPF1500R01 IN 2505
15,1 TKA1510R01 TMA1510R01 TPA1510R01 IN 2505
15,2 TKA1520R01 TMA1520R01 TPA1520R01 IN 2505
15,3 TKA1530R01 TMA1530R01 TPA1530R01 IN 2505
15,4 TKA1540R01 TMA1540R01 TPA1540R01 IN 2505
15,5 TNA1550R01 IN 05S
15,5 TKA1550R01 TMA1550R01 TPA1550R01 TPC1550R01 TPF1550R01 IN 2505
15,6 TKA1560R01 TMA1560R01 TPA1560R01 IN 2505
15,7 TKA1570R01 TMA1570R01 TPA1570R01 IN 2505
15,8 TKA1580R01 TMA1580R01 TPA1580R01 IN 2505
15,9 TKA1590R01 TMA1590R01 TPA1590R01 IN 2505
16,0 TNA1600R01 IN 05S
16,0 TKA1600R01 TMA1600R01 TPA1600R01 TPC1600R01 TPF1600R01 IN 2505
16,1 TKA1610R01 TMA1610R01 TPA1610R01 IN' 2505
16,2 TKA1620R01 TMA1620R01 TPA1620R01 IN 2505
16,3 TKA1630R01 TMA1630R01 TPA1630R01 IN 2505
16,4 TKA1640R01 TMA1640R01 TPA1640R01 IN 2505
16,5 TNAT650R01 IN 05S
16,5 TKA1650R01 TMA1650R01 TPA1650R01 TPC1650R01 TPF1650R01 IN 2505
16,6 TKA1660R01 TMA1660R01 TPA1660R01 IN 2505
16,7 TKA1670R01 TMA1670R01 TPA1670R01 IN 2505
16,8 TKA1680R01 TMA1680R01 TPA1680R01 IN 2505
16,9 TKA1690R01 TMA1690R01 TPA1690R01 IN 2505
17,0 TNA1700R01 IN 05S
17,0 TKA1700R01 TMA1700R01 TPA1700R01 TPC1700R01 TPF1700R01 IN 2505
17,1 TKA1710R01 TMA1710R01 TPA1710R01 IN 2505
17,2 TKA1720R01 TMA1720R01 TPA1720R01 IN 2505
17,3 TKA1730R01 TMA1730R01 TPA1730R01 IN 2505
174 TKA1740R01 TMA1740R01 TPA1740R01 IN 2505

1 02 Member IMC Group
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WIIN~WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER WINTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
17,5 TNA1750R01 IN 05S
17,5 TKA1750R01 TMA1750R01 TPA1750R01 TPC1750R01 TPF1750R01 IN 2505
17,6 TKA1760R01 TMA1760R01 TPA1760R01 IN 2505
17,7 TKA1770R01 TMA1770R01 TPA1770R01 IN 2505
17,8 TKA1780R01 TMA1780R01 TPA1780R01 IN 2505
17,9 TKA1790R01 TMA1790R01 TPA1790R01 IN 2505
18,0 TNA1800R01 IN 05S
18,0 TKA1800R01 TMA1800R01 TPA1800R01 TPC1800R01 TPF1800R01 IN 2505
18,1 TKA1810R01 TMA1810R01 TPA1810R01 IN 2505
18,2 TKA1820R01 TMA1820R01 TPA1820R01 IN 2505
18,3 TKA1830R01 TMA1830R01 TPA1830R01 IN 2505
18,4 TKA1840R01 TMA1840R01 TPA1840R01 IN 2505
18,5 TNA1850R01 IN 05S
18,5 TKA1850R01 TMA1850R01 TPA1850R01 TPC1850R01 TPF1850R01 IN 2505
18,6 TKA1860R01 TMA1860R01 TPA1860R01 IN 2505
18,7 TKA1870R01 TMA1870R01 TPA1870R01 IN 2505
18,8 TKA1880R01 TMA1880R01 TPA1880R01 IN 2505
18,9 TKA1890R01 TMA1890R01 TPA1890R01 IN 2505
19,0 TNAT900R01 IN 05S
19,0 TKAT900R01 TMA1900R01 TPAT900R01 TPC1900R01 TPF1900R01 IN 2505
19,1 TKA1910R01 TMA1910R01 TPA1910R01 IN 2505
19,2 TKA1920R01 TMA1920R01 TPA1920R01 IN 2505
19,3 TKA1930RO01 TMA1930R01 TPA1930R01 IN 2505
194 TKA1940R01 TMA1940R01 TPA1940R01 IN 2505
19,5 TNAT950R01 IN 05S
19,5 TKAT950R01 TMA1950R01 TPA1950R01 TPC1950R01 TPF1950R01 IN 2505
19,6 TKA1960R01 TMA1960R01 TPA1960R01 IN 2505
19,7 TKA1970R01 TMA1970R01 TPA1970R01 IN 2505
19,8 TKA1980R01 TMA1980R01 TPA1980R01 IN 2505
19,9 TKA1990RO01 TMAT990R01 TPAT990R01 IN 2505
20,0 TNA2000RO01 IN 05S
20,0 TKA2000R01 TMA2000R01 TPA2000R01 TPC2000R01 TPF2000R01 IN 2505
20,1 TKA2010R01 TMA2010R01 TPA2010R01 IN 2505
20,2 TKA2020R01 TMA2020R01 TPA2020R01 IN 2505
20,3 TKA2030R01 TMA2030R01 TPA2030R01 IN 2505
20,4 TKA2040R01 TMA2040R01 TPA2040R01 IN 2505
20,5 TNA2050R01 IN 05S
20,5 TKA2050R01 TMA2050R01 TPA2050R01 TPC2050R01 TPF2050R01 IN 2505
20,6 TKA2060R01 TMA2060R01 TPA2060R01 IN 2505
20,7 TKA2070R01 TMA2070R01 TPA2070R01 IN 2505
20,8 TKA2080RO01 TMA2080R01 TPA2080R01 IN 2505
20,9 TKA2090RO01 TMA2090R01 TPA2090R01 IN 2505
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GOLD"WIIST WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 3D 04,0-05,9 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A \@%
L

LT

L1 i
a) [~ - 5
Ql | —~_ ‘\LIIHG

Artikel-Nr. D min. D max. Bs  Schlissel

TD0400012T7R00 40 44 6 57,7 227 13 2 4 KTD4.0-4.9 v 0,02

TD0450014T7R00 45 49 6 59,7 247 14 2 4,5 KTD4.0-4.9 v 0,02

TD0500015T7R00 50 54 6 613 263 16 2 5 KID5.0-5.9 v 0,02

TD0550017T7R00 55 59 6 632 282 17 2 55 KID5.0-5.9 v 0,02
1 04 Member IMC Group
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GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 5D 04,0-05,9 (A)

AUFNAHME NACH DIN 1835 A %
L

LT

L1 i
[a) ™ 7
® N o~ {1l
— — 0 1]

@d

Artikel-Nr. D min. D max. Bs  Schlissel @
TD0400020T7R00 4,0 4.4 6 657 30,7 21 2 4 KTD4.0-4.9 v 0,03
TD0450023T7R00 45 49 6 68,7 337 23 2 4,5 KID4.0-4.9 v 0,03
TD0500025T7R00 5.0 5.4 6 71,3 363 26 2 5 KTD5.0-5.9 v 0,03
TD0550028T7R00 55 59 6 742 392 28 2 5,5 KID5.0-5.9 v 003
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GOLD WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 06,0-025,9 (A)

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 A @

Artikel-Nr. Dmin. Dmax. d Schlissel

TD0600048T2R00 6,0 6,4 12 107 62 48 2 6 KTD6.0-9.9 v 0,05
TD0650052T2R00 6,5 6,9 12 1113 663 52 2 6,5 KID6.0-9.9 v 005
TD0700056T2R00 7.0 74 12 1156 706 56 2 7 KTD6.0-9.9 v 0,006
TD0750060T2R00 7,5 7.9 12 1196 746 60 2 7 KTD6.0-9.9 v 0,006
TD0800064T2R00 8,0 8,4 12 1244 794 64 2 8 KTD6.0-9.9 v 0,07
TD0850068T2R00 85 89 12 1284 834 68 2 8 KTD6.0-9.9 v 007
TD0900072T2R00 90 94 12 1328 878 72 2 9 KTD6.0-9.9 v 008
TD0950076T2R00 95 99 12 1377 927 76 2 9 KTD6.0-9.9 v 008
TD1000080T3R00 100 104 16 1442 962 80 2 10 KTD10.0-19.9 v  on
TD1050084T3R00 105 109 16 1482 1002 84 2 10 KTD10.0-19.9 v 012
TD1100088T3R00 110 114 16 1526 1046 88 2 11 K1D10.0-19.9 v 012
TD1150092T3R00 115 119 16 15,6 1086 92 2 11 KID10.0-19.9 v 013
TD1200096T3R00 120 124 16 161 1130 96 2 12 K1D10.0-19.9 v 013
TD1250100T3R00 125 129 16 165 117,0 100 2 12 K1D10.0-19.9 v 013
TD1300104T3R00 130 134 16 1696 1216 104 2 13 KID10.0-19.9 v 014
TD1350108T3R00 135 139 16 1736 1256 108 2 13 KTD10.0-19.9 v 015
TD1400112T3R00 140 144 16 1801 1321 112 2 14 K1D10.0-19.9 v 016
TD1450116T3R00 145 149 16 1842 1362 116 2 14 K1D10.0-19.9 v 0,18
TD1500120T4R00 150 159 20 1937 1437 120 2 15 KID10.0-19.9 v 024
TD1600128T4R00 160 169 20 2033 1533 128 2 16  K1D10.0-19.9 v 026
TD1700136T4R00 17,0 179 20 2129 1629 136 2 17 K1D10.0-19.9 v 028
TD1800144T5R00 180 189 25 2285 1725 144 2 18  K1D10.0-19.9 v 042
TD1900152T5R00 190 199 25 238 1820 152 2 19  KID10.0-19.9 v 045
TD2000160T5R00 200 209 25 2476 1916 160 2 20 KTD20.0-26.9 v 048
TD2100168T5R00 21,0 219 25 2572 2012 168 2 21 K1D20.0-26.9 v 055
TD2200176T5R00 220 229 25 2668 2108 176 2 22 K1D20.0-26.9 v 061
TD2300184U7R00 230 239 32 2803 2203 184 2 23 KID20.0-26.9 v 068
TD2400192U7R00 240 249 32 2899 2299 192 2 24 K1D20.0-26.9 v 072
TD2500200U7R00 250 259 32 2995 2395 200 2 25 KTD20.0-26.9 v 076

Pilotbohrung wird empfohlen!

1 06 Member IMC Group
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GOLD WIS T BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Stahl Bearbeitung Aluminium Bearbeitung Guss Bearbeitung

140°
\
140°
\
@D

rostfreier Stahl Bearbeitung

flacher Grund (1,5xD/3xD/5xD) Bearbeitung

[a]
Q

140°
|
140°

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
4,0 TPAO400RO1 IN 2505
41 TPAO410R01 IN 2505
4,2 TPA0420R01 IN 2505
43 TPA0430R01 IN 2505
44 TPA0440R01 IN 2505
4,5 TPA0450R01 IN 2505
4,6 TPA0460R01 IN 2505
4,7 TPA0470R01 IN 2505
48 TPA0480R01 IN 2505
49 TPAO490R01 IN 2505
50 TPAO500R01 IN 2505
51 TPA0510R01 IN 2505
52 TPA0520R01 IN 2505
53 TPAO530R01 IN 2505
54 TPA0540R01 IN 2505
55 TPAO550R01 IN 2505
56 TPA0560R01 IN 2505
58 TPA0580R01 IN 2505
59 TPAO590R01 IN 2505
6,0 TNA0600RO1 IN 05S
6,0 TPAO600RO1 TKAO600RO01 TMAQ600R01 TPCO600R01 IN 2505
6,1 TPAO610RO01 TKA0610R01 TMA0610R01 IN 2505
6,2 TPA0620R01 TKA0620R01 TMA0620R01 IN 2505
6,3 TPA0630R01 TKA0630R01 TMA0630R01 IN 2505
6,4 TPA0640R01 TKA0640R01 TMA0640R01 IN 2505
6,5 TNA0650R01 IN 05S
6,5 TPAO650R01 TKA0650R01 TMAQ0650R01 TPCO650R01 IN 2505
6,6 TPAO660RO1 TKA0660R01 TMAQ660R01 IN 2505
6,7 TPA0670R01 TKA0670R01 TMA0670R01 IN 2505
6,8 TNA0680RO01 IN 05S
6,8 TPA0680RO1 TKA0680R01 TMA0680R01 TPC0680R01 IN 2505
6,9 TPA0690RO1 TKAO690R01 TMA0690R01 IN 2505
7,0 TNAO700RO1 IN 05S
7,0 TPAO700R01 TKAO700R01 TMAQ700R01 TPCO700R01 TPFO700R01 IN 2505
7.1 TPAO710R01 TKAQ710R01 TMAQ710R01 IN 2505
7.2 TPAO720R01 TKAQ720R01 TMAQ0720R01 IN 2505
7.3 TPAO730R01 TKAQ730R01 TMAO0730R01 IN 2505
74 TPA0740R01 TKAO740R01 TMAOQ740R01 IN 2505
7,5 TNAO750R01 IN 05S
7,5 TPA0750R01 TKAO750R01 TMAQ750R01 TPCO750R01 TPFO750R01 IN 2505
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GOLD " WIIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
7,6 TPAO760R01 TKAQ760R01 TMAQ760R01 IN 2505
7,7 TPAO770R01 TKAQ770R01 TMAQ770R01 IN 2505
7,8 TPAO780R01 TKAQ780R01 TMAQ780R01 IN 2505
79 TPAO790R01 TKAO790R01 TMAO790R01 IN 2505
8,0 TNAO8OORO1 IN 05S
8,0 TPAO80ORO1 TKAOB00RO1 TMAO800R01 TPCO800RO1 TPFO800R01 IN 2505
8,1 TPA0810R01 TKAO810RO01 TMAO0810R01 IN 2505
8,2 TPA0820R01 TKA0820R01 TMA0820R01 IN 2505
8,3 TPAO830R01 TKAO830R01 TMAO0830R01 IN 2505
8,4 TPAO840R01 TKA0840R01 TMA0840R01 IN 2505
8,5 TNA0850R01 IN 05S
8,5 TPA0850R01 TKAO850R01 TMAO0850R01 TPCO850R01 TPFO850R01 IN 2505
8,6 TPAO860RO1 TKA0860R01 TMAO0860R01 IN 2505
8,7 TPA0870R01 TKA0870R01 TMAQ0870R01 IN 2505
8,8 TPAO8BORO1 TKAO880RO01 TMAO0880R01 IN 2505
8,9 TPAO890RO1 TKAO890RO01 TMAO0890R01 IN 2505
9,0 TNAO9OORO1 IN 05S
9,0 TPAO900RO1 TKAO900RO1 TMAQ900R01 TPCO900RO01 TPFO900R01 IN 2505
9.1 TPA0910R01 TKAO910RO1 TMA0910R01 IN 2505
9.2 TPA0920R01 TKA0920R01 TMA0920R01 IN 2505
93 TPAO930R01 TKA0930R01 TMAQ930R01 IN 2505
9.4 TPA0940R01 TKAQ940R01 TMAQ940R01 IN 2505
9,5 TNA0950R01 IN 05S
9.5 TPAO950R01 TKAQ950R01 TMAQ950R01 TPCO950R01 TPFO950R01 IN 2505
9,6 TPA0960R01 TKA0960R01 TMA0960R01 IN 2505
9,7 TPA0970R01 TKA0970R01 TMA0970R01 IN 2505
9.8 TPAO980R01 TKAO980R01 TMAQ980R01 IN 2505
9.9 TPAO990R01 TKAO990RO1 TMA0990R01 IN 2505
10,0 TNAT000R01 IN 05S
10,0 TPAT000R01 TKAT000R01 TMA1000R01 TPC1000RO01 TPF1000R01 IN 2505
10,1 TPA1010R01 TKA1010R01 TMA1010R01 IN 2505
10,2 TNAT020R01 IN 05S
10,2 TPA1020R01 TKAT020R01 TMA1020R01 TPC1020R01 IN 2505
10,3 TPA1030R01 TKA1030R01 TMA1030R01 IN 2505
10,4 TPA1040R01 TKA1040R01 TMA1040R01 IN 2505
10,5 TNA1050R01 IN 05S
10,5 TPA1050R01 TKA1050R01 TMA1050R01 TPC1050R01 TPF1050R01 IN 2505
10,6 TPAT060R01 TKAT060R01 TMA1060R01 IN 2505
10,7 TPA1070R01 TKA1070R01 TMA1070R01 IN 2505
10,8 TPA1080R01 TKA1080R01 TMA1080R01 IN 2505
10,9 TPAT090R01 TKAT090R01 TMA1090R01 IN 2505
11,0 TNA1100R01 IN 05S
11,0 TPA1100R01 TKA1100R01 TMA1100R01 TPC1100R01 TPF1100R01 IN 2505
111 TPA1110R01 TKA1110R01 TMA1110R01 IN 2505
11,2 TPA1120R01 TKAT120R01 TMA1120R01 IN 2505
11,3 TPAT130R01 TKAT130R01 TMA1130R01 IN 2505
114 TPA1140R01 TKAT140R01 TMA1140R01 IN 2505
11,5 TNAT150R01 IN 05S
11,5 TPA1150R01 TKA1150R01 TMA1150R01 TPC1150R01 TPF1150R01 IN 2505
11,6 TPA1160R01 TKA1160R01 TMA1160R01 IN 2505

1 08 Member IMC Group
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GOLD " WIIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
11,7 TPA1170R01 TKA1170R01 TMA1170R01 IN 2505
11,8 TPA1180R01 TKA1180R01 TMA1180R01 IN 2505
11,9 TPA1190R01 TKA1190R01 TMA1190R01 IN 2505
12,0 TNA1200R01 IN 05S
12,0 TPA1200R01 TKAT200R01 TMA1200R01 TPC1200R01 TPF1200R01 IN 2505
12,1 TPA1210R01 TKAT210R01 TMA1210R01 IN 2505
12,2 TPA1220R01 TKA1220R01 TMA1220R01 IN 2505
12,3 TPA1230R01 TKA1230R01 TMA1230R01 IN 2505
12,4 TPA1240R01 TKA1240R01 TMA1240R01 IN 2505
12,5 TNA1250R01 IN 05S
12,5 TPA1250R01 TKA1250R01 TMA1250R01 TPC1250R01 TPF1250R01 IN 2505
12,6 TPA1260R01 TKA1260R01 TMA1260R01 IN 2505
12,7 TPA1270R01 TKA1270R01 TMA1270R01 TPC1270R01 IN 2505
12,8 TPA1280R01 TKA1280R01 TMA1280R01 IN 2505
12,9 TPA1290R01 TKA1290R01 TMA1290R01 IN 2505
13,0 TNA1300R01 IN 05S
13,0 TPA1300R01 TKA1300R01 TMA1300R01 TPC1300R01 TPF1300R01 IN 2505
13,1 TPA1310R01 TKA1310R01 TMA1310R01 IN 2505
13,2 TPA1320R01 TKA1320R01 TMA1320R01 IN 2505
133 TPA1330R01 TKA1330R01 TMA1330R01 IN 2505
134 TPA1340R01 TKA1340R01 TMA1340R01 IN 2505
13,5 TNA1350R01 IN 05S
13,5 TPA1350R01 TKA1350R01 TMA1350R01 TPC1350R01 TPF1350R01 IN 2505
13,6 TPA1360R01 TKA1360R01 TMA1360R01 IN 2505
13,7 TPA1370R01 TKA1370R01 TMA1370R01 IN 2505
13,8 TPA1380R01 TKA1380R01 TMA1380R01 IN 2505
13,9 TPA1390R01 TKAT390R01 TMA1390R01 IN 2505
14,0 TNAT400R01 IN 05S
14,0 TPA1400R01 TKA1400R01 TMA1400R01 TPC1400R01 TPF1400R01 IN 2505
14,1 TPA1410R01 TKA1410R01 TMA1410R01 IN 2505
14,2 TPA1420R01 TKA1420R01 TMA1420R01 IN 2505
14,3 TPA1430R01 TKAT430R01 TMA1430R01 IN 2505
14,4 TPA1440R01 TKA1440R01 TMA1440R01 IN 2505
14,5 TNAT450R01 IN 05S
14,5 TPA1450R01 TKA1450R01 TMA1450R01 TPC1450R01 TPF1450R01 IN 2505
14,6 TPA1460R01 TKA1460R01 TMA1460R01 IN 2505
14,7 TPA1470R01 TKA1470R01 TMA1470R01 IN 2505
14,8 TPA1480R01 TKAT480R01 TMA1480R01 IN 2505
14,9 TPA1490R01 TKAT490R01 TMA1490R01 IN 2505
15,0 TNA1500R01 IN 05S
15,0 TPA1500R01 TKAT500R01 TMA1500R01 TPC1500R01 TPF1500R01 IN 2505
15,1 TPA1510R01 TKA1510R01 TMA1510R01 IN 2505
15,2 TPA1520R01 TKA1520R01 TMA1520R01 IN 2505
15,3 TPA1530R01 TKA1530R01 TMA1530R01 IN 2505
154 TPA1540R01 TKA1540R01 TMA1540R01 IN 2505
15,5 TNAT550R01 IN 05S
15,5 TPA1550R01 TKAT550R01 TMA1550R01 TPC1550R01 TPF1550R01 IN 2505
15,6 TPA1560R01 TKA1560R01 TMA1560R01 IN 2505
15,7 TPA1570R01 TKA1570R01 TMA1570R01 IN 2505
15,8 TPA1580R01 TKA1580R01 TMA1580R01 IN 2505
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GOLD " WIIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
15,9 TPA1590R01 TKA1590R01 TMA1590R01 IN 2505
16,0 TNA1600R01 IN 05S
16,0 TPA1600R01 TKA1600R01 TMA1600R01 TPC1600R01 TPF1600R01 IN 2505
16,1 TPA1610R01 TKAT610R01 TMA1610R01 IN 2505
16,2 TPA1620R01 TKA1620R01 TMA1620R01 IN 2505
16,3 TPA1630R01 TKAT630R01 TMA1630R01 IN 2505
16,4 TPA1640R01 TKA1640R01 TMA1640R01 IN 2505
16,5 TNA1650R01 IN 05S
16,5 TPA1650R01 TKA1650R01 TMA1650R01 TPC1650R01 TPF1650R01 IN 2505
16,6 TPA1660R01 TKA1660R01 TMA1660R01 IN 2505
16,7 TPA1670R01 TKA1670R01 TMA1670R01 IN 2505
16,8 TPA1680R01 TKA1680R01 TMA1680R01 IN 2505
16,9 TPA1690R01 TKA1690R01 TMA1690R01 IN 2505
17,0 TNA1700R01 IN 05S
17,0 TPA1700R01 TKA1700R01 TMA1700R01 TPC1700R01 TPF1700R01 IN 2505
171 TPA1710R01 TKA1710R01 TMA1710R01 IN 2505
17,2 TPA1720R01 TKA1720R01 TMA1720R01 IN 2505
17.3 TPA1730R01 TKA1730R01 TMA1730R01 IN 2505
174 TPA1740R01 TKA1740R01 TMA1740R01 IN 2505
17,5 TNA1750R01 IN 05S
17,5 TPA1750R01 TKA1750R01 TMA1750R01 TPC1750R01 TPF1750R01 IN 2505
17,6 TPA1760R01 TKA1760R01 TMA1760R01 IN 2505
17,7 TPA1770R01 TKA1770R01 TMA1770R01 IN 2505
17,8 TPA1780R01 TKA1780R01 TMA1780R01 IN 2505
17,9 TPA1790R01 TKA1790R01 TMA1790R01 IN 2505
18,0 TNA1800R01 IN 05S
18,0 TPA1800R01 TKAT800R01 TMA1800R01 TPC1800R01 TPF1800R01 IN 2505
18,1 TPA1810R01 TKA1810R01 TMA1810R01 IN 2505
18,2 TPA1820R01 TKA1820R01 TMA1820R01 IN 2505
18,3 TPA1830R01 TKA1830R01 TMA1830R01 IN 2505
18,4 TPA1840R01 TKA1840R01 TMA1840R01 IN 2505
18,5 TNA1850R01 IN 05S
18,5 TPA1850R01 TKA1850R01 TMA1850R01 TPC1850R01 TPF1850R01 IN 2505
18,6 TPA1860R01 TKA1860R01 TMA1860R01 IN 2505
18,7 TPA1870R01 TKA1870R01 TMA1870R01 IN' 2505
18,8 TPA1880R01 TKA1880R01 TMA1880R01 IN 2505
18,9 TPA1890R01 TKA1890R01 TMA1890R01 IN 2505
19,0 TNAT900R01 IN 05S
19,0 TPAT900R01 TKAT900R01 TMA1900R01 TPC1900R01 TPF1900R01 IN 2505
19,1 TPA1910R01 TKAT910R01 TMA1910R01 IN 2505
19,2 TPA1920R01 TKAT920R01 TMA1920R01 IN 2505
19.3 TPA1930R01 TKA1930R01 TMA1930R01 IN 2505
19,4 TPA1940R01 TKA1940R01 TMA1940R01 IN 2505
19,5 TNA1950R01 IN 05S
19,5 TPA1950R01 TKAT950R01 TMA1950R01 TPC1950R01 TPF1950R01 IN 2505
19,6 TPA1960R01 TKAT960R01 TMA1960R01 IN 2505
19,7 TPA1970R01 TKA1970R01 TMA1970R01 IN 2505
19,8 TPA1980R01 TKAT980R01 TMA1980R01 IN 2505
19,9 TPAT990R01 TKA1990R01 TMA1990R01 IN 2505
20,0 TNA2000R01 IN 05S
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GOLD " WIIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
20,0 TPA2000R01 TKA2000R01 TMA2000R01 TPC2000RO01 TPF2000R01 IN 2505
20,1 TPA2010R01 TKA2010R01 TMA2010R01 IN 2505
20,2 TPA2020R01 TKA2020R01 TMA2020R01 IN 2505
20,3 TPA2030R01 TKA2030R01 TMA2030R01 IN 2505
20,4 TPA2040R01 TKA2040R01 TMA2040R01 IN 2505
20,5 TNA2050R01 IN 05S
20,5 TPA2050R01 TKA2050R01 TMA2050R01 TPC2050R01 TPF2050R01 IN 2505
20,6 TPA2060R01 TKA2060R01 TMA2060R01 IN 2505
20,7 TPA2070R01 TKA2070R01 TMA2070R01 IN 2505
20,8 TPA2080R01 TKA2080R01 TMA2080R01 IN 2505
20,9 TPA2090R01 TKA2090R01 TMA2090R01 IN 2505
21,0 TNA2100R01 IN 05S
21,0 TPA2100R01 TKA2100R01 TMA2100R01 TPC2100R01 TPF2100R01 IN 2505
211 TPA2110R01 TKA2110R01 TMA2110R01 IN 2505
21,2 TPA2120R01 TKA2120R01 TMA2120R01 IN 2505
213 TPA2130R01 TKA2130R01 TMA2130R01 IN 2505
214 TPA2140R01 TKA2140R01 TMA2140R01 IN 2505
21,5 TNA2150R01 IN 05S
21,5 TPA2150R01 TKA2150R01 TMA2150R01 TPC2150R01 TPF2150R01 IN 2505
21,6 TPA2160R01 TKA2160R01 TMA2160R01 IN 2505
21,7 TPA2170R01 TKA2170R01 TMA2170R01 IN 2505
21,8 TPA2180R01 TKA2180R01 TMA2180R01 IN 2505
21,9 TPA2190R01 TKA2190R01 TMA2190R01 IN 2505
22,0 TNA2200R01 IN 05S
22,0 TPA2200R01 TKA2200R01 TMA2200R01 TPC2200R01 TPF2200R01 IN 2505
22,1 TPA2210R01 TKA2210R01 TMA2210R01 IN 2505
22,2 TPA2220R01 TKA2220R01 TMA2220R01 IN 2505
22,3 TPA2230R01 TKA2230R01 TMA2230R01 IN 2505
22,4 TPA2240R01 TKA2240R01 TMA2240R01 IN 2505
22,5 TNA2250R01 IN 05S
22,5 TPA2250R01 TKA2250R01 TMA2250R01 TPC2250R01 TPF2250R01 IN 2505
22,6 TPA2260R01 TKA2260R01 TMA2260R01 IN 2505
22,7 TPA2270R01 TKA2270R01 TMA2270R01 IN 2505
22,8 TPA2280R01 TKA2280R01 TMA2280R01 IN 2505
22,9 TPA2290R01 TKA2290R01 TMA2290R01 IN 2505
23,0 TNA2300R01 IN 05S
23,0 TPA2300R01 TKA2300R01 TMA2300R01 TPC2300R01 TPF2300R01 IN 2505
23,1 TPA2310R01 TKA2310R01 TMA2310R01 IN 2505
23,2 TPA2320R01 TKA2320R01 TMA2320R01 IN 2505
23,3 TPA2330R01 TKA2330R01 TMA2330R01 IN 2505
23,4 TPA2340R01 TKA2340R01 TMA2340R01 IN 2505
23,5 TNA2350R01 IN 05S
23,5 TPA2350R01 TKA2350R01 TMA2350R01 TPC2350R01 TPF2350R01 IN 2505
23,6 TPA2360R01 TKA2360R01 TMA2360R01 IN 2505
23,7 TPA2370R01 TKA2370R01 TMA2370R01 IN 2505
23,8 TPA2380R01 TKA2380R01 TMA2380R01 IN 2505
23,9 TPA2390R01 TKA2390R01 TMA2390R01 IN 2505
24,0 TNA2400R01 IN 05S
24,0 TPA2400R01 TKA2400R01 TMA2400R01 TPC2400R01 TPF2400R01 IN 2505
24,1 TPA2410R01 TKA2410R01 TMA2410R01 IN 2505
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GOLD " WIIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER GOLDTWIST

Aluminium

Artikel-Nr.

rostfreier Stahl

Stahl-C

flacher Grund

Qualitat

112

24,2
24,3
24,4
24,5
24,5
24,6
24,7
24,8
24,9
25,0
25,0
25,1
252
253
254
25,5
25,5
25,6
257
258
259

TPA2420R01
TPA2430R01
TPA2440R01

TPA2450R01
TPA2460R01
TPA2470R01
TPA2480R01
TPA2490R01

TPA2500R01
TPA2510R01
TPA2520R01
TPA2530R01
TPA2540R01

TPA2550R01
TPA2560R01
TPA2570R01
TPA2580R01
TPA2590R01

TNA2450R01

TNA2500R01

TNA2550R01

TKA2420R01
TKA2430R01
TKA2440R01

TKA2450R01
TKA2460R01
TKA2470R01
TKA2480R01
TKA2490R01

TKA2500R01
TKA2510R01
TKA2520R01
TKA2530R01
TKA2540R01

TKA2550R01
TKA2560R01
TKA2570R01
TKA2580R01
TKA2590R01

TMA2420R01
TMA2430R01
TMA2440R01

TMA2450R01
TMA2460R01
TMA2470R01
TMA2480R01
TMA2490R01

TMA2500R01
TMA2510R01
TMA2520R01
TMA2530R01
TMA2540R01

TMA2550R01
TMA2560R01
TMA2570R01
TMA2580R01
TMA2590R01
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TPC2450R01

TPC2500R01

TPC2550R01

TPC2590R01

TPF2450R01

TPF2500R01

TPF2550R01

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505



DEEP T WIST WECHSELKOPF-TIEFLOCH VOLLBOHRER 010-25,9

MODULARE DEEPTWIST AUFNAHME @

=[5l

Q
Aufnahme
Adaption

Artikel-Nr. . Schliissel

TD1000200MTR00 100 100 104 24 9,6 2855 274 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,140
TD1000400MTR00 100 100 104 24 9.6 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0175
TD1050200MTRO0 105 105 109 24 101 2855 274 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,140
TD1050400MTRO0 105 105 109 24 101 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,185
TD1100200MTR00 10 110 114 24 106 2865 275 200 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,140
TD1100400MTRO0 1,0 110 114 24 106 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,200
TD1150200MTR00 15 11,5 119 24 111 28,5 275 200 10 10 M71éx1 2 KID10.0-19.9 v 0,150
TD1150400MTR00 15 11,5 11,9 24 11,1 4855 474 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0220
TD1200200MTRO0 120 120 124 24 116 2865 275 200 10 12 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,160
TD1200400MTR00 120 120 124 24 116 4865 475 400 10 10 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,240
TD1250200MTRO0 125 125 129 24 121 2865 275 200 12 12 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,170
TD1250400MTRO0 125 125 129 24 121 4865 475 400 12 12 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,260
TD1300200MTRO0 130 130 134 24 126 2875 276 200 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,180
TD1300250MTR00 130 130 134 24 126 3375 326 250 12 13 M16x1 2 K1D10.0-19.9 v 0,190
TD1300400MTROO 130 130 134 24 126 4875 476 400 12 13 Mléex1 2 KID10.0-19.9 v 0270
TD1350200MTR00 135 135 139 24 131 2875 276 200 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,190
TD1350250MTR00 135 135 139 24 131 3375 326 250 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0210
TD1350400MTRO0 135 135 139 24 131 4875 476 400 12 13 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,290
TD1400200MTR00 140 140 144 24 136 2875 276 200 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0210
TD1400250MTR00 140 140 144 24 136 3375 326 250 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,230
TD1400400MTROO 140 140 144 24 136 4875 476 400 12 14 Mléex1 2 KID10.0-19.9 v 0310
TD1450200MTR00 145 145 149 24 141 2875 276 200 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0220
TD1450250MTR00 14,5 145 149 24 141 3375 326 250 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0235
TD1450400MTRO0 145 145 149 24 1471 4875 476 400 12 14 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0330
TD1500400MTRO0 150 150 159 24 146 4955 484 400 12 15 M16x1 2 KID10.0-19.9 v 0,350
TD1600400MUR00 160 160 169 34 154 4955 484 400 12 16 M20x1 2 K1D10.0-19.9 v 0410
TD1700400MUR00 17,0 170 17,9 34 164 4965 485 400 12 16 M20x1 2 K1D10.0-19.9 v 0490
TD1800400MUR00 180 180 189 34 174 4975 486 400 12 16 M20x1 2 K1D10.0-19.9 v 0,510
TD1900400MUR00 190 190 199 34 184 4975 486 400 12 19 M20x1 2  KID10.0-19.9 v 0540
TD2000400MUR00 200 200 209 34 194 4985 487 400 12 20 M20x1 2  KUD20.0-26.9 v 0580
TD2100400MUR00 21,0 210 219 34 204 5145 503 400 21 22 M20x1 2 KT1D20.0-26.9 v 0,630
TD2200400MUR00 220 220 229 34 214 5155 504 400 21 22 M20x1 2 KTD20.0-26.9 v 0,700
TD2300400MUR0O 230 230 239 34 224 5155 504 400 21 22 M20x1 2 KTD20.0-26.9 v 0,780
TD2400400MUR00 240 240 249 34 234 5165 505 400 21 22 M20x1 2 KTD20.0-26.9 v 0,895
TD2500400MUR00 250 250 259 34 244 5175 506 400 21 25 M20x1 2 K1D20.0-26.9 v 1215
Spannhiilsen miissen seperat bestellt werden.
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DEEP WIS EINSPANNHULSE MIT GEWINDESCHNITTSTELLE

Zylinderschaft

@d

_MOD1 _

Modular

Artikel-Nr. ® |d
GDV10-MF16X1-M-C20 MI6xI 20 50 oo
GDV11-MF20X1-M-C25 M20xI 25 56 Y
GDV12-MF20X1-M-C32 M20XT 32 60 !
GDV13-MF20X1-M-C40 M20xI 40 70 Vo6
DEEP WIS EINSPANNHULSE MIT GEWINDESCHNITTSTELLE WELDON
DIN 6359/ DIN1835-B
0 3
8 _
e S
Modular
Artikel-Nr. MOD1  d ®
GDV22-MF16X1-M-W20 MixI 20 50 v 010
GDV23-MF20X1-M-W25 M20XI 25 56 v 020
GDV24-MF20X1-M-W32 M2OXI 32 60 Vo033
GDV25-MF20X1-M-W40 M20xI 40 70 Vo063
114

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools




DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

Aluminium Bearbeitung Guss Bearbeitung rostfreier Stahl Bearbeitung
p _ . .

Stahl Bearbeitung

140°
|
@D

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Qualitat
10,0 TNAT000RO01 IN 055
10,0 TKAT000RO01 TMAT000R01 TPAT000R01 TPC1000R01 IN 2505
10,1 TKA1010RO01 TMA1010R01 TPA1010R01 IN 2505
10,2 TNAT020R01 IN 05S
10,2 TKA1020R01 TMA1020R01 TPA1020R01 TPC1020R01 IN 2505
10,3 TKA1030RO01 TMA1030R01 TPA1030R01 IN 2505
10,4 TKA1040R01 TMA1040R01 TPA1040R01 IN 2505
10,5 TNAT050R01 IN 05S
10,5 TKAT050R01 TMA1050R01 TPA1050R01 TPC1050R01 IN 2505
10,6 TKAT060R01 TMAT060R01 TPA1060R01 IN 2505
10,7 TKA1070RO01 TMA1070R01 TPA1070R01 IN 2505
10,8 TKA1080R01 TMA1080R01 TPAT080R01 IN 2505
10,9 TKAT090RO01 TMA1090R01 TPA1090R01 IN 2505
11,0 TNA1100R01 IN 05S
11,0 TKA1100R01 TMAT100R01 TPAT100R01 TPC1100R01 IN 2505
1.1 TKA1110R01 TMAT110R01 TPA1110R01 IN 2505
11,2 TKA1120R01 TMA1120R01 TPA1120R01 IN 2505
11,3 TKA1130R01 TMA1130R01 TPAT130R01 IN 2505
114 TKA1140R01 TMA1140R01 TPA1140R01 IN 2505
11,5 TNA1150R01 IN 05S
11,5 TKA1150R01 TMAT150R01 TPAT150R01 TPC1150R01 IN 2505
11,6 TKA1160R01 TMA1160R01 TPA1160R01 IN 2505
11,7 TKA1170R01 TMA1170R01 TPA1170R01 IN 2505
11,8 TKA1180R01 TMA1180R01 TPAT180R01 IN 2505
11,9 TKAT190R01 TMAT190R01 TPA1190R01 IN 2505
12,0 TNA1200R01 IN 05S
12,0 TKA1200R01 TMA1200R01 TPA1200R01 TPC1200R01 IN 2505
12,1 TKA1210R01 TMA1210R01 TPA1210R01 IN 2505
12,2 TKA1220R01 TMA1220R01 TPA1220R01 IN 2505
12,3 TKA1230R01 TMA1230R01 TPA1230R01 IN 2505
12,4 TKA1240R01 TMA1240R01 TPA1240R01 IN 2505
12,5 TNA1250R01 IN 05S
12,5 TKA1250R01 TMA1250R01 TPA1250R01 TPC1250R01 IN 2505
12,6 TKA1260R01 TMA1260R01 TPA1260R01 IN 2505
12,7 TKA1270R01 TMA1270R01 TPA1270R01 TPC1270R01 IN 2505
12,8 TKA1280RO01 TMA1280R01 TPA1280R01 IN 2505
12,9 TKA1290R01 TMA1290R01 TPA1290R01 IN 2505
13,0 TNAT300R01 IN 05S
13,0 TKA1300RO01 TMA1300R01 TPA1300R01 TPC1300R01 IN 2505
13,1 TKA1310R01 TMA1310R01 TPA1310R01 IN 2505
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DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

116

13,2
13,3
134
13,5
13,5
13,6
13,7
13,8
13,9
14,0
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,0
15,1
15,2
153
154
15,5
15,5
15,6
157
158
15,9
16,0
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
17,0
17,1
17,2
17,3

Aluminium

TNA1350R01

TNA1400R01

TNA1450R01

TNA1500R01

TNA1550R01

TNA1600R01

TNA1650R01

TNA1700R01

Guss

TKA1320R01
TKA1330R01
TKA1340R01

TKA1350R01
TKA1360R01
TKA1370R01
TKA1380R01
TKA1390R01

TKA1400R01
TKA1410R01
TKA1420R01
TKA1430R01
TKA1440R01

TKA1450R01
TKA1460R01
TKA1470R01
TKA1480R01
TKA1490R01

TKA1500R01
TKA1510R01
TKA1520R01
TKA1530R01
TKA1540R01

TKA1550R01
TKA1560R01
TKA1570R01
TKA1580R01
TKA1590R01

TKA1600R01
TKA1610R01
TKA1620R01
TKA1630R01
TKA1640R01

TKA1650R01
TKA1660R01
TKA1670R01
TKA1680R01
TKA1690R01

TKA1700R01
TKA1710R01
TKA1720R01
TKA1730R01

rostfreier Stahl

TMA1320R01
TMA1330R01
TMA1340R01

TMA1350R01
TMA1360R01
TMA1370R01
TMA1380R01
TMA1390R01

TMA1400R01
TMA1410R01
TMA1420R01
TMA1430R01
TMA1440R01

TMA1450R01
TMA1460R01
TMA1470R01
TMA1480R01
TMA1490R01

TMA1500R01
TMA1510R01
TMA1520R01
TMA1530R01
TMA1540R01

TMA1550R01
TMA1560R01
TMA1570R01
TMA1580R01
TMA1590R01

TMA1600R01
TMA1610R01
TMA1620R01
TMA1630R01
TMA1640R01

TMA1650R01
TMA1660R01
TMA1670R01
TMA1680R01
TMA1690R01

TMA1700R01
TMA1710R01
TMA1720R01
TMA1730R01

Artikel-Nr.
Stahl

TPA1320R01
TPA1330R01
TPA1340R01

TPA1350R01
TPA1360R01
TPA1370R01
TPA1380R01
TPA1390R01

TPAT400R01
TPA1410R01
TPA1420R01
TPA1430R01
TPAT440R01

TPAT450R01
TPA1460R01
TPA1470R01
TPA1480R01
TPA1490R01

TPA1500R01
TPA1510R01
TPA1520R01
TPA1530R01
TPA1540R01

TPA1550R01
TPA1560R01
TPA1570R01
TPA1580R01
TPA1590R01

TPA1600R01
TPA1610R01
TPA1620R01
TPA1630R01
TPA1640R01

TPA1650R01
TPA1660R01
TPA1670R01
TPA1680R01
TPA1690R01

TPA1700R01
TPA1710R01
TPA1720R01
TPA1730R01
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Stahl-C

TPC1350R01

TPC1400R01

TPC1450R01

TPC1500R01

TPC1550R01

TPC1600R01

TPC1650R01

TPC1700R01

Qualitat

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505



DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

Artikel-Nr.

Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C Qualitat
17,4 TKA1740R01 TMA1740R01 TPA1740R01 IN 2505
17,5 TNA1750R01 IN 05S
17,5 TKA1750R01 TMA1750R01 TPA1750R01 TPC1750R01 IN 2505
17,6 TKA1760R01 TMA1760R01 TPA1760R01 IN 2505
17,7 TKA1770R01 TMA1770R01 TPA1770R01 IN 2505
17,8 TKA1780R01 TMA1780R01 TPA1780R01 IN 2505
17,9 TKA1790R01 TMA1790R01 TPA1790R01 IN 2505
18,0 TNA1800R01 IN 05S
18,0 TKA1800R01 TMA1800R01 TPA1800R01 TPC1800R01 IN 2505
18,1 TKA1810R01 TMA1810R01 TPA1810R01 IN 2505
18,2 TKA1820R01 TMA1820R01 TPA1820R01 IN 2505
18,3 TKA1830R01 TMA1830R01 TPA1830R01 IN 2505
18,4 TKA1840R01 TMA1840R01 TPA1840R01 IN 2505
18,5 TNA1850R01 IN 05S
18,5 TKA1850R01 TMA1850R01 TPA1850R01 TPC1850R01 IN 2505
18,6 TKA1860R01 TMA1860R01 TPA1860R01 IN 2505
18,7 TKA1870R01 TMA1870R01 TPA1870R01 IN 2505
18,8 TKA1880R01 TMA1880R01 TPA1880R01 IN 2505
18,9 TKA1890R01 TMA1890R01 TPA1890R01 IN 2505
19,0 TNA1900R01 IN 05S
19,0 TKAT900RO01 TMA1900R01 TPAT900R01 TPC1900RO01 IN 2505
19,1 TKA1910RO01 TMA1910R01 TPA1910R01 IN 2505
19,2 TKA1920R01 TMA1920R01 TPA1920R01 IN 2505
19,3 TKA1930RO01 TMAT930R01 TPA1930R01 IN 2505
194 TKA1940R01 TMA1940R01 TPA1940R01 IN 2505
19,5 TNAT950R01 IN 05S
19,5 TKA1950R01 TMA1950R01 TPA1950R01 TPC1950R01 IN 2505
19,6 TKA1960R01 TMA1960R01 TPA1960R01 IN 2505
19,7 TKA1970R01 TMA1970R01 TPA1970R01 IN 2505
19,8 TKA1980R01 TMAT980R01 TPA1980R01 IN 2505
19,9 TKA1990R01 TMAT990R01 TPA1990R01 IN 2505
20,0 TNA2000RO1 IN 05S
20,0 TKA2000RO01 TMA2000R01 TPA2000R01 TPC2000R01 IN 2505
20,1 TKA2010RO01 TMA2010R01 TPA2010R01 IN 2505
20,2 TKA2020R01 TMA2020R01 TPA2020R01 IN 2505
20,3 TKA2030R01 TMA2030R01 TPA2030R01 IN 2505
20,4 TKA2040R01 TMA2040R01 TPA2040R01 IN 2505
20,5 TNA2050R01 IN 05S
20,5 TKA2050R01 TMA2050R01 TPA2050R01 TPC2050R01 IN 2505
20,6 TKA2060R01 TMA2060R01 TPA2060R01 IN 2505
20,7 TKA2070R01 TMA2070R01 TPA2070R01 IN 2505
20,8 TKA2080R01 TMA2080R01 TPA2080RO01 IN 2505
20,9 TKA2090R01 TMA2090R01 TPA2090R01 IN 2505
21,0 TNA2100R01 IN 05S
21,0 TKA2100R01 TMA2100R01 TPA2100R01 TPC2100R01 IN 2505
211 TKA2110R01 TMA2110R01 TPA2110R01 IN 2505
21,2 TKA2120R01 TMA2120R01 TPA2120R01 IN 2505
21,3 TKA2130R01 TMA2130R01 TPA2130R01 IN 2505
21,4 TKA2140R01 TMA2140R01 TPA2140R01 IN 2505
215 TNA2150R01 IN 05S
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DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

118

21,5
21,6
21,7
21,8
21,9
22,0
22,0
22,1
22,2
22,3
24
22,5
22,5
22,6
2,7
22,8
22,9
23,0
23,0
23,1
23,2
233
234
23,5
23,5
23,6
23,7
238
23,9
24,0
24,0
24,1
24,2
24,3
24,4
24,5
24,5
24,6
24,7
24,8
24,9
25,0
25,0
25,1
25,2
25,3
254
255
25,5
25,6

Aluminium

TNA2200R01

TNA2250R01

TNA2300R01

TNA2350R01

TNA2400R01

TNA2450R01

TNA2500R01

TNA2550R01

Guss

TKA2150R01
TKA2160R01
TKA2170R01
TKA2180R01
TKA2190R01

TKA2200R01
TKA2210R01
TKA2220R01
TKA2230R01
TKA2240R01

TKA2250R01
TKA2260R01
TKA2270R01
TKA2280R01
TKA2290R01

TKA2300R01
TKA2310R01
TKA2320R01
TKA2330R01
TKA2340R01

TKA2350R01
TKA2360R01
TKA2370R01
TKA2380R01
TKA2390R01

TKA2400R01
TKA2410R01
TKA2420R01
TKA2430R01
TKA2440R01

TKA2450R01
TKA2460R01
TKA2470R01
TKA2480R01
TKA2490R01

TKA2500R01
TKA2510R01
TKA2520R01
TKA2530R01
TKA2540R01

TKA2550R01
TKA2560R01

rostfreier Stahl

TMA2150R01
TMA2160R01
TMA2170R01
TMA2180R01
TMA2190R01

TMA2200R01
TMA2210R01
TMA2220R01
TMA2230R01
TMA2240R01

TMA2250R01
TMA2260R01
TMA2270R01
TMA2280R01
TMA2290R01

TMA2300R01
TMA2310R01
TMA2320R01
TMA2330R01
TMA2340R01

TMA2350R01
TMA2360R01
TMA2370R01
TMA2380R01
TMA2390R01

TMA2400R01
TMA2410R01
TMA2420R01
TMA2430R01
TMA2440R01

TMA2450R01
TMA2460R01
TMA2470R01
TMA2480R01
TMA2490R01

TMA2500R01
TMA2510R01
TMA2520R01
TMA2530R01
TMA2540R01

TMA2550R01
TMA2560R01

Artikel-Nr.
Stahl

TPA2150R01
TPA2160R01
TPA2170R01
TPA2180R01
TPA2190R01

TPA2200R01
TPA2210R01
TPA2220R01
TPA2230R01
TPA2240R01

TPA2250R01
TPA2260R01
TPA2270R01
TPA2280R01
TPA2290R01

TPA2300R01
TPA2310R01
TPA2320R01
TPA2330R01
TPA2340R01

TPA2350R01
TPA2360R01
TPA2370R01
TPA2380R01
TPA2390R01

TPA2400R01
TPA2410R01
TPA2420R01
TPA2430R01
TPA2440R01

TPA2450R01
TPA2460R01
TPA2470R01
TPA2480R01
TPA2490R01

TPA2500R01
TPA2510R01
TPA2520R01
TPA2530R01
TPA2540R01

TPA2550R01
TPA2560R01

® /rigersoll

Cutting Tools

Stahl-C
TPC2150R01

TPC2200R01

TPC2250R01

TPC2300R01

TPC2350R01

TPC2400R01

TPC2450R01

TPC2500R01

TPC2550R01

Qualitat

IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 05S
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 2505
IN 055
IN 2505
IN 2505



DEEP " WIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER DEEPTWIST

Artikel-Nr.
Aluminium rostfreier Stahl Stahl Stahl-C Qualitat
25,7 TKA2570R01 TMA2570R01 TPA2570R01 IN 2505
25,8 TKA2580R01 TMA2580R01 TPA2580R01 IN 2505
25,9 TKA2590R01 TMA2590R01 TPA2590R01 TPC2590R01 IN 2505

® /rigersoll

Cutting Tools

119



SPADE& WIS WECHSELKOPF-VOLLBOHRER 8D 020,0-041,0

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @

LT ‘

: _ |

Artikel-Nr.

LD2000160JFRO0O 20 200 20,9 25 32 2481 1921 160 2 20 4 0,45
LD2100168JFR0O0 21 210 219 25 32 2561 2001 168 2 21 v 049
LD2200176JFROO 2 220 229 25 32 2644 2084 176 2 22 v 053
LD2300184JFR00 23 230 239 25 32 2724 2164 184 2 23 v 0,09
LD2400192JGR00O 24 24,0 249 32 40  290,7 230,7 192 2 24 v 0,93
LD2500200JGR0O0 25 250 259 32 40 298,77 2387 200 2 25 v 09
LD2600208JGR00O 26 260 269 32 40 307 2470 208 2 26 v 1,00
LD2700216JGR00O 27 270 219 32 40 315 2550 216 2 27 o104
LD2800224JGR00 28 280 289 32 40 3284 2684 224 2 28 v 1,08
1D2900232JGR00 29 290 299 32 40 3364 2764 232 2 29 o112
LD3000240JGR0OO 30 30,0 309 32 42 3447 2847 240 2 30 v 1,15
LD3100248JGR00O 31 31,0 319 32 42 352,7 2927 248 2 31 v 1,20
LD3200256JHR00 32 320 329 40 48 371 3030 256 2 32 v 144
LD3300264JHR00 33 330 339 40 48 379 3110 264 2 33 v 154
LD3400272JHR00 34 340 349 40 48 387 3190 272 2 34 v 176
LD3500280JHR00 35 350 359 40 48 3954 3274 280 2 35 v 185
LD3600288JHR00 36 360 369 40 48 4034 3354 288 2 36 v 19
LD3700296JHR00 37 370 379 40 48 4114 3434 296 2 37 v 2,03
LD3800304JHR00 38 380 389 40 50 4249 3569 304 2 38 o212
LD3900312JHR00 39 390 399 40 50 4329 3649 312 2 39 v 2,19
LD4000320JHR00 40 400 410 40 50 4409 3729 320 2 40 v 228

Pilothohrung wird empfohlen!

. (0] @
ZUBEHOR & A

Durchmesserbereich

20-21 1540178025 DST20T
22-23 1540198028 DST201
24-25 154021003 DST20T
26-27 155023003 DST20T
28-29 7550250035 DST25T
30-31 156026504 DST25T
32-34 TS 60285D42 DST25T
35-37 156032005 DST25T
38-40 158034006 DST25T
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
1 2 0 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



SPADE " WIIST BOHRKOPFE

BOHRKOPFE FUR DIE BOHRER SPADETWIST

Stahl Bearbeitung Stahl-C Bearbeitung flacher Grund Bearbeitung

Artikel-Nr. Artikel-Nr.
D el Stahl-C flacher Grund Qualitat D Stahl Stahl-C flacher Grund Qualitat
20,0 LPA2000R01 LPC2000R01 LPF2000R01 IN 2505
20,5 LPA2050R01 LPC2050R01 LPF2050R01 IN 2505
21,0 LPA2100R01 LPC2100R01 LPF2100R01 IN 2505
21,5 LPA2150R01 LPC2150R01 LPF2150R01 IN 2505
22,0 LPA2200R01 LPC2200R01 LPF2200R01 IN 2505
22,5 LPA2250R01 LPC2250R01 LPF2250R01 IN 2505
23,0 LPA2300R01 LPC2300R01 LPF2300R01 IN 2505
23,5 LPA2350R01 LPC2350R01 LPF2350R01 IN 2505
24,0 LPA2400R01 LPC2400R01 LPF2400R01 IN 2505
24,5 LPA2450R01 LPC2450R01 LPF2450R01 IN 2505
25,0 LPA2500R01 LPC2500R01 LPF2500R01 IN 2505
25,5 LPA2550R01 LPC2550R01 LPF2550R01 IN 2505
26,0 LPA2600R01 LPC2600R01 LPF2600R01 IN 2505
26,5 LPA2650R01 LPC2650R01 LPF2650R01 IN 2505
27,0 LPA2700R01 LPC2700R01 LPF2700R01 IN 2505
27,5 LPA2750R01 LPC2750R01 LPF2750R01 IN 2505
28,0 LPA2800R01 LPC2800R01 LPF2800R01 IN 2505
28,5 LPA2850R01 LPC2850R01 LPF2850R01 IN 2505
29,0 LPA2900R01 LPC2900R01 LPF2900R01 IN 2505
29,5 LPA2950R01 LPC2950R01 LPF2950R01 IN 2505
30,0 LPA3000R01 LPC3000R01 LPF3000R01 IN 2505
30,5 LPA3050R01 LPC3050R01 LPF3050R01 IN 2505
31,0 LPA3100R01 LPC3100R01 LPF3100R01 IN 2505
31,5 LPA3150R01 LPC3150R01 LPF3150R01 IN 2505
32,0 LPA3200R01 LPC3200R01 LPF3200R01 IN 2505
32,5 LPA3250R01 LPC3250R01 LPF3250R01 IN 2505
33,0 LPA3300R01 LPC3300R01 LPF3300R01 IN 2505
33,5 LPA3350R01 LPC3350R01 LPF3350R01 IN 2505
34,0 LPA3400R01 LPC3400R01 LPF3400R01 IN 2505
34,5 LPA3450R01 LPC3450R01 LPF3450R01 IN 2505
35,0 LPA3500R01 LPF3500R01 IN 2505
355 LPA3550R01 LPF3550R01 IN 2505
36,0 LPA3600R01 LPF3600R01 IN 2505
36,5 LPA3650R01 LPF3650R01 IN 2505
37,0 LPA3700R01 LPF3700R01 IN 2505
37,5 LPA3750R01 LPF3750R01 IN 2505
38,0 LPA3800R01 LPF3800R01 IN 2505
38,5 LPA3850R01 LPF3850R01 IN 2505
39,0 LPA3900R01 LPF3900R01 IN 2505
39,5 LPA3950R01 LPF3950R01 IN 2505
40,0 LPA4000R01 LPF4000R01 IN 2505
40,5 LPA4050R01 LPF4050R01 IN 2505
41,0 LPA4100R01 LPF4100R01 IN 2505
® /rigersoll 2

Cutting Tools



GOLD " WIIN] MODULARER BOHRER GRUNDHALTER 7D

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B

Artikel-Nr.

D min. D max.

d

dw

L

LT

L1

@D
@dwF

@d
L @d1

WO032YFSA168
W032YGSA180
WO032YHSA193
W032YJSA205
WO040YKSA218
WO040YLSA230
W040YMSA242
WO040YNSA255

- @
ZUBEHOR /

Durchmesserbereich
26-27
28-35
36-41

122

26
28
30
32
34
36
38
40

27
29
31
33
35
37
39
41

kY)
32
32
32
40
40
40
40

10,4
11,2
12,0
12,8
13,6
14,4
15,2
16,0

40
40
40
40
50
50
50
50

262,3
276,5
289,5
303,7
328,2
342,5
3554
369,6

202,3
216,5
229,5
243,7
260,2
274,5
287,4
301,6

168 CD26_/27_
180 (CD28_/29_
193 CD30_/31_
205 (D32_/33_
218 (CD34_/35_
230 CD36_/37_
242 (CD38_/39_
255 (D40_/41_

0,95
1,10
1,23
1,30
1,70
1,85
2,00
2,17

Y - BY  AY  AY

W

BLD H-W2.5X280
BLD H-W2.5X380
BLD H-W3.0X430

SW6-TSH
SW6T-SH
SW6T-SH

Member IMC Group

®/ng

ers

Cutting Tools

oll

@ =Torx-Bit BLD @ = Griff



DEEPRI© TIEFLOCHBOHRER GT_ 10/15/25D #10-11,5

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %
[

LT

@d8

Artikel-Nr. Passende WSP
GT10000159JERO1 0 20 25 95 2345 1845 1593 1 v 018 (ATB)
GT10000212JERO1 0 20 25 95 287 237 2118 1 v 022 00
GT10000264JERO1 0 20 25 95 3395 2895 2643 1 v/ 025 (ATB)
GT110500167JERO1 105 20 25 10 243 193 1668 1 v 020 (ATB])
G110500222JERO1 105 20 25 10 298 248 2218 1 v 024 (ATB])
G110500277JERO1 105 20 25 10 353 303 2768 1 v 027 (AB)
GT11000182JERO1 11 20 25 105 259 209 1818 1 v 020 (AC)
GT11000242JERO1 11 20 25 105 319 269 2418 1 v 026 (AC)
GT11000302JERO1 11 20 25 105 379 329 3018 1 v 029 (AC)
GT11500182JERO1 15 20 25 11 259 209 1818 1 v 022 (AlC)
GT11500242JERO1 15 20 25 1M 319 269 2418 1 v 028 (AC])
GT11500302JERO1 15 20 25 1 379 329 3018 1 v 032 (AlC]

Fithrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

A ZPHT060204R-DT

n@ﬂﬂﬁ¢ { oom e

B PAD-GP04-016-045DC C  PAD-GP04-016-050DC

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 .......
ZPHT060204R-DT 0,04/0,14 positive DT-Spanbrecher-Geometrie R0,4

PAD-GP04-016-045DC /- Fihrungsleiste e

PAD-GP04-016-050DC -/- Fiihrungsleiste e

@-P O=M @=kK @®=N O=5 OC=H

. @ @
ZUBEHOR & &

Durchmesserbereich

10-11,5 SRM2.5X0.3513.8 (STB2

(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

Member IMC Gmup 1 23
® /Figersoll

Cuttlng Tools



DEEPR(I© TIEFLOCHBOHRER GT_ 10/15/20/25D ©12-18,0

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @

LT

@d8

od
od1|

Artikel-Nr. Passende WSP

GT12000197JERO1 12 20 25 11,5 275 225 1968 1 v/ 028 (ATE}
GT12000262JERO1 1220 25 11,5 340 290 2618 1 /o032 (ATE}
GT12000327JERO1 1220 25 11,5 405 355 3268 1 v/ 035 (ATB]
GT12500197JERO1 125 20 25 12 276 226 1968 1 v/ 030 (ATB]
GT12500262JER01 125 20 25 12 341 291 2618 1 /035 (ATB]
GT12500327JERO1 125 20 25 12 406 356 3268 1 /038 (ATB}
GT13000212JFRO1 1325 32 125 301 245 2118 1 /o043 (ATB}
GT13000282JFRO1 1325 32 125 371 215 2818 1 v 046 (ATB}
GT13000352JFRO1 13 25 32 125 441 385 3518 1 /o049 (ATB}
GT13500212JFRO1 135 25 32 13 301 245 2118 1 v 046 (ATB}
GT13500282JFRO1 135 25 32 13 371 315 2818 1 v/ 048 (ATB}
GT13500352JFRO1 135 25 32 13 441 385 3518 1 /052 (ATB}
GT14000225JFRO1 1425 32 135 317 245 227 1 v/ 048 (CIDEF]
GT14000300JFRO1 14 25 32 135 392 336 302 1 v/ 052 (CIDIEF]
GT14000375JFRO1 14 25 32 135 467 411 375 1 v/ 056 (CIDEF]
GT14500225JFRO1 145 25 32 14 318 262 227 1 /o049 (CIDEF]
GT14500300JFRO1 145 25 32 14 393 337 302 1 v/ 053 (C/D/E[F]
GT14500375JFRO1 145 25 32 14 468 412 377 1 v 057 (CIDIEF]
GT15000240JFRO1 15 25 32 145 334 278 242 1 v 0,50 (CIDEF]
GT15000320JFRO1 15 25 32 145 414 358 322 1 v 0,55 (CIDEF]
GT15000400JFRO1 15 25 32 145 494 438 402 1 v/ 061 (CIDEF]
GT16000160JFR02 16 25 32 155 265 209 1722 1 v/ 051 0000
GT16000240JFR02 16 25 32 155 350 294 2572 1 v/ 057 0000
GT16000400JFR02 16 25 32 155 520 464 4272 1 v 067 0000
GT16500165JFR02 165 25 32 155 265 209 1722 1 v/ 052 0000
GT16500248JFR02 165 25 32 155 350 294 257,2 1 v/ 058 0000
GT16500413JFR02 165 25 32 155 520 464 4272 1 /068 0000
GT17000170JFR02 17 25 32 162 276 220 1822 1 v/ 053 ©000
GT17000255JFR02 17 25 32 162 366 310 2722 1 v 059 0000
GT17000425JFR02 17 25 32 162 546 490 450 1 /o on 0000
GT17500263JFR02 17,5 25 32 162 366 310 2722 1 v 0,60 @000
GT17500445JFR02 175 25 32 162 546 490 4522 1 v 072 0000
GT18000180JFR02 18 25 32 172 288 232 1922 1 /054 0000
GT18000270JFR02 18 25 32 17,2 383 327 2872 1 v/ 061 @000
GT18000450JFR02 18 25 32 17,2 573 517 4772 1 v/ 073 @000

Fiihrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

124 Wermber MC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



) B PAD-GP04-016-055DC C TPHT070304R-DT

M,
I > ﬁaﬁ i

N

E ' PAD-GP05-018-060

F ' PAD-GP05-018-060DC
o)
&L
O e f
18 2,5
| ' PAD-GP05-018-075

N () mﬁ@

D%y
s

G TPHT080305R-DT

e

J  PAD-GP05-018-075DC

Q
B = ,
ttﬁl

2

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 | IN2030 | IN2040 .....
©

S

1

LPHT060204R-DT 0,06/0,16 positive DT-Spanbrecher-Geometrie R0,4

PAD-GP04-016-055DC - Fiihrungsleiste e O
TPHT070304R-DT 0,06/0,12 positive Spanbrecher-Geometrie RO,4 e

TPHT070304R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,4 e
PAD-GP05-018-060 5 Fiihrungsleiste .
PAD-GP05-018-060DC -- Fiihrungsleiste e .
TPHT080305R-DT 0,08/0,14 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

TPHT080305R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e
PAD-GP05-018-075  -/- Fiihrungsleiste @)
PAD-GP05-018-075DC /- Fiihrungsleiste e .

@=p O=M @=K @=N O=5 O=H

. 0} @
ZUBEHOR & §

Durchmesserbereich
12-13,5 SR10503833L040 TS 200431/HG-P
14-18 SR14-560/S SM22-046-00

( = Spannschraube @ = Spannschraube

Member IMC Group 12
® /rigérsol/ °

Cutting Tools



DEEPRI© TIEFLOCHBOHRER GT_ 10/15/25D 018,5-28

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %‘92

LT

@d8

Artikel-Nr. @ Passende WSP

GT18500278JFRO1 185 25 32 17,2 383 327 288 1 /063
GT18500463JFRO1 185 25 32 17,2 573 517 478 1 /076
GT19000190JFRO1 19 25 32 182 299 243 203 1 v/ 057
GT19000285JFRO1 19 25 32 182 399 343 303 1 v 064
GT19000475JFRO1 19 25 32 182 599 543 503 1 v/ 0,80
GT19500293JFRO1 195 25 32 182 399 343 303 1 v 0,65
GT19500488JFRO1 195 25 32 182 599 543 503 1 v/ 081
GT20000200JGRO1 200 32 40 19 315 255 213 1 v/ 073
GT20000300JGRO1 20 32 40 19 420 360 318 1 v 080
GT20000500JGRO1 200 32 40 19 630 570 528 1 v/ 090
GT21000315JGRO1 21 32 40 20 436 376 3332 1 /0N (EIFICID]
GT21000525JGRO1 21 32 40 20 656 596 5532 1 v 113 (E]FC D]
6T22000330JGRO1 22 32 40 21 453 393 3484 1 /09 0000
GT22000550JGRO1 22 32 40 21 683 623 5784 1 /o141 0000
GT23000345JGRO1 23 32 40 22 469 409 3634 1 v 1,03 0000
6T23000575JGRO1 23 32 40 22 709 649 6034 1 /o154 0000
GT24000360JGRO1 24 32 40 23 486 426 3784 1 v 110 0000
GT24000600JGRO1 24 32 40 23 736 676 6284 1 /1,62 ©000
GT25000375JGRO1 25 32 40 24 502 442 3934 1 /o116 @000
GT25000625JGRO1 25 32 40 24 762 702 6534 1 /o176 0000
GT26000390JHRO1 26 40 50 25 519 449 4084 1 /1,56 (KILIM/N]
GT26000650JHRO1 26 40 50 25 789 729 6787 1 v/ 230 (KILIVMN]
GT27000405JHRO1 27 40 50 26 545 475 4237 1 /1,66 (KILM/NJ
GT27000675JHRO1 27 40 50 26 815 755 7037 1 /o246 (KILM/NJ
GT28000420JHRO1 28 40 50 27 547 477 4237 1 v/ 175 (K LIVIN]
GT28000700JHRO1 28 40 50 27 817 757 7037 1 /258 (K LIVIN]

Fithrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

ZUBEHOR

Durchmesserbereich

18,5-20 SR14-560/S SM22-04¢6-00
21 SR34-506 SM22-046-00
22-25 SR14-571/S SM22-046-00
26-28 SR14-506 SM22-046-00
(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube
1 2 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A TPHT090305R-DT

D' PAD-GP06-020-085DC

G TPHT110405R-DT

J  PAD-GP06-020-100DC
DN ==
20

{ee)

a8

@)

¢

B TPHT090305R-ML

E TPHT100305R-DT

H ' TPHT110405R-ML

K’ TPHT120405R-DT

RE=.=
20

3
M PAD-GP06-020-120 N_PAD-GP0-020-120DC
%
y’
ok
20 3

Artikel-Nr.

TPHT090305R-DT
TPHT090305R-ML
PAD-GP06-020-085
PAD-GP06-020-085DC
TPHT100305R-DT
TPHT100305R-ML
TPHT110405R-DT
TPHT110405R-ML
PAD-GP06-020-100
PAD-GP06-020-100DC
TPHT120405R-DT
TPHT120405R-ML
PAD-GP06-020-120
PAD-GP06-020-120DC

fz(min/max) Ausfiihrung

0,08/0,14
0,03/0,18
-
-
0,08/0,16
0,03/0,18
0,08/0,18
0,03/0,18
-
-
0,08/0,20
0,03/0,18
-
o

positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML:Spanbrecher-Geometrie R0,5
Fithrungsleiste

Fiihrungsleiste

positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML:Spanbrecher-Geometrie R0,5
Fiihrungsleiste

Fithrungsleiste

positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5
Fiihrungsleiste

Fiihrungsleiste

® /rigersoll

L 20 ]

e e cooee &

Cutting Tools

IE
©

C PAD-GP06-020-085

N

@=-p O=M @=K @=N O=5 O=H

127



DEEP 7 RI© TIEFLOCHBOHRER GT_ 10/20D 929-32

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B 9,
[

LT

@d8

Artikel-Nr. ® Passende WSP
GT29000295JHRO1 29 40 46 27 430 360 295 1 v 222
GT29000585JHRO1 29 40 46 27 720 650 585 1 v 2,65
GT30000315JHRO1 30 40 46 28 453 383 315 1 v 227 (ATBTEF]
GT30000625JHRO1 30 40 46 28 763 693 625 1 v 270 (ATBTEF]
GT31000315JHRO1 31 40 46 29 453 383 315 1 v o232 (ATBTEF]
GT31000625JHRO1 31 40 46 29 763 693 625 1 v 275 (ATBEIF)
GT32000325JHRO1 32 40 46 30 465 395 325 1 v 237 (ATBTEF]
GT32000645JHRO1 32 40 46 30 785 715 645 1 v 280 (ATBIEF]
Fithrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!
A TPHT130408R-DT B TPHT130408R-ML C  PAD-GP06-020-120
Y
; D%V
i ENONN
Clas 20 3
D PAD-GP06-020-120DC E PAD-GP07-020-120 F PAD-GP07-020-120DC

P ¢ : ' I3
O (s BN tﬁ . N e

Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfiihrung .....
TPHT130408R-DT 0,08/0,22 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8

TPHT130408R-ML 0,03/0,18 positive Spanbrecher-Geometrie R0,8 e

PAD-GP06-020-120 1~ Fiihrungsleiste .

PAD-GP06-020-120DC -/ Fiihrungsleiste e .

PAD-GP07-020-120 /- Fihrungsleiste .

PAD-GP07-020-120DC -/ Fiihrungsleiste e .

@=-p O=M @®=K @=N O=S5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & @

Durchmesserbereich

29 SR16-212/L10 SM22-046-00
30-32 SR16-212/L10 (STB3S
(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

128

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



@@@P’?’RU@ TIEFLOCHBOHRER GTA_ 25D ©14-18,0 MiT VERLANGERTEN FUHRUNGSLEISTEN

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B %
[
LT
L
L1 W
DL‘A., 1 o
Sk = —] ===
$ S

Artikel-Nr.

GTADP14000350JFRO1 14 25 32 467 M1 377 36 1 /056
GTADP15000375JFRO1 15 25 32 494 438 402 36 1 v 061
GTADP16000400JFRO1 16 25 32 520 464 427 36 1 /o067 (ETF/G[H]
GTADP18000450JFRO1 18 25 32 573 517 477 36 1 v 073 (EF G H)

Fithrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

A TPHT070304R-DT

B TPHT070304R-ML

@2,5
)

7,69

[1.2.3

D' PAD-GP05-018-060DC

. ¢
B tes r

E TPHT080305R-DT

G PAD-GP05-018-075

0 (2] mﬁ@

18

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung

TPHT070304R-DT 0,06/0,12 positive Spanbrecher-Geometrie R0,4

TPHT070304R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,4 e
PAD-GP05-018-060 - Fiihrungsleiste

PAD-GP05-018-060DC - Fiihrungsleiste e O
TPHT080305R-DT 0,08/0,14 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e
TPHT080305R-ML 0,03/0,15 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e
PAD-GP05-018-075 1~ Fihrungsleiste

PAD-GP05-018-075DC /- Fihrungsleiste e .

. ®
ZUBEHOR &

Durchmesserbereich

14-18 SR14-560/5

SM22-046-00

® /rigersoll

Cutting Tools

@=p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

ra

(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube
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@@'@PT’@U@ TIEFLOCHBOHRER GTA_ 25D ©18,5-28,0 MIT VERLANGERTEN FUHRUNGSLEISTEN

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @

]

@d8

Artikel-Nr. Passende WSP
GTADP18500462JFR01 185 25 32 573 517 478 40 1 v 076
GTADP19000475JFRO1 19 25 32 599 543 503 40 1 v/ 080
GTADP20000525JGR01 20 32 40 630 570 528 40 1 v/ 090
GTADP23000575JGR01 23 32 40 709 649 603 40 1 v 154 (E1FG/H]
GTADP24000600JGRO1 24 32 40 736 676 628 40 1 /1,62 (EF G H]
GTADP28000700JGRO1 28 40 50 827 757 704 40 1 /258 00RO

Fithrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

1 30 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



A TPHT090305R-DT

B TPHT090305R-ML

C PAD-GP06-020-085

I,

w

D PAD-GP06-020-085DC E TPHT110405R-DT F TPHT110405R-ML
B e ﬁ
20 3,8

H' PAD-GP06-020-100DC | TPHT120405R-DT
Q

G PAD-GP06-020-100

' <

B e s JEE="=U
L 20 | s

J | TPHT120405R-ML H -020- L PAD-GP06-020-120DC

Lla3 20

L 20 ] 3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung N2005 | IN2030 | IN204 .....

w Q\QO
7

w

4.3

TPHT090305R-DT 0,08/0,14 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5

TPHT090305R-ML 0,03/0,18 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e
PAD-GP06-020-085 /- Fiihrungsleiste .
PAD-GP06-020-085DC -/- Fiihrungsleiste e .
TPHT110405R-DT 0,08/0,18 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

TPHT110405R-ML 0,03/0,18 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e
PAD-GP06-020-100 e Fiihrungsleiste .
PAD-GP06-020-100DC - Fiihrungsleiste e O
TPHT120405R-DT 0,08/0,20 positive Spanbrecher-Geometrie R0,5 e

TPHT120405R-ML 0,03/0,18 positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5 e
PAD-GP06-020-120 4k Fiihrungsleiste .
PAD-GP06-020-120DC - Fiihrungsleiste e .

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 O=H

. 0] @
ZUBEHOR & &

Durchmesserbereich
18,5-20 SR14-560/S SM22-046-00
23-24 SR14-571/S SM22-046-00
28 SR14-506 SM22-046-00

(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

Member IMC Gmup 1 31
® /ngersoll

Cutting Tools



@@'@PT’@U@ TIEFLOCHBOHRER GTA_ >65D 015-24,0 miT VERLANGERTEN FUHRUNGSLEISTEN

AUFNAHME KOMPATIBEL MIT DIN 1835 B @

Artikel-Nr.
GTADP-1500-1652-W5-R01 15 25 145 1652 1596 1573 36 1 v 174
GTADP-1800-1652-W5-R01 18 25 17,2 1652 1596 1569 36 1 v 180 (E[F GH]
GTADP-2300-1653-W6-R01 23 32 22 1653 1593 1559 40 1 v 340 000
GTADP-2400-1653-W6-R01 24 32 23 1653 1593 1557 40 1 v 370 00RO
Fiihrungsleisten und WSP miissen separat bestellt werden!

1 32 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A TPHT070304R-DT

B TPHT070304R-ML

C PAD-GP05-018-060

D' PAD-GP05-018-060DC

=
SO

G PAD-GP05-018-075

J ' TPHT110405R-ML

38 20
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 | IN2030 | IN2040 .....

L PAD-GP06-020-100DC

i o e

hiF

TPHT070304R-DT 0,06/0,12
TPHT070304R-ML 0,03/0,15
PAD-GP05-018-060 Ak
PAD-GP05-018-060DC /-
TPHT080305R-DT 0,08/0,14
TPHT080305R-ML 0,03/0,15
PAD-GP05-018-075 Ak
PAD-GP05-018-075DC /-
TPHT110405R-DT 0,08/0,18
TPHT110405R-ML 0,03/0,18
PAD-GP06-020-100 4k
PAD-GP06-020-100DC -

positive Spanbrecher-Geometrie R0,4

oS

positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,4
Fithrungsleiste .

Fiihrungsleiste

positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML-Spanbrecher-Geometrie R0,5
Fiihrungsleiste

Fithrungsleiste

positive Spanbrecher-Geometrie R0,5
positive ML:Spanbrecher-Geometrie R0,5

Fithrungsleiste

e e o0
@

Fithrungsleiste

)
@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 O=H

- @
ZUBEHOR &

ra

Durchmesserbereich
15-18 SR14-560/S
23-24 SR14-571/S

SM22-046-00
SM22-046-00
(@ = Spannschraube WSP @ = Spannschraube

Member IMC Gmup 1 33
® /Figersoll

Cuttlng Tools



QWIIK[RXEAM~ GRUNDHALTER WECHSELKOPFREIBAHLE S - 3D / 5D (RB1)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

Artikel-Nr.

XS0080028T1RB1
XS1090032T1RB1
X52100035T2RB1
XS3110039T2RB1
X54120042T2RB1
XS0080044T1RB1
XS$1090050T1RB1
X52100055T2RB1
XS3110061T2RB1
XS4120066T2RB1

- @
ZUBEHOR /

Durchmesserbereich
8,000-9,999
10,000- 11,999
12,000- 12,999

134

8,000 8,999
9,000 9,999
10,000 10,999
11,000 11,999
12,000 12,999
8,000 8,999
9,000 9,999
10,000 10,999
11,000 11,999
12,000 12,999

10
10
12
12
12
10
10
12
12
12

WXR DOS-KEY
WXR D10-KEY
WXR D12-KEY

SW6-TSH
SW6T-SH
SW6T-SH

81,0
85,5
89,0
92,5
96,0
97,0
103,5
109,0
114,5
120,0

3xD 28,0
3xD 31,5
3xD 350
3xD 385
3xD 42,0
5xD 44,0
5xD 49,5
5xD 550
5xD 60,5
5D 66,0

(o

LT

|
|
|
1
|
|
|
|
|
ad

X10
XT1
X2
XT3
XT4
XT0
X
X2
XT3
XT4

® /rigersoll

Cutting Tools

0,033
0,036
0,051
0,054
0,057
0,036
0,041
0,058
0,063
0,067

NENENE AN NENE AN &

W

@ =Bit @ = Griff



QWK G A M~ GRUNDHALTER WECHSELKOPFREIBAHLE S - 3D / 5D (RT1)

AUFNAHME NACH DIN 6535 HA

Artikel-Nr.

XS0080028T1RT1
XS$1090032T1RT1
X52100035T2RT1
XS3110039T2RT1
X54120042T2RT1
XS0080044T1RT1
XS$1090050T1RT1
X52100055T2RT1
X53110061T2RT1
XS4120066T2RT1

. ®
ZUBEHOR /

Durchmesserbereich
8,000-9,999
10,000- 11,999
12,000- 12,999

8,000 8,999
9,000 9,999
10,000 10,999
11,000 11,999
12,000 12,999
8,000 8,999
9,000 9,999
10,000 10,999
11,000 11,999
12,000 12,999

10
10
12
12
12
10
10
12
12
12

W XR DOS-KEY
WXR D10-KEY
WXR D12-KEY

SW6TSH
SW6T-SH
SW6T-SH

81,0
85,5
89,0
92,5
95,0
97,0
103,5
109,0
114,5
120,0

3xD 28,5
3xD 31,5
3xD 350
3xD 38,5
3xD 42,0
5xD 44,0
5xD 49,5
5xD 55,0
5xD 60,5
5D 66,0

X10
XT1
X2
XT3
XT4
XT0
XT1
XT2
XT3
XT4

® /rigersoll

Cutting Tools

0,033
0,035
0,053
0,058
0,065
0,037
0,042
0,062
0,071
0,082

N NENE VAN NENE AN &

W

@ =Bit @ = Griff
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QWIIK[XE A M~ REIBKOPF XSA_0 8,0 - 12,0 MM

FUR WECHSELKOPFSYSTEM

O<3V

XT

IR B v EEEE .
IN2005 + 4+ + =+
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

XSA08000R71 8000 75 40 05 6 X10 0,003  WXRDO8-KEY
XSA09000R71 9000 82 45 05 6 X1 0,004  WXR DO8-KEY
XSA10000R71 10,000 88 50 05 6 X2 0,005  WXRD10-KEY
XSA11000R71 11,000 97 55 05 6 X3 0,007 WXRD10-KEY
XSA12000R72 12,000 105 60 05 6 X4 0,008  WXRD12-KEY

Aufgefiihrte Kopfe sind fiir H7 Bohrungen ausgelegt. Zwischenabmessungen auf Anfrage!

@ = Bit

QWIIK[XEA M~ REIBKOPF XLB_© 8,0 - 12,0 MM

. ¥
FUR WECHSELKOPFSYSTEM @

<

XT

:

IR B v EEEs
IN2005 4+ 4+ + +
+ gutgeeignet O bedingt geeignet

Artikel-Nr.

XLBO80OOR71 8000 75 40 107 6 XT0 0,003 WXRDO8-KEY
XLB09000R71 9000 82 45 107 6 XT1 0,004  WXR DO8-KEY
XLB10000R71 10,000 88 50 107 6 X2 0,005  WXRD10-KEY
XLB11000R71 11,000 97 55 107 6 XT3 0,007 WXR D10-KEY
XLB12000R72 12,000 105 60 107 6 XT4 0,008  WXRD12-KEY

Aufgefiihrte Kopfe sind fiir H7 Bohrungen ausgelegt. Zwischenabmessungen auf Anfrage!
@ = Bit

1 36 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



ININ©¢=II CPT AUFNAHME

Modular

Artikel-Nr.

CPT50Z4SA060 MOD 40 49
CPT63Z4SA060 MOD 40 49
CPT63Z4SB060 MOD 40 61
CPT80Z4SA080 MOD 40 49
CPT80Z45B080 MOD 40 61
CPT80Z55A080 MOD50 78

90
98
98
128
128
128

60
60
60
80
80
80

40
30
38
40
45
50

PSK

50
63
63
80
80
80

LT

Ddw

@PSK

DMod1

&

AN N N NN

5\ BSOIRIBER FRASDORNE SCHWINGUNGSGEDAMPFT Z4SM/Z55M

Modular

Artikel-Nr.

Modular

Z4SM22UA150
Z4SM22UA200
Z4SM27UA200
Z55M27UA200
Z55M32UA200
Z55M40UA200

49
61
61
78
78
78

22
22
27
27
32
40

204
247
247
247
247
247

. ®
ZUBEHOR @

105

150
200
200
200
200
200

M10
M10
M12
M12
M16
M20

MOD 40
MOD 40
MOD 40
MOD 50
MOD 50
MOD 50

® /rigersoll

Cutting Tools

Jdw
M1
2
g
g
L
ad

2,9
54
59
9,1
9,2
9,3

AN N N NN

106

@ = Fraseranzugsschraube @ = Schliissel fiir Fraseranzugsschraube

137



TOPON HARTMETALL-VERLANGERUNG - ZYLINDRISCH

ylinderschaft

Einschraub-Anschluss

Artikel-Nr.

S010MOD06CA031-01 10 9,8 80 31 M6 v 0,078
S010MOD06CA040-01 10 - 80 - M6 v 0,079
S010MOD06CA060-01 10 98 110 60 M6 v 0175
S010MOD06CA080-01 10 98 130 80 M6 v 0,130
S010MOD06CA100-01 10 98 150 100 M6 v 0,154
S012MOD06CA031-01 12 1 80 31 M6 v 0,108
S012MOD06CA035-01 12 = 80 = M6 v 0118
S012MOD06CA040-01 12 18 88 40 M6 v 0128
S012MOD06CA060-02 12 118 108 60 M6 v 0,159
S012MOD06CA080-01 12 118 128 80 M6 v 0188
S012MOD06CA100-01 12 1 150 100 M6 v 0217
S012MOD06CA100-02 12 11,8 148 100 M6 v 0220
S014MOD08CA035-01 14 - 80 - M8 v 0,154
S016MOD08CA055-01 16 144 120 55 M8 v 0299
S016MOD08CA135-01 16 144 200 135 M8 v 0528
S018MOD10CA152-01 18 - 200 - M10 v 0,669
$020MOD10CA055-01 20 18 120 55 M10 v 0469
$020MOD10CA135-01 20 18 200 135 M10 v 0767
S025MOD12CA060-01 25 225 125 60 M12 v 0733
$025M0D12CA080-03 25 225 145 80  M12 v 0847
$025M0D12CA100-01 25 225 165 100  M12 v 0,965
S025M0D12CA157-01 25 225 250 157 M12 v 1,624
$025M0D12CA207-02 25 225 300 207 M12 v 0920
S032M0OD16CA207-01 32 286 300 207 M6 v 2314
138

® /rigersoll

Cutting Tools



TOPON HARTMETALL-VERLANGERUNG - KONISCH

Zylinderschaft

ey
%
| 2d |

Einschraub-Anschluss

Artikel-Nr. @« M ®

$016MOD08CK040-01 16 13 88 40 1,9 M8 v 0,210
S016MOD08CK060-01 16 13 108 60 1.3 M8 v 0,256
S016MOD08CK080-01 16 13 128 80 0,9 M8 v 0,290
S016MOD08CK100-01 16 13 148 100 0,8 M8 v 0,348
S016MOD08CK120-01 16 13 168 120 0,6 M8 v 0,393
S020MOD10CK040-01 20 18 90 40 1,2 M10 v 0,352
$020MOD10CK060-01 20 18 110 60 0,8 M10 v 0,427
$020MOD10CK080-01 20 18 130 80 0,6 M10 v 0,506
$020MOD10CK100-01 20 18 150 100 0,5 M10 v 0,587
S020MOD10CK120-01 20 18 170 120 0,4 M10 v 0,667
® /rigersoll 139

Cutting Tools



WIIN"UIRIN] TNMV BM

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE

Lt |

@ O

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

Artikel-Nr.

f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

TNMV 210908-BM 0,80(0,2011,20)  1,5(0,520) 6

210 952 08 125
Fiir Halter TTQNL/R

WINTUIRN TNMV BS

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE

Jeoe et
Artikel-Nr.

f(min/max)  ap (min/max) T19225 | 119080
(@]
TNMV 210908-BS 08(02112) 100735 6 O D

d

210 952 08 125
Fiir Halter TTQNL/R

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

1 40 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



MULTITTUIRR VBMX FG

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL

35° 5°

=1
9}/ o %

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) CT3000 T181158B| 115080
(e

VBMX 160402 FG 0,10(0,05020) 08(0315 2 166 166 476 02 952 @ ©

VBMX 160404 FG 012(007/020) 10(0520) 2 166 166 476 04 952 ® @ ©

VBMX 160408 FG 0,15(0,100025) 1,0(07/20) 2 166 166 476 08 9,52 @)

Fiir Halter LVJBR/L & LVJBR-SH
@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5s C=H

RHINO7UIRN> XNMV 1105_BM

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE

7

L
t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T8105 T18115 | 118125
a
XNMV 110508LBM  030(0,10/0,80)  1,0(05/1,8) 11,11 55 08 11,11 @ © O
XNMV 110508R-BM  0,30(0,10/0,80)  1,0(05/1,8) 11,11 556 0,8 11,11 @ © ©o

Fiir Halter TXJNR/L 0904_/1105_(TB); TXQR/L 0904_/1105_; A-_XQNR/L 0904_/1105_
@=p O=M @=K @®@=N O=5 O=H

Member IMC Group 1 4 1
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRIN CNGA LN/LS

NEGATIVE 80° CBN WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

Artikel-Nr. g1 IC
CNGA 120404 LS2 26 1270 476 04 52 127
CNGA 120408 LN 39 1270 476 08 52 127
CNGA 120408 LS 25 1270 476 08 52 127
CNGA 120408 LS2 25 1270 476 08 52 127
CNGA 120408 LS4 25 1270 476 08 52 127
CNGA 120412 LN 38 1270 476 12 52 127
CNGA 1204121LS 25 1270 476 12 516 127
CNGA 120412 152 24 1270 476 12 52 127

LN/LS = 1 CBN Blank, LN2/LS2 = 2 CBN Blanks, LS4 = 4 CBN Blanks - Fiir Halter TCLNR/L & PCLNR/L

T WIRN DNGA LN/LS

NEGATIVE 55° CBN WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

D1

—
g
=
©

=
(=]

TB610 [ TB650 | TB670 | TB730 | KB90O

© O O
O O ©
(D) (D)
O © O O ©
© O O ©
O © O
(D) O
O O ©

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

@D1

Artikel-Nr. TBé10 TB650 | TB670 [ TB730 [ KB90

DNGA 150604 LN 12,70 6,35 12,7
DNGA 150604 LS 3,0 12,70 6,35 0,4 5,2 12,7
DNGA 150604 LS2 3,0 12,70 6,35 04 52 12,7
DNGA 150608 LN 38 12,70 6,35 08 52 12,7
DNGA 150608 LS2 23 12,70 6,35 08 516 12,7
DNGA 150612 LS2 2,2 12,70 6,35 12 5,16 12,7

LN/LS = 1 CBN Blank, LS2 = 2 CBN Blanks - Fiir Halter TDJNR/L & PDSNR/L

1 42 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools

wlwiwlw,

@)
O LD

0000
OO0

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H



WIINIFUIRIN] TIGNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TNMV WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TIQNL 2525 M2109 150 32 95° 25 25 25 0,739

TTQNL 3232 P2109 170 40 95° 32 32 32 1,316
TTQNR 2525 M2109 150 32 95° 25 25 25 0,739
TTQNR 3232 P2109 170 40 95° 32 32 32 1,316

e YR

>

TTQNL 2525 M2109 TNMV2109_ DIM 4 4TNV DIS5 DSP5
TTQNL 3232 P2109 TNMV 2109_ DIM44TNV DISS DSP5
TTQNR 2525 M2109 TNMV 2109_ DIM 44TV DISS DSP5
TTQNR 3232 P2109 TNMV 2109_ DIM44TNV DIS5 DSP5

181V210510
T51V210510
T51V210510
181V210510

15 350831/HG
15 350831IHG
I
/

15 350831/HG
15 350831IHG

w4
LW4
LW4
LW4

710
710
710
710

(™ = Pratze @ = Spannschraube 3 = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube ® = Schliissel @ = Schlissel

WINTUIRRN TIQNR/L-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 60° TNMV WENDESCHNEIDPLATTEN

G1/8

L

Artikel-Nr. 1 f K h h1 b

TTQNL 2525 M2109-TB 150 32 7 32 95° 25 25 25 0,764 v/

TTQNL 3232 P2109-TB 170 32 - 40 95° 32 32 32 1,309 4

TTQNR 2525 M2109-TB 150 32 7 32 95° 25 25 25 0,764 v/

TTQNR 3232 P2109-TB 170 32 - 40 95° 32 32 32 1,309 v/

- R ARV IS

TTQNL 2525 M2109-TB TNMV2109_ DLM 4.4TNV DLS5 DSP 5 TSTV210510 15 350831/HG W4 710
TTQNL 3232 P2109-TB TNMV2109_ DLM 4.4TNV DLS5 DSP5 TSIV210510 15 350831/HG LW4 110
TTQNR 2525 M2109-TB TNMV2109_ DLM 4.4TNV DLS5 DSP5 TSIV210510 16 350831/HG W4 710
TTQNR 3232 P2109-TB TNMV2109_ DLM 4 4T-NV DLS5 DSP 5 TSV210510 TS 350831/HG W4 710

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schliissel @ = Schliissel

® /rigersoll

Cutting Tools
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MULTIITUIRN LVJBR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR VBMX WENDESCHNEIDPLATTEN

®
Artikel-Nr. /<>

LVJBL 2020 K16 125 35 25 93 20 20 0,390 VBMX_1604_ S0 351241 SSVX 32 1550350625 W35 115
LVJBL 2525 M16 150 35 32 93 25 25 0,700 VBMX_ 1604_ §0351241 §SVX 32 15 50350625 W35 115
LVJBR 2020 K16 125 35 25 93 20 20 0,390 VBMX_1604_ 50351241 SSVX32 1550350025 W35 115
LVJBR 2525 M16 150 B5 32 93 25 25 0,700 VBMX_1604_ 50351241 SSVX 32 1550350625 W35 115

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel ® = Schliissel

MULTITTUIRR] LVJBR/L-SH

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR VBMX WENDESCHNEIDPLATTEN

=]
Y

=]

44° max

-~ EAplem

LVJBR 1616 K16-SH 125 16 0,245 VBMX_1604_ 50 350801 115
(@ = Spannschraube (@ = Schliissel

1 44 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 SDJCR

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

-

O] @
: 55
Artikel-Nr. w— § %5

QE1SDJCR 11 340 220 7,0 93 16,2 6,0 162 0,055 DC_11M3_ 50 350801 115
@ = Spannschraube @ = Schliissel

FLEX T UIRIN] QE1 SDJCR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

<€ T 1]
< </ [

IS

L |12 o

LT o~

® @ ®
. 55 %5

Artikel-Nr. = § g
QE1 SDJCR 11-TB 340 220 7,0 93 16,5 6,0 200 0,060 v/ DC_1113_ 50350801 T15 SCUTB

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

Member IMC Group 1 45
® /ngersoll

Cutting Tools



FLEXUIRIN] QE1 SDJNR

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

/

937

@
Artikel-Nr. 5:“ %
QE1 SDJNR 0803 34,0 22,0 7,0 93 16,2 6,0 16,2 0,055 DN_X0803_  T525D060/HGP T7p
QE1 SDJNR 1305 34,0 22,0 7,0 93 16,2 6,0 16,2 0,055 DN_G1305_ 154061101 715

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

FLEXUIRIN] QE1 SDIJNR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

[
2

® @ ®
Artikel-Nr. 5;1 § %5 g

QE1 SDJNR 0803-TB 30 0 220 70 93 162 60 162 005 @V DN_X0803_  TS25D0SO/HGP 7P SCUTB
QE1 SDJNR 1305-TB 30 20 70 93 162 60 200 0055 DN_G 1305_ 154061101 115 SCUTB
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

1 46 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 SVJBR

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

44° max

® @
Artikel-Nr. § %

0,055 VB_1113_ $0 250501 17
(@ = Spannschraube @ = Schliissel

QE1 SVJBR 11 370 250 70 93 16,2 6,0 16,2

FLEX T UIRIN] QE1 SVIBR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

/

<

L]

44° max

®
Artikel-Nr. g

17 SCUTB

16,2 6,0 162 0,055 v VB_1173_ 50250501
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

QE1 SVJBR 11-TB 370 250 7,0 93

Member IMC Group 1 4 7
® /ngersoll

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 SVJCR

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

&

937

&2
VC_1103_ 50250651 17
@ = Spannschraube @ = Schliissel

Artikel-Nr.

QE1 SVJCR 11 370 250 7,0 93 16,2 6,0 162 0,055

FLEX T UIRIN] QE1 SVJCR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN

FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN
Ttz in -

939

-

,_
-
N

44° max

& &

VC_1103_ 50250651 i SCUTB

Artikel-Nr.

QE1 SVJCR 11-TB 370 250 70 93 16,2 6,0 162 0055
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit
”“ ® liigersoll
g Cutting Tools



FLEX [ UIRIN] QE1B SVXCR

MODULARER KOPF ZUM AUSSENRUCKWARTSDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN

<

. @)
Artikel-Nr. %

QE1B SVXCR 11 370 250 72 30 53 16,2 6,0 162 0,050 BIVC 1103_ 50250651 7
@ = Spannschraube @ = Schliissel

FLEX T UIRIN] QE1B SVXCR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENRUCKWARTSDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN

-

Artikel-Nr. o 2 ) § % ®g

QE1B SVXCR 11-TB 370 250 72 3,0 53 16,2 6,0 162 0,050 v BIVC 1103_ 50250051 7 SCuTB
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

Member IMC Group 1 49
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Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1Y SDJCR

MODULARER KOPF ZUM DREHEN MIT Y-ACHSE AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

27° max

@ @
Artikel-Nr. 55‘ § /é

0,060 DC_11T3_ 50350801 715
(@ = Spannschraube @ = Schliissel

QE1YSDJCR 11 320 200 7,0 93 20,0 6,0 16,2

FLEX T UIRIN] QE1Y SDJCR-TB

MODULARER KOPF MIT HOCHDRUCKKUHLUNG ZUM DREHEN MIT Y-ACHSE AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

27° max

®
Artikel-Nr. g

QE1Y SDJCR 11-TB 320 200 70 93 255 60 162 0060 Vv DC_1113_ 50350801 115 SCUTB
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit
o ® liigersoll

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 S12N-TB

HALTER FUR MODULARE KOPFE AUF LANGDREHER

® \\Q ®
(\
“éx\; /

QE1 S12N-TB 1070 120 60 120 70 160 0170 SSM6F-7 WS0060  PIGS/M6UNF  LWS5/32
@ = VerschluBschraube @ = Schraubendreher @ = Stopfen @ = Schliissel

Artikel-Nr.

FLEXTURN QE1 S16R/LTB

HALTER FUR MODULARE KOPFE AUF LANGDREHER

S

Artikel-Nr.
QE1 S16LTB 107,0 16,0 6,0 16,0 7,0 16,0 0,170 v SS M6F-7 WS-0060 PLG 5116 UNF LW5/32
QE1 S16R-TB 1070 160 60 160 7,0 160 0170 v S5 M6F7 WS-0060 PLG 5/16 UNF 1W5/32

@ = VerschluBschraube @ = Schraubendreher @ = Stopfen @ = Schliissel

Member IMC Group 1 51
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T\ BSORBER DIC-D80-SDUCR/L

MODULARER KOPF MIT SCHRAUBENKLEMMUNG FUR ANTIVIBRATIONSBOHRSTANGE D80

|
@dw

v ;
939

ArtikelNr. Dmin. dw 0 f ®
DICDROSDUCLIT 100 80 45 57 0% v
DICDSOSDUCRIT 100 80 45 57 058

@ ® ® @
55 4
DTC-D80-SDUCL-11 DC_TIT3 SR16-236P C3-1P SRTC-3P SH M3X0.5%6 T15/5 W4 LW2.5
DTC-D80-SDUCR-11 DC_T1113 SR16-236P C3-1P SRTC-3P SH M3X0.5%6 T15/5 LW4 W25

(@ = Spannschraube WSP @ = Unterlegplatte (3 = Spannschraube @ = Spannschraube ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Schliissel

T/\BSOIRISER DTC-D80-SVLCR/L

MODULARER KOPF MIT SCHRAUBENKLEMMUNG FUR ANTIVIBRATIONSBOHRSTANGE D80

|

|

]
@dw

LT

Artikel-Nr.
DTC-D80-SVLCL-16 100 80 45 57 0,58 4
DTC-D80-SVLCR-16 100 80 45 57 0,58 v
m @ ) . )
5| VAR
DTC-D80-SVLCL-16 VC_T1604 SR16-236P VC3-1P SRTC:3P SH M3X0.5X6 T15/5 W4 LW2.5
DTC-D80-SVLCR-16 VC_T1604 SR16-236P VC3-1P SRTC:3P SH M3X0.5X6 T15/5 W4 W25

(@ = Spannschraube WSP @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube @ = Spannschraube ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Schliissel

1 52 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T\BSOIRISER DTC-D80-2020-VH

VIERKANTSCHAFTAUFNAHME FUR ANTIVIBRATIONSBOHRSTANGE D80

@
Artikel-Nr. /

DTC-D80-2020-VH 80 405 678 205 200 555 0835 SRMOX16DIN913 LW6
@ = Spannschraube @ = Schliissel

T\BSOIRISER DTA-D80-7D / 10D

ANTIVIBRATIONSSTANGE MIT INNENKUHLUNG FUR MODULARE WECHSELKOPFE

Artikel-Nr.
DTA-D80-7D-C 80 80 880 515 G3/4" 41,52 4
DTA-D80-10D-C 80 80 1200 755 G3/4" 61,97 v/
Member IMC Group 1 53
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T]\4JODULAR DICTZXNN-TB

AUSWECHSELBARER DREHKOPF ZUM DREHEN MIT Y-ACHSEN
FUR NEGATIVE ZNMV WENDESCHNEIDPLATTE

—Y

Artikel-Nr. D min. dw L f @

DTC-DA0Y-TZXNN-1410-TB 40 40 30 32 0,335 4

Elll-- - ¢ (=¢ /[ <R
DTC-D40Y-TZXNN-1410-TB INMV1410_ DIM 332NV DLSS DSP5 152140310 15 350831/HG LW4 710
(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schliissel @ = Schlissel

TH4@DUL AR DTCTIXNN-TB

AUSWECHSELBARER DREHKOPF ZUM DREHEN MIT Y-ACHSEN
FUR NEGATIVE 60° TNMV WENDESCHNEIDPLATTEN

—Y

Artikel-Nr. D min.

DTC-DA0Y-TIXNN-2109TB 40 40 30 32 0,335 4

o [ WA
DTC-D40Y-TTXNN-2109-TB TNMV2109_ DIM 44T-NV DISS DSP 5 TSV210510 TS 350831/HG LW4 710
(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Schliissel @ = Schlissel

1 54 Member IMC Group
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T}\4JODUL AR DIA-N-TB

SCHAFTAUFNAHME FUR MODULARE WECHSELKOPFE

&

= o ®
ArtikelNr. @w L 11 h h b BSP ® ‘&\‘\Q /
DIA2020ND20TE 20 © 21 20 30 20 G 035 v SMGSOSND  RSWE  RGGIBS WS
DTA-2020N-D25-TB 25 92 21 20 32,5 20 G1/8 0,315 v SHM4x0.7x12 RSS Mo PLG G1/8-16.5 WS-0060
DIA2020ND32TB 32 © 21 20 3% 20 68 035 SHNSOSM  RSMS  PGGIBLS L
DIA2525N-D25T8 25 107 21 25 I5 25 G800 SMGOT2  RSSNS PGCIBLS WSO
DIA2525ND32TE 32 107 21 25 M 25 G800 v SHNSOS2  RSM6  PGGTBLS L
DIA2525N-DAOTE 40 107 21 25 45 25 GlS 040 SMoxo  ESW6  PGGIBLSS LN
DIA323ND32TB 32 12 2 R 48 32 G 050 SMNSOS® - PGGIBLS L
DTA-3232N-D40-TB 40 152 26 32 52 32 G1/8 0,550 v SHMéx1x16 - PLG G1/8-16.5 LW5
DTA-4040N-D40-TB 40 200 26 40 60 40 G1/8 0,610 4 SHMox1x16 s PLG G1/8:16.5 LWS

(@ = Spannschraube @ = Einstellschraube (@ = Stopfen @ = Schliissel

Member IMC Group 1 55
® /ngersoll

Cutting Tools



T} 4/©DUL AR C-DTA

CAPTOAUFNAHME FUR MODULARE WECHSELKOPFE

L
L1
=1 T
3 gk =tt-Hpih
== L

Artikel-Nr. d dw L 1 ®

C4-DTA-16A-2.5D 40 16 40 20 0,310 4 SHM3X0.5%10 W25
C4-DTA-20A-2.5D 40 20 50 30 0,345 4 SHM3.5X0.6X10 LW25
C4-DTA-25A-2.5D 40 25 55 35 0,405 4 SHM3.5X0.6X10 WS-0060
C4-DTA-32A-2.5D 40 32 75 55 0,615 v/ SHM5x0.8x12 w4
C4-DTA-40A-3D 40 40 80 80 0,845 v/ SH Mox1x16 LW5
C5-DTA-16A-2.5D 50 16 40 20 0,510 4 SHM3X0.5X10 LW2.5
C5-DTA-20A-2.5D 50 20 50 30 0,580 4 SHM35X0.6X10  LW25
C5-DTA-25A-2.5D 50 25 55 35 0,645 4 SHM3.5X0.6X10  WS-0060
C5-DTA-32A-2.5D 50 32 75 55 0,825 4 SHM5x0.8x12 w4
C5-DTA-40A-3D 50 40 100 80 1,265 4 SHMéx1x16 W5
C6-DTA-16A-2.5D 63 16 40 18 0,865 v/ SHM3X0.5X10 W25
C6-DTA-20A-2.5D 63 20 50 28 0,900 4 SHM3SX0.6X10  LW25
C6-DTA-25A-2.5D 63 25 65 43 0,980 4 SHM35X0.610  WS-0060
C6-DTA-32A-3D 63 32 90 68 1,235 4 SHM5x0.8x12 LW4
C6-DTA-32A-4D 63 32 125 103 1,445 v/ SHM5x0.8x12 w4
C6-DTA-40A-3D 63 40 100 78 1,580 4 SHMéx1x16 W5
C6-DTA-40A-4D 63 40 140 118 1,965 v/ SHMéx1x16 W5
C6-DTA-16E-5D 63 16 80 58 0,945 v/ SH M3X0.5X10 W25
C6-DTA-20E-5D 63 20 100 78 1,065 v/ SHM35X0.6X10  LW25
C6-DTA-25E-5D 63 25 115 93 1,265 4 SHM3.5X0.6X10  WS-0060
C6-DTA-32E-5D 63 32 150 128 1,750 v/ SH M5x0.8x12 W4
C6-DTA-40E-5D 63 40 185 163 2,635 v/ SHMéx1x16 W5

(@ = Spannschraube @ = Schliissel
1 5 6 Member IMC Group

® /ngersol/
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FACE=LEX TDFX -E

ZWEISCHNEIDIGE SCHNEIDEINSATZE
ZUM AXIAL EINSTECHEN UND STECHDREHEN

&

Artikel-Nr. H W=005 Tmax Dmin Dmax WSP-S

TDFX 2E-0.3-D25R 0,3 7 78 6,5 2,0 6,0 25 NL 2
TDFX 3E-0.3-D24L 03 7 78 6,5 3,00 6,0 24 NL 3
TDFX 4E-0.4-D32L 0,4 7 78 6,5 4,00 6,0 32 NL 4
TDFX 2E-0.3-D25R 03 7 78 6,5 2,0 6,0 25 NL 2
TDFX 3E-0.3-D24R 0,3 7 78 6,5 3,00 6,0 24 NL 3
TDFX 4E-0.4-D32R 04 7 78 6,5 4,00 6,0 32 NL 4

FACE=LESL TDGX -MT

ZWEISCHNEIDIGE SCHNEIDEINSATZE
ZUM GEWINDEDREHEN MIT 60° TEILPROFIL

@-p O=M @=K @®=N O-=5

&

Artikel-Nr. WSPS  Pmin. P max.
TDGX 4MT-0.05-L 0,05 60 7.8 6,5 4 0,45 3,50
TDGX 4MT-0.05-R 0,05 60 78 6,5 4 0,45 3,50

® /rigersoll

Cutting Tools

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H
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TCLANME™ TDMV-E

DOPPELSEITIGE WENDESCHNEIDPLATTE ¢ ‘% . o\
ZUM DREHEN UND STECHEN MIT V-GEOMETRIE ‘ I
fP

Artikel-Nr. L W=005 b  WSPS

TDMV 2.8E-0.2-L 2 0.2 2,4 4,7 20,0 2,8 50 3

TDMV 2.8E-0.4-L 2 04 24 4,7 20,0 28 50 3 e
TDMV 2.8E-0.2-R 2 02 24 4,7 20,0 28 50 3 e
TDMV 2.8E-0.4-R 2 04 2,4 4,7 20,0 2,8 50 3 &

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

TCLAMPY 4% TDT-RS (VOLLRADIUS)

PRAZISIONS-SCHNEIDEINSATZE FUR AUSSENDREHEN,EINSTECHEN, FORMDREHEN % ‘@ gb\

Artikel-Nr. L W=002 Tmax - =| 3010 | 179080 .
TDT 2.00E-1.00-RS 10 17 47 200 20 19 2 O ®©® O
TDT 3.00E-1.50-RS 15 24 47 20 30 19 3 O © O
TDT 4.00E-2.00-RS 20 30 47 200 40 19 4 O ®©® O
TDT 5.00E-2.50-RS 25 4,0 52 250 50 19 5 O © O
TDT 6.00E-3.00-RS 30 5,0 52 250 60 19 6 O ® O

@-p O=M @=K =N O=5 C=H

158
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TCLANMP"™4* TDXC-E

PRAZISIONSGESINTERTE SCHNEIDEINSATZE ” - &%
ZUM RADIAL-, AXIAL-, INNENEINSTECHEN UND DREHEN I \\

Artikel-Nr. L W=005 Tmax WSPS
TDXC 2E-0.3 2 03 17200 20 19 2 ®
TDXC 3E-0.3 2 03 22 200 30 19 3 ®
TDXC 4E-0.4 2 04 30 20 40 19 4 ®
TDXC 5E-0.4 2 04 40 250 50 24 5 N7
TDXC 6E-0.4 2 04 50 250 60 24 6 ®
@=p O=M @@=k @®=N O=5 O=H
T@’&AM@ME@A‘% TDXY-E

PRAZISIONSGESINTERTE SCHNEIDEINSATZE ZUM RADIAL-, AXIAL, INNENEINSTECHEN UND DREHEN

Artikel-Nr. L W=005 Tmax WSP-S 1T6080 13010 | TT9080
S

TDXY 3E-0.4 04 22 47 20 30 18 3 O O ©®
TDXY 4E-0.4 04 3,0 47 20 4,0 18 4 OO O ©®
TDXY 4E-0.8 08 3,0 47 20 4,0 18 4 OO O ©
TDXY 5E-0.4 04 4,0 5.2 25 50 23 5 O O ©®
TDXY 5E-0.8 08 40 5.2 25 50 3 5 OO O ©®
TDXY 6E-0.4 04 5,0 5.2 25 6,0 23 6 O O ©®
TDXY 6E-0.8 08 5,0 5,2 25 6,0 23 6 OO O ©

@®=pP O=M @®=K O=N O=5S C=H

Member IMC Group 1 9
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WINJ|EROOWVE TMIR/L

EE

PRAZISIONSSTECHPLATTE FUR FLACHES INNENEINSTECHEN BEI KLEINEN DURCHMESSERN
L

S

Tmax | ol

+

=

Artikel-Nr. L W=002 Tmax WSPS TT4430 | 118020

g
TMIL 6-0.50-0.00 1 000 57 050 05 6 ® O
TMIL 6-1.00-0.00 1 000 57 100 10 6 ® ©
TMIL 6-1.20-0.05 1 005 57 120 10 6 ® ©®
TMIL 8-0.50-0.00 1 0,00 74 050 07 8 ® O
TMIL 8-1.00-0.00 1 000 74 100 15 8 ® O
TMIL 8-1.50-0.05 1 0,05 74 150 15 8 ® O
TMIL 8-2.00-0.10 1 010 74 200 15 8 ® O
TMIR 6-0.50-0.00 1 000 57 05 05 6 ® ©
TMIR 6-1.00-0.00 1 000 57 100 10 6 ® ©
TMIR 6-1.20-0.05 1 0,05 57120 10 6 ® O
TMIR 8-0.50-0.00 1 000 74 05 07 8 ® ®
TMIR 8-1.00-0.00 1 000 74 100 15 8 ® @
TMIR 8-1.50-0.05 1 0,05 74 15 15 8 ® ©
TMIR 8-2.00-0.10 1 0,10 74 200 15 8 ®
@=-Pp O=M @@=k @®=N O=5 C=
160
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FACE=LESK TXFPR/L

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN

- N
_1_5,%
T .

E

— @® @
Artikel-Nr. Tmax  WSPS § /
TXFPL 2020 125 20 25 0 27 60 234 070 BUEBHG LTS
TXFPL 2525 150 25 265 25 32 60 234 00 BUEDLHG LTS
TXFPR 2020 125 20 N5 20 27 60 234 070 BUEIHG LTS
TXFPR 2525 150 25 265 25 32 60 234 070 BUEHG LTS

(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

FACE=LE2K TXFPR/L -TB

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

v N
TDGX TDFX
e

G1/8

{%—ﬁ

= ® ® ®
Artkel-Nr. o Tmac WSPS ® § / Q

TXFPL 2525-TB 150 25 355 25 32 6,0 234 080 v/ TS 40E113ILHG LT15 SCUTB
TXFPR 2525-TB 150 25 355 25 32 6,0 234 080 v/ TS40E1131HG LT15 SCuTB

(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher (@ = KiihImitteleinheit

Member IMC Group 1 61
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WIINICWUT SFTB-TB

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

Artikel-Nr.

SFTB D52-2-TB 53,2 52 18 2 0,029 v/ £163-4 §6C3400
SFTB D52-3-TB 532 52 2,5 3 0,039 v/ £16 34 $6C3400
SFTB D82-2-TB 64,3 82 18 2 0,050 v/ £16.34 S6C 340-
SFTB D82-3-TB 64,3 82 2,5 3 0,068 4 £16.34 S6C 340-0
SFTB D120-2-TB 85,5 120 18 2 0,103 v/ £163-4 §6C3400
SFTB D120-3-TB 85,5 120 2,5 3 0,141 v/ £16 34 §6C3400

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Verschlussschraube

WINUT TGTB-TB

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

W I L [ % [ [

TDXU 01 DC

Artikel-Nr. o ’ ®@

TGTB D52-2-TB 53,2 52 18 2 0,028 v/ £DG 338 S6C 340-0
TGTB D52-3-TB 53,2 52 2,5 3 0,039 v £DG 33 S6C 340-0
TGTB D82-2-TB 64,3 82 18 2 0,050 v/ £DG 33 S6C 340-0
TGTB D82-3-TB 64,3 82 2,5 3 0,065 v/ EDG 338 SGC 340-Q
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Verschlussschraube
1 62 Member IMC Group
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WINJ|EROOWVE TMIHL/R

INNENBOHRSTANGEN FUR FLACHES EINSTECHEN MIT KUHLMITTELBOHRUNG BEI KLEINEM DURCHMESSER

iR & bt
“ e

| =R O !

]

; -

@Dmin

N

TMIHL 12-12-6 6 12 80 12 Bi5 6 0,07 v/ TS 18049/HG-P T6P
TMIHL 12-16-8 8 12 80 16 4,7 8 0,07 v/ 15200551 T6
TMIHR 12-12-6 6 12 80 12 345 6 0,07 v/ 15 18049/HG-P T6P
TMIHR 12-16-8 8 12 80 16 4,7 8 0,07 v/ 15200551 T6

(@ = Spannschraube (@ = Schliissel

WINJ|ER@OWVE TMIHL/R -C

VOLLHARTMETALL BOHRSTANGEN FUR FLACHES EINSTECHEN MIT KUHLMITTELBOHRUNG BEI KLEINEM DURCHMESSER

& & b

N

Artikel-Nr.

TMIHL 06C-18-6 6 6 54 18 345 6 013 v/ TS 18049/HG-P T6P
TMIHL 06C-24-6 6 6 60 24 85 6 0,13 v 15 18049/HG-P TeP
TMIHL 12C-24-8 8 12 92 24 4,7 8 013 v/ 15200551 T6
TMIHL 12C-32-8 8 12 100 32 47 8 013 v/ 15200551 T
TMIHR 06C-18-6 6 6 54 18 3,5 6 0,13 v/ TS 18049/HG-P T6P
TMIHR 06C-24-6 6 6 60 24 35 6 013 v/ TS 18049/HG-P T6P
TMIHR 12C-24-8 8 12 92 24 4,7 8 013 v/ 15200551 76
TMIHR 12C-32-8 8 12 100 32 4,7 8 013 v/ 15200551 T6

(@ = Spannschraube (@ = Schliissel

Member IMC Group 1 63
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FLEX T UIRIN] QE1 TQHR

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

P <

= @
Artikel-Nr. %5

QE1TQHR 20 340 220 7,0 23,7 6,0 16,2 20 0,05 TS 40A100L T1508/5
(@ = Spannschraube @ = Schliissel

FLEX T UIRIN] QE1 TQHR-TB

MODULARER KOPF MIT HOCHDRUCKKUHLUNG ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

@
Artikel-Nr. %

QE1TQHR 20-TB 340 220 7,0 237 6,0 16,2 20 0,05 4 TS 40A100L T1508/5
(@ = Spannschraube (@ = Schliissel

1 64 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 TTER/L

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

W P s I [ | | [ |

TDXU TDXT 01

= @
Artikel-Nr. /

QE1 TTEL 2-12-24 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0 2 0,060 SHMAX0.7X16  WS-0060
QE1 TTEL 2-16-32 320 380 260 237 6,0 18 16,0 8,1 16,0 2 0,060 SHMAX07X16  WS-0060
QE1TTEL 3-12-24 240 380 260 237 6,0 24 16,0 7.8 12,0 3 0,060 SHMAX07X16  WS-0060
QE1 TTEL 3-16-32 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 16,0 3 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 2-12-24 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0 2 0,060 SHMAX0.7X16  WS-0060
QE1 TTER 2-16-32 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0 2 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 3-12-24 240 380 260 237 6,0 24 16,0 78 12,0 3 0,060 SHMAXOTX16  WS-0060
QE1 TTER 3-16-32 320 380 260 237 6,0 24 16,0 7.8 16,0 3 0,060 SHMAX07X16  WS:0060
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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FLEX [ UIRIN] QE1 TTER/L-TB

MODULARER KOPF MIT HOCHDRUCKKUHLUNG ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

W P s bl e i et b bl

TDXU TDXT 01

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

QE1 TTEL 2-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0
QE1 TTEL 2-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0
QE1 TTEL 3-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 12,0
QE1 TTEL 3-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 237 6,0 2,4 16,0 78 16,0
QE1 TTER 2-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0
QE1 TTER 2-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0
QE1 TTER 3-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 12,0
QE1 TTER 3-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 16,0

W NN W W NN

N ~ '

QE1 TTEL 2-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
QE1 TTEL 2-16-32-TB SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1 TTEL 3-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
QE1 TTEL 3-16-32-TB SHMA4X0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 2-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 2-16-32-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 3-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 3-16-32-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
1 6 6 Member IMC Group
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T]4JODULAR DIC_TTIR/LTB

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN

I
15C N ¢ 1DJ 07

TDXU

| = -

o

TDXT

Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S “‘ig\&\

DTC-D25-TTIL-2T12-TB 58 25 14,3 18 32 12 2 0,16 4 SHMS5X0.8X16
DTC-D25-TTIL-3T12-TB 58 25 14,0 24 32 12 3 0,16 4 SH M5X0.8X16
DTC-D32-TTIL-2T12-TB 58 32 14,3 18 35 12 2 0,16 4 SHM5X0.8X16
DTC-D32-TTIL-3T12-TB 58 32 14,0 24 35 12 3 0,16 4 SHMS5X0.8X16
DTC-D32-TTIL-4T12-TB 58 32 137 30 35 12 4 0,16 4 SHM5X0.8X16
DTC-D32-TTIL-5T17-TB 58 32 15,1 39 40 17 5 0,30 4 SHM5X0.8X16
DTC-D40-TTIL-3T12-TB" 60 40 14,0 24 385 12 3 0,16 v SH M5X0.8X16
DTC-D40-TTIL-4T12-TB" 60 40 13,7 30 38,5 12 4 0,19 4 SH M5X0.8X16
DTC-D40-TTIL-5T17-TB" 64 40 15,1 39 43 17 5 0,23 4 SHM5X0.8X16
DTC-D40-TTIL-6T17-TB" 64 40 14,6 49 43 17 6 0,30 4 SHMS5X0.8X16
DTC-D25-TTIR-2T12-TB 58 25 14,3 18 32 12 2 0,13 4 SHM5X0.8X16
DTC-D25-TTIR-3T12-TB 58 25 14,0 24 32 12 3 0,13 4 SHM5X0.8X16
DTC-D32-TTIR-2T12-TB 58 32 14,3 18 35 12 2 0,16 4 SHM5X0.8X16
DTC-D32-TTIR-3T12-TB 58 32 14,0 24 35 12 3 0,16 4 SHM5X0.8X16
DTC-D32-TTIR-4T12-TB 58 32 137 30 35 12 4 0,16 v SH M5X0.8X16
DTC-D32-TTIR-5T17-TB 58 32 15,1 39 40 17 5 0,30 4 SH M5X0.8X16
DTC-D40-TTIR-3T12-TB" 60 40 14,0 24 38,5 12 3 0,19 4 SHM5X0.8X16
DTC-D40-TTIR-4T12-TB" 60 40 13,7 30 38,5 12 4 0,19 4 SHMS5X0.8X16
DTC-D40-TTIR-5T17-TB" 64 40 15,1 39 43 17 5 0,23 v SHM5X0.8X16
DTC-D40-TTIR-6T17-TB" 64 40 14,6 49 43 17 6 0,30 4 SH M5X0.8X16

"Bei Verwendung von Schaften mit @50 mm addieren Sie +10 mm zum DMIN. Wenn Sie Schéfte mit einem Durchmesser von 60 mm verwenden, addieren Sie +20 mm zum DMIN.

(@ = Spannschraube @ = Schliissel
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T\BSOIRISER DTA-7D / 10D (AUFNAHME)

ANTIVIBRATIONSSTANGE MIT INNENKUHLUNG FUR MODULARE WECHSELKOPFE

Artikel-Nr.

DTA-D16-7D-C
DTA-D16-10D-E
DTA-D20-7D-C
DTA-D20-10D-E
DTA-D25-7D-C
DTA-D25-10D-C
DTA-D32-7D-C
DTA-D32-10D-C
DTA-D40-7D-C
DTA-D40-10D-C
DTA-D50-7D-C
DTA-D50-10D-C
DTA-D60-7D-C
DTA-D60-10D-C

168

16
16

20
25
25
32
32
40
40
50
50
60
60

156
204
200
260
255
330
320
416
408
528
518
668
628
808

92
140
120
180
155
230
192
288
248
368
318
468
388
568

G1/8

G1/4
G1/4
G1/4
G3/8
G3/8
G1/2
G1/2
G1/2
G1/2
G3/4
G3/4

Gdw

B
o P— ‘
H T Sm
o
n| O
L1 ‘ 0| Q
L @50 & 60

&

S S SS S S SSS S S SN sSsS
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T}4/©DUL AR C-DTA

CAPTOAUFNAHME FUR MODULARE WECHSELKOPFE

L
L1

=0y

= = D »"E

=3 Lyl
Artikel-Nr. d dw L 1 ®
C4-DTA-16A-2.5D 40 16 40 20 0310 v SHMBXOSKI0  LW25
C4-DTA-20A-2.5D 40 20 50 30 0345 v SHMBSH0G0  LW25
C4-DTA-25A-2.5D 40 25 55 35 0405 SHMBSH0AKI0 WS040
C4-DTA-32A-2.5D 40 32 75 5 0615 v SHMS082 W4
C4-DTA-40A-3D 40 40 80 80 085 v SHMéxxlo W5
C5-DTA-16A-2.5D 50 16 40 20 0510 v SHMAXOSKI0  LW25
C5-DTA-20A-2.5D 50 20 50 30 0580 SHMBSH060  LW25
C5-DTA-25A-2.5D 50 25 55 35 0645 v SHMBSXDAXI0  WS-0060
C5-DTA-32A-2.5D 50 32 75 5. 085 SHMS082 L4
C5-DTA-40A-3D 50 0 100 80 1,265 SHMéx1x16 W5
C6-DTA-16A-2.5D 63 16 40 18 0865 SHMBXOSKI0  LW25
C6-DTA-20A-2.5D 63 20 50 28 090 v SHMBSH060  LW25
C6-DTA-25A-2.5D 63 25 65 43090 v SHM3SH0AKI0 WS040
C6-DTA-32A-3D 63 32 90 68 1235 v SHMS0B12 LA
C6-DTA-32A-4D 63 32 125 103 1445/ SHMS0812 W4
C6-DTA-40A-3D 63 0 100 78 1580 SHMéxx6 W5
C6-DTA-40A-4D 63 0 140 18 1965 SHMéx1x6 W5
C6-DTA-16E-5D 63 16 80 58 0945 v/ SHMAXOSKI0  LW25
C6-DTA-20E-5D 63 20 100 78 1,065 SHM3SK0O0  LW25
C6-DTA-25E-5D 63 25 15 93 125 SHM3SH0AKI0 WS040
C6-DTA-32E-5D 63 32 150 128 1750 SHMSG0B12 LA
C6-DTA-40E-5D 63 0 185 163 2635 SHMéxx6 W5

(@ = Spannschraube @ = Schliissel
ember W G 169
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T}4/©DUL AR DTC-D_SIL/R

MODULARER GEWINDEKOPF MIT SCHRAUBENKLEMMUNG FUR ANTIVIBRATIONSBOHRSTANGE

Artikel-Nr.

DTC-D25-SIL-16 29 25 26 162 0,092 4 161 S16 b Al6
DTC-D32-SIL-16 36 32 27 19,7 0,137 v/ 161 S16 A6 A6
DTC-D40-SIL-16 44 40 30 237 0213 v 161 §16 M6 A6
DTC-D32-SIL-22 38 32 32 216 0,151 v/ 21 S22 A2 22
DTC-D40-SIL-22 46 40 38 256 0,252 v NI 2 A2 A22
DTC-D25-5IR-16 29 25 26 162 0,092 4 161R_ S16 b AE16
DTC-D32-SIR-16 36 32 27 197 0137 v 161R_ 516 I3 AE16
DTC-D40-SIR-16 44 40 30 237 0213 4 161R_ S16 A6 AE16
DTC-D32-SIR-22 38 32 32 216 0,151 v 2R 52 A22 AE22
DTC-D40-SIR-22 46 40 38 256 0,252 v/ 2R S22 A22 AE22

(@ = Spannschraube (@ = Spannschraube (@ = Unterlegplatte
1 70 Member IMC Group
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NOTIZEN

Member IMC Group 1 71
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Ingersoll ist ein weltweit operierender Hersteller von Frés-,
Bohr-, Dreh- und Stechwerkzeugen fiir die anspruchsvolle
Zerspanung.

Von unseren Hauptproduktionsstatten in Haiger und Horrheim
in Deutschland sowie in Rockford in den USA werden die
internationalen Markte flachendeckend beliefert.

Die Vorortberatung und Vorortbetreuung sichert ein Netzwerk an LI -
erfahrenen und qualifizierten Vertretungen in iber 45 Lindern. S———==
Unsere Kunden verfiigen somit iiber das komplette Leistungs- und
Servicespektrum von Ingersoll - wo immer sie auch produzieren.

Marketing Standort Haiger (Deutschland)

172 Wermber MC Group
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@ INGERSOLL WORLDWIDE
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Ingersoll is a worldwide operating manufacturer of milling,
boring, threading and turning tools for demanding machi-
ning operations.

Our main production plants in Haiger and Horrheim in Germany
as well as Rockford in the United States, supply customers all over
the world.

Experienced and well-trained representatives in over 45 countries
ensure a network of on-site advice and assistance. Ingersoll's
complete range of performance and service is available to our
customers - all over the world.

Marketing office Rockford (USA)
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +49 2773 742-0
Telefax: +49 2773 742-812
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 7042 8316-0

Telefax: +49 7042 8316-26

E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein
F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33 164684536
Telefax: +33 164684524
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr

www.ingersoll-ime.de




