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@ INGERSOLL WERKZEUGE GMBH - DAS UNTERNEHMEN
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Ingersoll Werkzeuge GmbH ist der Spezialist fiir extrem weich schnei-
dende Fraswerkzeuge in Standard- und Sonderausfiihrung.

Zusammen mit den sehr erfolgreichen Losungen fir die Schwerzerspanung
und der projektorientierten Entwicklung von speziellen Werkzeuglosungen
bieten wir ein umfassendes Technologie-Potenzial, das von den unterschied-
lichsten Branchen genutzt wird.

Dabei ist die enge Kooperation mit unseren Kunden bei der Entwicklung
von technisch anspruchsvollen Problemldsungen die Basis langjahriger und
dauerhafter Partnerschaften - weltweit. Sowohl kleine und mittelsténdische
Unternehmen als auch international agierende Konzerne vertrauen unserer
fachlichen Qualifikation und profitieren von der Zuverlassigkeit und Prozesssi-
cherheit unserer Werkzeuge.
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@ INGERSOLL WERKZEUGE GMBH - THE COMPANY

Ingersoll Werkzeuge GmbH is specialized in the production of cutting
tools with an excellent vibration-free performance in both standard and
special-purpose design.

In addition to very successful solutions for heavy-duty milling and the project-
oriented development of special cutting tool solutions, we offer a whole range
of technology potential which is applied by the most various industries.

The close cooperation with our customers for the development of technically
demanding solutions for machining problems is the basis of long-term and
durable partnerships - worldwide. Small as well as medium-sized companies
but also international enterprises trust our professional qualification and profit
from the reliability and process security of our cutting tools.
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@ STANDARD PLUS - SPEKTRUM ERWEITERN
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Das Standardprogramm von Ingersoll Werkzeuge GmbH umfasst ein umfangreiches und weltweit etabliertes
Sortiment an Zerspanungswerkzeugen, zugeschnitten auf die unterschiedlichsten Anwendungsfalle.

Unser Produktspektrum wird standig erweitert und besteht aus Schaftfrasern, Walzenstirnfrasern, Eckfrésern, Planfrasern,
Scheibenfrésern, Formfrasern, Bohrern, Vollhartmetall-Werkzeugen, Aufnahmen, Spannmitteln und Schneidplatten.

Mit dem kompletten Programm an Dreh- und Stechwerkzeugen bieten wir unseren Kunden einen neuen Produktbereich
und somit erweiterte Kompetenz aus einer Hand. Die Entwicklung und Fertigung von Sonderwerkzeugen nach
kundenspezifischen Anforderungen ist ein weiterer Schwerpunkt von Ingersoll Werkzeuge GmbH. Unser Know-how und
Erfahrungspotenzial, verbunden mit dem eigenen Anspruch an Qualitét, Funktionalitat und Innovation, gewahrleistet
unseren Kunden die optimale Werkzeuglosung fiir individuelle Bearbeitungsaufgaben, fiir alle Branchen.
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@ STANDARD PLUS - EXPANDING THE RANGE

Ingersoll’s standard program comprises a broad and worldwide established range of cutting tools, suitable
for the most various applications.

This range of cutting tools is constantly expanded: End mills, shell end mills, shoulder-type milling cutters, face mills,
slotting cutters, form milling cutters, indexable drills, solid carbide, adaptions, set-up equipment and indexable inserts.

With a complete line of turning and engraving tools we can now offer our customers a new group of products, thus
expanding our capabilities as a broad-range supplier. The development and production of special-purpose tools
according to customer-specific requirements is another important factor for Ingersoll Werkzeuge GmbH. Our know-how
and great potential of experience, combined with our own demand for quality, functionality and innovation, guarantees
our customers the optimum cutting tool solution - for individual machining tasks, for all industries.
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Ingersoll ist ein weltweit operierender Hersteller
von Fras-, Bohr-, Dreh- und Stechwerkzeugen fiir
die anspruchsvolle Zerspanung.

Von unseren Hauptproduktionsstétten in Haiger und
Horrheim in Deutschland sowie in Rockford in den USA
werden die internationalen Markte flachendeckend
beliefert. Die Vorortberatung und Vororthetreuung
sichert ein Netzwerk an erfahrenen und qualifizierten | B
Vertretungen in Gber 45 Landern. Unsere Kunden mEeeeeeemm
verfligen somit Gber das komplette Leistungs- und
Servicespektrum von Ingersoll - wo immer sie auch
produzieren.

Marketing Standort Haiger (Deutschland)
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@ INGERSOLL WORLDWIDE
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Ingersoll is a worldwide operating manufacturer
of milling, boring, threading and turning tools for
demanding machining operations.

Our main production plants in Haiger and Horrheim
in Germany as well as Rockford in the United States,
supply customers all over the world. Experienced
and well-trained representatives in over 45 countries
ensure a network of on-site advice and assistance.
Ingersoll's complete range of performance and service
is available to our customers - all over the world.
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Marketing office Rockford (USA)
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@ BEZEICHNUNGSSYSTEM ISO DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

I

PLATTENFORM

80°

PI>BOVOO 4o

10

FREIWINKEL

cﬁw {

N
50
B
70
C
1
|

\

11°

TOLERANZEN

I T T T
00 +0005 #0025  =0,025
£0,005 0,025  %0,013
£0,013  +0,025 0,025
[ 0013 0,025 0,013
[0 +0025 #0025 0,025
£0,025 013 x0,025
n R 1Y
45 an NE
.
ek T beim |
6,35 +0,08 +0,13
9,52 +0,08 +0,13
12,70 +0,13 +0,20
15,88 +0,15 +0,27
19,05 0,15 +0,27
25,40 +0,18 £0,38
31,75 +0,18 +0,38
| beid |
6,35 +0,05 +0,08
9,52 +0,05 +0,08
12,70 +0,08 0,13
15,88 +0,10 £0,18
19,05 +0,10 +0,18
25,40 +0,13 £0,25
31,75 +0,13 £0,25
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SCHNEIDKANTENLANGE

PLATTENDICKE

—_

—_

T1=1,98mm
02 =2,38mm
T2 =2,78mm
03 =3,18mm
13 =3,97mm
04 =4,76mm
05=5,56mm
06 =6,35mm
07=7,94mm
09 =9,52mm

ECKENRUNDUNG AUSFUHRUNG SPANBRECHERBEZEICHNUNG
Siehe
Spanformer-tabelle ab
Seite 22
Rechts
01 r=0,1
02 r=0,2
04 r=0,4
05 r=0,5 .
= —08 Links
12 =12
16 =16
20 1=2,0
24 =24
32 1=3,2
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@ BEZEICHNUNGSSYSTEM DREHHALTER
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KLEMMSYSTEM PLATTENFORM EINSTELLWINKEL FREIWINKEL AUSFUHRUNG

Symbol Form kré?l-m

80°

B,P H
Kniehebel

cﬂj {

Rechts

ﬁ‘

Spannpratze Neutral

m‘

Schraube

Links

N
50

0 B
70

C

Stift & Pratze

=B
PI>EOVOO$ o

v X |
T,D \»A*’
Doppelklemmung 11°

p

E‘

Keilpratze

X

(=}

G DL
RERRANRR AR REN NN AR AR

Hinweis: 0=15.0.,
x = Ingersoll Standard

1 2 Member IMC Group
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SCHAFTHOHE SCHAFTBREITE HALTERLANGE SCHNEIDKANTENLANGE KLASSIFIZIERUNG HERSTELLERBEZEICHNUNG

_ Wird vom Hersteller
Q

Ganzer Zahl muss 0 Ganzer Zahl muss 0 Symbol 1:*
' +0,

voranstehen voranstehen A
(-
I' +0,08

40,08

40,08

d.h.: h=8 mm angege- d.h.: h=8 mm angege-
ben mit 08 ben mit 08

o w»
o o
+0,08

:

B
©
D
E
F
G
H
J
K
L
M
N 160
P
Q
R
S
T
U
v
W
Y
X

A
o

450
500
SONDER

Member IMC Group 1 3
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@ BEZEICHNUNGSSYSTEM BOHRSTANGEN

BOHRSTANGE SCHAFT @ HALTERLANGE KLEMMSYSTEM PLATTENFORM

'

S: Stahlschaft pdg7

A: Stahlschaft mit 80°

innerer KiihImittel-
zufuhr

1'§
E

C: Vollhartmetallschaft i I B,PH
M 150 ;
Q 180 Kniehebel
E: VollmhiTr?:]f?;Lschaﬂ R 200
o S 250
KiihImittelzufuhr T 300
X: Sonder u 350
Vv 400
w 450
Y 500 ¢
X Sonder Spannpratze

Schraube

g‘

Stift & Pratze

ik

T.D
Doppelklemmung

RN
PI>BOVOe$ o

Keilpratze

1 4 Member IMC Group
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EINSTELLWINKEL FREIWINKEL @& AUSFUHRUNG SCHNEIDKANTENLANGE HERSTELLERBEZEICHNUNG

Wird vom Hersteller

E festgelegt

Rechts

bei rechten
Bohrstangen
linke WSP im Einsatz

mis

Links
bei linken
Bohrstangen

N

5° rechte WSP im Einsatz
B

70

qw {

(Y

[y

L N
[ N

w .

@ Qo RpmEe =l

Member IMC Group 1 5
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@ BEZEICHNUNGSSYSTEM C-ADAPTER

C-ADAPTER KLEMMSYSTEM PLATTENFORM EINSTELLWINKEL FREIWINKEL

'
'

I
B L == |
X 4‘
; B,P.H ¢ g e
Kniehebel n F 0°
4 ~
5 i , Bea .
: B = |
Spannprte x ‘
C4 40 -
Co6 63 F 5°
8 80 0 B
S F
Schraube ‘ !
#h Be= . L
H L/
E ’
M K 7
Stift & Pratze “ ‘! 0 C |
ik b=
| o <= - |
T,D R \)AA/
Doppelklemmung n F 0 11°
& = "
- o= .
W
Keilpratze : n l- 0
& 8=
T o=
SPEZIAL
v A
B 0
> B
& G E= o
W Hinweis: 0 =15.0.,
x = Ingersoll Standard
1 6 Member IMC Group
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AUSFUHRUNG F-MASS WERKZEUGLANGE SCHNEIDKANTENLANGE HERSTELLERBEZEICHNUNG

; Wird vom Hersteller

Rechts

{ festgelegt
Neutral |

Links
S

A
-~

ug
i

#

Member IMC Group 1 7
® /ngersoll

Cutting Tools



@ BEZEICHNUNGSSYSTEM STECH-WENDSCHNEIDEPLATTEN

I-> Nur bei L- oder R-Ausfiihrung <-I

— 6 R S
} S S

3

T C

S S

T-Clamp D: Zweiseitiger Spanformer-Typ Schneideinsatz- Einstellwinkel Ausfithrung Scharfe
Schneideinsatz breite (mm) Schneidecke
C: Mittlere
S: Einseitiger Bearbeitung 2=20
Schneideinsatz 3=30
J: Leichte 4=40

Bearbeitung 5=50
6=60 Kl——

/\

Abstechen & Einstechen

Drehen, Einstechen,
Axialbearbeitung

T T T
S T e

poh

A

T-Clamp D: Zweiseitiger F: Plandrehen & Spanformer-Typ Schneideinsatz- E: Zum Drehen Eckenradius Zur Axial-
Schneideinsatz Axialeinstechen breite (mm) bearbeitung
T: Fiir kohlenstoff- Q.0Q: Ohne Q.0Q: L R
S: Einseitiger I: Innendrehen & legierten- & rost- Prézisions- Bezeichnung: Prézisions-
Schneideinsatz Einstechen besténdigen Stahl, schneideinsatz Prazisions- schneideinsatz
hochhitzebestan- einstechen
X: AuBen-, Innen-  dige Legierungen Qo aQ Anwendung
drehen & Axial- und Gusseisen Gesinterter Gesinterter R Schneideinsatze
drehen, Einstechen Schneideinsatz Schneideinsatz fiir 'R Werkzeuge

A: Fiir Aluminium
L Schneideinsatze

G: Ohne Spanformer fiir 'L' Werkzeuge

1 8 Member IMC Group
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@ BEZEICHNUNGSSYSTEM STECHHALTER

b

T-Clamp G: Einstechen Schneidentrager
T: Drehen
T+G

A4
T
E,

a8

Bauhdhe Schneideinsatz- S: Einschneidige
breite Ausfiihrung

MS: Mehrspindler

CL: Schraub-
klemmung

A

\

Schafthéhe -»@@1— Schaftdurchmesser

: U: Ausfiithrung 2 Schneideinsatz- C: Mit KithImittel-
AuBenbearbeitung Freistechen £ breite zufuhr
I: P: a TaQ:
Innenbearbeitung Rechtwinkliger Bearbeitungstiefe
Typ
F: SH:
Axialbearbeitung Fiir Langdreh-
automaten
RN:
Neue Ausfiihrung
Ausrichtung Axialwerkzeuge
00
TTFIL/TGFIL
o
f=) L
§ =
<
3
g 5

TTFIR /TGFIR

00

® /rigersoll
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@ BEZEICHNUNGSSYSTEM GEWINDEDREH-WENDESCHNEIDPLATTE

PLATTENGROSSE ANWENDUNG AUSFUHRUNG TYP

A ‘ R = Rechts M:
A ) Gesinterter Spanformer
L=Links " - Ohne Bezeichnung geschliffen
@ \ RL= Rechts und links
L AA
UTyp Geschliffen
E: AuBen
I: Innen

06 3968mm=5/32"
08 4762mm=3/1¢"
1M 6350mm=1/4"
16 9525mm=3/8"
22 12,700mm = 12"
27 15875mm =5/8"

UE: U-Typ, AuBen
Ul: U-Typ, Innen

UEI: U-Typ, AuBen und Innen

@ BEZEICHNUNGSSYSTEM GEWINDEDREHHALTER

KLEMMSYSTEM ANWENDUNG AUSFUHRUNG SCHAFTABMESSUNG
S = Schraubenklemmung E: AuBen R = Rechts Klemmhalter auBen:
) Schaft: hx b
I: Innen L= Links 2020 = 20 x 20 mm

MA
’UV
(@

Klemmbhalter innen:

Schaft: Durchmesser d
0025 = Durchmesser 25 mm

2 0 Member IMC Group
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STEIGUNG
Vollprofil
(Wert gemaB Zahl)
0,35-9,0mm
72-2TPI
Teilprofil
(Wert gemaB Buchstabe)
[ [ mm [ TP |
A 0,50-1,5 48-16
AG 0,50-3,0 43-8
G 1,75-3,0 14-8
N 3,50-5,0 7-5
U 550-9,0 45-2,75
Q 550-6,0 45-4

60

55

1SO
UN

W
BSPT
RND
TR
ACME
STACME
ABUT
UNJ
NPT
APIRD
BUT
VAM
API

ISO 119030
GEWINDESTANDARD ZAHNEZAHL(OPTIONAL) SCHNEIDSTOFFSORTE

- Teilprofil 60° 2M = 2 Z&hne Beschichtet
-Teilprofil 55° Cas 117010
~150-Metrisch 3M = 3 Zahne 18010
- Amerikanisch UN 79030
_ \é\lr:tttlsvzﬁ réng Unbeschichtet
- Rund DIN 405 a 300(; égermet)
-Trapez DIN 103
-ACME
- Stub ACME
- Amerikanisch Buttress
-UNJ
- NPT
- API Rund
- API Buttress Casing
-VAM
- AP

HALTERLANGE
[ | mm_ |
D- 60
F- 80
H- 100
K- 125
= 140
M- 150 L
p- 170
R- 200
S- 250
= 300
u- 350
V- 400

PLATTENGROSSE

ZUSATZBEZEICHNUNG

U: Fiir U-Typ Wendeplatte
B: KithImittelzufuhr
C: Vollhartmetallschaft

SP: Kundenspezifisch

06 3,968 mm = 5/32"
08 4,762 mm = 3/16"
1 6,350 mm = 1/4"
16 9,525 mm = 3/8"
22 12,700 mm = 1/2"
27 15,875 mm = 5/8"

Member IMC Group 2 1
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@ SPANFORMER

22

DNUX
EA
EH
EM
EM
FA
FC
FF
FG
FGS
FL
FLP
FS
FT
GF
GU
GW
HB
HT
HY
HZ

KNUX

MmC
MG-

Keine Kennung, Spanformer zur allgemeinen Bearbeitung
Mittlere bis leichte Bearbeitung

Schlichten, exotische Materialien

Schwerzerspanung

Mittlere Bearbeitung, rostbestandiger Stahl

Mittlere Bearbeitung, rostbestandiger Stahl
Feinstschlichten

Schlichten, sehr scharf

Schlichten bis mittlere Bearbeitung

Allgemeines Schlichten, enger Spanformer
Schlichten, hitzebestandige Materialien

Hoch positive Aluminiumgeometrie

Schlichten

Feinstschlichten

Schlichten bis mittlere Bearbeitung, stabile Schneidkante
Feinstschlichten

Mittlere bis leichte Zerspanung, sehr positiver Spanwinkel
Feinstschlichten

Schruppen, positiver Spanwinkel

Schruppen, stabile Schneide, hoher Vorschub
Schruppen, negativer Spanwinkel

Schruppen, negativer Spanwinkel

Schruppen, positive Schneidengeometrie

Schruppen, stabile Schneidkante

Mittel, negativer Spanwinkel

Mittleres Schruppen, stabile Geometrie fiir allgemeine Bearbeitung
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O
D
)
(D)
@
N
O
O
@)
)
)
)
@
®
N
@
@
®
@
O
@
@
@

MGP
MGS
MK
ML
MLP
MM
MP
MT
PC
RA
RGP
RH
RH(N)
RT
RX
SA
SF
SH
SL
SM
SU
VF
WA
WS

Member IMC Group

Mittlere Bearbeitung

Leichte bis mittlere Bearbeitung, stabile Schneidgeometrie
Mittlere Bearbeitung

Mittlere bis leichte Zerspanung, sehr positiver Spanwinkel
Mittlere Bearbeitung

Mittlere Bearbeitung, groBer Einsatzbereich
Mittel, positiver Spanwinkel

Mittleres Schruppen, stabile Schneidgeometrie
Mittlere Bearbeitung

Schruppen, stabile Schneide

Schruppen

Schruppen, hoher Vorschub

Schruppen, positiver Spanwinkel

Schruppen, stabile Schneidengeometrie
Schruppen, positiver Spanwinkel

Feinstschlichten, sehr positiv

Schlichten, rostbesténdiger Stahl

Schlichten

Schlichten

Schlichten, stabile Schneidkante

Mittel, positiver Spanwinkel fiir Superlegierungen
Vibrationsfrei

Wiper-Wendeschneidplatte
Wiper-Wendeschneidplatte, Feinschlichten
Wiper-Wendeschneidplatte, mittleres Schruppen

DIICSAIIIIIINOIOIBIOLINODPOCO®



Negative Wendeschneidplatten &

Spanformerbezeichnung und Geometrie Anwendungen und Merkmale

e Feinstschlichten

7 SOV  Stahl

e Exzellente Spankontrolle bei mittlerer Bearbeitung

e Fiir die Anwendung an instabilen Werkstticken

e Sehr geringer Schnittdruck

e Stahl und rostbestandiger Stahl

 Hochpositive Spanwinkelgeometrie um die Schnittkréfte zu minimieren
e Geringe Schnittfestigkeit und Warmeentwicklung bei der Bearbeitung

VF @ pmiG—
1504 @l

MG

1204 7 von hoch-hitzebestandige Legierungen
[ | * Hoher Spanwinkel fiir gute Spanbildung
e e Fiir leichte bis mittlere Bearbeitung
(:1'\;’2)/'1(13 b= © Rostbestandiger Stahl, Stahl und Aluminium
e Hochpositive Schneidengeometrie minimiert Aufbauschneidenbildung und Schnittkrafte
e o Fiir mittlere Bearbeitung
(:1’\;’2)/'5 e e Stahl und rostbestandiger Stahl
e Sehr positive Schneidengeometrie optimiert die Bearbeitung bei instabilen Verhaltnissen
CNMG e © Fiir mittlere Bearbeitung

o Fiir rostfreie Materialien
e Scharfe Schneide fiir geringen Schnittdruck

|
= =g 0904 v A ™ o Exzellente Spankontrolle
e Minimale Vibrationen aufgrund geringer Zerspanungsbelastung
MG T A Zum Schlichten
FA 1206 e e Stahl, rostbestandiger Stahl und hitzebestandige Legierungen
¥ [Bl e Exzellente Spankontrolle
NMG P I o Schlichtbearbeitung
EA 1204 M © Exotische Materialien
IBl e Hervorragende Spankontrolle bei niedrigen Vorschiiben und Schnitttiefen
‘ CNMG o I e Schlichten
FLP 0 o Stahl
1204 = H . Weiter Anwendungsbereich
. %E 4 I e Schlichten bis mittlere Bearbeitung
1\?
FG & Vglglg/lf %U e Stahl, rosthestandiger Stahl und Gusseisen
IBI e Geringe Schnittkrafte
T A Schlichten
Sk ﬁgh(;lf P e rostbestdndiger Stahl und hitzebestandige Legierungen
= IBI e Geringe Schnittkréfte
s ~ I e Schlichten
X \qh(l)'\élf i - * weiche Stahle
{r [BI e Enger Spanbrecher fiir optimale Spankontrolle
Al Zum Feinschlichten
r\
FC ﬁ’g'\élf i e Stahl, Kohlenstoffstahl, Vergiitungsstahl
N _4 IBI e Exzellente Spankontrolle bei kleinsten Vorschiiben und Schnitttiefen
M CNMG T u, Fiir mittlere bis Semi-Schlichtbearbeitungen
0904 TR g e Stahl
o CNMG eI | : ;Jarhrrlttlere bis Semi-Schlichtbearbeitungen
At =" B e Wellenschneide
(o m° Fiir mittlere Bear.beitung
MC CNMG ” e Stahl und Gusseisen
1204 = m’ Starke Schneidengeometrie
e Hervorragende Spankontrolle bei mittlerer Drehbearbeitung
o CNMG T | : ;Jarhrrlttlere bis Semi-Schlichtbearbeitungen
0904 s IBl e gezahnte Schneide
o m° Fiir mittlere bis Semi-Schlichtbearbeitungen
pC CNMG U e Fiir Stahl & Automobilkomponenten
1204 ‘fy m° Positive Geometrie
A
|
A
B
A
B
A
B
A
B

1206 T

Member IMC Group 2 3
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@ SPANFORMER

Negative Wendeschneidplatten &

Spanformerbezeichnung und Geometrie Anwendungen und Merkmale

o . A e Fiir mittlere Bearbeitung
MK N b gg‘%ﬁ ;ii e Rostfreier Stahl und hitzebestdndige Materialien
1 [Bl e scharfe Schneidengeometrie um Aufbauschneidenbildung zu minimieren
N T [ e Allgemeine Bearbeitung
MM v %'\;’(\)ﬂf ? e Stahl und rostbestandiger Stahl
T W . Positiver Spanwinkel
o Fiir mittlere Bearbeitun
b P [Al g
MGP o ﬁg’g’f I * Stahl
=" @ * sehrstabile Schneidengeometrie
- f=" W e Firmittleres Schruppen
MT Q Vgg(l;/lf . e Stahl, Gusseisen und rostbestandiger Stahl
[BI o sehrstabile Schneidengeometrie
o Fiir mittleres Schruppen
_ 021
> i o Stahl und Gusseisen
N . Stahl und Gussei
v 1204 f% "IN Stabile Schneidengeometrie
e Fiir allgemeine Bearbeitung
(o A Zum Schruppen exotischer Werkstoffe
ET ﬁ’g’gf s . * Niedrige Schnittkrafte
[BI < GroBer Spankontrollbereich bei der Schruppbearbeitung
e I e Schruppen
o @ W e i
T B« Bewahrte Schneide mit geringer Schnittkraft
P i 2 [ o Schruppen
RT \ 7 032 o Stahl und Gusseisen
Jelts - IBI e Sehr stabile Schneidengeometrie
CNMG s | . Schruppen
KT 1204 08 * Gusseisen
A [BI e Sichere, gleichmiBige Leistung
o~ m° Fiir semischwere Schruppbearbeitung
HB % CNMX %b e Fiir Stahl und legierten Stahl
1607 W& m° Doppelseitige Wendeplatte
o Stabile Anlage im Plattensitz
- ﬂ[% I e Schruppen mit hohem Vorschub
RH(N) & C1N9|\32A P o Stahl, rostbestandiger Stahl und Gusseisen
= [BI e Sehr stabile Schneidengeometrie
m° Fiir semischwere Schruppbearbeitung
RX = CNMM \%D o Fiir Stahl, rostfreien Stahl und Gusseisen
1906 top— "IN Stabile Schneidkante mit Nullfase
e geringer Schnittdruck
Pre CNMM ez I e Fiir Schruppbearbeitungen
RH & 1906 3 o Fiir Stahl, rostfreien Stahl und Gusseisen
= [BI o Sehrstabile Schneidkantenausfiihrung
* Schwerzerspanung im rostfreien Stahl
& oo 1045
EH @ ; CNMM ﬁ”! ., Niedrige Schnittkrafte
4 2509 e * Ausgezeichnete Spankontrolle durch die speziell entwickelte Spanbrecher-Geometrie
< B g p p p
* Einseitige Wendeschneidplatte
025 [l Schweres Schruppen
HT —,'/ 51'\%2/' %b e Sehr starke Schneidkante mit negativem Spanwinkel
[Bl e Geometrie fiir eine geringere Hitzeentwicklung trotz der negativen Schneide
£ [Al e Fiir schwere Schruppbearbeitungen
HY Cstl\ggﬂ Hﬁy e Fiir groBe Schnitttiefen und hohen Vorschub
[BI o Sehrstabile Schneidkante mit Negativ- sowie Nullfase
= I e Fir schwere Schruppbearbeitungen
HZ C2N5I\32A %‘% * Fiir groBe Schnitttiefen
e B« Sehrguter Spanbruch
R s Il e Fiir Feinst-Schlichtbearbeitungen
w‘\‘/’VS ﬁg’(\)ﬂf [og o Fiir Stahl, Gusseisen und rostfreien Stahl
= [BI e Sehrgute Spankontrolle und geringer Schnittdruck

24 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



Spanformerbezeichnung und Geometrie

Negative Wendeschneidplatten «%

Anwendungen und Merkmale

T - o [Al e Schruppen
w‘? WA @ C()'\;'gf %ﬁf o Fiir Stahl, Gusseisen und rostfreien Stahl
W [Bl e Ausgezeichnete Oberflachen bei groBem Vorschubbereich
R g Il e Fiir mittlere Bearbeitung bis Schruppbearbeitung
ﬂ‘? WT ° ﬁ'\é’gf o o Fiir Stahl, Gusseisen und rostfreien Stahl
= [Bl e Gute Oberflachen bei hohen Vorschiiben
HNMG Typ Wendeplatten &
Spanformerbezeichnung und Geometrie Anwendungen und Merkmale
= f= Al e Fiir mittlere Bearbeitung
GU ), — (7 I-(I)’\;'(\)Af % e Fiir das allgemeine Drehen von Stahl und Gusseisen
& [BI e Stabile Schneidengeometrie
o Fiir leichte bis mittlere Schruppbearbeitung
ol mve T W L saniund rostbesténdiger Stahl
0504  wstpF g e Starke Schneidengeometrie
e Spankontrolle in einem weiten Bereich
Positive Wendeschneidplatten %
Spanformerbezeichnung und Geometrie Anwendungen und Merkmale
g [ Zum Feinstschlichten
FA @ [ﬁ%j e * Sehr enge Spanformer
I8l < Exzellente Spankontrolle
. 4 m° Schlichten bis mittlere Bearbeitung
kG s : CCMT @ e Stahl und rostbestandiger Stahl
0913 " g ° Geringe Schnittkrifte
* Hervorragende Spankontrolle
_ m° Fiir mittlere Bearbeitungen
pC CCMT o * Erste Wahl fiir langspanendes Material
0913 T "IN Fiir einen weiten Anwendungsbereich
e geringer Schnittdruck
n - CcMmT g@ m°’ Mittlere Bearbeitung bis mittleres Schruppen
- 0913 o Stahl, rostbestandiger Stahl und Gusseisen
/ e Fiir mittlere bis leichte Schruppbearbeitung
PMR- T1P1|\g§ ‘\%g Il e Fiir Stahl, rostfreien Stahl und Gusseisen
* Positive Spanmulde
< 038 e Fiir starke und unterbrochene Anwendungen
RA @ Z(;I\(;I;( %%:7 I e Fiir Stahl, rostfreien Stahl und Gusseisen
e Optimierte Spanformergeometrie
RCMX 1™ * Schruppen mit hohem Vorschub
CMX- i @ @ e Stahl, rostbestandiger Stahl und Gusseisen
o Stabile Schneidengeometrie
. ﬂw7 IAl e Fiir mittlere Bearbeitung bis Schruppbearbeitung
WT @ %g’}/g 009 e Fiir Stahl, Gusseisen und rostfreien Stahl
= [BI o Stabiler Schnitt und geringer Schnittdruck bei hohen Vorschiiben
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@ SPANFORMER

Positiven Wendeschneidplatten - Geschliffen &

FF

GF

GW

SL

SM

PC

FL

SA

Spanformerbezeichnung und Geometrie

ccar
0301

CCET
0602

CCET
0602

VBGT
1604

Ccar
0913

ccar
0913

ccar
0913

ccar
1209

ccar
0913

i
W =

Anwendungen und Merkmale

e Schlichten bis mittlere Bearbeitung
e Fiir Bearbeitung von kleinen Komponenten
* Hervorragende Oberflachengiite

o Fiir Feinst-Schlichthearbeitungen
o Stahl, rostbestandiger Stahl und Stahllegierungen

e Fiir Feinst-Schlichtbearbeitungen
* Wiper-Geometrie fiir gute Oberflaichengeometrie
e Stahl, rostbestandiger Stahl und Stahllegierungen

* Geringere Schnittfestigkeit und Warmeerzeugung

* Superlegierungen

* Hoher Spanwinkel fiir glatte Spanbildung

* Hohe Leistung bei geringer Schnitttiefe und geringem Vorschub

* Hervorragender Spanbruch aufgrund der Wellengeometriekante
und des speziellen geneigten Designs

e Empfohlener Spanbrecher fiir Swiss Typ Maschinen

* Stabile Schneide und geringe Schnittfestigkeit

* Geeignet fiir tiefe Schnittbearbeitung
* Hervorragende Spankontrolle in einem weiten Bearbeitungshereich

e Schlichten bis mittlere Bearbeitung

e Aluminium

* Hochpositive Schneidengeometrie minimiert Aufbauschneidenbildung
e Schlichten bis mittlere Bearbeitung

e Fiir Stahl und Aluminiumbearbeitung

e Geringer Schnittdruck

Spanformerbezeichnung und Geometrie

DNUX
1304

1.19

ﬁﬂ/l

DNUX Typ Wendeschneidplatten «@

Anwendungen und Merkmale

e Mittlere Bearbeitung mit weniger als 5 mm Schnitttiefe
e Stahl und rostbestandiger Stahl
* Positive Schneidgeometrie minimiert Schnittkrafte

KNUX Typ Wendeschneidplatten «@

Spanformerbezeichnung und Geometrie Anwendungen und Merkmale

26

KNUX
1604

KNUX
1604

e 119
i =

423
o w

e Fiir leichte bis mittlere Bearbeitung

e Stahl und rostfreier Stahl

* Positive Schneidengeometrie minimiert Schnittkréfte
e Hervorragende Spankontrolle

o Fiir leichte bis mittlere Schruppbearbeitung

e Stahl und rostbesténdiger Stahl

o Starke Schneidengeometrie

e Spankontrolle in einem weiten Bereich
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@ SCHNEIDSTOFFSORTEN

13005 505-520 Harter
13010 505-525 *
13020 $10-530
TI7005
s
s
81058
81158
9215 M05-M20 505520
TT5080 M05-M25 505525
781258
TI5100
9225 M15-M30 §15-530
79020 M20-M40
19080 M20-M40 520540
81358
TI7100
9235 M25-M40 525540
78080 M30-M50 $30-550 v
78020 M30-M50 530-550 Ziher
7010 Hairter
9030 M20-M40 520-540 !
78010 M30-M50 $30-550 Zaher
TT6080 Hirter
9100
5100 M20-M35
79080 M20-M40 520-540
7220 M25-M45
18020 M30-M50 $30-550 Zaher
Member IMC Grou
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13005

115100

TT7005 Schwarz | {EE5
T17015 Schwarz | QLA @%

T17025 Schwarz

17100
T18105B
181158
181258
TI8135B

CVD beschichtet

119215

119225

19235

113010
13020

4410

TT4430

75080
16080
117010

17220

Bt
o]
+=
=
=
=
o
v
L8]
=
=
o

118010

178020

18080

28

Kupfer

Gold

Gold
Gold
Gold
Gold
Gold

Kupfer

Kupfer

Kupfer

Gold
Gold

Kupfer

Kupfer

Gold
Gold
Gold

Grau

Gold

Grau

Gold

@ SCHNEIDSTOFFSORTEN

S01-515
P20-P35

M20-M35

K20-K35
P30-P45
P01-P15
P05-P20
P15-P30
P25-P40
MO05-M20

S05-S20

M15-M30
$15-530

M25-M40
$25-540

S05-525
$10-530

MO5 - M25
S05-525

M20 - M40
520-540
MO5-M25
505-525
K05-K25
P05-P25
K05-K25
P20-P45
M25-M45
P30-P50
M30-M50
$30-550
P30-P50
M30-M50

$30-550
P30-P50
M30-M50

$30-S50

1SO
Bereich
L]

Bearbeitung und Material

fiir die Hochgeschwindigkeit-Schlichtbearbeitung hitzebestandiger Superlegierungen

fiir mittlere Drehbearbeitung von Stahl mit niedrigem C-Gehalt sowie legierten Stahlen
zum Stechen mit mittleren und niedrigen Schnittgeschwindigkeiten

von rostbestandigen Stahlen

zum Drehen im glatten Schnitt von Grauguss mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

zum Drehen im nicht unterbrochenen und unterbrochenen Schnitt von Grau- und Spharoguss
fiir niedrige Schnittgeschwindigkeiten und unterbrochenen Schnitt in Gusseisen

zum Drehen von Stahl im stark unterbrochenen Schnitt mit niedrigen Schnittgeschwindigkeiten
zum Drehen von Stahl mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

zum Drehen von Stahl im glatten Schnitt mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahl

zur Schwerzerspanung im unterbrochenen Schnitt von Stahl

zum Drehen von rosthesténdigen Stahlen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
zum Drehen von hitzebesténdigen Legierungen mit hoher und

mittlerer Schnittgeschwindigkeit

zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostbestandigen Stahlen

zum Drehen von hitzebesténdigen Legierungen mit mittlerer Schnittgeschwindigkeit
zum Drehen im unterbrochenen Schnitt von rostbestandigem Stahl

und fiir niedrige Schnittgeschwindigkeiten

zum Drehen von hitzebesténdigen Legierungen mit niedriger Schnittgeschwindigkeit

zur allgemeinen Drehbearbeitung mit geringen Schnitttiefen

zur allgemeinen Drehbearbeitung bei niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeitent
Hochgeschwindigkeitsdrehen von Kleinteilen fiir Stahl im kontinuierlichen Schnitt
Hochgeschwindigkeitsdrehen von Kleinteilen fiir rostfreien Stahl im kontinuierlichen Schnitt
Hochgeschwindigkeitsdrehen von Kleinteilen fiir Titanlegierungen im kontinuierlichen Schnitt
zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahl

zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostfreiem Stahl

zur allgemeinen Drehbearbeitung von Titanlegierungen

zum Schlichten von Stahl und rostbestéandigem Stahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit

zum Schlichten von hitzebestédndigen Legierungen mit hoher Schnittgeschwindigkeit

zum Stechen von Grau- und Spharoguss

zum Gewindedrehen von Stahl

zum Gewindedrehen von Gusseisen

zum Stechen von Stahl, auch bei leicht unterbrochenem Schnitt

zum Stechen von rostbesténdigem Stahl

zum Gewindedrehen von Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt und kohlenstoffarmen Stahl
zum Gewindedrehen von rostbestandigem Stahl und exotischem Material

zahester Schneidstoff in der Gewindedreh-Produktlinie

zum Schruppen im unterbrochenen Schnitt von Stahl

zum Schruppen im unterbrochenen Schnitt von rostbestandigem Stahl

zum Schruppen im unterbrochenen Schnitt

von hitzebestandigen Legierungen mit niedriger Schnittgeschwindigkeit

PVD beschichtete Qualitat mit hoher Zahigkeit fiir die Schruppbearbeitung von Stahlen
Hervorragende Leistung fiir rostfreien Stahl bei niedrigen Schnittgeschwindigkeit

und unterbrochenem Schnitt

Ausgezeichnete Leistung fiir hitzebestandige Legierungen bei niedrigen
Schnittgeschwindigkeit und unterbrochenem Schnitt
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@ SCHNEIDSTOFFSORTEN

1SO
Bereich

Bearbeitung und Material

P20-P40 zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahlen

M20-M40 zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahlen
g zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostbesténdigen Stahlen
= T19030 Grau M20-M40 o o zur allgemeinen Drehbearbeitung von hitzebestandigen Legierungen
2 $20-540 zur allgemeinen Drehbearbeitung von rostbestéandigen Stahlen
S zur allgemeinen Drehbearbeitung von Stahlen
119080 Gold  M20-M40 e zurallgemeinen Drehbearbeitung von rostbestandigen Stahlen
$20-540 zur allgemeinen Drehbearbeitung von hitzebestandigen Legierungen
zur allgemeinen Bearbeitung von Gusseisen
K10  Metall o e zurallgemeinen Bearbeitung von Aluminiumlegierungen und NE-Material
S05-515 zur allgemeinen Bearbeitung von hitzebesténdigen Legierungen
zum Schlichten von Kohlgnstpﬁstfahl, legiertem Stahl und Automatenstahl
mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
PV3010  Gold po5-m20 ° ®  zum Schlichten von rostbestéindigen Stihlen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
zum Schlichten von GG-Werkstoffen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
zum Schlichten von Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl und Automatenstahl
CT3000 Metall M10-M20 e zum Schlichten von rostbesténdigen Stéhlen
zum Schlichten von Grauguss mit hoher Oberflachenanforderung

AB2010  Gold | :lekE k)
SC10  Gold [FCNEEl)

zum Drehen von gehartetem Stahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit
zum Schruppen von GrauguB mit hohen Schnittgeschwindigkeiten
fiir Nass- und Trockenbearbeitung

AB20  Schwarz | zl00= R0
K05-K15

zum Prazisionsdrehen von gehartetem Stahl bis zu 50 HRC

zum Drehen im nicht oder leicht unterbrochenen Schnitt von Gusswerkstoffen,
Trockenbearbeitung mit hoher Schnittgeschwindigkeit

zum Schlichten von gehértetem Kohlenstoffstahl und niedrig legierten Stahlen
40-55 HRC mit hoher Schnittgeschwindigkeit

zum Schruppen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten, Trockenbearbeitung
zum Schruppen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten, Nassbearbeitung

zum Drehen von Nickelbasislegierungen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten,
hohe VerschleiBfestigkeit

zur allgemeinen Bearbeitung von Superlegierungen

AB30  Schwarz
HO05-H15

AS500  Grau [GOECL)
AS10  Grau LAl

AS20  Braun  S20-S30
TC430  Griin S01-515

Keramik

TB610 D;?ak:l' HO1-H10 & ¢ zurallgemeinen Bearbeitung im nicht unterbrochenen Schnitt von Einsatzstahl

TB650 D;?ak:l' H10-H20 [ ¢ zurallgemeinen Bearbeitung von Einsatzstahl

TB670 D;':ak:l' H15-H25 [0 e zurallgemeinen Bearbeitung von gehartetem Stahl
= K10-k25 B , 2urallgemeinen Bearbeitung im nicht unterbrochenen und unterbrochenen Schnitt von
18730 Dunkel- Gusseisen mit hoher Schnittgschwindigkeit

grau zur allgemeinen Bearbeitung im unterbrochenen Schnitt
S05-520 o . ; . 5 .
von hitzebestandigen Legierungen
TB2015 D;?ak:l' H10-H20 & zum Drehen im leicht unterbrochenen Schnitt von gehartetem Stahl
KB90A D;?ak:l' K10-K25 zum Prézisionsdrehen von hochfesten Legierungen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten

KP300 Schwarz | 1)/ /A0
TD810 Schwarz = [0k K

zur allgemeinen Bearbeitung von NE-Material
Bimodale Zusammensetzung zum Hochgeschwindigkeitsdrehen von Nichteisenwerkstoffen,
Aluminiumlegierungen mit hohem Si-Gehalt, Keramik und gesintertem Wolframcarbid
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DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN
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Seite 200- 359
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DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN
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Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung

RHINOFURN
CNGG 0904_ ML

RHINOFURN
CNMG 0904_

RHINOFURN
CNMG 0904_EA

RHINOFUIRN
CNMG 0904_EM

RAINOFTUIRN
CNMG 0904_FG

RHINOTFURN
CNMG 0904_ FM

RHINOFURN
CNMG 0904_ MK

RHINOFUIRN
CNMG 0904_ MM

RHINOFTURN
CNMG 0904_ MT

RAINOFTUIRN
CNMG 0904_ PC

RHINOFURN
DNGG 1305_FU-F

RHINOFURN
DNGG 1305_ ML

RHINOFUIRN
DNMG 1305_

RAINOTFTUIRN
DNMG 1305_EA

Beschreibung

Negative 80° Wendeschneidplatte
Umfangsgeschliffen, fiir leichte bis mittlere
Bearbeitung / sehr scharf

Negative 80° Wendeschneidplatte,
zur mittleren Schruppbearbeitung

Negative 80° Wendeschneidplatte, zum
Schlichten rostfreier & exotischeR Werkstoffe

Negative 80° Wendeschneidplatte, zur mittleren
Bearbeitung von rostfreien Stahlen

Negative 80° Wendeschneidplatte,
zum Schlichten

Negative 80° Wendeschneidplatte, zum
Schlichten bis mittlerer Bearbeitung

Negative 80° Wendeschneidplatte, zur mittleren
Bearbeitung von rostfreien und hitzebestandigen
Materialien

Negative 80° Wendeschneidplatte, fiir groBen
Einsatzbereich der mittleren Bearbeitung

Negative 80° Wendeschneidplatte, zum
mittleren Schruppen / stabile Schneidkante

Negative 80° Wendeschneidplatte, Allround-
Spanformer zur mittleren Bearbeitung

Negative 55° Wendeschneidplatte, zum
Schlichten

Negative 55° Wendeschneidplatte, zur mittleren
Bearbeitung / sehr scharf / umfangsgeschliffen

Negative 55° Wendeschneidplatte,
zur mittleren Bearbeitung

Negative 55° Wendeschneidplatte, zum
Schlichten rostfreier & exotischer Werkstoffe
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DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN
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Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung

RHINOFURN
DNMG 1305_EM

RHINOFURN
DNMG 1305_ FG

RHINOFURN
DNMG 1305_FS

RHINOFUIRN
DNMG 1305_FT

RAINOFTUIRN
DNMG 1305_ MK

RHINOTFURN
DNMG 1305_ MM

RHINOFURN
DNMG 1305_ MT

RHINOFUIRN
DNMG 1305_PC

RHINOFTURN
DNMG 1305_ WA

RAINOFTUIRN
DNUX 1305_R/L11

RHINOFURN
SNMG 0904_ MT

RHINOFURN
SNMG 0904_PC

RHINOFTUIRN
TNMG 1304_FG

RAINOTFTUIRN
TNMG 1304_ FM

Beschreibung

Negative 55° Wendeschneidplatte, zur mittleren
Bearbeitung von rostfreien Stahlen

Negative 55° Wendeschneidplatte,
zum Schlichten

Negative 55° Wendeschneidplatte,
zum Feinstschlichten

Negative 55° Wendeschneidplatte,
zur Konturbearbeitung und Kopierdrehen

Negative 55° Wendeschneidplatte,
zur mittleren Bearbeitung von rostfreien und
hitzebestdndigen Materialien

Negative 55° Wendeschneidplatte, fir groBen
Einsatzbereich der mittleren Bearbeitung

Negative 55° Wendeschneidplatte, zur mittleren
Bearbeitung / stabile Schneidkante

Negative 55° Wendeschneidplatte, Allround-
Spanformer zur mittleren Bearbeitung

Negative 55° Wendeschneidplatte, Schlichten
bis mittlere Bearbeitung mit Schleppschneide /
Wiper-Geometrie

Negative 55° Wendeschneidplatte,
fiir leichte Bearbeitung

Negative 90° Wendeschneidplatte, zur mittleren
Bearbeitung / stabile Schneidkante

Negative 90° Wendeschneidplatte, Allround-
Spanformer zur mittleren Bearbeitung

Negative 60° Wendeschneidplatte,
zum Schlichten

Negative 60° Wendeschneidplatte,
zum Schlichten bis mittlerer Bearbeitung
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DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

WNMX 0604_ FM

zum Schlichten

Bezeichnung Beschreibung Seite
P:i\ RHINOFTURN Negative 60° Wendeschneidplatte, 6
S TNMG 1304_FS zum Feinstschlichten
_ i RHINOFTURN Negative 60° Wendeschneidplatte, 6
=3 TNMG 1304_FT zur Konturbearbeitung und Kopierdrehen
,-"' RHINOFURN Negative 60° Wendeschneidplatte, zur mittleren &
i TNMG 1304_ MT Bearbeitung / stabile Schneidkante
! RHINOFURRN Negative 60° Wendeschneidplatte, Allround- &
FARAS TNMG 1304_ PC Spanformer zur mittleren Bearbeitung
RHINO FURN Negative 35° Wendeschneidplatte, 6
VNGX 1304_ FS-F zum Schlichten
RHINOTURN Negative 35° Wendeschneidplatte, umfang-
VNGX 1304 ML geschliffene WSP fiir geringe Schnittkréfte in 68
- Aluminium und hochhitzbestandigen Legierungen
T RHINOFURN Negative 35° Wendeschneidplatte, 6
3 VNMX 1304_ FG zum Schlichten
— RHINOFURN Negative 35° Wendeschneidplatte, fiir die 6
v VNMX 1304_ FM mittlere bis Schlichtbearbeitung
-—_—"-tﬁl-_”"‘_'-,.—-- RHINOFTURN Negative 35° Wendeschneidplatte, 70
— VNMX 1304_FS 2um Feinschlichten
— Negative 35° Wendeschneidplatte, zur mittleren
N RHINOTURN
¢ VNMX 1304 MK Bearbeitung von rostfreien und hitzebestandigen 70
- Materialien
— RHINOFTURN Negative 35° Wendeschneidplatte, zur mittleren -
w VNMX 1304_ MT Bearbeitung / stabile Schneidkante
— RHINOFURN Negative 35° Wendeschneidplatte, Allround- .
v VNMX 1304_PC Spanformer zur mittleren Bearbeitung
Jﬂ‘?.\ RHINOFTURN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, zur -
[ WNMX 0604_ EM mittleren Bearbeitung von rostfreien Stahlen
1 RHINOFTURN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, "

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung Beschreibung Seite
A RHINOTURN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, zur
Ll WNMX 0604 MK mittleren Bearbeitung von rostfreien und hitze- 73
= - besténdigen Materialien
_,}ﬂ‘“ RHINOFTURN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, -
=] WNMX 0604_ MM zur mittleren Bearbeitung
Q,'ﬂ“ RHINOFURN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, zum -
e WNMX 0604_ MT mittleren Schruppen / stabile Schneidkante
(SE—=
Jﬂlﬁ RHINOFURRN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, ”
o) WNMX 0604_ PC zur mittleren Bearbeitung
— = RHINOFTURN Negative 25° Wendeschneidplatte, 75
—— YNMG 1304_FS zum Feinschlichten
RHINOTURNY Negative 80° Wendeschneidplatte, zum 75 ®)
CNMX 0703_ FGP Schlichten bis mittleren Bearbeitung l
RHINOFTURN™ Negative 55° Wendeschneidplatte, zum 7
DNGX 0803_ SM-F Schlichten
RHINOFTURRN™ Negative 55° Wendeschneidplatte, zum 7
i DNMX 0803_ FGP Schlichten bis mittleren Bearbeitung
o
RHINOFURN™ Negative 80° Wendeschneidplatte, zum 7
WNMX 0403_ FGP Schlichten bis mittleren Bearbeitung
RHINOTURN* Negative 70° Wendeschneidplatte, 7
XNMG 0904_ FLP zum Schlichten
RHINOG TURN™ Negative 70° Wendeschneidplatte, 78
XNMG 1105_ FGP zum Schlichten bis mittleren Bearbeitung o
RHINOFURRN™ Negative 70° Wendeschneidplatte, 78
XNMG 1105_ MLP zur mittleren Bearbeitung
RHINO T UIRN>*
. Negative 70° Wendeschneidplatte 79
oy XNMV 1105_ BM
TURNSFSED” Positive 90° Trigon-Hochvorschub- 2 5
FCMX HFG Wendeschneidplatte

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung
TURNSFEED"”
FCMX HFP

TNMV

WIEN
TNMV BS

e b ®

_..---""'“55*- — MULTITURN
VBMXFG

SUPERTTURN=
INMV BM

INMV BS

@
o
-
<
<
<

SUPERTTURN®
INMVY-BF

TEEED
BNMX HF

TUIRN
CNMG

T UIRIN]

CNMG EA

THURN

CNMG EM

THURRN

CNMG ET

o

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Beschreibung

Positive 90° Trigon-Hochvorschub-
Wendeschneidplatte

Negative 80° Wendeschneidplatte

Negative 80° Wendeschneidplatte

Positive 35° Wendeschneidplatte
mit 5° Freiwinkel

Negative 80° rhombische Wendeschneidplatte

Negative 80° rhombische Wendeschneidplatte

Negative 35° rhombische Wendeschneidplatte

Negative Polygon-Wendeschneidplatte,
zum Hochvorschubdrehen von Stahl

Negative 80° Wendeschneidplatte
Umfangsgeschliffen, fiir leichte bis mittlere
Bearbeitung / sehr scharf

Negative 80° Wendeschneidplatte,
zur Schruppbearbeitung

Negative 80° Wendeschneidplatte,
zur mittleren Schruppbearbeitung

Negative 80° Wendeschneidplatte,
zum Schlichten / exotische Werkstoffe

Negative 80° Wendeschneidplatte, zur mittleren
Bearbeitung von rostfreien Stahlen

Negative 80° Wendeschneidplatte,
zum Schuppen / exotische Werkstoffe
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Bezeichnung Beschreibung Seite
THURN Negative 80° Wendeschneidplatte, &7
CNMG FC zum Schlichten mit bester Spankontrolle
/A’x‘ T URN Negative 80° Wendeschneidplatte, &
v CNMG FG zum Schlichten
¥ Negative 80° Wendeschneidplatte, 8
CNMG FLP zum Schlichten
THURN Negative 80° Wendeschneidplatte, 2
CNMG KT stabile Auflage zum Schruppen
Ly THFURN Negative 80° Wendeschneidplatte, 8
" CNMG MC zur mittleren Bearbeitung
T URN Negative 80° Wendeschneidplatte, 8
CNMG MGP zur mittleren Bearbeitung l
‘b_ T URN Negative 80° Wendeschneidplatte, %
: CNMG MGS zur leichten und mittleren Bearbeitung
¥ Negative 80° Wendeschneidplatte, fiir leichte %
bis mittlere Bearbeitung / sehr scharf
o 3/
Negative 80° Wendeschneidplatte, 9
CNMG MLP zur mittleren Bearbeitung
”ﬂ-“\“" THURN Negative 80° Wendeschneidplatte, fiir mittlere 9
v CNMG MP Bearbeitung / positiver Spanwinkel
< gy T F URN Negative 80° Wendeschneidplatte, zum %
CNMG MT mittleren Schruppen / stabile Schneidkante -
Negative 80° Wendeschneidplatte, 9%
CNMG PC zur mittleren Bearbeitung
THURN Negative 80° Wendeschneidplatte, 93
CNMG RGP 2um Schruppen |
/_&\ THURN Negative 80° Wendeschneidplatte, o Y
v CNMG RT zum Schruppen / stabile Schneidkante

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

® /rigersoll 37

Cutting Tools



DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung

Beschreibung

1 THFURN Negative 80° Wendeschneidplatte, zum
CNMG WT mittleren Schruppen mit Wiper-Geometrie
- T g URN Negative 80° Wendeschneidplatte,
’ CNMG WS zum Feinstschlichten mit Wiper-Geometrie
X ﬁ'—x— TFURN Negative 80° Wendeschneidplatte,
W CNMM RH zur Schruppbearbeitung mit hohem Vorschub
o THURN Negative 80° Wendeschneidplatte,
w CNMM RH(N) zur Schruppbearbeitung mit hohem Vorschub
@ - THFURN Negative 80° Wendeschneidplatte,
CNMM RX zur Schruppbearbeitung von Stahl
-
c ﬂtﬂ"* T URN Negative 55° Wendeschneidplatte, zur mittleren
v DNGG ML Bearbeitung / sehr scharf / umfangsgeschliffen
@ T URN Negative 55° Wendeschneidplatte,
il v DNMA zum Schruppen

i
- “‘H Negative 55° Wendeschneidplatte,
v DNMG zur mittleren Bearbeitung
i QE;
o 27
‘ ey FFURN Negative 55° Wendeschneidplatte,
DNMG EA zum Schlichten / exotische Werkstoffe
TFURN Negative 55° Wendeschneidplatte, zur
DNMG EM mittleren Bearbeitung von rostfreien Stahlen
- T URN Negative 55° Wendeschneidplatte,
- v DNMG ET zum Schruppen / exotische Werkstoffe
NO)~
,..—-;";':m\ T URN Negative 55° Wendeschneidplatte,
W DNMG FA zum Feinschlichten
THURN Negative 55° Wendeschneidplatte,
: DNMG FC zum Schlichten mit bester Spankontrolle
o ;{{&_—1‘";-. THFURN Negative 55° Wendeschneidplatte,
- DNMG F6 2um Schlichten

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung Beschreibung Seite
THFURN Negative 55° Wendeschneidplatte,
. 102
DNMG FLP zum Schlichten
T g URRN Negative 55° Wendeschneidplatte, 102
DNMG KT stabile Auflage zum Schruppen
= e THFURN Negative 55° Wendeschneidplatte, 103
=E DNMG MC zur mittleren Bearbeitung
THURN Negative 55° Wendeschneidplatte, 103
DNMG MGP zur mittleren Bearbeitung
{: - TFTURN Negative 55° Wendeschneidplatte, 108
v DNMG MGS zur leichten und mittleren Bearbeitung
: ﬁ = - TURN Negative 55° Wendeschneidplatte, fiir leichte )
i 104
| DNMG ML bis mittlere Bearbeitung / sehr scharf
H UIRN Negative 55° Wendeschneidplatte, 105
DNMG MLP zur mittleren Bearbeitung (%]
_,,.../-'_-\._\_\...‘_‘_ i i o f
-y Negat.we 55 Wende‘schneldpla‘tt.e, ‘ 105
DNMG MP zur mittleren Bearbeitung / positiver Spanwinkel
i — -
W THURN Negat.ive 55° Wendeéchneidplat.te, . 106
v DNMG MT zur mittleren Bearbeitung / stabile Schneidkante
. TFURN Negative 55° Wendeschneidplatte, 107
DNMG PC zur mittleren Bearbeitung
— TFURN Negative 55° Wendeschneidplatte, 107
v DNMG RT zum Schruppen / stabile Schneidkante -
o T URN Negative 55° Wendeschneidplatte,
. g s 108
DNMG R/L-VF scharfe Schneide fiir geringe Schnittkrafte
- Negative 55° Wiper-Wendeschneidplatte, L \
o DNMG W zur mittleren Bearbeitung / 108 ‘ ‘
hdchste Oberflachengiite
HEXFURN Negative 120° Hexagonal-Wendeschneidplatte, x
zur mittleren Bearbeitung mit 12 Schneidkanten 109 ‘
HNMG GU ; - /
fiir Guss- und StahImaterialien

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung Beschreibung Seite
HEXFURN Negative 120° hexagonal Wendeschneidplatte,
zur mittleren Bearbeitung mit 12 Schneidkanten 109
HNMG SU , . o
fiir rostfreie Materialien
= THURN Negative 55° Wendeschneidplatte, o
KNUXR/L 11 zur mittleren Bearbeitung
Negative 55° Wendeschneidplatte, 10
KNUXR/L 12 zur mittleren Bearbeitung
THFURRN ive 90° ;
- B Negative 90° Wendeschneidplatte, m
v SNMA zum Schruppen
:-‘f‘ﬁ\\ THURN Negative 90° Wendeschneidplatte, "
v SNMG zur mittleren Bearbeitung
T URN Negative 90° Wendeschneidplatte, 17
SNMG EM zur mittleren Bearbeitung von rostfreien Stéhlen
,—‘_.'.'?‘\ Negative 90° Wendeschneidplatte, "
v SNMG ET zum Schruppen / exotische Werkstoffe
! Negative 90° Wendeschneidplatte, 3
SNMG KT stabile Auflage zum Schruppen
Negative 90° Wendeschneidplatte, 13
SNMG MGP zur mittleren Bearbeitung
<".\ TFURN Negative 90° Wendeschneidplatte, 14
i SNMG MGS zur leichten und mittleren Bearbeitung
-3 THURN Negative 90° Wendeschneidplatte, "
v SNMG ML fiir leichte bis mittlere Bearbeitung / sehr scharf
.(6\;\ L Negative 90° Wendeschneidplatte, 115
W SNMG MP zur mittleren Bearbeitung / positiver Spanwinkel
THURN Negative 90° Wendeschneidplatte,
. . . ) 115
SNMG MT zur mittleren Bearbeitung / stabile Schneidkante
. THURRN Negative 90° i ,
!_ ega .|ve 90 Wende.schneldplatte 6
SNMG PC zur mittleren Bearbeitung

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung Beschreibung Seite
N T URRN Negative 90° Wendeschneidplatte, "
v SNMG RT zum Schruppen / stabile Schneidkante
THFURN Negative 90° Wendeschneidplatte, 18
SNMM HT fiir die Schwerzerspanung

* : Negative 90° Wendeschneidplatte, 18
SNMM HY fiir die Schwerzerspanung
}_1.. THFURN Negative 90° Wendeschneidplatte, 19
SNMM RH zum Schruppen mit groBem Vorschub
— THURN Negative 90° Wendeschneidplatte, "9
SNMM RX zur Schruppbearbeitung von Stahl

Negative 60° Wendeschneidplatte,
fiir leichte bis mittlere Bearbeitung / 120 l

scharfe Schneide

D> D ¢

T URN Negative 60° Wendeschneidplatte, 120
TNMG EA zum Schlichten / exotische Werkstoffe
! Negative 60° Wendeschneidplatte, 7
TNMG EM zur mittleren Bearbeitung von rostfreien Stahlen
A o
A [
A Negative 60° Wendeschneidplatte, 7
1—“ TNMG ET zum Schruppen / exotische Werkstoffe
THURN Negative 60° Wendeschneidplatte, 12
= TNMG FC zum Schlichten mit bester Spankontrolle
/S“\ T’,:]M Nega;ivr:'bg: Wendeschneidplatte, "
— GFG zum Schlichten .
Negative 60° Wendeschneidplatte, 173
TNMG FLP zum Schlichten
Negative 60° Wendeschneidplatte, 123
TNMG KT stabile Auflage zum Schruppen
3 Negative 60° Wendeschneidplatte, 7 B
TNMG MGP zur mittleren Bearbeitung y

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung Beschreibung Seite

THFURN Negative 60° Wendeschneidplatte,

TNMG MLP zur mittleren Bearbeitung 124

T g URN Negative 60° Wendeschneidplatte,

TNMG ML fiir leichte bis mittlere Bearbeitung / sehr scharf 125

TFURN Negative 60° Wendeschneidplatte,

TNMG MP fiir mittlere Bearbeitung / positiver Spanwinkel 12

THURN Negative 60° Wendeschneidplatte,

TNMG MT fiir mittlere Bearbeitung / stabile Schneidkante 126

THURN Negative 60° Wendeschneidplatte,

TNMG PC zur mittleren Bearbeitung 126

T URN Negative 60° Wendeschneidplatte,

TNMG RT zum Schruppen / stabile Schneidkante 127

Negative 60° Wendeschneidplatte,

TNMG R/LVF sehr geringe Schnittkréfte 128

THURN Negative 60° Wendeschneidplatte,

TNMM RX zur Schruppbearbeitung von Stahl 128

TFURN Negative 35° Wendeschneidplatte,

VNGG ML zum mittleren Schruppen 129

g URN Negative 35° Wendeschneidplatte,

VNMG zum mittleren Schruppen 129

et
g URN Negative 60° Wendeschneidplatte, 197
TNMG R/L-FS fiir leichte bis mittlere Bearbeitung / sehr scharf
A
<=
m— o -

TTURN Negative 35° Wendeschneidplatte,

- \ . 130
VNMG EA zum Schlichten / exotische Werkstoffe
. THURN Negative 35° Wendeschneidplatte, 130
VNMG EM zur mittleren Bearbeitung von rostfreien Stahlen
e T TIURN ; 0 i
y a- B Negative 35° Wendeschneidplatte, 11
w VNMG FA zum Feinschlichten

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung Beschreibung Seite
» THURN Negative 35° Wendeschneidplatte, 3
= VNMG FC zum Schlichten mit bester Spankontrolle
"'-'—fﬂJ:_"“ T URN Negative 35° Wendeschneidplatte, 132
' VNMG FG zum Schlichten
THFURN Negative 35° Wendeschneidplatte, 132
o VNMG FLP zum Schlichten
e ! T THFURN Negative 35° Wendeschneidplatte, 13

VNMG FX zum Schlichten

133

VNMG MGP zur mittleren Bearbeitung

“ THURN Negative 35° Wendeschneidplatte,

-"-.':,.;‘_ij_____.: B Negatl\(e 35 WendeschneldeaFte, ‘ - ©
v VNMG MT zum mittleren Schruppen / stabile Schneidkante
> g URN Negative 35° Wendeschneidplatte, 1%
VNMG PC zur mittleren Bearbeitung o]
——-".'J‘-»\“‘-—— T Ul Negative 35° Wendeschneidplatte, 135
v VNMM ML fiir leichte bis mittlere Bearbeitung / sehr scharf
o
- THURN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, 135
[ WNMA zum Schruppen
; THURN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, 1%
[S—— WNMG EA zum Schlichten / exotische Werkstoffe
Vg URN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, 1%
WNMG EM zur mittleren Bearbeitung von rostfreien Stahlen .
"‘»\ T URN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, -
[—1 WNMG ET zum Schuppen / exotische Werkstoffe
~
Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
. . 137 ‘
WNMG FC zum Schlichten mit bester Spankontrolle
; p'“, THURN Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte, L
L. . 138 |
e WNMG FG zum Schlichten

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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44

> b

%

Qt»l!bb* POP P DI

THTURN

WNMG FLP

T UIRN]

WNMG KT

WNMG MC

THTURRN

WNMG MGP

TH URN

WNMG MGS

T UIRN

WNMG ML

WNMG MT

THURN
WNMG PC

THFURN

WNMG RGP

WNMG RT

THURN
WNMG WT

Bezeichnung

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Beschreibung

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zum Schlichten

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
stabile Auflage zum Schruppen

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zur mittleren Bearbeitung

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zur mittleren Bearbeitung

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zur leichten und mittleren Bearbeitung

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
fiir leichte bis mittlere Bearbeitung / sehr scharf

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zur mittleren Bearbeitung

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zur mittleren Bearbeitung / positiver Spanwinkel

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zum mittleren Schruppen / stabile Schneidkante

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zur mittleren Bearbeitung

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zum Schruppen

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zum Schruppen / stabile Schneidkante

Negative 80° Trigon-Wendeschneidplatte,
zum mittleren Schruppen / fiir hohe
Oberflachengiiten

Positive 35° Wendeschneidplatte,
mit 7° Freiwinkel

gérsol/

Cutting Tools

Seite

138

139

139

140

140

14

142

143

144

144

145

145

146



DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung

THURN

Beschreibung

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°

Seite

Freiwinkel, fiir kleine Bearbeitungsteile / 146

CCETGF umfangsgeschliffen

Positive 80° Wiper-Wendeschneidplatte mit
7° Freiwinkel, fiir kleine Bearbeitungsteile / 147
umfangsgeschliffen

TTURN

CCETGW

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, fir Aluminium mit polierter 147
Spanflache

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 148
zur Schlichtbearbeitung

CCGT R-FF/LFF

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 149
zur Schlichtbearbeitung

TH URN

CCGTSA

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°

Freiwinkel, fir die Schlichtbearbeitung 149

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°

150
Freiwinkel, fir die mittlere Bearbeitung

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, fir die mittlere Bearbeitung 150
und Schruppen

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°

Freiwinkel, zum Feinschlichten 11

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°

CCMTFG Freiwinkel, zum Schlichten 192

Positive 80° Wendeschneidplatte
mit 7° Freiwinkel, fiir die mittlere bis 153
Schlichtbearbeitung C=

THFURN

CCMTFM

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°

154
Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7°

Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl 15

Positive 80° Wiper-Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung / 155
fiir hochste Oberflachengiiten

& 0 660606066666 001y
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46

\
"

eeedQedllye

¢

'

¢
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THTURN

CPMTFM

TTURN

CPMTPC

DCETR/LGF

THTURRN

DCETGW

T URN

DCGTFL

DCMTFA

THFURN

DCMT FG

DCMTPC

Bezeichnung

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Beschreibung

Positive 80° Wendeschneidplatte mit
11° Freiwinkel, fiir die mittlere bis
Schlichtbearbeitung

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 11°

Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, fir kleine Bearbeitungsteile /
umfangsgeschliffen

Positive 55° Wiper-Wendeschneidplatte mit
7° Freiwinkel, fiir kleine Bearbeitungsteile /

umfangsgeschliffen

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, fir Aluminium mit polierter
Spanflache

Positive 55° Wendeschneidplatte mit
7° Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), zur
Schlichtbearbeitung

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, fir die Schlichtbearbeitung

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, fiir die mittlere Bearbeitung

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, fir die mittlere Bearbeitung
und Schruppen

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, zum Feinschlichten

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, zum Schlichten

Positive 55° Wendeschneidplatte
mit 7° Freiwinkel, fiir die mittlere bis
Schlichtbearbeitung

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7°

Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl

gérsol/

Cutting Tools

Seite

156

156

157

157

158

158

159

159

160

160

161

162

162

163



DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung Beschreibung Seite

Positive Rund-Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 163

RCGT FL

fiir Aluminium mit polierter Spanfléche
TTURN Positive Rund-Wendeschneidplatte mit 7°

Freiwinkel, zur leichten und 164
RCMTMGS

mittleren Bearbeitung

Positive Rund-Wendeschneidplatte mit 7°

@ e o0

164
Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung
(. ) Positive Rund-Wendeschneidplatte mit 7° 165
= Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl
THURN Positive Rund-Wendeschneidplatte mit 7° 165
RCMX Freiwinkel, zum Schruppen
U Positive Rund-Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, zur leichten Schruppbearbeitung 166
RCMX RA

von Stahl

Positive 90° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 166

e
@
@ GF fiar Aluminium mit polierter Spanflache
-
&
@

Positive 90° Wendeschneidplatte mit 7°

Freiwinkel, zum Schlichten 167
1o,
Positive 90° Wendeschneidplatte mit 7° a
Freiwinkel, fir die mittlere 167
bis Schlichtbearbeitung
I Positive 90° Wendeschneidplatte mit 7° 168
SCMT MT Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung
e f TFURN Positive 90° Wendeschneidplatte mit 7° 169
SCMTPC Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl .
Positive 60° Wendeschneidplatte mit 5°
Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 169
zur Schlichtbearbeitung
Positive 60° Wendeschneidplatte mit 7°
. P . . 170
Freiwinkel, fiir kleine Bearbeitungsteile
y. . Positive 60° Wendeschneidplatte mit 7° -
§ Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 170 |
-~ TCGTFL (Umfangsg :

fiir Aluminium mit polierter Spanfléche
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Bezeichnung Beschreibung Seite

Positive 60° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 1M
zur Schlichtbearbeitung

A THFURN Positive 60° Wendeschneidplatte mit 7° 71
il TCMT FA Freiwinkel, zum Feinschlichten

S

A

THTURN

TCGT SA

Positive 60° Wendeschneidplatte mit 7°

172
TCMT FG Freiwinkel, zum Schlichten

Positive 60° Wendeschneidplatte mit 7°

i THFURRN
TCMTEM Freiwinkel, fir die mittlere 172
bis Schlichtbearbeitung
THURN Positive 60° Wendeschneidplatte mit 7° -
TCMT MT Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung
T URRN Positive 60° Wendeschneidplatte mit 7° 7
TCMT PC Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl

Positive 60° Wendeschneidplatte mit 11°
Freiwinkel, zum Schlichten / 174
umfangsgeschliffen

Positive 60° Wendeschneidplatte mit 11°
Freiwinkel, zum Schlichten / 174
umfangsgeschliffen

Positive 60° Wendeschneidplatte mit 11°

Freiwinkel, zum Feinschlichten 175
rFu Positive 60° Wendeschneidplatte mit 11°
17
-’ TPMT FG Freiwinkel, zum Schlichten 5
TFURN Positive 60° Wendeschneidplatte mit 11° 176
TPMT PC Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl

Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5°
Freiwinkel, fir kleine Bearbeitungsteile / 176
umfangsgeschliffen

Positive 35° Wiper-Wendeschneidplatte mit 5°
Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 177

VBETRILGW fiir kleine Bearbeitungsteile
e Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5°
T UIRRN
== 'ﬁ - Freiwinkel, zur leichten und mittleren 177
VBGT FGS .
Bearbeitung

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung Beschreibung Seite

Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5°

THURN
VBGT SA Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 178
zur Schlichtbearbeitung

T g URRN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5° 178
VBGT SL-F Freiwinkel, fiir die Schlichtbearbeitung
TFURN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5° 179
VBGT SM-F Freiwinkel, fiir die mittlere Bearbeitung
THURN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5° 179
VBMT FA Freiwinkel, zum Feinschlichten

P g ﬁ THURN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5°

g 1
g VBMT FG Freiwinkel und Spanformer FG, zum Schlichten 80

Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5°

_\._'ﬁ*—»_ - T UIRRN
v Freiwinkel, fir die mittlere 180
VBMTFM bis Schlichtbearbeitung

c== 1) = T URN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5°

181 .
J VBMT FX Freiwinkel, zum Schlichten ]

-. Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5° 181
Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung
. o >
THURN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 5°
- . . 182
VBMT PC Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl
— TURN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 7°
"{.—} Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 182
VCGT FL ; - L .
fiir Aluminium mit polierter Spanfléche
FIURN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 7°
VCGTSA Freiwinkel (Umfangsgeschliffen), 183
zur Schlichtbearbeitung N
TFURN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 7° 183
VCGT SL-F Freiwinkel, fiir die Schlichtbearbeitung
. =
T URN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 7°
- P . 184 ‘
VCGT SM-F Freiwinkel, fiir die mittlere Bearbeitung
“ TTURN Positive 35° Wendeschneidplatte mit 7° x
v VOMT EM Freiwinkel, fir die mittlere 184
bis Schlichtbearbeitung

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung

THFURN

VCMT PC

T UIRN]

WBGT R-FF/L-FF

CNMG CE

THTURRN

DNGA

T UIRN

DNMG CE

SNGA

TTURN

SNGN

T UIRN

SNGX

T UIRIN]

SNMG CE

TNGN

PPocoeceaehfoon

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Beschreibung

Positive 35° Wendeschneidplatte mit 7°
Freiwinkel, zur mittleren Bearbeitung von Stahl

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 5°
Freiwinkel (Umfangsgeschliffen),
zur Schlichtbearbeitung

Negative 80° Keramik-Wendeschneidplatte

Negative 80° Keramik-Wendeschneidplatte,
mit Spanformer

Negative 55° Keramik-Wendeschneidplatte

Negative 55° Keramik-Wendeschneidplatte,
mit Spanformer

Positve Keramik-Rundwendeschneidplatte
120° Ausfithrung mit 7° Freiwinkel

Negative Keramik-Rundwendeschneidplatte

Negative 90° Keramik-Wendeschneidplatte

Negative 90° Keramik-Wendeschneidplatte

Negative 90° Keramik-Wendeschneidplatte,
mit Muldenklemmung

Negative 90° Keramik-Wendeschneidplatte,
mit Spanformer

Negative 60° Keramik-Wendeschneidplatte

Negative 60° Keramik-Wendeschneidplatte

gérsol/

Cutting Tools

Seite

185

185

186

186

187

187

188

188

189

189

190

190

M

"M



DREH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung Beschreibung

THFURRN

Negative 35° Keramik-Wendeschneidplatte
VNGA
TTURN

Negative 80° KeramikTrigon-Wendeschneidplatte
WNGA

Positive 80° CBN Wendeschneidplatte

H ‘ mit 7° Freiwinkel,
b g CCGW LSIWZLS

zur Hochgeschwindigkeitshearbeitung

Negative 80° CBN Wendeschneidplatte,

CNGALN/LS zur Hochgeschwindigkeitshearbeitung
THURN Negative 80° CBN Wendeschneidplatte,
CNGALN/LS zur Hochgeschwindigkeitshearbeitung

Positive 55° CBN Wendeschneidplatte

@ ¢ ¢

TTURN
DCGW LN/LS mit 7° Freiwinkel,
zur Hochgeschwindigkeitshearbeitung
a B THFURN Negative 55° CBN Wendeschneidplatte,
/ DNGA LN/LS zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Positive 60° CBN Wendeschneidplatte
mit 7° Freiwinkel,
zur Hochgeschwindigkeitshearbeitung

Positive 35° CBN Wendeschneidplatte
mit 5° Freiwinkel,
zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Negative 35° CBN Wendeschneidplatte,
GALS zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Negative 80° CBN Wendeschneidplatte mit
Wiper-Ausfiihrung,
zur Hochgeschwindigkeitshearbeitung

THFURN

WNGAWLZ-LS

Positive 80° Wendeschneidplatte mit 7° Freiwinkel,
zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von
Aluminium/ 7° positive Spanstufe

T UIRN

CCGW LN-7

Positive 55° Wendeschneidplatte mit 7° Freiwinkel,
zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von
Aluminium / mit 7° positive Spanstufe

bevbr

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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RHEINO“F~UIRIN] CNGG 0904 _ ML

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE UMFANGSGESCHLIFFEN
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CNGG 090402 ML 0,07(0,05/0,15)  0,3(02/1,2) 4 967 476 02 952 @ .
CNGG 090404 ML 0,18(0,10/0,30)  1,2(0,8/3,0) 4 967 476 04 952 @ .
CNGG 090408 ML 0,25(0,12/0,35)  1,5(1,03,00 4 967 476 08 952 @ .

Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_-TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

el

=1
= —u

RHAINO " UIRIN] CNMG 0904 _

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN SCHRUPPBEARBEITUNG

t
@ @

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
a
CNMG 090408 0,35(0,10/0,50) 25(05/40) 4 967 476 08 9,52
CNMG 090412 0,40(0,10/055) 25(05/40) 4 967 476 12 952 O O

Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_-TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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RHEINO F~UIRIN] CNMG 0904 _ EA

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN ROSTFREIER & EXOTISCHER WERKSTOFFE

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : 119215 | T15080 | 119225 | 119080

CNMG 090404 EA 012(0,05/030) 05(0115 4 967 476 04 9,52 DO ®©® O ©®
CNMG 090408 EA 0,20(007/0,40) 05(01/15 4 967 476 08 9,52 DO @© O ©
Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

el
RHINO FUIRIN] CNMG 0904_ EM W
NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN
80°
o it

| t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : 119215 | 115080 | 1719225 | TT9080 | 119235

CNMG 090408 EM 0,28(0,13/040)  2,0(05/40) 4 967 476 08 9,52 O ® O @ O
CNMG 090412 EM 0,33(015/0,40) 20(0,7/40) 4 967 476 12 9,52 DO © O © O
Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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RHEINO F~UIRIN] CNMG 0904 _ FG

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) ::—ETI'SHSB T181258B| TT5100
(a]

CNMG 090404 FG 012(0,07/0,30) 08(02/20) 4 967 476 04 952 O O O

CNMG 090408 FG 0,18(0,10/0,35) 10(0520) 4 967 476 08 9,52 @ O O

Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

m RHINO FUIRIN] CNMG 0904 _ FM

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLERER BEARBEITUNG

W1

0,15(0,07/0,30)  1,0(02/20) 952 476 04 952
CNMG 090408 FM 020(0,0/0,35)  1,0(0,320) 952 476 08 952 @) @)
Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_-TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : CT3000 |TT8115B|TT8125B | TT8135B
CNMG 090404 FM @ o O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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RHEINO F~UIRIN] CNMG 0904 _ MK

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN UND HITZEBESTANDIGEN MATERIALIEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) T13010 [ TT5080 | 113020 | T19225 | 119080 | 119235

CNMG 090404 MK 0,20(0,17/0,40)  1,8(07/35) 952 476 04 952 DO © O
CNMG 090408 MK 0,24(0200045) 22(10135) 952 476 08 9,52 O @ O O © O
CNMG 090412 MK 0,28(0,230,50) 26(1535) 952 476 12 9,52 \g O @ O

Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_-TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

RHINO FUIRIN] CNMG 0904_ MM

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR GROSSEN EINSATZBEREICH DER MITTLEREN BEARBEITUNG

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CNMG 090404 MM 0,25(0,15045)  2,0(04/40) 952 476 04 952 @ O © O © O
CNMG 090408 MM 0,30(0,20/0,50) 2,0(0,5/40) 952 476 08 9,52 @ OO @ O © O
CNMG 090412 MM 0,25(0,23/0,50) 20(0,7/40) 952 476 12 9,52 @ O @ O © O

Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_-TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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RHINO FUIRIN] CNMG 0904 _ MT

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

| t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : 8105B(TT8115B| TT5080 |TT8125B| TT5100
@ O e O

CNMG 090404 MT 025(0,10/035)  2,0(08/45) 952 476 04 9,52

CNMG 090408 MT 0,30(0,15/0,45)  20(1,0/45) 952 476 08 9,52 @ © @ O
CNMG 090412 MT 0,35(0,200,55) 20(1,2/45) 952 476 12 9,52 @) ® O
Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

el

=1
= —u

‘ RHAINO FUIRIN] CNMG 0904 _ PC

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ALLROUND-SPANFORMER ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

t
TT8115B| 1181258 [ 119080
CNMG 090404 PC 020(0,10/0,30)  2,0(04/40) 952 476 04 952 . .

CNMG 090408 PC 025(0,15/0,40)  2,0(0,5/40) 952 476 08 9,52 @) @) ®
CNMG 090412 PC 0,30(0,18/0,50)  2,0(0,6/40) 952 476 12 952 @) @)
Fiir Halter HC_NR/L 0904; TC_NR/L 0904; A_- HC_NR/L 0904; A_-TC_NR/L 0904 & A/S_-HC_NR/L 0904

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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RHAINO " F~UIRIN] DNGG 1305_ FU-F

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

H =

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) Tr4410 TT4430
[«
DNGG 130501M FU-F ~ 0,08(0,03/0,12)  1,000.2/25) 556 0,1 11,11 ® @
DNGG 130502M FU-F  0,08(0,04/0,12)  1,0(0.2/25) 556 02 11,11 ® @
DNGG 130504M FU-F  008(0,05/012)  1,0(04/25) 556 04 11,11 ® O
@=p O=M @=K @®=N O=5 O=H
RHINO FUIRIN] DNGG 1305_ ML W
"y

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / SEHR SCHARF / UMFANGSGESCHLIFFEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

DNGG 130501 ML 0,05(0,03/0,10)  02(0,1/1,0) 55 01 11,1
DNGG 130502 ML 0,07(0,050,15)  03(0211,2) 55 02 1M
DNGG 130504 ML 0,18(0,10/0,30) 12(0,8/35) 55 04 1M
DNGG 130508 ML 025(0,12/0,35)  1,5(1,035 55 08 111
Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

©
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RHEINO " F~UIRIN] DNMG 1305 _

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
DNMG 130504 0,25(0,10/0,45)  2,5(0,5/40) 556 04 11,11
DNMG 130508 0,35(0,10/0,50)  2,5(0,5/40) 556 08 11,1

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

J

X

g

RHAINO FUIRIN] DNMG 1305_ EA

ﬂfl
(
7
£

=

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN ROSTFREIER & EXOTISCHER WERKSTOFFE

ualita

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T9215 15080 | 119225
a

DNMG 130504 EA 0,12(0,05030)  05(0,1/1,5) 556 04 11,11 O © O
DNMG 130508 EA 020(0,07/0,40)  05(01/15) 556 08 11,11 O @ O
Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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® /ngersol/

Cutting Tools



RHEINO F~UIRIN] DNMG 1305_ EM

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) T19215 | T15080 | 119225 | 119235
[«

DNMG 130508 EM 0,28(0,13/0,40)  2,0(05/40) 556 08 11,11 DO ®© O O

DNMG 130512 EM 0,33(0,15/0,40)  2,0(0,7/40) 556 1,2 11,11 DO @ O O

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

)

RHINO FUIRIN] DNMG 1305_ FG

p=—2

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T811SB T18125B
a

DNMG 130504 FG 012(0,07/0,30) 08(0,220) 55 04 111
DNMG 130508 FG 0,18(0,10/0,35)  1,0(0,520) 55 08 111 @) @)
Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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RHEINO F~UIRIN] DNMG 1305_ FS

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM FEINSTSCHLICHTEN

S

o,

L K%

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) PV3010 CT3000 [TT8105B
(a]

DNMG 130504 FS 0,12(0,08/0,30) 08(0,320) 556 04 11,11 ® @

DNMG 130508 FS 0,14(0,10/0,30)  1,2(0,520) 556 08 11,11 ® ® O

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

J

X

g

RHAINO " UIRIN] DNMG 1305_ FT

ﬂfl
(
7
£

=

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR KONTURBEARBEITUNG UND KOPIERDREHEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T81OSB TT8115B|118125B 115100
a

DNMG 130504 FT 0,20(0,07/030)  1,8(02/25) 556 04 11,11 @ © O
DNMG 130508 FT 0,25(0,10/0,40)  2,0(0,335) 556 08 11,11 @ © O O
DNMG 130512 FT 0,30(0,15/0,50)  2,2(0,3/30) 556 1,2 11,11 @ © ¢ O

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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RHEINO FUIRIN] DNMG 1305_ MK

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN UND HITZEBESTANDIGEN MATERIALIEN

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) v‘;; 113010 | 175080 | T13020 | 79225 | 119080 | TT9235
[«

DNMG 130504 MK 0,20(017/0,40) 18(0,7/40) 556 04 11,11 O © O

DNMG 130508 MK 0,24(0,200045)  2,2(1,0/40) 556 08 11,11 O @ O O © O

DNMG 130512 MK 0,28(0,23/0,50)  2,6(1,5/40) 556 1,2 11,11 \g O @ O

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

]

RHINO " UIRIN] DNMG 1305_ MM

>

1X

[z

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR GROSSEN EINSATZBEREICH DER MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

Qualitat

TT8115B| TT5080 (1781258 115100 | T19225 | TT9080

DNMG 130504 MM 0,25(0,15/045)  2,0(04/45) 556 04 11,11 O O ©®
DNMG 130508 MM 0,30(0,20/0,50)  2,0(05/45 556 08 11,11 @@ O© O
DNMG 130512 MM 0,35(0,23/0,50)  2,0(0,7/45 556 1,2 11,11 @ O© O

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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RHEINO F"UIRIN] DNMG 1305_ MT

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / STABILE SCHNEIDKANTE

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TF81OSB T18115B|TT8125B| TT5100
[«

DNMG 130504 MT 0,25(0,10/0,35)  2,0(1,0/45 556 04 11,11 O O O

DNMG 130508 MT 0,30(0,15/0,45)  20(1,0/45) 556 08 11,11 @ © ¢ O

DNMG 130512 MT 0,35(0,20/0,55)  2,0(1,2/45) 556 1,2 11,11 @ ®© O O

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

m RHINGO 5 UIRIN] DNMG 1305_ PC

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ALLROUND-SPANFORMER ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

W1

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T811SB T18125B| 115100
a

DNMG 130504 PC 0,20(0,10/030)  2,0(0,4/40) 556 04 11,11 ®© O

DNMG 130508 PC 0,25(0,15/0,40)  2,0(0,5/40) 556 08 11,11 @ O O

DNMG 130512 PC 0,30(0,18/0,50)  2,0(0,6/40) 556 1,2 11,11 @ O O

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

6 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO F~UIRIN] DNMG 1305_ WA

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
SCHLICHTEN BIS MITTLERE BEARBEITUNG MIT SCHLEPPSCHNEIDE / WIPER-GEOMETRIE

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TI'7015 T18105B|TT8115B[TT8125B
[«
DNMG 130504 WA 0,15(0,08/025)  0,8(02/25) 556 04 11,11 @ O © O
DNMG 130508 WA 0,20(0,10/0,35)  15(0,2/30) 556 08 11,11 @ © ¢ O
DNMG 130512 WA 0,30(0,15/0,45)  22(0,435) 556 1,2 11,11 @) @)

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

el

4=

RHAINO FUIRIN] DNUX 1305_ R/L11

=B:

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BEARBEITUNG

55°

all

5 |Tm81158 81258 TI9225 | TT9080
(@)

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

DNUX 130504 L11 02(015/0,35)  3(15/50) 55 04 11,11 @ O ©®
DNUX 130504 R11 0,2(0,15/035  3(1,5550) 556 04 11,11 @ © O ©®©
DNUX 130508 L11 0,3(0,21/045  35(20/50) 556 08 11,11 @ © O ©
DNUX 130508 R11 0,3(0,21/045  35(20/50) 556 08 11,11 @ © O ©

Fiir Halter TD_NR/L 1305; HD_NR/L 1305; A_-HD_NR/L 1305; A_-TD_NR/L 1305 & C_-HDJNR 1305
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

Member IMC Group 63
® /ngersoll
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RHINO F~UIRIN] SNMG 0904 _ MT

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / STABILE SCHNEIDKANTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SNMG 090404 MT 025(0,10/0,35)  2,0(0,8/40) 476 40 9,52
SNMG 090408 MT 030(0,15/0,45  2,0(1,0/40) 476 08 952
SNMG 090412 MT 035(0,20/0,55)  2,0(1,2/40) 476 12 952
Fiir Halter HS_NR/L 0904; TS_NR/L 0904; A_-SKNR/L 0904 & C_-HSSNR/L 0904

RHINOTUIRRN SNMG 0904_ PC

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ALLROUND-SPANFORMER ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

N

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

SNMG 090408 PC 025(0,15/0,40)  2,0(0,5/3,5) 476 08 952
Fiir Halter HS_NR/L 0904; TS_NR/L 0904; A_-SKNR/L 0904 & C_-HSSNR/L 0904

64 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools
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f
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@
O

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

Lt ]
:E T18115B| 1181258
..
@ O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H



RHEINO FUIRIN] TNMG 1304 _ FG

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

[N
o
°

A

ﬂ T

il

r Sy 3 \
T e Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T811SB
S

TNMG 130404 FG 012(0,07/0,30) 08(0,2/1,5) 476 04 79
TNMG 130408 FG 0,18(0,70/0,35)  1,0(0,3/1,5) 476 08 794 @)
Fiir Halter HT_NR/L 1304; TT_NR/L 1304; A_-HT_NR/L 1304 & A_TT_NR/L 1304

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

RHINO FUIRIN] TNMG 1304_ FM W

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLERER BEARBEITUNG

[oN
o
°

Lt ]
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T811SB T18125B
a

TNMG 130404 FM 0,15(0,07/0,30)  1,0(02/1,5) 476 04 794
TNMG 130408 FM 020(0,10/0,35)  1,0(0,3/1,5) 476 08 7.9 @) @)
Fiir Halter HT_NR/L 1304; TT_NR/L 1304; A_-HT_NR/L 1304 & A_TT_NR/L 1304

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 65
® /ngersoll
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RHAEINO F~UIRIN] TNMG 1304 _ FS

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM FEINSTSCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 130402 FS 0,10(0,05/0,25) 04(0211,2) 476 02 79
TNMG 130404 FS 0,12(0,08/0,30) 06(0,3/1,2) 476 04 794
TNMG 130408 FS 0,14(0,10/0,30)  09(0,5/1,2) 474 08 794

Fiir Halter HT_NR/L 1304; TT_NR/L 1304; A_-HT_NR/L 1304 & A_-TT_NR/L 1304

M RHAINO FUIRIN TNMG 1304 _ FT

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR KONTURBEARBEITUNG UND KOPIERDREHEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 130408 FT 025(0,10/0,40)  2,0(0,3/25) 476 08 794
TNMG 130412 FT 0,30(0,15/0,50)  2,2(0,325) 476 12 79
Fiir Halter HT_NR/L 1304; TT_NR/L 1304; A_-HT_NR/L 1304 & A_TT_NR/L 1304

6 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools
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RHINO FUIRIN] TNMG 1304_ MT

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / STABILE SCHNEIDKANTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

Lt ]
T18115B| 1181258
TNMG 130404 MT 0,25(0,10/0,35)  2,0(0830) 476 04 794 o O

TNMG 130408 MT 0,30(015/0,45) 2001035 476 08 79 @ O
Fiir Halter HT_NR/L 1304; TT_NR/L 1304; A_-HT_NR/L 1304 &A_TT_NR/L 1304

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

RHAINO FUIRIN TNMG 1304_ PC i

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ALLROUND-SPANFORMER ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

N

A

60° 1; \

|

Lt ]
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) :«g T18115B 1181258
a
TNMG 130404 PC 0,20(0,10/0,30)  2,0(0,4/3,0) 476 04 794 . .
TNMG 130408 PC 0,35(0,15/0,40)  2,0(0,5/30) 476 08 794 . .

Fiir Halter HT_NR/L 1304; TT_NR/L 1304; A_-HT_NR/L 1304 & A_-TT_NR/L 1304
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 6 7
® /ngersoll

Cutting Tools



RHEINO " FUIRIN] VNGX 1304 _ FS-F

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

UNGX 130401MFS-F  008(003/0,12) 05(02/10) 476 01 7,9 ® @
UNGX 130402M FS-F  0,08(0,04/0,12)  05(0,2/10) 476 02 7,9 ® ®

7

H RHAINO FUIRIN] VNGX 1304_ ML

!
L
ﬂ
[

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
UMFANGGESCHLIFFENE WSP FUR GERINGE SCHNITTKRAFTE IN ALUMINIUM UND HOCHHITZBESTANDIGEN LEGIERUNGEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t K10
VNGX 130401 ML 0,07(0,03/0,10)  0,5(0,1/1,0) 476 01 794
VNGX 130402 ML 0,10(0,05/0,15)  0,6(0,2/12) 476 02 794

oco BN LET

VNGX 130404 ML 0,13(0,05/0,20)  08(0,5/1,5) 476 04 794
Fiir Halter HVJNR/L 1304; HVQNR/L 1304; HVVNN 1304; TVJNR/L 1304; TVQNR/L 1304; TVWNN 1304 & A_-SV_NR/L 1304

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C

I
EL=

68 Member IMC Group
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RHEINO FUIRIN] VNMX 1304 FG

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

35°
N N
O
NS ‘
Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) ETFSHSB T15080 [TT8125B| TT9080
[«
VNMX 130404 FG 0,14(0,08/0,20)  08(05/20) 476 04 794 @ © O ©
VNMX 130408 FG 0,16(0,10/0,23) 08(0,520) 476 08 79 @ © © ©

Fiir Halter HVJNR/L 1304; HVQNR/L 1304; HVVNN 1304; TVJNR/L 1304; TVQNR/L 1304; TVWVNN 1304 & A_-SV_NR/L 1304

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

RHAINO " UIRIN VNMX 1304_ FM ﬁ
NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE ]

FUR DIE MITTLERE BIS SCHLICHTBEARBEITUNG

35° |

k\!

IC

\N

t ﬂ
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T811SB T15080 |TT8125B| 119080
a

VNMX 130404 FM 0,15(0,07/030)  08(02/15) 476 04 79 © © © 9
Filr Halter HVJNR/L 1304; HVQNR/L 1304; HVVNN 1304; TVINR/L 1304; TVONR/L 1304; TVUNN 1304 &A_-SV_NR/L 1304

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 69
® /ngersoll
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RHEINO F~UIRIN] VNMX 1304 _ FS

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM FEINSCHLICHTEN

|
Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : PV3010 |TT8115B|TT8125B
VNMX 130402 FS 0,10(0,05/0,20) 06(0,210) 476 02 79 ® O O
VNMX 130404 FS 0,12(0,08/020) 07(03/10) 476 04 794 ® O O
VNMX 130408 FS 0,14(010/0,23) 08(0,510) 476 08 79 ® O O

Fiir Halter HVJNR/L 1304; HVQNR/L 1304; HVVNN 1304; TVJNR/L 1304; TVQNR/L 1304; TVVNN 1304 & A_-SV_NR/L 1304

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

\‘ZT{\
m RHAEINO FUIRIN VNMX 1304 MK
[
NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN UND HITZEBESTANDIGEN MATERIALIEN
4
@Qq‘

il t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t T19225 | 119080
a
VNMX 130404 MK 0,22(0,17/035) 13(07/30) 476 04 79 O ©®
VNMX 130408 MK 0,29(0,2000,40) 15(1,030) 476 08 79 DO ©

Fiir Halter HVJNR/L 1304; HVQNR/L 1304; HVVNN 1304; TVJNR/L 1304; TVQNR/L 1304; TVWNN 1304 & A_-SV_NR/L 1304
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7 0 Member IMC Group
® /ngersol/
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RHEINO F~UIRIN] VNMX 1304_ M7

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / STABILE SCHNEIDKANTE

35°
N\ N
O ¢ H
A N
Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TF7015 T18115B|T18125B| T15100 | TT9080
[«
VNMX 130404 MT 0,22(0,15/0,36)  13(0830) 476 04 794 O O ©
VNMX 130408 MT 0,27(017/0,36)  15(1,030) 476 08 79 @ ¢ ¢ ¢© ©

Fiir Halter HVJNR/L 1304; HVQNR/L 1304; HVVNN 1304; TVJNR/L 1304; TVQNR/L 1304; TVWVNN 1304 & A_-SV_NR/L 1304
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

]

RHINO FUIRIN] VNMX 1304 _ PC

;}f

=B

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ALLROUND-PANFORMER ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

35° | }

o
IC

Al ¢ ﬂ
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t TT8115B|T18125B | TT9080
a
VNMX 130404 PC 0,22(0,15036) 1,0(04/30) 476 04 794 O O
VNMX 130408 PC 0,27(017/0,36)  12(0530) 476 08 79 @ O ©

Fiir Halter HVJNR/L 1304; HVQNR/L 1304; HVVNN 1304; TVJNR/L 1304; TVQNR/L 1304; TVWNN 1304 & A_-SV_NR/L 1304
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 7 1
® /ngersoll
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RHEINO F~UIRIN] WNMX 0604 _ EM

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN

IL A

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 119215 | 115080 | 119225 | T19080 | 119235
[«

WNMX 060404 EM 0,25(010/0,35)  20(0,435 476 04 952 DO © O © O

WNMX 060408 EM 0,30(0,13/0,40)  20(0,535) 476 08 952 D O @ O © O

WNMX 060412 EM 030(0,15040) 2,0(07/35) 476 12 952 Do @ O © O

Fiir Halter HWLNR/L 0604; TWLNR/L 0604 & A/S_-SWLNR/L 0604

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

ﬁ RHAINO FUIRIN] WNMX 0604_ FM
- NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN
< é

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

 Qualitat|

Lt
T181158 |T181258
WNMX 060404 FM 0,15(0,07/030)  1,0(02/20) 476 04 952 © O

WNMX 060408 FM 020(0,10/0,35)  1,0(0,320) 476 08 952 @) @)
Fiir Halter HWLNR/L 0604; TWLNR/L 0604 & A/S_-SWLNR/L 0604

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7 2 Member IMC Group
® /ngersol/
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RHEINO " UIRIN] WNMX 0604 _ MK

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN UND HITZEBESTANDIGEN MATERIALIEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 119225 [ 119080 | 119235
WNMX 060404 MK 0,20(017/0,40) 18(0,730) 476 04 952 ® O © O
WNMX 060408 MK 0,24(0,2000,45)  22(1,030) 476 08 952 ® O ®©® O

Fiir Halter HWLNR/L 0604; TWLNR/L 0604 & A/S_-SWLNR/L 0604
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

RHAINGO FUIRIN] WNMX 0604 _ MM W

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

&

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T9225

WNMX 060404 MM 0,25(0,10/0,45)  2,0(04/35) 476 04 9,52 O ®©® O O
WNMX 060408 MM 0,30(0,15/0,45)  20(10135) 476 08 9,52 DO @ O O
WNMX 060412MM  035(023/0,50) 2,0(07/35) 476 12 952 DO @ O O

Fiir Halter HWLNR/L 0604; TWLNR/L 0604 & A/S_-SWLNR/L 0604
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

® /rigersoll

Cutting Tools



RHEINO FUIRIN] WNMX 0604 _ MT

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

(o]
o
°

3

A
L §

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T7015 T18115B (T18125B| T15100 [ 179225 | 119235

WNMX 060404 MT 0,25(0,1000,35)  2,0(0835 476 04 952 @ O© O O
WNMX 060408 MT 0,30(015/0,45) 2,001,085 476 08 952 @ © ®© © O O
Fiir Halter HWLNR/L 0604; TWLNR/L 0604 & A/S_-SWLNR/L 0604

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

RHAINO 5 UIRIN] WNMX 0604 _ PC

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

o,
o
(=
0
s}
°

%

N

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

Qualitat

Lt
TT8115B|TT8125B | TT9080
WNMX 060404 PC 0,20(0,10/0,30)  2,0(0,435) 476 04 952

WNMX 060408 PC 025(0,150,40)  2,0(05/35) 476 08 9,52 @ O
WNMX 060412 PC 0,30(0,18/050)  2,0(0,6/35) 476 12 952 @ O ©
Fiir Halter HWLNR/L 0604; TWLNR/L 0604 & A/S_-SWLNR/L 0604

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

74 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHEINO " UIRIN] YNMG 1304 _FS

NEGATIVE 25° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM FEINSCHLICHTEN

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 8105B(TT8115B| TT5080
(a]

YNMG 130404 FS 012(0,08/020) 06(0310 47 476 04 952 @@ © ©

YNMG 130408 FS 0,14(0,08/0,25)  1,0(0515 42 476 08 952 @ O ©

Fiir Halter HVJNR/L 1304; HVQNR/L 1304; HVVNN 1304; TVJNR/L 1304; TVQNR/L 1304; TVWVNN 1304 & A_-SV_NR/L 1304
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

]

RHINO T UIRN™ CNMX 0703 _ FGP

=

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLEREN BEARBEITUNG

t ﬂ
PV3010 | CT3000 [TT8115B | TT5080 | TT3020 |TT81258

5B TT5
CNMX 070304 FGP 0,10(0,05025) 1,0(03/20) 318 04 70 ® ©® O© O O
CNMX 070308 FGP 015(0,08/0,25  08(0,420) 318 08 70 @ O

Fiir Halter SCLNR/L 0704; SCLNR -RS 0704; A-SCLNR/L 0703

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

Qualitat

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Gmup 7 5
® /ngersoll
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RHINOFURN™ DNGX 0803 _ SM-F

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr.

f(min/max)  ap (min/max)

DNGX 080302M SM-F  0,08(0,02/0,12)  0,3(0,2/1,2) 318 02 70
Fiir Halter SDJNR/L 0803; SDJNR -RS 0803; A-SDUNR/L 0803

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

| RHINOG T UIRN™ DNMX 0803_ FGP

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr.

tat

f(min/max)  ap(min/max) t

Qual

PV3010 | CT3000 [TT8115B | TT5080 | T13020 |TT81258
DNMX 080304 FGP 0,10(0,05/0,25)  1,0(0,3/20) 318 04 70

DNMX 080308 FGP 0,15(0,08/0,25) 08(0420) 318 08 70 @ O @)
Fiir Halter SDJNR/L 0803; SDJNR -RS 0803; A-SDUNR/L 0803

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINOFURN™ WNMX 0403 _ FGP

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
WNMX 040304 FGP  0,15(0,05/025 1,0(03/20) 318 04 70 ® ©® © O O @
WNMX 040308 FGP  0,15(0,08/0,25)  0,8(04/20) 318 08 70 @) @)

Fiir Halter SWLNR/L 0403; SWLNR -RS 0403; A-SWLNR/L 0403
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

RHINO T UIRN> XNMG 0904_ FLP I

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

%%
7, “
t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t :3
@ O

XNMG 090402 FLP 0,15(0,07/030)  1,0(02/15) 476 02 87
XNMG 090404 FLP 0,15(0,07/0,30) 10(02115) 476 04 87 @ O O
Fiir Halter TXJNR/L 0904_/1105_(TB); TXQR/L 0904_/1105_; A-_XQNR/L 0904_/1105_

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 7 7
® /ngersoll
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RHINOFURN* XNMG 1105_ FGP

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN BIS MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

XNMG 110504 FGP 0,15(0,07/0,30) 1,00(0,25/2,00) 55 04 111
XNMG 110508 FGP 0,20(0,10/0,35) 1,20(0,30/2,00) 556 08 111
XNMG 110512 FGP 0,25(0,15/0,40) 1,30(0,35/2,00) 55 12 11,1
Fiir Halter TXJNR/L 0904_/1105_(TB); TXQR/L 0904_/1105_; A-_XQNR/L 0904_/1105_

: T18105B (TT8115B|T18125B

%

[

t

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

=

g

of RHINO T UIRN> XNMG 1105_ MLP

= ===

o —"

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

XNMG 110508 MLP 025(0,10/0,40)  2,0(0,535) 55 08 11,1
XNMG 110512 MLP 0,30(0,15/0,50)  2,0(0,6/35) 55 12 1M
Fiir Halter TXJNR/L 0904_/1105_(TB); TXQR/L 0904_/1105_; A-_XQNR/L 0904_/1105_

t
:3 181058 | TT8115B 1181258

7
727

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

7 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINOFURN> XNMV 1105_BM

NEGATIVE 70° WENDESCHNEIDPLATTE

72

. = t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) :3 T18105B|TT8115B[TT8125B

XNMV 110508L-BM 0,30(0,10/0,80)  1,0(0,51,8) 556 08 11,11 O O O
XNMV 110508R-BM  0,30(0,10/0,80)  1,0(05/18) 556 08 11,11 @ © O
Fiir Halter TXJNR/L 0904_/1105_(TB); TXQR/L 0904_/1105_; A-_XQNR/L 0904_/1105_

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

]

j\’L

TURNSFEED” FCMX HFG

T
1X

[z

POSITIVE 90° TRIGON-HOCHVORSCHUB-WENDESCHNEIDPLATTE

-
Z

Lt
TI8115B [TT8125B | 19225

FCMX 100616-HFG 2,00(1,50300)  1,0005/20) 65 16 1545 @ © O
Fiir Halter SFXCN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

Qualitat

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 7 9
® /ngersoll

Cutting Tools



TURNSFEED" FCMX HFP

POSITIVE 90° TRIGON-HOCHVORSCHUB-WENDESCHNEIDPLATTE

@
-

Lt
T18115B| 181258 181358

Artikel-Nr.

f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

FCMX 100616-HFP 1,50(1,002,50)  1,0(05/20) 65 16

1545 @ ®© ©
Fiir Halter SFXCN
@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H
ﬂ\ WIIN " UIRINT TNMV B

=

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE

oot
Artikel-Nr.

f(min/max)  ap (min/max) 1T811SB T18125B
a
TNMV 210908-BM 0,80(0,20/1,20)  1,5(0,5/2,0) © O

6 210 952 08 125
Y Fiir Halter TTQNL/R

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

8 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



WIIN"UIRIN] TNMV BS

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) r—g
S|
TNMV 210908-BS 0,8(0,211,2) 1,0(0,7/3,5) 6 21,0 952 08 125 CD CD
Fiir Halter TTQNL/R
@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H
(%]
RMULTIZTUIRN VBMX FG i
|

(

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL

50

Qualitd

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) CT3000 T18115B| 115080
®@ O

VBMX 160402 FG 0,10(0,05020) 08(03/15) 2 166 476 02 9,52
VBMX 160404 FG 012(007/020) 10(0520) 2 166 476 04 9,52 ® O ©
VBMX 160408 FG 0,15(0,100025) 1,0(07/20) 2 166 476 08 9,52 @)

Fiir Halter LVJBR/L & LVJBR-SH
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 8 1
® /ngersoll

Cutting Tools



SUPERTURNZ INMV BN

NEGATIVE 80° RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

Lt
181058 | 1181158 [T18125B
ZNMV 141008-BM 0,80(0,401,000 1,0(0,52,5) 100 08 105

@ 0 O
Fiir Halter TZQNR/L (TB)

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

J

o]
W

SUPER T UIRNZ ZINMV ES

=8

NEGATIVE 80° RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

N

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

Qualitat

Lt |
13005 [ 113010 | 13020
ZNMV 141008-BS 0,40(0,20/1,000  1,0(0,52,5) 100 08 100

o O O
Fiir Halter TZQNR/L (TB)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

8 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



SUPERTTURN® INMV V-BF

NEGATIVE 35° RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

P S
TI81058|TT8115B 1181258

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) :§

(a]
INMV 141008Y-BF 0,30(0,20/0,50) 0,50(0,25/1,50) 100 0,8 10,5 O O O
Fiir Halter TZXNN (TB)

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

(]
T/=EED BNMX HF
I

NEGATIVE POLYGON-WENDESCHNEIDPLATTE

ZUM HOCHVORSCHUBDREHEN VON STAHL

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

BNMX 150720R HF 1,5(0,5/2,5) 1,5(0,52,5) 8,00
Fiir Halter HBXNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 83
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRIN CNGG ML

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE UMFANGSGESCHLIFFEN
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
CNGG 120401 ML 0,05(0,03/0,10)  02(0,1/1,0) 128 476 01 127 ® O
CNGG 120402 ML 0,07(0,05015)  03(02/1,2) 127 476 02 127 ® O
CNGG 120404 ML 0,18(0,10/0,30) 15(08/35) 124 476 04 127 ® O
CNGG 120408 ML 0,25(0,12/035)  2,0(1,035) 120 476 08 127 ® O
@ Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_TCLNRIL
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
M T"F UIRIN] CNMA
[l
NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR SCHRUPPBEARBEITUNG
1
@Qq‘
L t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat
=|
~
o
S
=|
~
=
(S]

CNMA 120404 030(0,15050) 3,0(1,050) 124 476 04 127 @ O
CNMA 120408 045(0,15/0,60) 3,0(1060) 120 476 08 127 @ O
CNMA 120412 056(015/0,70)  3,0(1560) 116 476 12 127 @ O
CNMA 120416 0,60(020/080) 3,0(20/60) 112 476 16 127 @ O
CNMA 160612 0,56(0,15/0,70)  40(2,0/80) 148 635 12 1588 e O
CNMA 160616 0,60(0,200,80)  40(2,0/80) 144 635 16 1588 ® O
CNMA 190612 0,56(0,15/0,70)  60(2,010,0) 181 635 12 19,05 @ O
CNMA 190616 071(0,15/1,00) 60(30/10,0) 177 635 16 19,05 @ O

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L
@=P O=M @®=K @®=N O=5 C=H

84 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN] CNMG

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN SCHRUPPBEARBEITUNG

/
_ e
| t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T18125B
CNMG 120404 0,28(0,17/0,45)  3,0(1,0/50) 124 476 04 127 @ © © © O
CNMG 120408 0,40(0,23/0,60) 30(1550) 120 476 08 127 @ ¢ ¢ ¢ O
CNMG 120412 0,50(0,25/0,60) 30(20/50) 11,6 476 12 127 ® ¢ ¢ ¢ O
CNMG 160608 0,40(0,25/0,60)  40(2,0/65 153 635 08 1588 @ O O
CNMG 190604 028(0,200045) 50(30/80) 189 635 04 19,05 @ O O
CNMG 190608 0,40(0,25/0,60) 50(3,0/80) 185 635 08 19,05 @ © ¢ ¢ O
CNMG 190612 0,50(0,30/0,60) 50(3,0/80) 181 635 12 19,05 @ ¢ ¢ ¢ O

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L
@=p O=M @@=k ®=N O=5s C=H

]

THURRN CNMG EA

>

1X

[z

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CNMG 120404 EA 0,10(0,05030) 0,50(0,15/1,50) 124 476 04 127 O O @© O O O
CNMG 120408 EA 0,20(0,07/0,40) 0,50(0,15/1,50) 12,0 476 08 127 O O © O O O
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 85
® /ngersoll
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THURN CNMG ENV

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN

Artikel-Nr. f (min/max)

ap (min/max)

CNMG 120404 EM 0.28(0,11/0,50)  2,5(0,5/5,0) 12,4
CNMG 120408 EM 0,30(0,13/0,50)  2,5(0,5/50) 12,0
CNMG 120412 EM 0,35(0,15/0,55)  2,5(0,5/50) 11,6
CNMG 120416 EM 0,40(0,17/0,60)  2,5(0,5/50) 11,2
@ CNMG 160608 EM 0,30(0,13/0,50)  3,5(0,5/6,5) 152
CNMG 160612 EM 0,35(0,15/0,55)  3,5(0,5/6,5) 148
CNMG 160616 EM 0,40(0,17/0,60)  3,5(0,5/6,5) 144
CNMG 190608 EM 0,30(0,13/0,50)  4,0(0,5/8,0) 185
CNMG 190612 EM 0,35(0,15/0,55)  4,0(0,5/80) 181
CNMG 190616 EM 0,40(0,17/0,60)  4,0(0,5/8,0) 17,7

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

vl

S

= ==

THURN CNMG ET

Te——"T

=P

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHUPPEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

< _»

Artikel-Nr. f (min/max)

ap (min/max) |

CNMG 120408 ET 0,35(0,17/0,55)  3,0(1,2/55) 124
CNMG 120412 ET 0,35(0,20/0,60)  3,0(1,2/5,5) 12,0
CNMG 160612 ET 043(0,25/0,60)  45(2,5/7,0) 148
CNMG 190612 ET 042(0,25/0,60)  6,0(3,019,00 181

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

86

476 04 127
476 08 127
476 12 127
476 16 127
635 08 1588
635 12 1588
635 16 1588
635 08 19,05
635 12 19,05
635 16 19,05

476 08 127
476 12 127
635 12 1588
635 12 19,05

® /rigersoll

Cutting Tools

| t
o e o
O ® O @ O O
O ® O @ O O
) O ® O
D D D
O @® O @
O ® O O
O ® O 0)
O ® O
O ®© O @© O
O ® O D

@=pP O=M @®@=Kk O=N O=S C=H

\ y
.
| | t
S
O ® © O ® O
O @@ © O Q)
O @@ © O ® O

® © O ® O

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H



T UIRIN] CNMG FC

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN MIT BESTER SPANKONTROLLE

80°
A
O
; /
) . . /
I | t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TFSHSB T19215 [TT8125B| 119225 | T19235
[e)
CNMG 120404 FC 0,1(005/0,30) 05(015/15) 124 476 04 127 @ OO @ O O
CNMG 120408 FC 0,2(0,07/035  05(02520 120 476 08 127 @ O @ O O
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_TCLNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

THURN CNMG FG

)

=]

(5
NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN
80° 1; \
| O
/|
4

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

| | t
PV3010 | CT3000 [TT8105B|TT8115B|TT8125B | 15100

CNMG 120404 FG 0,11(0,07/020) 08(05/20) 124 476 04 127 ® 9 ®© ¢ ¢ O
CNMG 120408 FG 0,14(0,08/035) 08(0325) 120 476 08 127 ® ©®© ¢ © ¢ O
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L
@=p O=M @@=k ®=N O=5 C=H
]
Member IMC Group 8 7
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THUIRN CNMG FLP

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) :'IT811SB T18125B
@ O

CNMG 120404 FLP 0,15(0,08/0.30) 1,0(02/20) 476 04 127
CNMG 120408 FLP 0,15(0,10/030)  1,0(03/20) 476 08 127 ® O
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_TCLNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

el

=1
= —u

THURN CNMG KT

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
STABILE AUFLAGE ZUM SCHRUPPEN

L t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) :§ TT7005 | 117015 | T17025
a
CNMG 120408 KT 035(0,19/053)  40(03/7,0) 120 476 08 127 @ © O
CNMG 120412 KT 045(025/070) 4,0(0570) 116 476 12 127 @ © o
CNMG 120416 KT 055(028/0,85) 4,0(07/70) 112 476 16 127 © O

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L
@=p O=M @@=k ®=N O=5s C=H

8 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN] CNMG MC

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

_ S
| t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) = | 81058|Tr81158|Tr81258| TT5100 | 18020
CNMG 120404 MC 0,21(010/0,30) 15(0535) 124 476 04 127 O © O O© ©
CNMG 120408 MC 0,30(0,12/0,35) 15(0735) 120 476 08 127 @ ¢ ¢ ¢© ©
CNMG 120412 MC 035(0,15040) 1,5(07/35) 116 476 12 127 @ ®© O O

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

THURN CNMG MGP i

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

t
T18105B | TT8115B 1181258

CNMG 120408 MGP  0,30(0,15/0,55)  3,0(0,550) 476 08 127 @ © O
CNMG 120412 MGP  0,30(0,17/055)  3,0(06/50) 476 12 127 © O
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

Qualitat

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 89
® /ngersoll
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T UIRIN] CNMG MGS

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR LEICHTEN UND MITTLEREN BEARBEITUNG

t
13005 | 713010 | TT3020

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

(a]
CNMG 120408 MGS  0,20(0,15/0,40)  20(1,0/40) 120 476 08 127 O O O
CNMG 120412 MGS  0,22(017/0,53)  20(1,5/40) 11,6 476 12 127 O O O

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

>

THUIRN CNMG 1L

=

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CNMG 120404 ML 0,18(0,10/0,30)  1,5(0,8/35) 124 476 04 127
CNMG 120408 ML 0,25(0,12/0,35)  2,0(1,035) 120 476 08 127
CNMG 120412 ML 0,30(0,15/0,35)  2,0(1,3/35) 11,6 476 12 127
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

Artikel-Nr. TT811SB 1719215 | 115080 |TT8125B| 175100 | T19225 [ TT8080 .....
S

CNMG 120404 ML @ O © @ © O O
CNMG 120408 ML @ O ®©® @ © O O ©
CNMG 120412 ML @ ® D) O
@=P O=M @=K @®=N O=S5S O=H
90 Member IMC Group
® /ngersol/
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THURN CNMG MLP

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T18115B|TT8125B

CNMG 120408 MLP  025(0,10/0,40)  2,0(0535) 476 08 127
CNMG 120412 MLP  0,25(0,15/050)  20(0,6/35) 476 12 127 @ O
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_TCLNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

)

THURN CNMG VP

p=—2

(

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR MITTLERE BEARBEITUNG / POSITIVER SPANWINKEL

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CNMG 120404 MP 0,21(0,10/0,30)  2,0(0,8/4,0) 124 476 04 127
CNMG 120408 MP 0,30(0,12/0,40)  2,0(1,0/40) 120 476 08 127
CNMG 120412 MP 0,36(0,15/0,50)  2,0(1,5/40) 11,6 476 12 127
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

Artikel-Nr. = TI8115B | 179215 | T15080 [TT8125B| 119225 | TT7100 | 119235 | TT8080 .....

CNMG 120404 MP @ OO © @ O
CNMG 120408 MP @ O ®©® e OO © D O
CNMG 120412 MP O ©® D D
®@-p O-M @-k ®-N O=5 O=H 'g
Member IMC Group 9 1
® /ngersoll

Cutting Tools



THURRN CNMG T

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CNMG 120404 MT 0,25(0,15/0,40)  3,0(1,050) 124 476 04 127
CNMG 120408 MT 0,35(0,17/0,55)  3,0(1,2/50) 120 476 08 127
CNMG 120412 MT 0,42(0,20/0,55)  3,0(1,5/50) 116 476 12 127
CNMG 160608 MT 0,35(0,20/0,55)  4,0(2,0/6,5 153 635 08 1588

@ CNMG 160612 MT 0,42(0,25/0,55)  4,0(2,0/65 148 635 12 1588
CNMG 160616 MT 0,45(0,30/0,55)  4,0(2,0/6,5) 144 635 16 1588
CNMG 190612 MT 0,42(0,25/0,55)  6,0(3,0/80) 181 635 12 19,05
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

J

X

g

[ ="

=

 Qualitit |

m TT7005 | T17015 | TT7025 |TT8105B|TT8115B | 115080 |TT8125B | 115100 | 119225 [T18135B| 119235 | T18020 .
®

CNMG 120404 MT
Yl CNMG 120408 MT
CNMG 120412 MT

O] Q@

) @

©) Q@
L CNMG 160608 MT @)

O]

@

O]
)
©)
)
CNMG 160612 MT @)

CNMG 160616 MT
CNMG 190612 MT

e @
@ O
e @
)

e @
)

@ O

*eee 666

9 2 Member IMC Group
® /ngersol/
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T UIRIN] CNMG PC

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

t

" |
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T18105B | TT8115B[TT8125B | T15100 | T19225

CNMG 120404 PC 0,25(0,10/0,40)  25(04/50) 124 476 04 127 O O
CNMG 120408 PC 0,30(0,15/0,50)  25(05/50) 120 476 08 127 @) O D
CNMG 120412 PC 035(017/0,55) 25(06/50) 11,6 476 12 127 @) O D
CNMG 120416 PC 040(0,20/060)  25(0850) 112 476 16 127 O

CNMG 160608 PC 0,35(0,20/0,55)  4,0(2,0/6,5) 153 635 08 1588

CNMG 160612 PC 042(0,25/0,55)  4,0(2,0/6,5) 148 635 12 1588 @)
CNMG 160616 PC 045(0,30/0,55  4,0(2,0/6,5 144 635 16 1588

CNMG 190608 PC 0,35(0,23/0,55  50(3,0/80) 185 635 08 19,05

CNMG 190612 PC 042(0,25/0,55 6,0(3,080) 185 635 12 19,05

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

THUIRN CNMG RGP

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN

t I

“s|T18105B (1181158 | 181258 TT81358
3

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

(SR

CNMG 120408 RGP 0,40(0,25/0,70)  40(2,560) 476 08 127 @ O
CNMG 120412RGP  0,40(0,25/070)  4,0(2560) 476 12 127 Q@ O
CNMG 120416 RGP 0,40(0,30/0,70)  40(25/60) 476 1,6 127 @ © © O
CNMG 160612 RGP 030(0,25/0,70) 40(3,0/70) 148 635 12 1588 @)
CNMG 160616 RGP 0,30(0,25/0,70)  40(3,0/7,0) 148 635 16 1588 @ © O
CNMG 190616 RGP 0,50(0,30/0,85)  50(30/90) 635 16 19,05 @ O

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

® /rigersoll

Cutting Tools



T UIRR CNMG RT

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CNMG 120408 RT 045(0,25/0,70)  4,0(2,5/6,00 120 476 08 127

CNMG 120412 RT 056(0,25/0,70)  4,0(25/600 116 476 12 127
CNMG 160612 RT 0,56(0,25/0,70)  50(3,0/7,0) 148 635 12 1588
CNMG 160616 RT 0,64(0,30/085)  50(3,07,0) 144 635 16 1588

@ Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_TCLNR/L

J

o]
W

=

m TT7005 | T17015 | TT7025 [TT8105B|TT8115B [ 119215 |TT81258 [ TT5100 | 119225 [TT8135B| 119235 ..

CNMG 120408 RT @ © ©o @ O @ © O @ O
K7 CNMG 120412 RT @ ¢ ¢ ¢ ¢ O @@ O O e O
I CNMG 160612 RT @ O @ O @ O @)
CNMG 160616 RT e O @ O @ O O]
@=P O=M @@=k @®=N O=5 C=H
94 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRR] CNMG WT

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN MIT WIPER-GEOMETRIE

Artikel-Nr.

| t
f(min/max)  ap (min/max) TT7005 T18115B| 119215 [TT8125B
3
CNMG 120408 WT 0,45(0,15/0,60)  2,0(1,050) 120 476

08 127

CNMG 120412 WT 0,50(0,20/0,80)  2,0(1,050) 116 476 12 127

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

@ 6 O ©
@ O 9

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

]
T F UIRINI CNMG WS W
NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM FEINSTSCHLICHTEN MIT WIPER-GEOMETRIE

Artikel-Nr.

f(min/max)  ap (min/max)

t
= cr3000 |T81158
CNMG 120404 WS 020(0,050,35) 10(0520) 124 476 04 127 ® O

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_TCLNR/L

Qualitat

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 95
® /ngersoll

Cutting Tools



THURRN CNMM RH

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR SCHRUPPBEARBEITUNG MIT HOHEM VORSCHUB

=i

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) = T18115B|TT8125B

CNMM 120408 RH 0,50(0,30/0,70)  40(25/60) 120 476 08 127 o O
CNMM 120412 RH 0,63(030/0,80)  40(25/60) 116 476 12 127 ® O
CNMM 160612 RH 0,63(0,30/0,80) 50(30/80) 148 635 12 1588 O O
CNMM 190612 RH 0,63(0,35/080)  6,0(4,09,0) 181 635 12 19,05 @ O

@ CNMM190616RH  071(045/1,000  60(4090) 177 635 16 19,05 @ O
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

T UIRR CNMM RH(N)

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR SCHRUPPBEARBEITUNG MIT HOHEM VORSCHUB

W1

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T81258 T18135B
a

CNMM 120408 RH(N)  0,40(0,25/0,60)  3,0(2,0/50) 120 476 08 127
CNMM 190616 RH(N)  0,65(0,45/0,90)  5,0(3,0/80) 17,7 635 16 19,05 . .
Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

9 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THUIRN CNMM RX

NEGATIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR SCHRUPPBEARBEITUNG VON STAHL

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CNMM 120408 RX 0,37(0,20/0,55) 38(0,7/7,0) 120 476 08 127
CNMM 120412 RX 041(0,2500,70)  40(1,07,00 16 476 12 127
CNMM 160612 RX 041(0,25/0,70)  50(1,0/90) 148 635 12 1588
CNMM 160616 RX 0,60(0,30/090)  52(1,59,0) 144 635 16 1588
CNMM 160624 RX 085(0,351,20)  55(2,09,00 138 635 24 1588
CNMM 190608 RX 045(0,20/0,70)  54(0,7/10,00 186 635 08 19,05
CNMM 190612 RX 047(0,25/0,70)  55(1,0/10,00 181 635 12 19,05
CNMM 190616 RX 0,60(0,30/0,90)  57(1,5/10,00 177 635 16 19,05
CNMM 190624 RX 072(0,35/1,10)  6,0(2,0/1000 168 635 24 19,05
CNMM 250924 RX 077(0,351.20) 7,0(201120) 233 952 24 254

Fiir Halter TC_NL/R; PC_NL/R & C_-TCLNR/L

T UIRN DNGG ML

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / SEHR SCHARF / UMFANGSGESCHLIFFEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

DNGG 150402 ML 0,18(0,10/0,30)  1,2(0,8/35) 147 476 02 127
DNGG 150404 ML 0,18(0,10/0,30)  1,2(0,835) 151 476 04 127
DNGG 150408 ML 025(0,12/0,35) 1,5(1,085 147 476 08 127

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

® /rigersoll

Cutting Tools

t

TI8115B (1181258

@=pP O=M @®=Kk O=N O=5s C=H

]

j\’L

ualita

=| 5080 | K10
(@]

® O
® O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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T UIRR] DNMA

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN

55°

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) T17015
(a]
DNMA 150408 0,42(0,15/0,65)  2,0(0,8/40) 147 476 08 127 o O
DNMA 150412 0,50(0,15/0,65)  20(1,2/40) 144 476 12 127 ® O
DNMA 150608 042(015/0,65) 20(08/40) 147 635 08 127 ® O
DNMA 150612 050(0,15/0,65)  2,0(1.2/40) 144 635 12 127 @ O
@ Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NRIL
@=pP O=M @@=k O=N O=5S C=H

>

THUIRN DNMG

=8

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

N

Qualitat

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

17005 | 117015 | T17025 |TT8115B (1181258 | TT5100

DNMG 150604 0,28(0,17/045) 2,0(1,040) 151 635 04 127 @ © O
DNMG 150608 0,38(017/0,55)  25(1,5/40) 147 635 08 127 . . @ © O O
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

98 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRN DNMG EA

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

ualita

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T3010 179215 | T15080 | TT3020 | 119225 | TT9080 | 179235
3

DNMG 150604 EA 0,12(0,05/020) 07(0115) 151 635 04 127 O O © O O ©®© O
DNMG 150608 EA 0,18(0,10/040)  09(0,1/1,5) 147 635 08 127 O O ®© O O oo O
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

T WIRRN DNMG ENV

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN

Q

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) §W9215 15080 | 119225 | 119080 | 119235 | TT8080

DNMG 110408 EM " 0,30(0,13/0,50)  2,0(0,5/40) 108 476 08 952

o @ O
DNMG 150408 EM 0,30(0,13/0,50) 30(0,5/50) 147 476 08 127 DO © O © O
DNMG 150412 EM 0,35(0,15/0,55)  30(0,5/50) 143 476 12 127 O © O D
DNMG 150608 EM 0,30(0,13/0,50) 30(0,550) 147 635 08 127 DO © O ®© O O
DNMG 150612 EM 0,35(0,15/0,55)  30(05/50) 143 635 12 127 O © O D

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

DWendeschneidplatte fiir Schraubenklemmung

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 99
® /ngersoll
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T UIRRN DNMG ET

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

55°

ualitd

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TF9215 T15080 | 1719225 | T19235
3

DNMG 150608 ET 0,30(0,200060) 30(1,060) 147 635 08 127 DO @ O O
DNMG 150612 ET 035(025/0,60) 30(1,0060) 144 635 12 127 DO @ O O
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R &A_-PD_NR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

| T WIRN DNMG FA

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM FEINSCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

© O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

DNMG 150608 FA 012(0,05/020) 04(0,220) 147 635 08 127
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

1 00 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T j UIRIN] DNMG FC

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN MIT BESTER SPANKONTROLLE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
DNMG 110404 FC" 0,11(0,07/0,20)  0,8(0,5/2,0)
DNMG 110408 FC" 0,15(0,10/0,25)  1,0(0,7/2,0)
DNMG 150604 FC 0,1(0,05/0,30)  0,5(0,15/1,5)
DNMG 150608 FC 0,2(0,05/0,30)  0,5(0,25/2,0)

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

"Wendeschneidplatte fiir Schraubenklemmung

T WIRN DNMG FG

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
DNMG 110404 FG" 0,11(0,07/0,20)  0,8(0,5/2,0)
DNMG 110408 FG" 0,15(0,10/0,25)  1,0(0,7/2,0)
DNMG 150604 FG 0,11(0,07/0,20)  0,8(0,5/2,0)
DNMG 150608 FG 0,15(0,0/0,25)  1,0(0,7/2,0)

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

DWendeschneidplatte fiir Schraubenklemmung

1.2
10,8
151
14,7

1.2
10,8
151
14,7

476 04
476 08
635 04
635 08

9,52
9,52
12,7
12,7

476 04
476 08
635 04
635 08

9,52
9,52
12,7
12,7

® /rigersoll

Cutting Tools
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@ 6 & O

@-p O-M @-K ®-N

ualita

N
®

Y9I
Y9I
)

@-p O=M @=k O=N

:3 1781058 (1181158 1181258 TT5100 | 119225 | 19235
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O=5 C=H

Lt
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T WIRN DNMG FLP

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t :“'ITSHSB T18125B

DNMG 150404 FLP 0,15(0,08/0,30)  1,0(02/20) 476 04 127 o O
DNMG 150408 FLP 0,15(0,08/0,30)  10(0,220) 476 08 127 ® O
DNMG 150604 FLP 0,15(0,08/0,30)  1,0(0,220) 635 04 127 ® O
DNMG 150608 FLP 0,15(0,10/030)  1,000320) 635 08 127 @ O
@ Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NRIL
@=pP O=M @@=k O=N O=5S C=H

=

g

/ THUIRN DNMG KT

=1
= —u

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
STABILE AUFLAGE ZUM SCHRUPPEN

ualita

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | 1T7005 T17015 | 117025
a

DNMG 150608 KT 032(0,17/047)  30(03/7,0) 147 635 08 127 @ © O
DNMG 150612 KT 0,38(0,23/0,63)  35(0570) 144 635 12 127 @ O O
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 02 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T j UIRIN] DNMG MC

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

T18115B (T18125B| 115100
DNMG 150604 MC 020(0,0/0,30)  1,5(0,5/3,5) 151 476 04 127 D)

DNMG 150608 MC 0,30(0,12/0,35) 15(07/35) 147 635 08 127 @ O O
DNMG 150612 MC 0,30(0,15/0,35) 15(1,035) 144 635 12 127 @) D)
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

)

T WIRN DNMG VIGP

p=—2

(

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

[ Qualitat|

T18105B | TT8115B 1181258

DNMG 150408 MGP  0,25(0,15/0,50)  20(0,6/40) 476 08 127 © O
DNMG 150412 MGP  025(0,15/0,50)  2,0(0,6/40) 476 12 127 © O
DNMG 150608 MGP  0,25(0,15/0,50)  2,0(0,5/40) 635 08 127 @ © O
DNMG 150612 MGP  0,25(0,17/0,55)  20(0,6/40) 635 12 127 @ O

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

Member IMC Group 1 03
® /ngersoll
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T UIRIN] DNMG MGS

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR LEICHTEN UND MITTLEREN BEARBEITUNG

N\
Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) T13005 | 713010 | TT3020 | K10
[«
DNMG 150408 MGS  0,20(0,15/0,40)  2,0(1,0/40) 150 476 08 127 O O O O
DNMG 150608 MGS  0,20(0,15/0,40)  2,0(1,0/40) 150 635 08 127 O O O O
DNMG 150612 MGS  0,22(0,17/0,40)  2,0(1,0/40) 146 635 12 127 O O O O

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

J

o]
W

T WIRRN DNMG 1L

=

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

55°

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | 1T811SB T15080 [TT8125B| 115100 | TT8080 | 118020
(@]

DNMG 150604 ML 0,18(0,10/030) 1,2(0835 151 635 04 127 e © ¢ © O
DNMG 150608 ML 0,25(012/035) 15(1,035) 147 635 08 127 ® & ¢© O ® O
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 04 Member IMC Group
® /ngersol/
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T UIRRN DNMG 1LP

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T811SB T18125B
(a]

DNMG 150408 MLP  0,25(0,10/0,40)  1,5(0,335) 476 08 127 o O

DNMG 150412MLP  0,25(0,10/0,40) 1,5(0,35/35) 476 12 127 @ O

DNMG 150608 MLP  0,20(0,10/0,40)  1,5(0,3/35) 6,35 08 127 ® O

DNMG 150612 MLP  0,25(0,15/050) 15(035/35) 635 12 127 e O

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L
@=P O=M @®=Kk O=N O=S C=H

T UIRN DNMG V1P i

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / POSITIVER SPANWINKEL

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T9215 T15080 | 115100 | 119225 | 119235
g

DNMG 150604 MP 021(0,10/030)  1,5(0,8/40) 151 635 04 127 ® © O O
DNMG 150608 MP 0,30(0,12/0,40)  20(1,0/40) 147 635 08 127 DO © O© O O
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 05
® /ngersoll
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T UIRRN DNMG VT

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / STABILE SCHNEIDKANTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) |

DNMG 110408 MT"  0,30(0,17/040) 1,5(1,030) 108 476 08 9,52
DNMG 110412 MT"  036(0,200045) 15(1,080) 105 476 12 9,52
DNMG 150604 MT 025(015/040)  2,0(08/40) 151 635 04 127
DNMG 150608 MT 035(017/050)  2,5(10/40) 147 635 08 127

@ DNMG 150612 MT 042(0200050)  2,5(13/40) 144 635 12 127
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R &A_-PD_NR/L

"'Wendeschneidplatte fiir Schraubenklemmung

at

m 17005 | TT7015 | 117025 [TT8115B [ TT5080 (1781258 | 115100 | 718020 .....

3

DNMG 110408 MT @ O e ®© & O
v DNMG 110412 MT ) @) O
I DNMG 150604 MT @ O @ ®©® 0 O

DNMG 150608 MT @ ¢ ¢ ¢ ®© @ O o

DNMG 150612 MT @ ¢ ¢ ¢ ® @ O %2

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H
1 06 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



T j UIRIN] DNMG PC

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) %‘;;rrsmss TI8115B| T19215 | 1181258 115100 | 119225
[«

DNMG 110408 PC 030(017/0,40) 15(1,030) 108 476 08 9,52 o O @)

DNMG 150604 PC 0,25(0,15/0,50)  20(04/40) 151 635 04 127 @ O & © O

DNMG 150608 PC 0,30(0,15/0,50)  2,0(0,5/40) 147 635 08 127 ® ¢ O @ © O

DNMG 150612 PC 035(017/0,55)  20(0,6/40) 144 635 12 127 o O @ O© O

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L
@=P O=M @®=Kk O=N O=S C=H

T WIRRN DNMG RT i

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

55° ‘

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) I T17015 [TT8105B|T18115B|TT8125B | TT8135B

DNMG 150608 RT 042(0,25065) 30(2,0/40) 147 635 08 127 @ © O
DNMG 150612 RT 0,50(0,25/0,65) 30(25/40) 144 635 12 127 . @) @)
DNMG 150616 RT 055(025/070)  3,5(25/55 140 635 16 127 @ © O

Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 07
® /ngersoll
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T UIRN DNMG R/L-VF

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
SCHARFE SCHNEIDE FUR GERINGE SCHNITTKRAFTE

N\
Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | TT811SB T18125B| T15100
(a]

DNMG 150604 LVF  0,18(0,10/0,35)  1,5(0,7/45) 151 635 04 127 @@ O O
DNMG 150604 RVF  0,18(0,10/0,35)  1,5(0,7/45) 151 635 04 127 @ O O

DNMG 150608 LVF  0,22(0,12/0,45)  1,8(1,0/45) 147 635 08 127 ® O

DNMG 150608 RVF  0,22(0,12/045) 18(1,045) 147 635 08 127 e O

@ Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NRIL

@=-r O=M @@=k O=N O=5 C=H

>

T WIRN DNMG WT

=8

NEGATIVE 55° WIPER-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / HOCHSTE OBERFLACHENGUTE

N

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | :Tf81OSB T18115B 1181258

DNMG 150612 WT 045(0,15060) 2,0(1,050) 144 635 12 127 @ © O
Fiir Halter TD_NL/R; PD_NL/R & A_-PD_NR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 08 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



HEX " UIRIN] HNMG GU

NEGATIVE 120° HEXAGONAL-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG MIT 12 SCHNEIDKANTEN FUR GUSS- UND STAHLMATERIALIEN

120°

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
S|

:
© O

HNMG 050408 GU 035(0,15/0,60) 2,0(0,535) 62 476 08 127
HNMG 100612 GU 0,80(0,40/1,000 50(3,0800 10 635 12 19,05 @)
Fiir Halter THSNL/R & A_-THSNL/R

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

]

HEXFUIRIN] HNMG SU

N —

=] a——

}:

NEGATIVE 120° HEXAGONAL-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG MIT 12 SCHNEIDKANTEN FUR ROSTFREIE MATERIALIEN

ualita

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
a
O ®

HNMG 050408 SU 025(0,15/0,50)  1,5(0,5/3,5) 62 476 08 127
HNMG 100612 SU 0,5(0,3/0,8) 3(2/6) 0 635 12 1905 ©
Fiir Halter THSNL/R & A_THSNL/R

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 09
® /ngersoll

Cutting Tools



THUIRRN KNUX R/L 11

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

55°

F

t

T18115B (1181258 115100 | TT9225

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

 Qualitat |

KNUX 160405 L11 0,30(0,15/0,35)  2,5(1,5/50) 192 952 476 05
KNUX 160405 R11 030(0,15/0,35)  25(1,5/50) 192 952 476 05
KNUX 160410 L11 036(0,21/0,45 35(2,0/50) 188 952 476 1,0
KNUX 160410 R11 036(0,21/045)  35(2,050) 188 952 476 10

@ Fiir Halter CKINR/L & CKNNRIL
@=P O=M @®@=Kk O=N O=s C=H

0000
0000
vl
SISISIS

\‘Q{\
\

THUIRN KNUX R/L 12

-

[=

NEGATIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

[@QQJ 55°
‘ .

F

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T18115B|T18125B 115100
@ (D)

KNUX 160405 L12 0,36(0,24/0,50)  2,5(2,050) 192 952 476 05

KNUX 160405 R12 0,36(0,24/0,50)  2,5(2,050) 192 952 476 05 @) )
KNUX 160410 L12 043(0,30/0,60) 3,5(2,5/6,00 188 952 476 1,0 @)
KNUX 160410 R12 043(0,30/0,60)  3,5(2,5/6,00 188 952 476 1,0 @) @) O

Fiir Halter CKINR/L & CKNNR/L
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

1 1 o Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRR] SNMA

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SNMA 120408 0,45(0,15/0,70)  3,0(1,0/6,0) 119 476 08 127 .
SNMA 120412 0,56(0,20/0,80)  3,0(1,5/600 115 476 12 127 .
SNMA 120416 0,65(0,30/1,00) 3,0(20/600 111 476 16 127 .

Fiir Halter PSBNR/L & TSKNR/L
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

THURN SNMG

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

¥
A t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T7025 TI8115B|TT8125B | T18020
a
SNMG 120408 040(0,230060) 30(15/50) 119 476 08 127 @ © O ©
SNMG 120412 050(025/0,60) 3,0(2050) 115 476 12 127 @)
SNMG 150608 040(025/0,60) 4,0(1560) 15 635 08 1588 @)
SNMG 150616 057(035/0,70)  4,0(20/60) 142 635 16 1588 @)

Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

Member IMC Group 1 1 1
® /ngersoll

Cutting Tools




THUIRN SNMG E1V

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SNMG 120408 EM 0,30(0,13/0,50)  3,0(0,8/50) 119 476 08 127

SNMG 120412 EM 035(0,15/0,55 3,0(0,850 115 476 12 127

SNMG 150612 EM 0,35(0,15/0,55)  3,5(0,8/6,5) 146 635 12 1588

SNMG 150616 EM 040(0,17/0,60)  35(0,8/6,5) 142 635 16 1588
@ Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

=

g

/ THUIRN SNMG ET

= ===

o —"

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SNMG 120408 ET 0,30(0,25/0,70)  3,0(20/70) 119 476 08 127
SNMG 120412 ET 0,35(0,30/0,70)  30(2,017,0) 115 476 12 127
SNMG 190612 ET 035(0,350,75)  6,0(3,01900 178 635 12 19,05

Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

112
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THURN SNMG KT

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
STABILE AUFLAGE ZUM SCHRUPPEN

Lt ]
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) T17015 | 117025
(a]
SNMG 120408 KT 0,35(0,19/0,53)  40(03/7,0) 119 476 08 127 o O
SNMG 120412 KT 045(0,28/0,70)  40(057,0) 115 476 12 127 @ O

Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

THURN SNMG VIGP

]

=B

A4

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

Qualitat

SNMG 120408 MGP 0,30(0,15/0,50)  3,0(0,5/50) 476 08 127
Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

Lt ]
@ O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 1 3
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRIN] SNMG MGS

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR LEICHTEN UND MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SNMG 120408 MGS 020(0,15/0,40)  2,0(1,0/40) 120 476 08 127
SNMG 120412 MGS 020(0,17/0,40)  2,0(1,3/40) 16 476 12 127
SNMG 190616 MGS 020(0,17/0,60)  2,0(1,580) 182 635 16 19,05
Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

i THURN SNMG ML

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

W1

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SNMG 120408 ML 025(0,12/0,35)  1,5(1,085) 119 476 08 127
SNMG 120412 ML 0,30(0,15/0,35)  20(1,335) 115 476 12 127
Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

1 1 4 Member IMC Group
® /ngersol/
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THUIRN SNMG 1P

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / POSITIVER SPANWINKEL

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SNMG 120404 MP 0,21(0,10/0,30)  2,0(0,8/4,0)
SNMG 120408 MP 03,30(0,12/0,40)  2,0(1,0/4,0)
SNMG 120412 MP 0,36(0,15/0,40)  2,0(1,3/4,0)
Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

THUIRN SNMG VT

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / STABILE SCHNEIDKANTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SNMG 120404 MT 0.25(0,12/0,40)  3,0(1,0/5,0)
SNMG 120408 MT 0,35(0,17/0,55)  3,0(1,2/5,0)
SNMG 120412 MT 0,42(0,20/0,55)  3,0(1,5/5,0)
SNMG 150612 MT 0,50(0,30/0,65  5,0(2,017,0)
Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

12,3
1.9
1,5

12,3
1.9
11,5
14,6

476 04 127
476 08 127
476 12 127

476 04 127
476 08 127
476 12 127
635 12 1588
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T UIRIN SNMG PC

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Lt ]
TI8115B| 1181258 119225
@)

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) =
3
SNMG 120404 PC 025(0,12/040) 3,0(1050) 123 476 04 127
SNMG 120408 PC 0,30(0,15/0,50)  25(05/50) 119 476 08 127 @ O O
SNMG 120412 PC 0,30(0,15/0,50)  25(05/50) 115 476 12 127 @ © O

Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

(Y]

>

= ==

T——~

1 1 6 Member IMC Group
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T UIRR SNMG RT

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

Artikel-Nr. f (min/max)

SNMG 120408 RT 045(0,25/0,70)  4,0(2,5/6,0)
SNMG 120412 RT 0,56(0,30/0,70)  4,0(2,5/6,0)
SNMG 190612 RT 0,56(0,30/0,75)  6,0(3,019,0)
SNMG 190616 RT 0,65(0,40/0,90)  6,0(3,019,0)

Fiir Halter PSBNR/L, PSDNN, PSSNR/L, TSDNN & TSKNR/L

S| 17005 | 717015 |T81058 81158
o
© ©

ap (min/max)

1.9
11,5
178
17,4

476 08 127
476 12 127
635 12 19,05
635 16 19,05

SNMG 120408 RT @)
SNMG 120412 RT @ ©¢ ¢ @ ©o
SNMG 190612 RT ) @ O
SNMG 190616 RT @ O
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THURRN SNMM HT

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR DIE SCHWERZERSPANUNG

Lt ]
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) :“1'[81158 T18125B
SNMM 190616 HT 0,70(0451,00) 60(40090) 174 635 16 19,05 o O
SNMM 190624 HT 0,95(0,551,20)  60(40/90) 166 635 24 19,05 ® O
SNMM 250724 HT 1,0000551,30) 80(50120) 230 794 24 254 ® O
SNMM 250924 HT 1,0000551,30) 80(50120) 230 952 24 254 ® O

@ Fiir Halter PSBNR/L & TSKNRIL

@=P O=M @®@=Kk O=N O=s C=H

g

el

=1
= —u

T URR SNMM HY

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR DIE SCHWERZERSPANUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

 Qualitat|

Lt ]
T18115B |T181258
SNMM 190624 HY 0,85(0,50/1,10) 90(4,0120) 166 635 24 19,05 © O

SNMM 250924 HY 1,00(0,55/1,50) 10,0(4,0150) 230 952 24 254 O O
Fiir Halter PSBNR/L & TSKNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 1 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THUIRN SNMM RH

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE

ZUM SCHRUPPEN MIT GROSSEM VORSCHUB

Artikel-Nr.

SNMM 120408 RH
SNMM 120412 RH
SNMM 150612 RH
SNMM 190608 RH
SNMM 190612 RH
SNMM 190616 RH
SNMM 190624 RH

f (min/max)

0,50(0,30/0,70)
0,63(0,30/0,80)
0,63(0,30/0,80)
0,50(0,30/0,70)
0,63(0,30/0,80)
0,71(0,45/1,00)
0,94(0,55/1,20)

Fiir Halter PSBNR/L & TSKNR/L

ap (min/max)

4,0(2,5/6,0)
4,0(2,5/6,0)
50(3,0/7,0)
6,0(3,09,0)
6,0(4,019,0)
6,0(4,019,0)
7,0(4,019,0)

T URR SNMM RX

NEGATIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR SCHRUPPBEARBEITUNG VON STAHL

Artikel-Nr.

SNMM 150612 RX
SNMM 190612 RX
SNMM 190616 RX
SNMM 190624 RX
SNMM 250724 RX
SNMM 250924 RX

f (min/max)

0,47(0,25/0,70)
0,47(0,25/0,70)
0,60(0,30/0,90)
0,72(0,35/1,10)
0,77(0,35/1,20)
0,47(0,35/1,20)

Fiir Halter PSBNR/L & TSKNR/L

ap (min/max)

50(1,0/9,0)
55(1,0110,0)
57(1,5/10,0)
6,0(2,010,0)
7,0(2,0112,0)
7,0(2,012,0)

11,9
11,5
14,6
18,2
178
17,4
16,6

14,6
178
174
16,6
23,0
23,0

-

= | 81258 5100

476 08 127
476 12 127
635 12 1588
635 08 19,05

@
@
@
635 12 19,05 @
@
@

Slvlvlvlle)

635 16 19,05
635 24 19,05

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

(]

=

ﬂ
Lt ]

= |T181158| 1181258

 Qualitat|

635 12 1588 @

635 12 19,05 @ O

635 16 19,05 © O

635 24 19,05 @

794 24 254 © O

95 24 254 @ @

@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H
N
L\
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T UIRR TNGG R/L

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SCHARFE SCHNEIDE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
TNGG 160404 018(0120030) 20(1035) 155 476 04 952
TNGG 160404 R 018(0120030) 20(1035) 155 476 04 952
TNGG 160408 L 025(015035) 2001335 145 476 08 952
TNGG 160408 R 025(015035)  20(1335) 145 476 08 952
@ TNGG 2204041 018(012/030) 30(1050) 210 476 04 127

TNGG 220404 R 018(012/030) 30(1050) 210 476 04 127
TNGG 220408 L 025(015035) 3001350 200 476 08 127
TNGG 220408 R 025(015035) 3001350 200 476 08 127
Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L

ML TTU@WJ TNMG EA

(@

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

W1

Artikel-Nr.

f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 160404 EA 012(0,05/020) 07(01/1,5) 155 476 04 952
TNMG 160408 EA 0,18(0,10/0,40)  09(0,1/1,5) 145 476 08 952
Fiir Halter PSBNR/L & TSKNR/L

1 20 Member IMC Group
® /ngersol/
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THURRN TNMG ENV

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 160408 EM 0,30(0,13/0,50)  2,5(0,8/45) 145 476 08 9,52
TNMG 160412 EM 035(0,15/0,55 25(0,8/45) 135 476 12 952
TNMG 220408 EM 0,30(0,13/0,50)  3,5(0,8/6,0) 200 476 08 127

Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L

THURKN TNMG ET

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 160408 ET 0,30(0,25/0,65)  40(2,0/50) 145 476 08 952
TNMG 220408 ET 0,30(0,25/0,65  50(2,5/7,00 200 476 08 127
TNMG 220412 ET 035(0,25/0,65  50(25/7,00 190 476 12 127

Fiir Halter PSBNR/L & TSKNR/L

® /rigersoll
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T UIRIN TNMG FC

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN MIT BESTER SPANKONTROLLE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 160404 FC 0,1(0,05/0,30) 05(0,15/1,5) 155 476 04 952 .
TNMG 160408 FC 0,2(0,07/0,35)  0,5(0,25/2,0) 145 476 08 952 .
TNMG 160412 FC 0,22(0,09/04) 08(0,83,00 135 476 12 952 .

Fiir Halter TTGNR/L & PTGNR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

J

o]
W

THURN TNMG FG

=

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

& IC t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : PV3010 | CT3000 [TT8105B|TT8115B

TNMG 160404 FG 0,11(0,07/020) 08(05/20) 155 476 04 952 ® @ @)
TNMG 160408 FG 015(0,100,25 1,0(0,7/20) 145 476 08 9,52 ® @ (@)
TNMG 160412 FG 018(0,13/0,30)  1,0(07/20) 135 476 12 9,52 @)

Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 2 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THUIRRN TNMG FLP

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
TNMG 160404 FLP 0,15(0,08/0,30)  1,0(0,2120) 476 04 9,52
TNMG 160408 FLP 0,15(0,10/0,30)  1,0(0,3/20) 476 08 952

Fiir Halter TTGNR/L & PTGNR/L

THURN TNMG KT

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
STABILE AUFLAGE ZUM SCHRUPPEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 160408 KT 0,32(017/0,42) 35(03/62) 145 476 08 952
TNMG 160412 KT 0,40(0,20/0,56)  3,5(0,4/6,3) 135 476 12 952
Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L
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THURRN TNMG MGP

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 160408 MGP 0,25(0,15/0,50)  2,0(0,5/45) 476 08 9,52
TNMG 160408 MGP 0,25(0,15/0,50)  2,0(0,5/45) 476 08 9,52
Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L

THUIRR TNMG MLP

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

W1

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

TNMG 160404 MLP 0,15(0,07/0,30)  1,0(0,25/2,5) 476 04 9,52
TNMG 160408 MLP 020(0,10/0,40)  1,5(0,32,5) 476 08 9,52
TNMG 160412 MLP 025(0,15/0,50) 1,5(0,35/2,5) 476 12 9,52

Fiir Halter TTGNR/L & PTGNR/L

1 24 Member IMC Group
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THURN TNMG ML

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TNMG 160404 ML 0,18(0,10/0,30)  1,5(0,8/3,5) 155 476 04 952
TNMG 160408 ML 025(0,12/0,35) 15(1,035 145 476 08 952
Fiir Halter TTGNR/L & PTGNR/L

THURN TNMG P

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR MITTLERE BEARBEITUNG / POSITIVER SPANWINKEL

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) |

TNMG 160404 MP 0,21(0,10/0,30)  1,5(0,8/3,5) 155 476 04 952
TNMG 160408 MP 0,30(0,12/0,40)  1,5(1,0135 145 476 08 952
Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L
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THURRN TNMG MT

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR MITTLERE BEARBEITUNG / STABILE SCHNEIDKANTE

60°

& IC t
T17005 [ TT7015 [TT8115B|TT8125B | 115100 | 119225

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
(e

TNMG 160404 MT 0,25(015/0,40) 20(1,035) 155 476 04 9,52 @) @@ O
TNMG 160408 MT 035(0,17/050)  2,0(1.2/35) 145 476 08 952 @ ¢ ®© ¢ © O
TNMG 160412 MT 042(0,20050) 20(1535) 135 476 12 9,52 @) @ O© O
TNMG 220404 MT 0,25(0,15/040) 2,0(12/50) 210 476 04 127 @ O

@ TNMG 220408 MT 0,35(017/0,50) 30(1,2/50) 200 476 08 127 @) @ O O
TNMG 220412 MT 042(0,200050) 30(15/50) 190 476 12 127 @ O

Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L
@=p O=M @@=k @®=N O=5 C=H

g

el

=1
= —u

THURN TNMG PC

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : TI8115B| 119215 [TT8125B| 119225

TNMG 160404 PC 025(0,15/0,40)  2,0(1,03,5) 155 476 04 952
TNMG 160408 PC 0,30(0,15/0,50)  2,5(0,5/4,5) 145 476 08 9,52
TNMG 160412 PC 035(0,17/0,55)  2,5(0,6/45) 135 476 12 952
TNMG 220408 PC 035(0,17/0,50)  3,0(1,2/50) 200 476 08 127
TNMG 220412 PC 042(0,20/0,50)  3,0(1,5/50) 190 476 12 127
Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L

@ O

O @ O
@ O
@

@=-p O=M @=K @®=N O=S O=H

1 2 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THURRN TNMG RT

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

t
117015 |T181258

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

(a]
TNMG 160408 RT 0,42(0,25/0,65) 3,0(2050) 145 476 08 952 o O
TNMG 160412 RT 0,50(0,25/0,65) 30(20/50) 135 476 12 9,52 @ O
TNMG 220408 RT 042(0,25065) 40(2,07,00 200 476 08 127 ® O
TNMG 220412 RT 050(0,25065) 40(25/7,0) 190 476 12 127 @ O

Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L
@=P O=M @®=Kk O=N O=S C=H

THUIRR TNMG R/LFS i

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Lt ]
T181258| 115100

 Qualitat|

TNMG 160404 L:FS 0,20(0,15/030) 1,2(0830) 155 476 04 952 © O
TNMG 160404 RES  020(0,150,30) 12(0830) 155 476 04 9,5 @ O
TNMG 160408 LFS 030(020/040) 2,0(1035 145 476 08 9,52 @ O
TNMG 160408 RFS  0,30(0,200,40) 20(1,035) 145 476 08 952 @ O

Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L
@=P O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 2 7
® /ngersoll

Cutting Tools



THURN TNMG R/L-VF

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
SEHR GERINGE SCHNITTKRAFTE

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) = T181258B| TT5100

TNMG 160404 LVF 0,18(0,10/0,30) 15(07/35) 155 476 04 952 o O
TNMG 160404 R-VF 0,18(0,10/0,30) 15(07/35) 155 476 04 9,52 ® O©
TNMG 160408 LVF 0,22(012/035) 18(1,035) 145 476 08 9,52 ® O
TNMG 160408 RVF  022(0,12/0,35)  1,8(1035) 145 476 08 9,52 @@ O
@ Fiir Halter TTGNR/L & PTGNR/L
@=pP O=M @@=k O=N O=5S C=H

THUIRR TNMM RX

NEGATIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR SCHRUPPBEARBEITUNG VON STAHL

W1

:

at

lit

'S (1781258

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qu

TNMM 160408 RX 0,37(0,20/0,55)  3,3(0,7/6,0) 145 476 08 952
TNMM 220408 RX 0,37(0,20055)  42(1,075) 200 476 08 127
TNMM 220412 RX 0,47(0,25/0,70)  4,2(1,0/75 190 476 12 127
TNMM 220416 RX 0,60(0,30/0,90)  45(1,5/75 180 476 16 127
Fiir Halter TTGNR/L & PTGNR/L

@=p O=M @@=k O=N O=5 O

I
e

1 2 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN VNGG ML

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN

NS ‘
Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 15080
(a]
VNGG 160401 ML 0,05(0,03/0,10) 0,5(0,1/10) 476 01 952 \g
VNGG 160402 ML 0,08(0,05/0,15) 06(0,212) 476 02 952 ® O
VNGG 160404 ML 0,18(0,10/0,27) 14(0,830) 476 04 952 ®© O
VNGG 160408 ML 021(0,10/030)  1,6(0.835) 476 08 952 ®© O

Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVQNR/L & TVVNN
@=P O=M @®=Kk O=N O=S C=H

T URN VNMG ﬁ

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN

L . :

t

ta

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

17015 (TT8115B|TT8125B

Qual

... -

VNMG 160404 0,25(0,17/040) 1,5(1,030) 156 476 04 952 @ O
VNMG 160408 034(0,17/050) 2,0(1530) 146 476 08 9,52 @ O
VNMG 160412 040(0,2000,50) 20(1530) 136 476 12 9,52 @ © O

Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVONR/L & TVWVNN
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 29
® /ngersoll

Cutting Tools



THUIRRN VNMG EA

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

M

"'I——-..__.\_____‘h_‘ e
._-—-\-\ r/..-—-._.-

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 119215 | 115080
(a]

VNMG 160404 EA 0,12(0,050,20) 07(0,1/15) 156 476 04 952 O ©

VNMG 160408 EA 0,18(0,08030) 09(0225) 146 476 08 9,52 DO ©

Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVONR/L & TVVNN

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

ﬂﬁﬂ Tg WIRINT VNMG EV
[
NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN
4
@Qq‘

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T9215 T19225 | 119080 | 119235
a

VNMG 160408 EM 030(0,13/050) 2,0(0,835 146 476 08 952 O O © O

Fiir Halter MVJNR/L; MVONR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVONR/L & TVVNN

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 30 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THUIRRN VNMG FA

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM FEINSCHLICHTEN

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T18115B| TT5080
@ O

VNMG 160408 FA 0,12(0,050,25) 05(0,320) 146 476 08 9,52
Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVQNR/L & TVVNN

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

]
\

THUIRN VNMG FC

]

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN MIT BESTER SPANKONTROLLE

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T811SB TI8125B| 119225
a

VNMG 160408 FC 0,15(0,07/035) 05(0,2520) 146 476 08 952 @ © O

Fiir Halter MVJNR/L; MVONR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVONR/L & TVVNN

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 31
® /ngersoll

Cutting Tools



THURRN VNMG FG

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) PV3010 CT3000 [TT8115B| T15080 [TT8125B| 115100 | TT8020
3

VNMG 130404 FG 0,10(0,08/020) 07(0515 108 476 04 7,94 ® ©®© © @ O

UNMG 130408 FG"  0,13(0,10/0,23)  08(0520) 11,8 476 08 7,94 O © O

VNMG 160404 FG 0,0(0,08/0,20) 08(0520) 156 476 04 9,52 ® ®® @ © ¢ O ©

VNMG 160408 FG 013(010/0,23) 08(0,520) 146 476 08 9,52 ® ©®©® ¢ © @ O
@ Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVONR/L & TVUNN

"'Wendescheidplatte fiir Schraubenklemmung

@=-p O=M @=K @®=N O=5 OC=H

el

=1
= —u

TFUIRN VNMG FLP

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

35°

O

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T811SB T18125B
a

VNMG 160404 FLP 0,15(0,08/0,30)  0,5(0,2/1,5) 476 04 952

VNMG 160408 FLP 0,15(0,10/0,30)  0,5(0,3/1,5) 476 08 9,52 @) @)
VNMG 160412 FLP 0,15(0,08/0,30) 05(0,2/11,5) 476 12 952 @) @)
Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVQNR/L & TVVNN

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 32 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THUIRN VNMG FX

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

35°
2 N
&
Y
t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) CT3000 T18115B|1T8125B
(a]
VNMG 160404 FX 0,10(0,050,20) 06(02/20) 476 04 952 ® O O
VNMG 160408 FX 0,13(0,07/0,20)  08(0,220) 476 08 952 ® @ O

Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVINR/L; TVQNR/L & TVVNN
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

THUIRR VNMG MGP i

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

35°
N v
A0 ); s |
) v
&
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t
a
@@ O

VNMG 160408 MGP 020(0,17/0,36)  1,5(0,5/3,0) 476 08 952
Fiir Halter MVJNR/L; MVONR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVONR/L & TVVNN

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 33
® /ngersoll
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THUIRRN VNMG M7

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

Lt

=l

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : CT3000 | TT7015 | TT7025 [TT8115B|T181258B| TT5100
@ O

UNMG 130404 MT"  022(0,15/0,36)  1,2(0825) 108 476 04 7,94 O
UNMG 130408 MT"  0,27(0,17/036)  15(1,025) 11,8 476 08 7,94 @ O O
VNMG 160404 MT 0,22(015/0,36)  12(08/30) 156 476 04 9,52 ® ® ®© O O
VNMG 160408 MT 027(017/036)  15(10125) 146 476 08 9,52 ® ¢ ¢ ¢ ¢ O
@ Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVONR/L & TVUNN
"Wendescheidplatte mit Schraubenklemmung

@-p O=M @®=K @®=N O=5 O

I
EL=

(Y]

>

= ==

THUIRN VNMG PC

T——~

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

t

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T8115B TI8125B| 119225
a

VNMG 160404 PC 0,22(0,15/036) 1,2(0830) 156 476 04 952 ®© © O

VNMG 160408 PC 0,27(0,17/036)  1,5(1,025 146 476 08 952 @ O O

Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVJNR/L; TVQNR/L & TVWNN
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 34 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRRN VNMM ML

NEGATIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) T15100
S|
VNMM 160404 ML 0,16(0,10/0,27)  1,2(0,8/30) 156 476 04 952 O .
VNMM 160408 ML 0,22(0,12/0,32)  1,5(1,03,0) 146 476 08 952 .

Fiir Halter MVJNR/L; MVQNR/L; MVVNN; TVINR/L; TVQNR/L & TVVNN

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

THURRN WNMA

=

=]

[=E:

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T7015
(@]

WNMA 080408 0,45(0,15/0,70)  3,0(1,050) 83 476 08 127 .

WNMA 080412 0,50(0,20/080)  30(1,550) 82 476 12 127 @)
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 35
® /ngersoll
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THURRN WNMG EA

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

 Qualitat |

t
119215 | 115080
WNMG 080404 EA 0,12(0,050,20) 07(0115 84 476 04 127 O ©

WNMG 080408 EA 0,18(0,10/040)  09(0,1/15) 83 476 08 127 O ©®
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNRIL

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

ﬂﬁﬂ T F UIRIN] WNMG EM
[
NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON ROSTFREIEN STAHLEN
4
@Qq‘

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T9215 TT5080 | 119225 | 119080 [ 119235 | 118080
g

WNMG 060408 EM 030(0,13/050) 2,0(0830) 61 476 08 952 DO ® O © O O
WNMG 060412 EM 035(0,15/0,55)  20(08/30) 60 476 12 9,52 DO © O © O
WNMG 080404 EM 0,25(015/045) 25(08/40) 84 476 04 127 DO © O ®© O O
WNMG 080408 EM 0,25(012/045) 25(08/40) 83 476 08 127 DO © O ®© O O
WNMG 080412 EM 0,25(0,12/045) 25(0.8/40) 82 476 12 127 DO @ O © O

Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S O=H

1 36 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THURRN WNMG ET

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHUPPEN / EXOTISCHE WERKSTOFFE

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TF9215 T15080 | 179225 | T19235

WNMG 080408 ET 0,30(0,15/0,55)  35(08/45 83 476 08 127 DO ®© O O
WNMG 080412 ET 035(0,200050) 35(08/45) 82 476 12 127 O ® O© O
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

]
T F UIRIN] WNMG FC W
I
M
NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE

ZUM SCHLICHTEN MIT BESTER SPANKONTROLLE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitat

Lt
TT8115B | TT8125B | 119225

WNMG 080408 FC 02(007/0,35) 05(02520) 83 476 08 127 ®© © O
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



THURRN WNMG FG

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TF811SB T15080 [TT8125B| TT5100
3

WNMG 060404 FG 0,11(0,07/0,200  08(0520) 62 476 04 952 ®© O© O
WNMG 060408 FG 015(0,10/0,25) 10(0720) 61 476 08 9,52 @) D)
WNMG 080404 FG 011(007/020) 08(0520) 84 476 04 127 @ © O O
WNMG 080408 FG 0,15(010/0,25) 10(0720) 83 476 08 127 @) ® O
@ Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L
@=pP O=M @@=k O=N O=5S C=H

TFUIRR WNMG FLP

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHLICHTEN

W1

' Lt |
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T811SB T18125B
a

WNMG 080408 FLP 020(0,10/0,30)  1,0(0,3/20) 476 08 127
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 38 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THURRN WNMG KT

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
STABILE AUFLAGE ZUM SCHRUPPEN

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T17005 | TT7015 | T17025

WNMG 080408 KT 035(017/047) 40(03/55 83 476 08 127 @ @ O
WNMG 080412 KT 045(023/0,63)  40(04/55 83 476 12 127 @ © ©
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@-p O=M @=K ®=N O=5 C=H

THURRN WNMG 11C i

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

WNMG 080408 MC  030(0,12/0,35)  15(07/35) 83 476 08 127 © © © O
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 39
® /ngersoll

Cutting Tools



THUIRRN WNMG MGP

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T18105B | TT8115B TT8125B
WNMG 080408 MGP  0,30(0,15/0,55)  2,0(0,5/40) 476 08 127 O O O
WNMG 080412 MGP  0,30(0,17/0,55)  2,0(06/40) 476 12 127 ® O
WNMG 080416 MGP  025(0,17/0,55)  2,0(06/40) 476 16 127 ® O

Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

i THURRN WNMG 11GS

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR LEICHTEN UND MITTLEREN BEARBEITUNG

W1

Lt ]
T13005 | 113010 | 113020

WNMG 080408 MGS  0,20(0,15/0,40)  2,0(1,0/40) 83 476 08 127 O O O O
WNMG 080412 MGS ~ 020(0,17/0,40) 2,0(13/40) 82 476 12 127 O O O O
Filr Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNRIL

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qualitd

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 40 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THURRN WNMG 1L

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
FUR LEICHTE BIS MITTLERE BEARBEITUNG / SEHR SCHARF

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TF9215 T15080 | 179225 | TT8080 | T18020
3

WNMG 080408 ML 025(0,12/035) 1,5(1,035) 83 476 08 127 DO © O O © O
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNRIL

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

THUIRR WNMG MLP f

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

' Lt |
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T811SB T18125B
a

WNMG 080408 MLP  0,25(0,10/040)  20(0535) 476 08 127
WNMG 080412 MLP  0,25(0,150,50)  2,0(06/35) 476 12 127 o O
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 4 1
® /ngersoll

Cutting Tools



THURRN WNMG 1P

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / POSITIVER SPANWINKEL

Qualita

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T9215 75080 | T15100 | TT9225 | 119235 | T18020

WNMG 060408 MP 030(012/035) 15(1,030) 61 476 08 9,52 ® © O O ©
WNMG 080408 MP  030(0,12/0,40) 2,0(1,0/40) 83 476 08 127 DO © © OO O o
WNMG 080412 MP  036(0,15/0,40) 2,0(13/40) 82 476 12 127 O @© O© O O

Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

W1

1 42 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THURRN WNMG 1T

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

WNMG 060404 MT 0,30(0,12/0,40)  2,0(1,080) 62 476 04 952
WNMG 060408 MT 035(0,15/0,45 2,0(1,2300 61 476 08 952
WNMG 060412 MT 042(0,23/0,50) 2,0(1,530) 60 476 12 952
WNMG 080404 MT 025(0,12/0,40)  30(1,0/40) 84 476 04 127
WNMG 080408 MT 035(0,17/0,55)  30(1,2/40) 83 476 08 127
WNMG 080412 MT 042(0,25/0,55 30(1,54,0) 82 476 12 127
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

itat

m TT7005 | 717025 |TT8105B|TT8115B| TT5080 [T18125B| 119225 | 119235 | 118020 ....

WNMG 060404 MT @ ®© e O .
WNMG 060408 MT . @ &@¢ ®© ¢ O O ©® ﬂ
WNMG 060412 MT @) [ ()
WNMG 080404 MT ) @ ® @ O ®
WNMG 080408 MT @ ¢ ¢ ¢ ® @ O O &
WNMG 080412 MT @ ¢ ¢ ¢ ®©® ¢ O O &

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Gmup 1 43
® /ngersoll
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T UIRIN] WNMG PC

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

WNMG 060408 PC 0,30(0,15/0,50)  2,5(0,5/40) 61 476 08 9,52
WNMG 080408 PC 030(0,15/0,50)  2,5(0,5/40) 83 476 08 127
WNMG 080412 PC 035(0,17/0,50)  2,5(0,6/40) 82 476 12 127

Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

i THURRN WNMG RGP

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN

W1

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

WNMG 080408 RGP 040(0,25/0,70)  3,0(2,5/40) 476 08 127
WNMG 080412 RGP 040(0,25/0,70)  3,0(2,5/40) 476 12 127
WNMG 080416 RGP 040(0,30/0,75)  3,0(2,5/40) 476 16 127
Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L

1 44 Member IMC Group
® /ngersol/
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Qualitat

Lt |
T18105B|TT8115B[T18125B
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THUIRRN WNMG RT

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM SCHRUPPEN / STABILE SCHNEIDKANTE

t

TI8115B( 119215 |TT81258B | TT5100

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TF7015 T17025
3

WNMG 080408 RT 045(0,25070) 4,0(25/40) 83 476 08 127 @@ O @ O
WNMG 080412 RT 056(0,25/0,70)  4,0(25/40) 82 476 12 127 @ © O @ O
WNMG 080416 RT 0,60(030/075)  4,0(25/40) 81 476 16 127 @) @)

Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

THURRN WNMG WT i

NEGATIVE 80° TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM MITTLEREN SCHRUPPEN / FUR HOHE OBERFLACHENGUTEN

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TT7005 | 117015 |T18115B (1181258
a
WNMG 060408 WT 045(0,15060) 15(07/35) 61 476 08 952 @) © O
WNMG 080408 WT 045(0,15/0,60) 20(1,0/40) 83 476 08 127 O © O O
WNMG 080412 WT 0,50(0,200,80) 20(1,0/40) 82 476 12 127 @ © © O

Fiir Halter TWLNR/L; PWLNR/L & MWLNR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 45
® /ngersoll

Cutting Tools



THURN BIVC

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE
MIT 7° FREIWINKEL

0,3
Lo
~3

—/
=

35°

D

35°

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

BTVC 110300R-F 0,07(0,01/0,12) 1,000,335 318 0 635 @
BTVC 110301MR-F 0,07(0,01/0,15)  1,0(0,053,0) 318 01 6,35 @
BTVC 110302MR-F 0,07(0,01/0,15)  1,000,1/35) 318 02 6,35 @

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

H THUIRN CCET GF

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR KLEINE BEARBEITUNGSTEILE / UMFANGSGESCHLIFFEN

J;qu A — 7°
“ o
Q

A ————

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CCET 060201 R-GF 0,05(0,02/0,15)  06(02/1,5) 63 238 01 28 635 O
CCET 060202 R-GF 007(0,03017)  08(0,3/1,5) 62 238 02 28 635 )
CCET 060204 R-GF 0,10(0,05/0,20) 08(0,3/1,5) 60 238 04 28 635 O
O
O

CCET 097301 R-GF 0,05(0,02/0,15)  06(0,225) 95 397 01 44 952

CCET 097302 R-GF 007(0,030017) 08(0,325 94 397 02 44 952

CCET 097304 R-GF 0,10(0,05/020) 08(0,325) 92 397 04 44 952 D)
Fiir Halter SCLCR/L & SCACR

@=P O=M @®=Kk O=N O=S C=H

1 46 Member IMC Group
® /ngersol/
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THUIRN CCET G\

POSITIVE 80° WIPER-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR KLEINE BEARBEITUNGSTEILE / UMFANGSGESCHLIFFEN

80° 20

—

IC
D1

Lt

t
2| 9020
(=]
D,

ualitd

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) I

CCET 0973003 R-GW 0,08(0,02/0,15)  03(0,1/25) 96 397 003 44 952

Fiir Halter SCLCR/L & SCACR
@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H
(]
T F UIRINI CCGT FL o

j\’L

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR ALUMINIUM MIT POLIERTER SPANFLACHE

D1

<

Artikel-Nr.

Qualitat
a
o

CCGT 060202 FL 6,2 2,38 0.2 28 6,35 O
CCGT 060204 FL 6,0 2,38 04 28 6,35 @)
CCGT 097302 FL 94 3,97 0.2 44 9,52 O
CCGT 097304 FL 92 3,97 0,4 44 9,52 @)
CCGT 097308 FL 88 3,97 08 4.4 9,52 O
CCGT 120402 FL 12,6 476 0,2 55 12,7 .
CCGT 120404 FL 12,4 4,76 04 55 12,7 .
CCGT 120408 FL 12,0 4,76 08 55 12,7 .
Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H ]
® /rigersoll 17
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THUIRR CCGT R-FF/L-FF

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
ZUR SCHLICHTBEARBEITUNG

Artikel-Nr.

CC6T 0301003 LFF
CC6T 030101 LFF
CCGT 030101 RFF
CCGT 030102 LFF
@ CCGT 030102 RFF
CCGT 030104 LFF
CCGT 030104 R-FF
CCGT 0401003 LFF
CCGT 040101 LFF
CCGT 040102 LFF
CCGT 040102 R-FF
CCGT 040104 LFF
CCGT 040104 R-FF

f (min/max)

0,07(0,03/0,10)
0,07(0,03/0,12)
0,07(0,03/0,12)
0,09(0,03/0,15)
0,09(0,03/0,15)
0,12(0,05/0,20)
0,12(0,05/0,20)
0,07(0,03/0,10)
0,07(0,03/0,12)
0,10(0,03/0,15)
0,10(0,03/0,15)
0,12(0,05/0,20)
0,12(0,05/0,20)

Fiir Halter C-SCLCR/L & S-SCLCR/L

148

ap (min/max)

0,17(0,05/0,30)
0,24(0,08/0,40)
0,24(0,08/0,40)
0,25(0,10/0,40)
0,25(0,10/0,40)
0,25(0,10/0,40)
0,25(0,10/0,40)
0,22 (0,05/0,40)
0,30(0,10/0,50)
0,30(0,10/0,50)
0,30(0,10/0,50)
0,30(0,10/0,40)
0,30(0,10/0,50)

38
34
34
33
B%
31
31
43
42
41
41
39
39

14
14
14
14
14
14
14
18
18
18
18
18
18

® /rigersoll

0,03
0,1
0,1
02
0.2
04
04
0,03
0,1
02
0.2
04
04

3,97
3,97
3,97
3,97
3,97
3,97
3,97
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76

Cutting Tools
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(13000
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T UIRINT CCGT SA

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
ZUR SCHLICHTBEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CCGT 060201 SA 0,08(0,02/0,15) 08(01/1,5) 63 238 01 28 635
CCGT 060202 SA 0,08(0,02/0,15) 08(0,1/15) 62 238 02 28 635
CCGT 060204 SA 012(0,05/020) 1,2(01/24) 60 238 04 28 635
CCGT 097301 SA 0,08(0,02/015)  1,3(01/25) 95 397 01 44 952
CCGT 097302 SA 0,08(0,02/015)  13(01/25) 94 397 02 44 952
CCGT 097304 SA 012(0,05/020) 13(0225) 92 397 04 44 952

Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L

THUIRN CCGT 5L-F

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE SCHLICHTBEARBEITUNG

70

D1

i

175080 [ 179020

 Qualitat |

®
@
®
N9
@

DIIDIII
RY

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

el

4=

/
(
ITX

L=

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CCGT 060202M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 2,38 02 6,35
CCGT 09T301M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 397 01 952
CCGT 09T302M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 397 02 952
Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L

® /rigersoll

Cutting Tools

t

ta

t
14410 ( TT4430

Qual

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

149



el

|
ﬂ;
T
[
A

=5

T UIRINT CCGT SM-F

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CCGT060202M SM-F  0,07(0,02/0,12)  05(0.2/1,5) 238 02 635
CCGT 09T301M SM-F 007(0,02/012)  05(0,2/1,5) 397 01 952
CCGT 09T302M SM-F 0,07(0,02/012) 05(0,2/1,5) 397 02 952
CCGT 09T304M SM-F 0,07(0,03/012)  05(0,2/1,5) 397 04 952
Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L

THUIRN CCGT SH-F

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG UND SCHRUPPEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

CCGT 09T304M SH-F 0,10(0,07/017)  2,0(0,7/35) 397 04 952
Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L

150
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T UIRN CCMT FA

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL

ZUM FEINSCHLICHTEN

Artikel-Nr.

CCMT 060202 FA
CCMT 060204 FA
CCMT 097302 FA
CCMT 097304 FA
CCMT 097308 FA

f (min/max)

0,07(0,05/0,15)
0,07(0,05/0,15)
0,07 (0,05/0,15)
0,10(0,05/0,20)
0,15(0,10/0,25)

Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L

ap (min/max)

0,3(0,11,5)
0,4(0,11,9)
0,3(0,1/2,0)
04(0,1/2,0)
0,5(0,212,0)

6,2
6,0
94
92
8,8

2,38
2,38
3.97
397
3,97

® /ngersoll

Cutting Tools

0.2
04
02
04
08

2,8
28
4.4
4.4
4.4

6,35
6,35
9,52
9,52
9,52

Member IMC Group

80° 2o
8%, N—f
\
o o
= S|
7. | I Lt

PV3010 CT3000 | TT5080 |TT8125B TT5100
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THURN CCMT FG

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

CCMT 060204 FG 0,07(0,05/0,15)  0,5(0,3/1,5) 60 238 04 28 635
CCMT 091304 FG 0,11(0,07/0,20)  0,7(0,4/20) 92 397 04 44 952
CCMT 091308 FG 0,15(0,10/0,25)  1,0(0,6/20) 88 397 08 44 952
CCMT 120408 FG 0,15(0,10/0,25)  1,0(0,6/20) 120 476 08 55 12,7

@ Filr Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACRIL

J

el

g

=8

m PV3010 | CT3000 |TT8115B| T5080 |TT8125B| TT5100 | TT9225 | T19080 | 119235 | TT8080 | 118020 ..

Qualitd

CCMT 060204 FG ® ® &6 ©®©& &6 © O ®© O O ©®
i CCMT 097304 FG ® ®® ¢ © ¢ © 99 ®© O OO o
I CCMT 09T308 FG ® ® @ ®©® @ © O O O
CCMT 120408 FG ® ® O© Q)
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
1 5 2 Member IMC Group

® /ngersol/
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THUIRRN CCMT Fiv

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL

FUR DIE MITTLERE BIS SCHLICHTBEARBEITUNG

Artikel-Nr.

CCMT 060202 FM
CCMT 060204 FM
CCMT 097302 FM
CCMT 097304 FM
CCMT 097308 FM

f (min/max)

0,10(0,07/0,15)
0,12(0,08/0,15)
0,12 (0,07/0,20)
0,16(0,08/0,25)
0,18(0,10/0,25)

Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L

ap (min/max)

1,0(0,5/1,5)
1,0(0,5/1,5)
1/4(0,5/2,0)
1,6(0,5/2,5)
1,8(0,82,5)

6,2
6,0
94
92
8,8

2,38
2,38
3.97
397
3,97

® /ngersoll
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0.2
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2,8
28
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4.4
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THURRN CCMT MT

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
CCMT 060204 MT 0,11(0,07/0,20) 0,7(0,520) 60 238 04 28 635
CCMT 060208 MT 0,18(0,13/0,30)  1,0(0,7/20) 56 238 08 28 635
CCMT 097304 MT 0,15(0,10/0,25)  1,5(0,7/35) 92 397 04 44 952
CCMT 091308 MT 0,18(0,13/0,30)  1,5(1,035 88 397 08 44 952
@ CCMT 120404 MT 0,15(0,10/0,25)  2,0(1,050) 124 476 04 55 127
CCMT 120408 MT 0,18(0,13/0,30)  2,0(1,3/50) 120 476 08 55 127
CCMT 120412 MT 0,23(0,17/0,35)  2,0(1,5/50) 116 476 12 55 127

Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L

m CT3000 | TT7005 [ TT7015 | T17025 |TT8115B( T15080 (TT8125B| T15100 | 19225 | 119235 | 118020 ..

g

CCMT 060204 MT ® @@ @ @ ® @ © © O ©®
v CCMT 060208 MT ® @@ @ @ ® & O
Il CCMT 097304 MT ® @€ ¢ ¢ ¢ ©® ¢ ¢© O O 9
L CCMT 097308 MT ® @€ ¢ ¢ ¢ ®©® o ¢© O O 9

CCMT 120404 MT ® @@ @ @) @ O ®

CCMT 120408 MT ® @€ ¢ ¢ ¢ ®©® o ¢© O O 9

CCMT 120412 MT ) (@) @

@=pP O=M @®=kKk O®=N O=5s OC=H
"
1 54 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN] CCMT PC

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

4

IC
D1

t

i

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T181258B| 119225 | 119080
CCMT 060204 PC 012(0,060018) 1,1(0320) 60 238 04 28 635 @ © O ©
CCMT 060208 PC 0,16(0,080,25) 11(0420) 56 238 08 28 635 @ © O ©
CCMT 097304 PC 0,16(0,0800,25) 16(0430) 92 397 04 44 952 ®© © O ©®
CCMT 097308 PC 019(010/0,28) 18(0530) 88 397 08 44 952 @ © O ©
CCMT 120404 PC 0,16(0,0800,25) 22(04/40) 124 476 04 55 127 @ © O ©
CCMT 120408 PC 0,20(0,10/0,30)  23(0,7/40) 120 476 08 55 127 @ © O ©®
CCMT 120412 PC 022(0,12/035)  25(1,040) 116 476 12 55 127 O ©®

Fiir Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L
@=p O=M @@=k ®=N O=5s C=H

THUIRN CCMT WT i

POSITIVE 80° WIPER-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG / FUR HOCHSTE OBERFLACHENGUTEN

D1

Lt
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 1T7005 TI8115B|T18125B 115100

CCMT 097308 WT 0,30(0,10/040) 1,5(07/30) 88 397 08 44 952 @ © O O
Filr Halter BCLCR/L; SCLCR/L & SCACR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 55
® /ngersoll

Cutting Tools



THURN CPMT FIV

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 11° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BIS SCHLICHTBEARBEITUNG

11°

y

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T15080 | 115100

cce N

CPMT 080204 FM 014(0080020) 14(0520 76 238 04 34 794 ®
CPMT 080208 FM 015(0100020) 1,6(0820) 72 238 08 34 794 \s)
CPMT 090304 FM 016(008025) 1,6(0525) 92 318 04 44 95 ®
CPMT 090308 FM 018(0100025) 18(0825) 88 318 08 44 95 @
@ Fiir Halter A_-SCLPR/L; S_-SCLPR/L & E_-SCLPRIL
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
7 T URN CPMT PC

M
r
4]

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 11° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

—_
—_
o

w

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) 119225
a
CPMT 060204 PC 0,12(0,006/0,18) 1,1(0,3/20) 60 238 04 44 635 @ CD
CPMT 060208 PC 016(0,08/0,25) 1,2(04/20) 56 238 08 44 635 \g) D
CPMT 090304 PC 0,16(0,08/0,25) 1,7(0530) 92 318 04 44 952 N D
CPMT 090308 PC 0,20(0,10/0,30)  1,8(0,6/30) 88 318 08 44 952 N D
CPMT 097304 PC 0,16(0,08/0,25) 1,7(0530) 92 397 04 44 952 N D
CPMT 097308 PC 0,20(0,10/0,30)  1,8(0,6/30) 88 397 08 44 952 N D
Fiir Halter SCLPR
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
156
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T UIRN DCET R/L-GF

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR KLEINE BEARBEITUNGSTEILE / UMFANGSGESCHLIFFEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

DCET 070201 R-GF 0,05(0,02/0,15)  0,6(02/15 76 238 01 28 635
DCET 070202 R-GF 0,07(0,03/017) 08(03/15 75 238 02 28 635
DCET 070204 R-GF 0,10(0,05/0,20) 08(03/1,5 73 238 04 28 635
DCET 117301 R-GF 0,05(0,02/0,15)  0,6(02/25 114 397 01 44 952
DCET 117302 R-GF 0,07(0,03/017) 08(03/25 113 397 02 44 952
DCET 117304 L-GF 0,10(0,05/0,20)  0,8(0,3/25 112 397 04 44 952
DCET 117304 R-GF 0,10(0,05/0,20)  0,8(0,3/25 112 397 04 44 952
Fiir Halter BDJC_; BDUC_; SDJC_; SDNC_; SDUC_

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

()
(
L";—*\ |

]

T WIRN] DCET G\

A
{
(X

POSITIVE 55° WIPER-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR KLEINE BEARBEITUNGSTEILE / UMFANGSGESCHLIFFEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

DCET 0702003 L-GW 0,08(0,02/0,15)  0,3(0,11,5) 75 238 003 28 635
DCET0702003 R-GW  0,08(0,02/0,15)  0,3(0,115) 75 238 003 28 635
DCET 1173003 L-GW 0,08(0,02/0,15)  0,3(0,1/1,5) 114 397 003 44 952
DCET 1173003 R-GW 0,08(0,02/0,15)  0,3(0,1/1,5) 114 397 003 44 952
Fiir Halter BDJC_; BDUC_; SDJC_; SDNC_; SDUC_

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

Member IMC Group 1 5 7
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRR DCGT FL

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR ALUMINIUM MIT POLIERTER SPANFLACHE

55°
\G\ -
>l |
Artikel-Nr. ! { R 601 IC =
(«]

DCGT 070202 FL 75 238 02 28 635 @)

DCGT 070204 FL 73 238 04 28 635 @

DCGT 117302 FL N4 397 02 44 9% @)

DCGT 117304 FL M2 397 04 44 932 @
@ DCGT 117308 FL 08 397 08 44 9% @)

Fiir Halter BDJ_; BDU_; SDJ_; SDN_; SDU_

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

vl

—

Sk

THUIRN DCGT SA

m
POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
ZUR SCHLICHTBEARBEITUNG
4
o -

7°

1

55°
9]

, N\
(O

o |

D1

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) :g
a
DCGT 070201 SA 0,08(0,02/015)  08(0215) 76 238 01 28 635 ® O
DCGT 070202 SA 0,08(0,02015)  08(0,1/1,5) 75 238 02 28 635 ® @
DCGT 070204 SA 0,11(0,03020) 08(01/15) 73 238 04 28 635 ® O
DCGT 117301 SA 0,03(0,01/005) 13(01/25) 115 397 01 44 952 ® @
DCGT 117302 SA 0,09(0,02015)  13(0,1/25) 114 397 02 44 952 ® O
DCGT 117304 SA 011(003/020) 13(0125) 112 397 04 44 952 ® O

Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L
@=pP O=M @®=K O=N O=S C=H

1 58 Member IMC Group
® /ngersol/
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T UIRIN] DCGT SL-F

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE SCHLICHTBEARBEITUNG

L

E

Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) TT4410 | TT4430
S|

DCGT 070201M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 2,38 0,1 6,35 @ @

DCGT 070202M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 2,38 02 6,35 @ @

DCGT 11T301M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 397 01 9,52 @ @

DCGT 11T302M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 397 02 9,52 @ @

Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L
@=P O=M @®=Kk O=N O=S C=H

THUIRN DCGT 5M-F o

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG

Eﬁﬁ |

t :|i
14410 ( TT4430

DCGT 070201M SM-F  0,07(0,02/0,12)  0,5(0,2/1,5) 238 01 635

DCGT070202M SM-F  0,07(0,02/0,12)  0,5(0,2/1,5) 238 02 635

® @
® @
DCGTO70204M SMF  007(0030,12) 0502115 238 04 635 ® @
® @
® @

t

ta

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

Qual

DCGT11T301M SM-F ~ 0,07(0,02/0,12)  05(0,211,5) 397 01 952
DCGT 11T302M SM-F  0,07(0,02/0,12)  05(0,211,5) 397 02 952
DCGT 11T304M SM-F 0,07(0,03/0,12)  05(0,211,5) 397 04 952
Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L

9
R

@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

Member IMC Group 1 59
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T UIRI DCGT SH-E/F

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG UND SCHRUPPEN

F

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t TT4410 | TT4430
(a]
DCGT117302M SH-E  0,10(0,05/0,15)  2,0(0.7/35) 397 02 9,52 ®
DCGT11T302M SH-F  0,10(0,05/0,15)  20(0,735) 397 02 9,52 ® @
DCGT 11T304M SH-F  0,10(0,07/0,17)  2,0(0.7/35) 397 04 9,52 ® @

Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

el

=1
= —u

THWIRAN DCMT FA

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM FEINSCHLICHTEN

70

‘ALL

D1

ualita

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) PV3010 CT3000 |TT8115B| T19215 | TT5080 |TT8125B| TT5100
(@]

DCMT 070202 FA 0,07(0,050,15)  03(0,1/1,5) 75 238 02 28 635 ® @

DCMT 070204 FA 0,10(0,05020) 06(0215 73 238 04 28 635 ® ©® O ® O

DCMT 117302 FA 0,07(0,05015) 04(0115) 113 397 02 44 952 ® @ O ©® O
DCMT 117304 FA 0,10(0,050,20) 06(02115 112 397 04 44 952 ® ® O ® O

DCMT 117308 FA 0,14(0,08/0,25) 10(02/15 108 397 08 44 9,52 ® ® O N

Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S O=H

1 60 Member IMC Group
® /ngersol/
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T UIRR DCMT FG

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

DCMT 070204 FG 011(0,07/020) 07(04/15) 73 238 04 28 635
DCMT 070208 FG 0,11(0,07/020) 07(04/20) 70 238 08 28 635
DCMT 117304 FG 0,15(0,10/0,25)  1,0(06/20) 112 397 04 44 952
DCMT 117308 FG 0,15(0,10/0,25)  1,0(06/15) 108 397 08 44 952

Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L

]

I

=B

m PV3010 | CT3000 |TT8105B [TT8115B| 119215 |TT8125B| 115100 | 19225 [ 119235 | 118080 | TT8020 ..
S

DCMT 070204 FG ® ® © © @ © O O @ -
DCMT 070208 FG ® @ © O O ® ’
DCMT 117304 FG ® ® @€ @& O ¢ © O O O o

DCMT 117308 FG ® (] @ © O O O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
&
Member IMC Group 1 61
® /ngersoll
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T UIRR] DCMT FIV

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BIS SCHLICHTBEARBEITUNG

55°

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

DCMT 070202 FM 012(007/0,20) 10(0515) 75 238 02 28 635 ®© © O© ©

DCMT 070204 FM 0,14(0,08/0,20) 10(0515 73 238 04 28 635 @ OO

DCMT 070208 FM 0,15(0,10/0,20) 12(0,8115 70 238 08 28 635 ® 9 O ©

DCMT 117302 FM 0,12(0,07/020) 14(0520) 113 397 02 44 952 e © ¢ ¢© o
@ DCMT 117304 FM 0,14(0,08/020) 14(0520) 11,2 397 04 44 952 ©®© @ O© ©

DCMT 117308 FM 0,18(0,10/0,25) 18(08/25) 108 397 08 44 9,52 @ © © ¢© ©

Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L
@=p O=M @@=k @®=N O=5 C=H

J

o]
W

THWIRRN DCMT T

=8

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

N

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

DCMT 117304 MT 0,15(0,10/0,25)  1,0(07/30) 112 397 04 44 952
DCMT 117308 MT 0,18(0,13/0,30)  1,5(1,030) 108 397 08 44 952
DCMT 117312 MT 023(0,17/0,35)  2,0(1,530) 105 397 12 44 952

Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L

Artikel-Nr. TT7005 117015 | 717025 |TT8115B | 115080 |TT8125B [ TT5100 | 119225 | 119235 | 118020 ...

DCMT 117304 MT @ ® ¢ © ¢ O 9
DCMT 117308 MT . . @ ¢ ©®© ¢ © O O ©
DCMT 117312 MT ) ) O
@=P O=M @=K O=N O=S C=H
1 62 Member IMC Group
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T UIRIN DCMT PC

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

DCMT 070204 PC 012(0,06/018)  1,1(0,3,20) 73 238 04 28 635
DCMT 070208 PC 0,16(0,08/0,25) 12(04/20) 70 238 08 28 635
DCMT 117304 PC 016(0,08/025) 1,7(04/30) 112 397 04 44 952
DCMT 1171308 PC 019(0,10/0,28)  1,7(0,53,0) 108 397 08 44 952
DCMT 1171312 PC 022(0,12/032) 1,7(0530) 105 397 12 44 952
Fiir Halter BD_CR/L & SD_CR/L

D
)
D
)

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : CT3000 |TT8115B|TT8125B| 119225 | TT9080
®
®
®
®

IIIID
Q0000

S

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

]

j\’L

T WIRN RCGT FL

POSITIVE RUND-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
FUR ALUMINIUM MIT POLIERTER SPANFLACHE

~
—
“L&J

Artikel-Nr. o IC =
o

RCGT 1003MO FL 3,18 44 100 O
RCGT 10T3MO FL 3,97 44 100 @)
Fiir Halter SRDCN & SRGCR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 63
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T UIRIN] RCMT MGS

POSITIVE RUND-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR LEICHTEN UND MITTLEREN BEARBEITUNG

70

D1

t
113010 | 113020

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

S
RCMT 120400 MGS 0,30(0,20/0,50)  3,0(2,0/50) 476 44 120 O O O
Fiir Halter SRDCN & SRGCR/L

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

J

o]
i

THWIRRN RCMT 1T

POSITIVE RUND-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

N

g
E@

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t  @D1 TT7005 | 717015 |T18115B (1181258
a

RCMT 107300 MT 0,30(0,20/050)  2,0(1,040) 397 44 10,0 @) © O

RCMT 120400 MT 0,40(0,30/0,60) 30(2,050) 476 44 12,0 @ © ¢ o

RCMT 160600 MT 0,60(040/0,80) 40(30/7,00 635 55 160 @ © O

Fiir Halter SRDCN & SRGCR/L
@=p O=M @@=k ®=N O=5s C=H

1 64 Member IMC Group
® /ngersol/
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T UIRIN RCMT PC

POSITIVE RUND-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

70
o
Q)
, IC | t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t : T18105B | TT5080 [TT8125B( 119225 | 119235
RCMT 120400 PC 04(02006) 2101345 476 44 120 @@ © © OO O

Fiir Halter SRDCN & SRGCR/L
@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

THUIRN RCMX i

POSITIVE RUND-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM SCHRUPPEN

\\ |
a
Q
_ IC | t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t 1T7005 T17015 |TT8115B|T18125B | 115100
g
RCMX 100300 035(0,25050)  25(1,5/40) 318 36 10,0 @ @ O © O
RCMX 120400 045(0,300060) 35(25/50) 476 42 12,0 @ ¢ ¢ ¢ O
RCMX 160600 0,55(040/0,75)  50(30/7,00 635 52 160 @ ¢ ¢ ¢ O
RCMX 200600 0,70(048/0,90) 60(35/90) 635 65 20,0 @ ¢ ¢ ¢ O
RCMX 250700 0,85(0,55/1,20) 80(40/120) 794 72 254 @ © © O
RCMX 320900 1,00(0,65/1,50) 10,0(50150) 9,52 95 320 @) @ O
Fiir Halter PRDCN & PRGCR/L
@=pP O=M @®=K O=N O=S C=H
VA
165
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T UIRN RCMX RA

POSITIVE RUND-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR LEICHTEN SCHRUPPBEARBEITUNG VON STAHL

t
T18115B (TT8125B | TT8135B

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t :é
(a]
RCMX 100300 RA 035(020/050)  2,5(10/40) 318 361 100
RCMX 120400 RA 0,42(0,25/0,60)  35(20/50) 476 419 12,0 @ © O
RCMX 160600 RA 0,55(0,35/0,75)  47(25/7,00 635 521 16,0 ® © O

Fiir Halter PRDCN & PRGCR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

el

=1
= —u

THUIRN SCGTFL

POSITIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
FUR ALUMINIUM MIT POLIERTER SPANFLACHE

e _ %0° N

] 7 A | d [t |

IC
@D1

~

t

ta

Artikel-Nr. D1 IC

Qual

SCGT 097308 FL 8,7 3,97 08 44 9,52 .
SCGT 120404 FL 12,3 4,76 0,4 55 12,7 @)
SCGT 120408 FL 1.9 4,76 08 59 12,7 @)

Fiir Halter SSSCR/L; SSDCN & S-SSKCR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 66 Member IMC Group
® /ngersol/
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THUIRN SCMT FG

POSITIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

90°

~
o

D1

Artikel-Nr. f (min/max)

| N t
ap (min/max) :3 TI8115B | 175080 |TT8125B| TI5100 | 19225 | 178020
SCMT 097308 FG 0,15(0,10/0,25)

10(06/20) 87 397 08 44 952

@ ® @ © O ©

Fiir Halter SSSCR/L; SSDCN & S-SSKCR/L

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

THFURRN SCMT FI

POSITIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BIS SCHLICHTBEARBEITUNG

.

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) §ﬂ5080 115100
a
SCMT 091304 FM 0,16(0,08/0,25) 1,6(0,5725) 91 397 04 44 952 @ O
SCMT 097308 FM 0,18(0,10/0,25)  1,8(0,8/25) 87 397 08 44 952 @ O
Fiir Halter SSSCR/L; SSDCN & S-SSKCR/L
@=p O=M @@=k ®=N O=5 C=H
® /rigersoll 167
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THURRN SCMT MT

POSITIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

SCMT 091304 MT 0,15(0,10/0,25)  1,5(0,7/35) 91 397 04 44 952

SCMT 091308 MT 0,18(0,13/0,30)  1,5(1,0/35) 87 397 08 44 952

SCMT 120404 MT 0,15(0,10/0,25)  2,0(1,0/50) 123 476 04 55 127

SCMT 120408 MT 0,18(0,13/0,30)  2,0(1,0/50) 119 476 08 55 127
@ SCMT 120412 MT 0,20(0,15/0,35)  2,0(1,050) 115 476 12 55 127

Fiir Halter SSSCR/L & SSDCN

J

o]
W

=8

Qualitd

m CT3000 | TT7005 | TT7015 | 717025 |TT8115B (1181258 | 115100 | 119225 | 19235 | 118020 ...
N9

SCMT 097304 MT ® @ @ ®© 6 O O
v SCMT 097308 MT ®» ®© ¢ ¢ ¢ ¢ ¢© OO O ®
I SCMT 120404 MT ® @ @ O
SCMT 120408 MT ® ®©¢ ¢ ¢ ¢ ¢ © O O o
SCMT 120412 MT @ O (@) ®
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
1 68 Member IMC Group
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T UIRIN SCMT PC

POSITIVE 90° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

<

:

D1

t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : CT3000 |TT8115B|TT8125B| 119225 | TT9080
SCMT 09T304 PC 016(0,08025 17(04/30) 91 397 04 44 95 ® © O O ©
SCMT 097308 PC 019(0,10/0,28) 17(0530) 87 397 08 44 952 ® ¢ ¢ O ©
SCMT 120404 PC 0,16(0,0800,25) 22(04/40) 123 476 04 55 127 ® O© O O ©
SCMT 120408 PC 0,20(0,10/0,30)  23(0,7/40) 119 476 08 55 127 ® © O O ©
SCMT 120412 PC 0,23(0120035) 25(1,0/40) 115 476 12 55 127 @ O ®

Fiir Halter SSSCR/L & SSDCN g

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

T 5 UIRIN] TBGT R-FF/L-FF ﬁﬂv‘
POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
ZUR SCHLICHTBEARBEITUNG
60° o b
e > 1;%

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TBGT 060102 L-FF 0,09(0,03/0,15) 0,25(0,0/0,40) 64 159 02 399 ®
TBGT 060102 R-FF 0,09(0,03/0,15) 0.25(0,10/0,40) 64 159 02 399 ®
TBGT 060104 L-FF 0,12(0,05/0,20) 0.25(0,10/0,40) 59 159 04 399 ®
TBGT 060104 R-FF 0,12(0,05/0,20) 0.25(0,10/0,40) 59 159 04 399 N7

Fiir Halter C-STUBR/L & S-STUBR/L
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

Member IMC Group 1 69
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T UIRR TCET GF

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR KLEINE BEARBEITUNGSTEILE

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TCET 110301 R-GF 0,05(0,02/0,15)  0,6(0,2/1,5 107 318 01 28 635
TCET 110302 R-GF 0,07(0,03017)  08(0,3/1,5 105 318 02 28 635
TCET 110304 R-GF 0,10(0,05/0,20)  1,0(0,5/1,5) 100 318 04 28 635
Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L

()

> K

= ==

THUIRN TCGT FL

. -

=

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
FUR ALUMINIUM MIT POLIERTER SPANFLACHE

Artikel-Nr.

TCGT 090204 FL 8,6 2,38 0,4 2,5 596
TCGT 110204 FL 10,0 2,38 0,4 28 6,35
TCGT 167304 FL 15,5 3,97 0,4 44 9,52
TCGT 167308 FL 14,5 3,97 08 44 9,52

Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L

1 70 Member IMC Group
® /ngersol/
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@=P O=M @=K @®=N O=5S

60°

7°

)1/

D1

i

IC

@®=-p O=M @@=k @®=N O=5
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T UIRIN TCGT SA

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
ZUR SCHLICHTBEARBEITUNG

@D1

=zl

.LJ
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) T15080 | 119020
S|
TCGT 110201 SA 0,03(0,01/0,05)  1,3(0,1/25) 107 238 01 28 635 @ @
TCGT 110202 SA 0,09(0,02/0,15)  1,3(0,2/25) 105 238 02 28 6,35 @ @
TCGT 110204 SA 0,11(0,03/0,20)  1,3(0,2/25) 100 238 04 28 6,35 @ @

Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

]

THUIRN TCMT FA

;}f

=B

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM FEINSCHLICHTEN

O~

3
fal
s

70
A N\
& IC t ﬂ
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t PV3010 CT3000 | TT5080 [TT8125B| TT9080
g

TCMT 110202 FA 0,08(0,03015) 07(0,1/15) 238 02 28 635 ® © O 9D
TCMT 110204 FA 0,08(0,050,15) 07(0115) 238 04 28 635 ® @
Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L

D1

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

171
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T UIRR TCMT FG

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
[«

TCMT 090208 FG 0,15(0,10/0,25) 10(0,6/15 76 238 08 25 556 ® o O

TCMT 110204 FG 011(007/020) 10(0415 100 238 04 28 635 ® © @ O

TCMT 110208 FG 0,15(0,10/0,25) 10(0,6/15 90 238 08 28 635 ® © 0 O

TCMT 167304 FG 0,10(0,07/020)  1,0(04/20) 155 397 04 44 9,52 @ O
@ TCMT 167308 FG 0,15(0,10/0,25) 10(06/20) 145 397 08 44 9,52 ® © 0 O

Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

el

=1
= —u

THURRN TCMT Fl

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BIS SCHLICHTBEARBEITUNG

Ava

t

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) :g
a
TCMT 090202 FM 0,12(0,07/020) 1000515 91 238 02 25 556 ® @ O© 9
TCMT 090204 FM 0,14(0,08/0,20) 10(0515 86 238 04 25 556 ®© © O© ©
TCMT 110202 FM 0,12(0,07/0,20) 10(0515 105 238 02 28 635 ® @@ O© ©
TCMT 110204 FM 0,14(0,08/0,20) 10(0515 100 238 04 28 635 ® @ © ©
TCMT 167304 FM 0,14(0,08/0,20) 14(0520) 155 397 04 44 952 N OO ©
TCMT 167308 FM 0,15(010/0,20) 16(0820) 145 397 08 44 952 ® OO ©

Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L
@=P O=M @®@=K O=N

@)
I
O
I
=

1 7 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THURRN TCMT 1T

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

!
"

( :

HQ E

& IC
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | rr7o15 TI8115B | 75080 |TT8125B| 15100 | 119235 | 178020
(e
TCMT 090204 MT 0,15(0,10/0,25) 10(0,6/20) 86 238 04 25 556 @ © © © ¢ O ©
TCMT 090208 MT 0,18(0,13/0,30) 10(0,8120) 7.6 238 08 25 556 @) @ O
TCMT 110204 MT 0,15(0,10/0,25) 15(0,6/30) 100 238 04 28 635 ® O @ © O ©®©
TCMT 110208 MT 0,18(013/0,30) 15(08/30) 90 238 08 28 635 e © © ¢ O OO ©
TCMT 167304 MT 015(0100025) 20(0850 155 397 04 44 95 @ ®© © @ © O @
TCMT 167308 MT 0,18(0,10/0,30) 20(1,0/50) 145 397 08 44 9,52 e ¢ © ¢ O O ©

Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L
@=p O=M @@=k ®=N O=5 C=H

]

THUIRN TCMT PC

;}f

=B

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

/
A va

& IC
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | TI8125B| 119225 | 119080
a
TCMT 090204 PC 0,12(0,06/0,18) 11(03/20) 86 238 04 25 556 O ©®
TCMT 090208 PC 0,16(0,080025) 12(04/20) 76 238 08 25 556 O ©®
TCMT 110204 PC 0,13(0,06020) 14(03/25 100 238 04 28 635 @ O ©®
TCMT 110208 PC 0,13(0,09/026) 14(04125) 90 238 08 28 635 @ O ©®
TCMT 167304 PC 0,16(0,0800,25) 17(0430) 155 397 04 44 952 @ O ©®
TCMT 167308 PC 019(010/0,28) 17(0530) 145 397 08 44 952 O O ©
TCMT 161312 PC 0,24(0120036) 18(06/30) 135 397 12 44 952 @ O ®

Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 73
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRIN TPGT R/L-C

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 11° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN / UMFANGSGESCHLIFFEN

i,

=7}

0

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | r—:%
3

TPGT 090204 L-C 0,08(0,05/0,20) 06(03/1,5) 86 238 04 25 556 ®

TPGT 110304 L-C 0,08(0,05/0,20) 0,8(0,5/20) 100 318 04 34 635 ®

TPGT 110304 R-C 0,08(0,05/0,20)  0,8(0,5/20) 100 318 04 34 635 ®

TPGT 110308 L-C 0,10(0,07/0,25)  08(0,5/20) 90 318 08 34 635 O
@ TPGT 160404 L-C 0,08(0,05/0,20) 1,5(0,7130) 155 476 04 44 952 O

TPGT 160404 R-C 0,08(0,05/0,20) 15(0,7/130) 155 476 04 44 952 ®

Fiir Halter STGPR/L; A/S-STFPR/L & C/E-STFPR/L
@=p O=M @@=k O=N O=5S

O
I
ST

=
—(

W T F UIRIN TPGX R/L
[
POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 11° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN / UMFANGSGESCHLIFFEN
Ji@‘ql 11°
@ 7

4

oDt

4

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
(@]
TPGX 090202 L 0,08(0,05/0,15)  0,7(04115 91 238 02 30 556 O
TPGX 090204 L 0,12(0,08/0,20) 07(0,6/1,5) 86 238 04 30 556 N7
TPGX 110302 L 0,12(0,08/0,20) 0,8(0,5/1,5) 105 318 02 35 635 ®
TPGX 110304 L 0,12(0,08/0,20)  1,0(0,6/20) 100 318 04 35 635 ®
TPGX 110302 R 0,12(0,08/0,20)  0,8(0,5/1,5) 105 318 02 35 635 ®
TPGX 110304 R 0,12(0,08/0,20) 1,0(0,6/20) 100 318 04 35 635 O

Fiir Halter STGPR/L; A/S-STFPR/L & C/E-STFPR/L
@=P O=M @®=Kk O=N O=S C=H

1 74 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRR TPMT FA

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 11° FREIWINKEL
ZUM FEINSCHLICHTEN

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

TPMT 090202 FA 0,07(0,03/015 03(0,1/1,2) 238 02 556 ®
TPMT 090204 FA 0,10(0,05/0,20) 0,6(0,2/12) 238 04 556 \g)
TPMT 110302 FA 0,07(0,03/0,15)  0,3(0,1/1,5) 318 02 6,35 o)
TPMT 110304 FA 0,10(0,05/0,20) 0,6(0,2/1,5) 318 04 6,35 @
TPMT 110308 FA 0,14(0,08/0,25)  1,0(0,3/1,5) 318 08 635 @
TPMT 167304 FA 0,10(0,05/0,20)  0,6(0,2/2,0) 397 04 952 \g)

Fiir Halter STGPR/L; A/S-STFPR/L & C/E-STFPR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

THURN TPMT FG i

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 11° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

&rX\ 11° 1; \
Xﬁﬁ |

D1

Lt |
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) CT3000 TT7005 |TT8125B| 115100

TPMT 110304 FG 0,11(0,07/020) 07(04/15) 100 318 04 34 635 ® @ O O
Filr Halter STGPR/L; A/S-STFPR/L & C/E-STFPRIL

Qualitd

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

©

Member IMC Group 1 75
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRR TPMT PC

POSITIVE 60° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 11° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

11°
a
} S
t
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T15080 | 119225
TPMT 090204 PC 0,12(0,06/0,18) 1,1(03/20) 76 238 04 556 ® O
TPMT 110204 PC 0,13(0,060,20) 14(0425 100 238 04 635 ® O
TPMT 110208 PC 0,18(0,10/026) 15(0525) 90 238 08 635 ® O
TPMT 110304 PC 0,13(0,060020) 14(0425 100 318 04 635 ® O
@ TPMT 110308 PC 018(0,100026) 1500525 90 318 08 635 ® D
TPMT 167304 PC 0,16(0,08/0,25) 17(0530) 155 397 04 9,52 ® O
TPMT 167308 PC 0,20(0,10/030)  1,5(05/3,0) 145 397 08 952 ® O

Fiir Halter STGPR/L; A/S-STFPR/L & C/E-STFPR/L
@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

=
—(

W T g UIRIN] VBET GF
i
POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
FUR KLEINE BEARBEITUNGSTEILE / UMFANGSGESCHLIFFEN
4
g%
‘ 50
a
I Ltls

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

[ Qualitat|

179020
VBET 110301 L-GF 0,05(0,02/0,15)  06(0,2/1,5) 108 318 01 28 635

(D)
VBET 110304 L-GF 0,10(0,050,20)  08(0,3/1,5) 99 318 04 28 635 O
VBET 110301 R-GF 0,05(0,02/0,15)  06(0,2/1,5) 108 318 01 28 635 O
VBET 110302 R-GF 0,07(0,03017)  08(0,3/1,5 106 318 02 28 635 O
VBET 110304 R-GF 0,10(0,05/0,20) 08(0,3/1,5) 99 318 04 28 635
Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN

)

@=-p O=M @=K @®=N O=S O=H

1 7 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRR VBET R/L-GW

POSITIVE 35° WIPER-WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
FUR KLEINE BEARBEITUNGSTEILE

35°
O

D1

d

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) % 119020
S|

VBET 1103003 L-GW 0,08(0,02/0,15)  0,3(0,1/1,5) 106 318 003 28 635 O

VBET 1103003 R-GW 0,08(0,02/0,15)  0,3(0,7/1,5) 10,6 318 003 28 6,35 O

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

]

j\L

THUIRN VBGT FGS

;}‘f )

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
ZUR LEICHTEN UND MITTLEREN BEARBEITUNG

35° 5o
X
O
E 7
Lt]a ﬂ
Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | 1T3005 113010 1T3020
a
VBGT 160404 FGS 0,10(0,03020) 1,0(02/25) 156 476 04 44 952 O O O O
VBGT 160408 FGS 0,10(0,05020) 1,0(03/25 146 476 08 44 952 O O O O
VBGT 160412 FGS 0,10(0,07/020) 20(03/25) 136 476 12 44 952 O O O O

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 7 7
® /ngersoll

Cutting Tools



T j UIRIN] VBGT SA

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
ZUR SCHLICHTBEARBEITUNG

35° 5e
=N = =
O "¢ I
Q~/ - 79
L1 LtlS

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : 0 | 719020

VBGT 110301 SA 010(0,01/020) 08(0,1115 108 318 01 28 635 ® ©
VBGT 110302 SA 011(0020020) 08(02115 106 318 02 28 635 ® @
VBGT 110304 SA 011(0030020) 0801115 99 318 04 28 635 ® @
VBGT 160401 SA 010(001/020) 08(0115 156 476 01 44 95 ® O
@ VBGT 160402 SA 011(002020) 08(0215) 156 476 02 44 95 ® @
VBGT 160404 SA 011(0,03020) 080115 156 476 04 44 952 ® @

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

=]

i T UIRN VBGT 5L-F

o
POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
FUR DIE SCHLICHTBEARBEITUNG

&

35° 5°

Z
1

& Lt

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t
a
® @

ualita

VBGT 110302M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 3,18 02 6,35
Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 7 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRN VBGT 51-F

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG

35°

Z

L7
%

&

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t TT4410 | TT4430
(a]

VBGT110301M SM-F  0,07(0,02/012)  05(02/15) 318 01 635 ®

VBGT 110302M SM-F  0,07(0,02/0,12)  05(02/15) 318 02 635 ® @

VBGT110304M SM-F  0,07(0,02/012)  05(02/15) 318 04 635 ®

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

el

4=

T UIRR VBMT FA

=B:

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
ZUM FEINSCHLICHTEN

_y
Ltla ﬂ
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) PV3010 | CT3000 [TT81158B| TT5080 |TT8125B 118020
VBMT 110304 FA 0,10(0,05020) 06(0215 99 318 04 28 635 ® ® O 9D
VBMT 160404 FA 0,10(0,050,20) 06(0220) 156 476 04 44 9,52 ® @ ®© O @
VBMT 160408 FA 012(0,05/0,25) 05(0320) 146 476 08 44 9,52 ® ®©® ®© © @

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 79
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRR VBMT FG

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL UND SPANFORMER FG
ZUM SCHLICHTEN

/
%

.
¢

D1

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)
VBMT 160404 FG 0,10(0,07/0,20)  0,7(0,511,5) 156 476 04 44 952
VBMT 160408 FG 0,15(0,10/0,25)  1,0(0,7/20) 146 476 08 44 952

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN

(o} m cann [t o st st | moaas | mao | oz .....
o

VBMT 160404 FG ®® @€ ® @ © O O o
VBMT 160408 FG ® &€ ®© @ © O O
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
ﬁ T URN VBMT £

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BIS SCHLICHTBEARBEITUNG

35° 5o
v
9

k) “ i j o

I L] IS
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) §ﬂ81158 T15080 |TT8125B| 115100 [ 118020

g

VBMT 110304 FM 0,14(0,08/020) 1000515 99 318 04 28 635 © © © ¢ ©

VBMT 110308 FM 0,15(0,10/0,20) 10(0515 89 318 08 28 635 @ © © ¢© ©

VBMT 160404 FM 0,14(0,08/0,20) 14(0520) 156 476 04 44 952 @ ®© ¢ ¢© ©

VBMT 160408 FM 0,15(0,10/0,20) 16(0820) 146 476 08 44 9,52 e © ¢ ¢© ©

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

1 80 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRN VBMT FX

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
ZUM SCHLICHTEN

= =

2

A1 ]
Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) CT3000 |TT8105B|TT8115B(TT8125B
[«
VBMT 160404 FX 0,10(0,05/0,20) 06(0,220) 476 04 952 N7 o O
VBMT 160408 FX 012(0,07/0,20) 08(0,220) 476 08 952 ® ©®© O O

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN
@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

]

I

THUIRN VBMT T

[
h‘
A

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max)

VBMT 160404 MT 015(0,10/0,25)  1,0(0,6/30) 156 476 04 44 952
VBMT 160408 MT 018(0,13/0,30)  1,5(09/30) 146 476 08 44 952
VBMT 160412 MT 022(0,15/0,30) 1,5(1,230) 136 476 12 44 952
Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN

VBMT 160404 MT
VBMT 160408 MT
VBMT 160412 MT

Artikel-Nr. TT7005 17015 |TI8115B | TT5080 |TT81258| TT5100 | 179225 | 18020 .....
S

@ &6 ©®© & O O
®@ &6 ®© @ © O ©
@ © & O

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H V|

Member IMC Group 1 81
® /ngersoll
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THUIRN VBMT PC

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

35° 5o

0 L

D1

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) | CT3000 |TT8115B|TT8125B | 119225 | TT9080
[«

VBMT 160404 PC 015(0,07/022) 158(08/28) 156 476 04 44 952 ® © O O

VBMT 160408 PC 0,18(0,100027)  1,8(05/28) 146 476 08 44 952 @ O O @

VBMT 160412 PC 019(0,10/0,28) 18(0528) 136 476 12 44 952 ® O O ©®

Fiir Halter BVJBR/L-SH; SVJBR/L; SVQBR/L & SVVBN

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

vl

>

= ==

THUIRN VCGT FL

Te——"T

=P

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
FUR ALUMINIUM MIT POLIERTER SPANFLACHE

1]
@Qq‘
7 o
4
o
) Lt

Artikel-Nr. I

Qualitat

VCGT 110302 FL 105 318 6,35 O
VCGT 110304 FL 100 318 0,4 2,8 635 @)
VCGT 160402 FL 161 476 02 44 952 @)
VCGT 160404 FL 156 476 04 44 952 @)
VCGT 160408 FL 146 476 08 44 952 @)
VCGT 160412 FL 136 476 12 44 952 @)
VCGT 220530 FL 146 55 30 55 127 @)

Fiir Halter BVJCR/L; SVJCR/L; SVVCN & S-SVUCR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

182

® /rigersoll

Cutting Tools



T UIRINT VCGT SA

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
ZUR SCHLICHTBEARBEITUNG

70

<=

o

Ltls

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) Tr5080 119020

3

VCGT 110301 SA 0,10(0,01/0,20)  08(0,1/1,5) 112 318 01 28 6,35 @ @
VCGT 110302 SA 0,10(0,02/0,20)  0,9(0215) 105 318 02 28 6,35 @ @
VCGT 110304 SA 0,12(0,05/0,20)  0,9(02/15) 100 318 04 28 6,35 @ @

Fiir Halter BVJCR/L; SVJCR/L; SVVCN & S-SVUCR/L
@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

]

j\’L

THUIRN VCGT 51-F

1X

[z

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE SCHLICHTBEARBEITUNG

70

ualitat

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t

£\ mrast0 | 4430
..
® @

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

VCGT 110302M SL-F 0,05(0,02/0,10) 0,10(0,02/0,25) 3,18 02 6,35
Fiir Halter BVJCR/L; SVJCR/L; SVVCN & S-SVUCR/L

Member IMC Group 1 83
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRINT VCGT SM-F

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BEARBEITUNG

.
H

Artikel-Nr. f(min/max)  ap(min/max) t T14410 | TT4430
S|

VCGT 110301M SM-F 0,07(0,02/0,12)  0,5(0,2/1,5) 318 01 6,35 @ @

VCGT 110302M SM-F 0,07(0,02/012)  05(02/15) 318 02 635 @ @

VCGT 110304M SM-F 0,07(0,02/0,10)  0,5(0215) 318 04 6,35 @ @

Fiir Halter BVJCR/L; SVJCR/L; SVVCN & S-SVUCR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

=]

W T g UIRIN] VCMT FM

i
POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
FUR DIE MITTLERE BIS SCHLICHTBEARBEITUNG

1.

g%

N

o
\

v

P

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T18115B| T15080 (1181258 115100

VCMT 080202 FM 0,10(0,070,15) 1000515 78 238 02 24 476 ©® @ O
VCMT 080204 FM 012(0,08/0,15 1,0(0515 73 238 04 24 476 ® @ O
VCMT 110304 FM 0,14(0,08/0,20) 10(0,515 100 318 04 28 635 @ ®© O O
VCMT 160404 FM 0,14(0,08/020) 14(0520) 156 476 04 44 952 ® @ O
VCMT 160408 FM 015(0,10/0,20) 16(0820) 146 476 08 44 9,52 @ ©® D)

Fiir Halter BVJCR/L; SVJCR/L; SVVCN & S-SVUCR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S O=H

1 84 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN VCMT PC

POSITIVE 35° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR MITTLEREN BEARBEITUNG VON STAHL

Artikel-Nr. f(min/max)  ap (min/max) : T18125B

VCMT 080202 PC 0,08(0,02/0,15) 08(0215 78 238 02 24 476 ® @ O

VCMT 080204 PC 0,12(0,05/0,20) 09(0215 73 238 04 24 476 ® @ @ O

VCMT 110304 PC 0,12(0,050,20) 09(0117) 100 318 04 28 635 ® O© O O ©

VCMT 160408 PC 012(0,05/0,20) 1,1(0320) 146 476 08 44 9,52 @ © O ©®©

Fiir Halter BVJCRIL; SVJCRIL; SVVCN & S-SVUCRIL @
@=pP O=M @@=k O=N O=5 C=H

el

L“d‘

]

T UIRIN] WBGT R-FF/L-FF

L=

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL (UMFANGSGESCHLIFFEN)
ZUR SCHLICHTBEARBEITUNG

e\

Artikel-Nr. f (min/max)
a

WBGT 0601003 L-FF 0,06(0,03/0,10) 0,17(0,05/0,30) 34 159 003 399 ®
WBGT 0601003 R-FF 0,06(0,03/0,10) 0,17(0,05/0,30) 34 159 003 399 ®
WBGT 060101 L-FF 0,07(0,03/0,12) 0,24(0,08/0,40) 34 159 01 399 ®
WBGT 060101 R-FF 0,07(0,03/0,12) 0,24(0,08/0,40) 34 159 01 399 ®
WBGT 060102 L-FF 0,09(0,03/0,15) 0,25(0,10/0,40) 34 159 02 399 ®
WBGT 060102 R-FF 0,09(0,03/0,15) 0,25(0,10/0,40) 34 159 02 399 ®
WBGT 060104 L-FF 0,12(0,05/0,20) 0,25(0,10/0,40) 34 159 04 399 ®
WBGT 060104 R-FF 0,12(0,05/0,20) 0,25(0,10/0,40) 34 159 04 399 ®

Fiir Halter C-SWUBR/L & S-SWUBR/L

@-p O=M @®=k O=N O=5 C=H ]
ermber IMC Grouy 185
® /rigersoll

Cutting Tools



T UIRIN CNGA

NEGATIVE 80° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE

D1

Artikel-Nr. ABZO1 AB20 | AB30 | AS10

CNGA 120404 124 476 04 12,7 OO © O
CNGA 120408 120 476 08 5,2 127 O © © o
CNGA 120412 M6 476 12 52 127 OO © © ©

Fiir Halter TCLNR/L & PCLNR/L

@ @=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

THUIRN CNMG CE

NEGATIVE 80° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE
MIT SPANFORMER

D1

Artikel-Nr. AB20 | AB30

CNMG 120404 CE 124 79 04 52 127
CNMG 120408 CE 120 719 08 52 127 O O
Fiir Halter TCLNR/L & PCLNR/L

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 86 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



T j UIRIN DNGA

NEGATIVE 55° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE

D1

Lt

Artikel-Nr. ABZO1 AB20 | AB30

DNGA 150604 151 6,35 0,4 12,7
DNGA 150608 14,7 6,35 08 5,2 12,7
DNGA 150612 14,4 6,35 12 52 12,7

Fiir Halter TDJNR/L; TDSNR/L & TDNNR/L

T UIRN DNMG CE

NEGATIVE 55° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE
MIT SPANFORMER

© O O
©O © O
© © O

@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

D1

Artikel-Nr. AB30

DNMG 150608 CE 14,7 6,35 08
Fiir Halter TDJNR/L; TDSNR/L & TDNNR/L

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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T j UIRIN RCGX

POSITVE KERAMIK-RUNDWENDESCHNEIDPLATTE 120° AUSFUHRUNG MIT 7° FREIWINKEL

I IC

70

o0Cl

t
Artikel-Nr. Ic S| AB20 | B30
g
RCGX 090700 U1 800 952 ()
RCGX 120700 U2 800 120 O O
RCGX 151000 U2 10,00 1588 ¢ O©
RCGX 191000 U2 1000 19,05 O O
@ Fiir Halter CRDCN 120° & CRGCR 120°
@=pP O=M @@=k O=N O=5S C=H
WE
ﬂ TTU@M RNGN
I
o
NEGATIVE KERAMIK-RUNDWENDESCHNEIDPLATTE
1]
IC

Artikel-Nr. IC

RNGN 090300 3,18 9,52
RNGN 120700 7,94 12,0
RNGN 120700 E 7,94 12,0
RNGN 120700 T6 7,94 12,0

Fiir Halter CRDNN _CE; CRGNR _CE _CEA; TRDNN-F & TRGNR/L-F

1 88 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools

| Lt
o
O O
OO © ©
O
O O

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H



T UIRIN SNGA

NEGATIVE 90° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE

D1

Lt ]
Artikel-Nr. @D1 IC AB2010 | AB20 AB30
g

SNGA 120408 19 476 08 50 127 OO O© O
SNGA 120412 15 476 12 52 127 O © O
Fiir Halter PSBNR/L & TSKNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

THUIRN SNGN i

NEGATIVE 90° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE

|

ualitat

Artikel-Nr. ABZO1 AB20 | AB30 | TC430 | SC10 [ AS10

SNGN 120404 123 476 12,7 O O© O

SNGN 120408 19 476 o,s 12,7 OO © O

SNGN 120408 T6 123 476 08 127 O

SNGN 120412 15 476 12 127 O © O o O

SNGN 120412716 n9 476 12 127 O

SNGN 120416 11 476 16 127 O O© o O

SNGN 120708 1n9 79 08 127 O © O

SNGN 120708 6 19 79 08 127 O

SNGN 12071276 15 794 12 127 O

SNGN 120716 11 7,94 16 127 O O© 5

Fiir Halter TSDNN-F; TSKNR/L-F; TSRNR/L-F & TSSNR-F
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H ®

Member IMC Gmup 1 89
® /ngersoll

Cuttlng Tools



T UIRINT SNGX

NEGATIVE 90° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE
MIT MULDENKLEMMUNG

Lt ]
()

Artikel-Nr. %
o
SNGX 120712 CH n5 79 12 127
SNGX 120712 T7-CH 15 7% 12 127 @)
SNGX 120716 CH 11 79% 16 127 @)
SNGX 120716 T7-CH 11 7,94 16 127 ® O
@ SNGK150716T7-CH 150 794 16 1588 Q@
Halter auf Anfrage
@=p O=M @@=k O=N O=5 O=H
(1]
ﬂ’i T URN SNMG CE

)
A

NEGATIVE 90° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE
MIT SPANFORMER

a
7 ®
L] N | 1 t
Artikel-Nr. | t R o1 IC =| AB30
3
SNMG 120408 CE M9 476 08 52 127 O

Fiir Halter PSBNR/L & TSKNR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

1 90 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN TNGA

NEGATIVE 60° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE

D1

t
Artikel-Nr. @D1 IC AB2010 | AB20 | AB30
S

TNGA 160404 155 476 04 38 952 OO © O
TNGA 160408 145 476 08 38 952 O © O
Fiir Halter TIGNR/L & PTGNR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

T URN TNGN i

NEGATIVE 60° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE

‘ ‘ t
e !
a
TNGN 160404 155 476 04 952 O
TNGN 160408 145 476 08 952 O O©
Fiir Halter TTINR-F
@=p O=M @@=k ®=N O=5 C=H
]
Ll
Member IMC Group 1 91
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T UIRIN VNGA

NEGATIVE 35° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. D1
VNGA 160404 15,5 4,76 0,4 38
VNGA 160408 14,5 476 08 38
Fiir Halter TVSNR/L & MVVNN

ﬂ‘ﬂ T 5 UIRIN] WNGA

NEGATIVE 80° KERAMIK-TRIGON-WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr.

WNGA 080408 83 476 08 52
Fiir Halter TWLNR/L & MWLNR/L

192

IC

9,52
9,92

‘ I Member IMC Gmup

\

D1

AN\

B20 | AB30

OOO

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

D1

Lt
[ AB2010| AB20 | AB30
o

O O O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H



T UIRIN CCGW LS/WZ-LS

POSITIVE 80° CBN WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

Artikel-Nr. [ t R @D1  IC
CCGW 060202 LS 24238 02 28 63
CCGW 060202 LS2 22 238 02 28 635
CCGW 060204 LS 24238 04 28 635
CCGW 060204 LS2 2,1 238 04 28 635
CCGW 097304 LS 24 397 04 44 9%
CCGW 09T304 LS2 24 397 04 44 9%
CCGW 097308 LS 24 397 08 44 9%
CCGW 097308 LS2 23 397 08 44 9%
CCGW 120408 LS2 2,1 476 08 55 127

LS = 1 CBN Blank, LS2 = 2 CBN Blanks. Fiir Halter SCLCR/L & SCACR

T UIRRN CNGA LN/LS

NEGATIVE 80° CBN WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

o

|oD1]

Lt
::_E TB610 | TB650 | TB670 | TB730
g
O

@=-p O=M

O
(D)

O O
O

O O
O

O O

OO0 O O O

®@-k ®-N O-5 C=-H

Lt

D1

Artikel-Nr. TBé10 TB650 | TB670 | TB730 | KB90

CNGA 120404 LS2 4,76 12,7
CNGA 120408 LN 3,9 4,76 0,8 5,2 12,7
CNGA 120408 LS 2,5 4,76 08 52 12,7
CNGA 120408 LS2 2,5 476 08 52 12,7
CNGA 120408 LS4 2,5 4,76 08 52 12,7
CNGA 120412 LN 38 4,76 12 52 12,7
CNGA 120412 LS 2,5 4,76 1.2 5,16 12,7
CNGA 120412 LS2 2,4 4,76 12 5.2 12,7

LN/LS = 1 CBN Blank, LN2/LS2 = 2 CBN Blanks, LS4 = 4 CBN Blanks. Fiir Halter TCLNR/L & PCLNR/L

® /rigersoll

Cutting Tools

O

O
O

@=-p O=M

O O O
O O
O
© O O
© O O
O
O

O O

Slvivivivliwle)

@-k ®=N O=5 C=H
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T UIRIN] CNGA LN/LS

NEGATIVE 80° CBN WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

Artikel-Nr. |
CNGA 120404 LS2 26
CNGA 120408 LN 39
CNGA 120408 LS 25
CNGA 120408 L2 25
@ CNGA 120408 LS4 25
CNGA 120412 LN 38
CNGA 120412 LS 25
CNGA 120412 LS2 24

a1

= ===

Te——"T

X
(A

o

t

4,76
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76
4,76

R oD1
0,4 5.2
08 52
08 52
08 52
08 5.2
12 5.2
12 516
12 52

T UIRN DCGW LN/LS

IC

12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
127
12,7

LN/LS = 1 CBN Blank, LN2/LS2 = 2 CBN Blanks, LS4 = 4 CBN Blanks. Fiir Halter TCLNR/L & PCLNR/L

POSITIVE 55° CBN WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

DCGW 070202 LS 2,38

DCGW 070202 LS2 2,6 2,38 0,2 2,8
DCGW 070204 LS 24 2,38 0,4 28
DCGW 070204 LS2 24 2,38 0,4 28
DCGW 117304 LN 38 3,97 0,4 44
DCGW 117304 LS 2,6 397 0,4 44
DCGW 117304 LS2 2,6 3,97 0,4 44
DCGW 117308 LS 2,2 397 08 44
DCGW 117308 LS2 2,2 397 08 44

N ‘ LN/LS = 1 CBN Blank, LS2 = 2 CBN Blanks. Fiir Halter SDJCR
[e]
194

6,35
6,35
6,35
6,35
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52

. I Member IMC Gmup

itat

O O

@-p O=M

wivlviviwle)

Q=K

O
O

O
O

E TB610 | TB650 | TB670 | T
S
(D)

OO

D1

OO 0O

B730 | KB90

Slvivivivivle)

@=N O=5 O=H

e 68 &

7°

D1

O
O

O
O

@=p O=M @@=k O=N O=5S

Artikel-Nr. TBé10 TB650 | TB670 | TB730

O
O



T WIRIN DNGA LN/LS

NEGATIVE 55° CBN WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

D1

Lt

Artikel-Nr. TBé10 TB650 | TB670 | TB730 | KB90

DNGA 150604 LN 6,35

DNGA 150604 LS 3,0 6,35 0,4 5,2
DNGA 150604 LS2 3,0 6,35 0,4 52
DNGA 150608 LN 38 6,35 0,8 5.2
DNGA 150608 LS2 2,3 6,35 08 516
DNGA 150612 LS2 2,2 6,35 12 5,16

12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7

LN/LS = 1 CBN Blank, LS2 = 2 CBN Blanks. Fiir Halter TDJNR/L & PDSNR/L

THURN TCGW L5

POSITIVE 60° CBN WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL

ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

z"'

A ’d\

d

Artikel-Nr.

TCGW 110204 LS 2,38

TCGW 110204 LS3 2,3 2,38 0,4 2,8
TCGW 110208 LS3 2,1 2,38 08 28
TCGW 167304 LS 28 3,97 0,4 44
TCGW 167304 LS3 28 3,97 04 44
TCGW 167308 LS 2,5 397 08 44
TCGW 16T308 LS3 2,5 3,97 0,8 44

6,35
6,35
6,35
9,52
9,52
9,52
9,52

LS = 1 CBN Blank, LS3 = 3 CBN Blanks. Fiir Halter STGCR/L & STFCR/L

O
O

Slvivle

O
O
O ©

0000

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

a

D1

O O O
O O
(D)
O O
(D)
O O O

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 1 95
® /ngersoll
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T UIRIN VBGW LS

POSITIVE 35° CBN WENDESCHNEIDPLATTE MIT 5° FREIWINKEL
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

35°

i

Artikel-Nr. TB(>10 TB650 | TB670 | TB730

VBGW 110304 LS2 3,18 6,35

VBGW 160402 LS2 3,6 476 o,z 4,4 9,52 O

VBGW 160404 LS 32 476 04 44 952 O

VBGW 160404 LS2 3,2 476 04 44 952 O O O
@ VBGW 160408 LS 26 476 08 44 952 ()

VBGW 160408 LS2 23 4,76 08 44 952 O O

LN/LS = 1 CBN Blank, LS2 = 2 CBN Blanks. Fiir Halter SVJBR/L
@=p O=M @@=k @®=N O=5 C=H

S

E

THUIRN VNGA L5

T——~

NEGATIVE 35° CBN WENDESCHNEIDPLATTE
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

(]
N
;U

R in

Artikel-Nr. TBéSO TB670 | TB730 | KB90O

D1

VNGA 160404 LS 476 9,52

VNGA 160404 LS2 3,2 476 0,4 3,81 9,52 O O

VNGA 160408 LS2 24 476 08 381 952 O O

VUNGA 160408 LS4 24 476 08 381 9,52 O

LN/LS = 1 CBN Blank, LS2 = 2 CBN Blanks, LS4 = 4 CBN Blanks. Fiir Halter TVJNR/L & MVVNN
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

196
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T UIRIN] WNGA WZ-LS

NEGATIVE 80° CBN WENDESCHNEIDPLATTE MIT WIPER-AUSFUHRUNG
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG

F_

D1

Artikel-Nr. | t R @D1 IC

 Qualitat |

WNGA 080408 WZ-LS3 2,1 4,76 0,8 5,16 12,7

Lt
TB650 | TB670
O
WNGA0B040BWZLS6 21 476 08 516 127

O

WNGA 080412 WZ-LS3 2,1 476 12 516 12,7 O
WZ-LS3 = 3 CBN Blanks, WZ-LS6 = 6 CBN Blanks, WZ = Wiper Geometrie. Fiir Halter TWLNR/L & MWLNR/L

@-p O=M @=K @=N O=5 O=H g

]

j\’L

THUIRN CCGW LN-7

POSITIVE 80° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG VON ALUMINIUM / 7° POSITIVE SPANSTUFE

D1

[

Artikel-Nr. [ t R oDl IC % 0810
a

CCGW 060202 LN-7 31 238 02 28 635 o O
CCGW 060204 LN-7 31 238 04 28 635 © O
CCGW 097304 LN-7 4,0 397 04 44 92 O O
CCGW 120404 LN-7 40 476 04 55 127 o O
CCGW 120408 LN-7 39 476 08 55 127 o O
Fiir Halter SCLCR/L & SCACR

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

Member IMC Group 1 97
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T UIRN DCGW LN-7

POSITIVE 55° WENDESCHNEIDPLATTE MIT 7° FREIWINKEL
ZUR HOCHGESCHWINDIGKEITSBEARBEITUNG VON ALUMINIUM / MIT 7° POSITIVE SPANSTUFE

550 7° 70
T b

‘

Artikel-Nr. r—_u TD810 | KP300

D1

itat

3
DCGW 070202 LN-7 2,38 6,35
DCGW 070204 LN-7 3,3 2,38 0,4 2,8 6,35 . O
DCGW 117302 LN-7 39 397 02 44 952 o O
DCGW 117304 LN-7 37 397 04 44 952 O O
@ DCGW 117308 LN-7 33 397 08 44 9% QO O
Fiir Halter SDJCR
@-p O=M @=K @=N O=S O=H
i
(m
11
198
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NOTIZEN
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DREHHALTER

200

Bezeichnung

RHINOFTURN
HCLNR/L 0904

RHINOFURN
HCLNR/LRS 0904

RHINOFURN
SCLNR-RS

RHINOFUIRN
TCLNR/L 0904

TCLNR/L 0904-TB

RKINOFTURN
HDJNR/L 1305

RHINOFURN
HDNNR/L 1305

RHINOFUIRN
HDQNR/L 1305

RHINOFTUIRN
SDJNR-RS

COOLBURST
SDJNR-RS-TB

RHINOTFURN
TDJNR/L 1305

TDINR/LTB

RHINOFUIRN
TDNNR/L 1305

RHINOTFTUIRN
TDQNR/L 1305

Druckfehler, Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten.

passende Wendeschneidplatten Serie

80°

Q

Q

80°

QO

80°

QO

80°

QO

80°

¥

¢ ¢ ¥ P @

@

i

gérsol/

Cutting Tools

CN_

CN_

CN_G

CN_

CN_

DN_

DN_

DN_

DN_

DN_

DN_

DN_

Seite

218

218

219

220

221

221

222

222

223

223

224

225

225

226



DREHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite

Ef’ﬁﬁy RHINOTURN
HSDNN 0904

SN_ 226

RHINOFURN

SN_ 221
HSSNR/L 0904

- ",gad RHINOFURN

SN_ 227
TSDNN 0904

P A RHINOFUIRN

N_ 228
HTGNR/L 1304

RAINOFTUIRN
STGNR-RS

i, ,.Jl‘d RHINOTURN
TIGNR/L 1304

WTENN 1304

N_G 228

N_ 229

N_ 229 -

) .ﬂ" RHINOFURN
- WTGNR/L 1304

- RHINOFURN
i WTINR/L 1304

5 RHINOTFURN
HWLNR/L 0604

"“F RHINOTFURN
TWLNRIL 0604 -

N_ 230

P L B B D D O O O

N_ 230

WNMX 231

D b

WNMX 231

WNMX 232

@

et COOLBURST
?J TWLNR/L 0604-T8

o RHINOFUIRN
[ HVINR/L 1304

i

232

%q;" . RHINOTTURN -

. HVQNR/L 1304

i
y_|

Druckfehler, Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten.
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DREHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
- i RHNOLM —s
oo e @ VN_X 233
a_ HVVNN 1304 -
" Rm[fw
e g <3
- @ VN_X 234
‘;- SVINR-RS ‘
-
o= VN X 234
e S UN_X 235
- TVJNR/L 1304-TB
-F.'" ¥ RAINOFTUIRN
o, L ) ~3
b @ VN_X 235
?—" TVONR/L 1304 -
E’U}" RENOTFTURN 2% CN 236
5 C-HCLNR/L 0904 -
‘A}"I RAENOFURN @ DN 236
0] e C-HDJNR/L 1305 -
l
‘}: RHINOFURN @ o -
2 C-HSSNR/L 0904 -
1
D 3
‘ A}j RFHNO[M ™ 237
Lo C-HTGNR/L 1304 é
fl,)’ RHNOFURN é ™_ 238
e C-HTINR/L 1304
) —
. RHINOTURN
é j ™ 238
— v/ S-WTFNR/L 1304 -
N~
fﬁ;{ RHINOTURN Jo
3 CN 239
A-HCLNR/L 0904 -
e r RHINOTURN o . "
; ATCLNR/L 0904 -
L] i 3
' 2 CN 240
I ATCLNR/L 090418

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Cutting Tools



DREHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite

P RHINOTURN X
. i ' 80 CN_ 241
¥ A-SCLNR/L0904

RHINOFURN
A-HDUNR/L 1305

i

DN_ 241

DN_ 242

v RHINOFURN
e A-HDZNR/L 1305
AT
= RHINCTURN
ATDUNR/L 1305
/M il RHINOFURN
@i ; ATSKNR/L 0904

@

DN_ 242

SN_ 243

“5_'_—_ " RHINOFTURN

=5
@"/ A-HTFNR/L 1304

N_ 244

RHINOFURN
A-STENR/L 1304

&

V RHINOFURN
A-HTUNR/L 1304

&

™_ 245 .

N_ 246

RHINOFTUIRN
A-STUNR/L 1304

P B DD O @

N_ 247

=" RHINOTURN
A-SVLNR/L1304

247

i

RHINOTFURN

i

_ 248
A-SVPNR/L 1304 gy

e RHINOTURN
A-HWLNR/L 0604

r
=
WV RHINOFURN
A-SWLNR/L0604

WNMX 249

v o

WNMX 250

RHINOTFTUIRN
ATWLNR/L 0604

WNMX 250

0

Druckfehler, Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 2 0 3
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DREHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
{ RHINOFURN
e SRS 251
TMS-SDUNL
= SRS 251
. TMS-SDUNLTB -
RHINOTUIRRN™ S
’ 2 CNMX_ 25
SCLNR/L0704
RHINO T URN™ N
\ X 2 CNMX_ 25
SCLNR -RS 0704

RHINOFURN™
SDJNR/L0803

253

RHINOTURN™
SDJNR -RS 0803

¢

&

RHINO T URN™ 30
SWLNR/L0403

o

WNMX 254

RHINOFURN™
SWLNR -RS 0403

WNMX 254

&

‘R

RHINOFUIRN™
A-SCLNR/L0703

Q

80°

CNMX_ 255

€

E

f}_ﬁ" RHINOFURRN™
A-SDUNR/L0803

.

255

o
=
>

\

-f\‘:

RHINOFURRN™
A-SWLNR/L 0403

N
\
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Bezeichnung

AARRARRRARRRAR

- j/../—-*}‘ SUPERTURN®
f TZQNR/L
{15 TZQNR/L-TB

W’ SUPERTURN®
-3 TZXNN

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

passende Wendeschneidplatten Serie

80°

QO

Q

80°

v v v b DB

v o

v ¥ B D

¢

® /rigersoll

Cutting Tools

CC_

CC_

TB_

TB_

VC_

vC_

VC_

WB_

WB_

N_

N_

INMV

INMV

INMVY

Seite

274

274

275

275

276

276

277

277

278

278

279

279

280

280

207




DREHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
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Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
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Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
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Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
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Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
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RHINO FUIRIN] HCLNR/L 0904

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L

Artikel-Nr. ! &

HCLNL 1616 H0904 100 22 20 95° 16 16 0,200 CN_0904_ LCLO9-NX 1S3 1SC32A 1SP3A LW25
HCLNL 2020 H0904 100 22 25 95° 20 20 0,310 CN_0904_ LCL09-NX 1CS3 [SC32A LSP 3A LW25
HCLNL 2020 K0904 125 22 25 95° 20 20 0,390 CN_0904_ LCLO9-NX 1S3 1SC324 1SP3A W25
HCLNL 2525 M0904 150 22 32 95° 25 25 0,725 CN_0904_ LCLO9-NX 1CS3 [SC32A LSP3A LW25
HCLNR 1616 H0904 100 22 20 95° 16 16 0,200 CN_0904_ LCLO9-NX 1S3 1SC32A 1SP3A LW25
HCLNR 2020 H0904 100 22 25 95° 20 20 0310 CN_0904_ LCLO9-NX 1S3 1SC32A 1SP3A LW25
HCLNR 2020 K0904 125 22 25 95° 20 20 0,390 CN_0904_ LCLO9-NX 1S3 1SC324 1SP3A LW25
HCLNR 2525 M0904 150 22 32 95° 25 25 0,725 CN_0904_ LCLO9-NX 1CS3 [SC32A LSP 3A W25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

ﬂ RHAINO"FUIRIN] HCLNR/L-RS 0904

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

HCLNL 1212 K0904-RS 125 18 12 95° 12 12 2 0,135
HCLNL 1616 K0904-RS 125 20 16 95° 16 16 - 0,240
HCLNR 1212 K0904-RS 125 18 12 95° 12 12 2 0,140
HCLNR 1616 K0904-RS 125 20 16 95° 16 16 - 0,240
EN <L (¢ =262 I
HCLNL 1212 K0904-RS CN_0904_ LCLO9B-NX 1CS 3B - - LSR3B W2
HCLNL 1616 K0904-RS CN_0904_ LCLO9-NX 1CS3 1SC32A LSP3A - LW2.5
HCLNR 1212 K0904-RS CN_0904_ LCLO9B-NX 1CS 3B - - LSR3B w2
HCLNR 1616 K0904-RS CN_0904_ LCLO9-NX 1CS3 [SC32A LSP3A - LW2.5

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Sprengring ® = Schlissel
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RHAINGO “F~UIRIN] SCLNR-RS

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

O] @
Artikel-Nr. § &,;,,/\>

SCLNR 1212 K0904-RS 125 14 12 12 12 12 2 0,165 CN_G0904_ TS 35083/HG 110
SCLNR 1616 K0904-RS 125 14 16 16 16 16 - 0,270 CN_G0904_ 15 350831HG 110
SCLNR 2020 K0904-RS 125 14 20 20 20 20 - 0,410 CN_G0904_ 15 350831/HG 110

(@ = Spannschraube (@ = Schliissel o

[~ N/

)y

=

=]
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RHINO FUIRIN] TCLNR/L 0904

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TCLNL 2020 H0904 100 25 25 95° 20 20 0,315
TCLNL 2020 K0904 125 25 25 95° 20 20 0,395
TCLNL 2525 M0904 150 25 32 95° 25 25 0,730
TCLNR 2020 H0904 100 25 25 95° 20 20 0,320
TCLNR 2020 K0904 125 25 25 95° 20 20 0,395
TCLNR 2525 M0904 150 25 32 95° 25 25 0,730

vl

>

= ==

Te——"T

=P

< (A E 6

i

TCLNL 2020 H0904 CN_0904_ DM 3-NX DIS3 LSC32A 50400851 DSP3 LW2.5 115

v TCLNL 2020 K0904 CN_0904_ DLM 3-NX DIS3 1SC32A 50400851 DSP3 LW2.5 115
ik TCLNL 2525 M0904 CN_0904_ DLM 3-NX DIS3 1SC32A 50400851 DSP3 LW2.5 115
Ll TCLNR 2020 H0904 CN_0904_ DM 3-NX DIS3 1SC32A 50400851 DSP3 LW2.5 115
TCLNR 2020 K0904 CN_0904_ DM 3-NX DIS3 1SC32A 50 400851 DSP3 LW2.5 115

TCLNR 2525 M0904 CN_0904_ DIM 3-NX DIS3 1SC32A 50400851 DSP3 LW2.5 115

® = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schliissel @ = Schliissel

2 2 0 Member IMC Group
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COOLZUIRST TCLNR/L 0904-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

b= 1/8 BSPP

Artikel-Nr.

TCLNL 2020 K0904-TB 125 28 25 20
TCLNL 2525 M0904-TB 150 28 32 25
TCLNR 2020 K0904-TB 125 28 25 20
TCLNR 2525 M0904-TB 150 28 32 25

EO <[~

ST 2P

TCLNL 2020 K0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 1SC32A 50400851 WS-0060
TCLNL 2525 M0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH MA4X0.7X16T8 DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING 1D6.07X1.78 1SC32A 50400851 WS-0060
TCLNR 2020 K0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16TB DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING ID6.07X1.78 1SC32A 50400851 WS-0060
TCLNR 2525 M0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING1D6.07X1.78 1SC32A 50400851 WS-0060

® = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte (@ = Spannschraube (® = Schraubendreher

()
(
L";—*\ |

]

RHINO " UIRIN] HDJNR/L 1305

R
[

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

27° max

G
&3
@
@GD
®
v

O] @
Artikel-Nr. l S

S

HDJNL 2020 H1305 100 34 25 93° 20 20 0,300 DN_1305_ LCL11-NX 154 1SD3.52 LSP4 WS-0060
HDJNL 2020 K1305 125 34 25 93° 20 20 0,380 DN_1305_ LCLT1-NX lay 15D 3.52 LS4 WS-0060
HDJNL 2525 M1305 150 34 32 93° 25 25 0,705 DN_1305_ LCL11-NX lay 15D 3,52 1SP4 WS-0060
HDJNR 2020 H1305 100 34 25 93° 20 20 0,300 DN_1305_ LCL11-NX lay 1SD3.52 LSP4 WS-0060
HDJNR 2020 K1305 125 34 25 93° 20 20 0375 DN_1305_ LCL11-NX lay 15D 3.52 LSP4 WS-0060
HDJNR 2525 M1305 150 34 32 93° 25 25 0,705 DN_1305_ LCLT1-NK lay 15D 3.52 1SP4 WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher
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RHINO " UIRIN] HDNNR/L 1305

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

=

63°
L1
L
o ®
Artikel-Nr. 3 \
HDNNL 2020 K1305 125 365 10 63° 20 20 0,355 DN_1305_ LCL11-NX 154 1SD352 15P4 WS-0060
HDNNL 2525 M1305 150 36,5 12 63° 25 25 0,665 DN_1305_ LCL11-NX 1CS4 1SD3.52 LSP4 WS-0060
HDNNR 2020 K1305 125 36,5 10 63° 20 20 0,355 DN_1305_ LCL11-NX 1CS4 15D 3.52 LSP4 WS-0060
HDNNR 2525 M1305 150 365 12 63° 25 25 0,660 DN_1305_ LCL11-NX 1CS4 1SD3.52 LSP4 WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher

=

ﬂ RHAINO"F"UIRIN] HDQNR/L 1305

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

:
:

%

=%

® @
Artikel-Nr. l

HDQNL 2020 K1305 125 31 25 20 20 0375 DN_1305_ LCL11-NX 1CS4 1SD3.52 LSP4 WS-0060
HDQNL 2525 M1305 150 31 32 25 25 0,700 DN_1305_ LCLT1-NX 1CS4 1SD3.52 LSp4 WS-0060
HDQNR 2020 K1305 125 31 25 20 20 0375 DN_1305_ LCLT1-NX 1CS4 1SD3.52 LSP4 WS-0060
HDQNR 2525 M1305 150 31 32 25 25 0,700 DN_1305_ LCL11-NX 1CS4 1SD3.52 LSp4 WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher
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RHINO“F~UIRIN] SDINR-RS

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

[ ]

Artikel-Nr. = 53‘ ~

SDJNR 1212 K1305-RS 125 23 12 12 12 12 4 0,165 DN_G 1305_ 154061101 715
SDJNR 1616 K1305-RS 125 23 16 16 16 16 - 0,270 DN_G 1305_ 154061101 715
SDJNR 2020 K1305-RS 125 23 20 20 20 20 - 0,400 DN_G 1305_ 154061101 115

(@ = Spannschraube (@ = Schliissel

]

COOLEZZURST SDINR-RS-TB

A4

ah
]

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

SDJNR 1212 K1305-RS-TB 125 23 12 12 12 12 8 0,175 v/
SDINR 1616 K1305-RS-TB 125 23 16 16 16 16 4 0270 v/
® ® ® ® ®
55° ¢
= & <[5 / I
SDJNR 1212 K1305-RS-TB DN_G1305_ 154061101 115 SCUTB PLG 5/16 UNF LW5/32
SDJNR 1616 K1305-RS-TB DN_G1305_ 154061101 715 SCUTB PLG 5/16 UNF LW5/32
@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = KihImitteleinheit @ = Stopfen ® = Schliissel Ij
® /iigérsoll 2

Cutting Tools



RHINO FUIRIN] TDINR/L 1305

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TDJNL 2020 H1305 100 33 25 93° 20 20 0,340
TDJNL 2020 K1305 125 33 25 93° 20 20 0,385
TDJNL 2525 M1305 150 36 32 93° 25 25 0,715
TDJNR 2020 H1305 100 33 25 93° 20 20 0,340
TDJNR 2020 K1305 125 33 25 93° 20 20 0,385

TDJNR 2525 M1305 150 36 32 93° 25 25 0,710

vl

S

= ==

Te——"T

=P

‘ Ell &=

i

TDJNL 2020 H1305 DN_1305_ DLM 3.5-NX DIS4 15D 3.52 50500901 Dsp4 WS-0060 120

v TDJNL 2020 K1305 DN_1305_ DIM 3.5-NX DIS4 1SD3.52 $0 500901 Dsp4 WS-0060 720
ik TDJNL 2525 M1305 DN_1305_ DM 3.5-NX DIS4 1SD3.52 §0 500901 Dsp4 WS-0060 720
Ll TDJNR 2020 H1305 DN_1305_ DIM 3.5-NX DIS4 1SD3.52 §0 500901 Dsp4 WS-0060 720
TDJNR 2020 K1305 DN_1305_ DIM 3.5-NX DIS4 15D 3.52 50500901 Dsp4 WS-0060 120

TDJNR 2525 M1305 DN_1305_ DLM 3.5-NX DIS4 1SD3.52 50 500901 Dsp4 WS-0060 120

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher @ = Schliissel

2 2 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



COOLEZURST TDINR/LTB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

= " [1/8 BSPP

Artikel-Nr.

TDJNL 2020 K1305-TB 125 4 25 20 7 20 0,45 4

TDJNL 2525 M1305-TB 150 4 32 25 7 25 0,85 4

TDJNR 2020 K1305-TB 125 1 25 20 7 20 0,45 v

TDJNR 2525 M1305-TB 150 4 32 25 7 25 0,85 v

® @ ® ® @
N\ Vel ©
= . &\\\\\\7

TDJNL 2020 K1305-TB DN_1305_ DM 3.5-NXTB  BH M5X0.8X21-MO-TB DSP4 O-RING ID5.28X1.78  O-RING 1D7.59X2.62 15D 3.52 S0 500901-M0 WS-0060
TDJNL 2525 M1305-TB DN_1305_ DIM3.5-NXTB  BH M5X0.8X21-MOTB DSP4 0-RING ID5.28X1.78  O-RING ID7.59%2.62 15D 3.52 S0 500901 WS-0060
TDJNR 2020 K1305-TB DN_1305_ DIM3.5-NXTB  BH M5X0.8X21-MOTB DSP4 O-RING ID5.28X1.78 ~ O-RING ID7.59X2.62 15D 3.52 50 500901-M0 WS-0060
TDJNR 2525 M1305-TB DN_1305_ DM 3.5-NXTB  BH M5X0.8X21-MO-TB DSP4 0-RING ID5.28K1.78  O-RING ID7.59X2.62 15D 3.52 S0 500901 WS-0060

® = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte (@ = Spannschraube (® = Schraubendreher

]

RHAINO F"UIRIN] TDNNR/L 1305

] —5
=] a——

1X

[z

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TDNNL 2020 K1305 125 34 10 63° 20 20 0,365
TDNNL 2525 M1305 150 34 12,5 63° 25 25 0,670
TDNNR 2020 K1305 125 34 10 63° 20 20 0,365
TDNNR 2525 M1305 150 34 12,5 63° 25 25 0,670

E (S 6

i

TDNNL 2020 K1305 DN_1305_ DM 3.5:-NX DIS4 1SD3.52 §0 500901 Dsp4 WS-0060 120
TDNNL 2525 M1305 DN_1305_ DIM 3.5-NX DIS4 15D 3.52 50500901 DSP4 WS-0060 120
TDNNR 2020 K1305 DN_1305_ DLM 3.5-NX DIS4 1SD3.52 S0 500901 DSP4 WS-0060 120 lj
TDNNR 2525 M1305 DN_1305_ DIM 3.5-NX DIS4 1503.52 50500901 DSP4 WS-0060 120 ‘%:
@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher @ = Schlissel ]
® /rigérsoll 225
g

Cutting Tools



RHINO " UIRIN TDQNR/L 1305

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TDQNL 2020 K1305 125 32 25 20 20 0,385
TDQNL 2525 M1305 150 32 32 25 25 0,710
TDQNR 2020 K1305 125 32 25 20 20 0,385
TDQNR 2525 M1305 150 32 32 25 25 0,710

[ Y
N 550~ | ¥ @ © @
s
TDQNL 2020 K1305 DN_1305_ DL 35K DI 4 15352 5050090 DSP4 WS040 10
TDQNL 2525 M1305 DN_1305._ DL 354X DIs4 15352 5050090 5P W5.0060 10
TDQNR 2020 K1305 DN_1305_ DL 354K DIs4 150352 5050090 5P WS0060 10
TDQNR 2525 M1305 DN_1305._ DL 354X Dis4 150352 5050090 DsP4 W5.0060 10

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher @ = Schliissel

v RHINO"F"UIRIN] HSDNN 0904

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

RO I
o
e |
Artikel-Nr. @ ®& \@g e @@ ©/

HSDNN 2020 K0904 125 25 10 45° 20 20 0375 SN_0904_ LCLO9-NX 153 155 324 LSP3A LW2.5
HSDNN 2525 M0904 150 25 125 4%° 25 25 0,690 SN_0904_ LCLO9-NX 1s3 155 32 LSP3A W25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube 3 = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schlissel

2 2 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] HSSNR/L 0904

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

@ e ©, @ ®
Artikel-Nr. & et
\\‘\@

HSSNL 2020 K0904 125 215 25 45° 20 20 0370 SN_0904_ LCLO9-NX 163 155 324 LSP3A W25
HSSNL 2525 M0904 150 29 32 45° 25 25 0,695 SN_0904_ LCLO9-NX 1s3 155 32 LSP3A LW2.5
HSSNR 2020 K0904 125 215 25 45° 20 20 0395 SN_0904_ LCLO9-NX 1S3 155 32 LSP3A LW2.5
HSSNR 2525 M0904 150 29 32 45° 25 25 0,700 SN_0904_ LCLO9-NX 1(§3 155 324 LSP3A w25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

RHAINO"F"UIRIN] TSDNN 0904

— 5

&

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

e
@

L1 L

Artikel-Nr.

TSDNN 2020 K0904 125 28 10 45° 20 20 0,375
TSDNN 2525 M0904 150 28 12,5 45° 25 25 0,690

N <

i

TSDNN 2020 K0904 SN_0904_ DLM 3-NX DIS3 1SS 32A 50400851 DSP3 LW2.5 115
TSDNN 2525 M0904 SN_0904_ DLM 3-NX DIS3 1SS 32A 50400851 DSP3 LW25 115
(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schliissel @ = Schliissel \7 ‘
®
® /iigérsoll 7

Cutting Tools



RHINO FUIRIN] HTGNR/L 1304

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
0] @ 0 ® @ ®
AKEENE é & & |I /
HTGNL 1616 H1304 100 22 20 90° 16 16 0,200 TN_1304_ LCLO8-NX 1CS 3-NX 1ST2.51.8 1SP 38 LW25
HTGNL 2020 H1304 100 22 25 90° 20 20 0,315 N_1304_ LCL08-NX 1CS 3-NX 1ST2.51.8 LSP3B LW25
HTGNL 2525 M1304 150 22 32 90° 25 25 0,725 N_1304_ LCL 08-NX 1CS 3-NX 1ST2.51.8 LSP 3B W25
HTGNR 1616 H1304 100 22 20 90° 16 16 0,200 N_1304_ LCLO8-NX 1CS 3-NX 1572.51.8 LSP 3B W25
HTGNR 2020 H1304 125 22 25 90° 20 20 0,315 N_1304_ LCLO8-NX 1CS 3-NX 1572.51.8 LSP 3B W25
HTGNR 2020 K1304 125 22 25 90° 20 20 0,395 N_1304_ 1CL 08-NX 1CS 3-NX 1ST2.51.8 1SP 38 LW25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

L) RHAINO FUIRIN] STGNR-RS

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

v 4P
ol S
Artikel-Nr. \\XQ&
STGNR 1212 K1304-RS 125 16 12 12 12 12 2 0,165 TN_6 1304 15300801/HG 19
STGNR 1616 K1304-RS 125 16 16 16 16 16 : 0,270 TN_G1304_ TS 300801/HG 19
STGNR 2020 K1304RS 125 16 20 20 20 20 - 0415 ING1304_  TS300801HG 19

@ = Spannschraube @ = Schliissel

2 2 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] TIGNR/L 1304

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.
TIGNL 2020 K1304 125 25 25 90° 20 20 0,400
TIGNL 2525 M1304 150 25 32 90° 25 25 0,730

TIGNR 2525 M1304 150 25 32 90° 25 25 0,730

E <

TIGNL 2020 K1304 N_1304_ DIM2.5-NX DIS3 17252 50400851 DSP3 LW2.5 115
TIGNL 2525 M1304 N_1304_ DIM2.5-NX DIS3 17252 50400851 DSP3 LW2.5 115
TIGNR 2525 M1304 N_1304_ DIM2.5-NX DIS3 172,52 50400851 DSP3 LW2.5 115

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schliissel @ = Schlissel

RHAINO"F"UIRIN] WTENN 1304

— 5

KLEMMHALTER MIT KEILPRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

WTENN 2020 K1304 125 28 10 60 20 20 0,365 N_1304_ WC2.53 WCS25 CSR2 WST2.52 WSS 2.52 WS-0060
WTENN 2525 M1304 150 28 125 60 25 25 0,675 N_1304_ WC2.53 WS 2,5 (SR2 WST2.52 WSS 2.52 WS-0060

@ = Klemmkeil @ = Spannschraube @ = Sprengring @ = Unterlegplatte ® = Stiftschraube ® = Schraubendreher

Member IMC Group 2 2 9
® /ngersoll

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] WTGNR/L 1304

KLEMMHALTER MIT KEILPRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

@ ®
Artikel-Nr. @ S >

WTGNL 2020 K1304 125 27 25 90° 20 20 0,380 TN_1304_ WC2.53 WCS 25 (SR2 WST2.52 WS§2.52 WS-0060
WTGNL 2525 M1304 150 27 32 90° 25 25 0,700 N_1304_ WC2.53 WCS2,5 (SR2 WST2.52 WSS 2.52 WS-0060
WTGNR 2020 K1304 125 27 25 90° 20 20 0,380 TN_1304_ WC2.53 WCS2,5 (SR2 WST2.52 WS§2.52 WS-0060
WTGNR 2525 M1304 150 27 32 90° 25 25 0,700 TN_1304_ WC2.53 WCS2,5 (SR2 WST2.52 WS§2.52 WS-0060

@ = Klemmkeil @ = Spannschraube @ = Sprengring @ = Unterlegplatte ® = Stiftschraube ® = Schraubendreher

RHAINO 5 UIRIN] WTJNR/L 1304

KLEMMHALTER MIT KEILPRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

@ ®
Artikel-Nr. @k} S )

WTJNL 2020 K1304 125 27 25 93 20 20 0,380 TN_1304_ WC2.53 WCS2,5 (SR2 WST2.52 WS§2.52 WS-0060
WTINL 2525 M1304 150 27 32 93 25 25 0,700 TN_1304_ WC2.53 WCS25 (SR2 WST2.52 WS§2.52 WS-0060
WTJNR 2020 K1304 125 27 25 93 20 20 0,380 TN_1304_ WC2.53 WCS2,5 (SR2 WST2.52 WS§2.52 WS-0060
WTINR 2525 M1304 150 27 3293 25 25 0,695 N_1304_ WC2.53 WCS2,5 (SR2 WST2.52 WS§2.52 WS-0060

* @ = Klemmkeil @ = Spannschraube ® = Sprengring ® = Unterlegplatte (® = Stiftschraube (® = Schraubendreher

2 3 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] HWLNR/L 0604

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNNX 0604_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
@ ®
: = 80 [ ﬁ >
Artikel-Nr. " Qg\s
HWLNL1616 HO604 100 26 20 95 16 16 0,200 WNIIX 0604 LCLO9NX 1653 LS 324 15P3A W25
HWLNL 2020 K0604 125 2 25 9% 20 20 0390 WX 0604._ LCLO9NX 1653 LSW 324 5P 34 W25
HWLNL2525M0604 150 26 32 95 25 25 0710 WX 0604._ LCLOINX 1653 LSW 324 5P 34 W25
HWLNR 1616 H0604 100 26 20 95 16 16 0200 WX 0604 1CL 09X 1653 LSW 324 15P34 w25
HWLNR2020K0604 125 26 25 95 20 20 0385 WX 0604._ 1CLO9NX 1653 LW 324 15P3A W25
HWLNR2525M0604 150 26 32 9% 25 25 0715 WNIIX 0604 LCLO9NX 1653 LSW 324 5P 34 W25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

el

4=

RHINGO " UIRIN] TWLNR/L 0604

/
&
ITX

Ej‘

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNNX 0604_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TWLNL 2020 K0604 125 26 25 95° 20 20 0,390
TWLNL 2525 M0604 150 26 32 95° 25 25 0,715
TWLNR 2020 K0604 125 26 25 95° 20 20 0,390
TWLNR 2525 M0604 150 26 32 95° 25 25 0,715

E < (L[]

TWLNL 2020 K0604 WNMX 0604_ DLM 3-NX DIS3 LSW32A $040085! DSP3 LW2.5 115

TWLNL 2525 M0604 WNMX 0604_ DIM 3-NX DIS3 LSW32A 50400851 DSP3 LW2.5 T15

TWLNR 2020 K0604 WNMX 0604_ DIM 3-NX DIS3 LSW32A 50400851 DSP3 LW2.5 115 lj
TWLNR 2525 M0604 WNMX 0604_ DLM 3-NX DIS3 LSW32A §0 400851 DSP3 LW2.5 115 /

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schliissel @ = Schlissel

Member IMC Group 2 3 1
® /ngersoll

Cutting Tools



COOLEZRURST TWLNR/L 0604-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNNX 0604_ WENDESCHNEIDPLATTEN

<
= 1/8 BSPP
“— (¢} 0
95°
L1 L

Artikel-Nr. ®

TWLNL 2020 K0604-TB 125 30 25 20 7 20 0,45 v/
TWLNL 2525 M0604-TB 150 30 32 25 7 25 0,85 v/
TWLNR 2020 K0604-TB 125 30 25 20 7 20 0,45 v/
TWLNR 2525 M0604-TB 150 30 32 25 7 25 0,85 v/

® @
80
e VW

® ® @ &
&

TWLNL 2020 K0604-TB WN_X0604_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING1D6.07X1.78 LSW32A 50400851 WS-0060
TWLNL 2525 M0604-TB WN_X 0604_ DLM 3-NXTB BH MA4X0.7X16T8 DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING 1D6.07X1.78 LSW32A 50400851 WS-0060
TWLNR 2020 K0604-TB WN_X0604_ DLM 3-NXTB BH MA4X0.7X16TB DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING 1D6.07X1.78 LSW32A 50400851 WS-0060
TWLNR 2525 M0604-TB WN_X0604_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 O-RING ID4.47X1.78  O-RING1D6.07X1.78 LSW32A 50400851 WS-0060

® = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte (@ = Spannschraube (® = Schraubendreher

RHAINO FUIRIN] HYJNR/L 1304

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Lﬂ
|\ VR R I

15 (b)=16

93 L1 L

Artikel-Nr. Lo f ok h b [\
HUNL1616H1304 100 30 20 98 16 16 019 WXL OB AR 2SI 9B L2
HVNL2020K1304 125 35 25 9% 20 20 0360 WXL OB LSADH 2SI 9B LN2S
HUNL2525M1304 150 43 32 9% 25 25 0670 WXL OB (5D RSB 9B L2
HVNR1616H1304 100 30 20 93 16 16 019 WXL OB SADH SSIB 9B L2
HVJNR 2020 K1304 125 35 25 93° 20 20 0,360 UN_X1304_ LCLO8-NX LCS4-DH LV2.51.8H LSP3B LW2.5
HUNR2525M1304 150 43 32 93 25 25 0665 WXL LK USADH 2SI 9B LN2S

Fir VN_X 1304_ & YNMG 1304_
@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

2 3 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] HVQNR/L 1304

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

2

P

|
o —

HVQNL 2020 K1304 125 35 25 20 20 0375 UN_X 1304_ LCLO8-NX LCS4-DH LSV2.51.84 LSP3B LW2.5

HVQNL 2525 M1304 150 35 32 25 25 0,695 UN_X1304_ LCLO8-NX LCS 4-DH LV2.51.8H LSP 38 LW25

HVQNR 2020 K1304 125 35 25 20 20 0375 UN_X1304_ LCLO8-NX LCS 4-DH LSV2.51.84 LSP3B LW2.5

HVQNR 2525 M1304 150 35 32 25 25 0,695 UN_X1304_ LCLO8-NX LCS4-DH 1SV2.51.84 1P 38 W25
Fiir YN_X 1304_ & YNMG 1304 _ p/‘i\?
@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel [\ \//J

RHINO F"UIRIN] HUVNN 1304

— 5

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

60° max

- ® @ @ ® ®
Artikel-Nr. L U f x h b Et Pe ‘ % /
o\%\&:
HVNN2020K1304 125 35 10 725 20 20 0355 WXTI0L LGN LCSADH LSV2SIBH 3B Lw2s

HVVNN 2525 M1304 150 35 125 72,%° 25 25 0,650 UN_X1304_ LCLO8-NX LCS4DH LSV2.51.8H LSP3B LW2.5

Fiir VN_X 1304_ & YNMG 1304_
@ = Kniehebel @ = Spannschraube @ = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schliissel

Member IMC Group 2 3 3
® /ngersoll

Cutting Tools



\‘Q{\
\

[

oy

RHINGFUIRR] SVINR-RS

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

- @
Artikel-Nr. § ‘;:O

SVINR 1212 K1304-RS 125 25 12 12 12 12 0,155 N_X1304_ T5.300801HG 19
SVINR 1616 K1304-RS 125 25 16 16 16 16 0,255 UN_X1304_ 15 300801HG 19
SVINR 2020 K1304-RS 125 25 20 20 20 20 0,375 N_X1304_ T5300801/HG 19

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

COOUZEURST SVINR-RS-TB

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

UNF 5/16

L
Artikel-Nr. h b b ®
SUNR1212KI304RSTE 125 29 12 12 12 12 5 0l v
SUNRT616KI30ARSTE 125 29 16 16l 16 1 025

m @
SVINR 1212 K1304-RSTB WX TS300B0ING 19 SO RGSIOUE WSR2
SVINR 1616 K1304-RSTB WXL TS300B0IKG 19 SCB RGSIOUE WSR2

@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = KiihImitteleinheit @ = Stopfen ® = Schliissel

2 3 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



COOLERURST TVINR/L 1304-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

= | 11/8 BSPP

L
Artikel-Nr.
TVJNL 2020 K1304-TB 125 25 20 Vi 20 0,45 4
TVJNL 2525 M1304-TB 150 32 25 i 25 0,85 4
TVJNR 2020 K1304-TB 125 25 20 7 20 0,45 4
TVJNR 2525 M1304-TB 150 32 25 7 25 0,85 4

Fiir VN_X 1304_ & YNMG 1304_

Elll=c &

,
@

@@ @@

TVJNL 2020 K1304-TB UN_X1304_ DIM 2.5V-NXTB BH M5X0.8X21-MOTB DSP4 O-RINGID5.28X1.78  O-RING ID7.59X2.62 MSVI 2.522 50400851 WS-0060
TVJNL 2525 M1304-TB UN_X1304_ DIM2.5V-NXTB  BH M5X0.8X21-MOTB Dsp4 0-RING ID5.28X1.78  O-RING 1D7.59X2.62 MSVI 2,522 50400851 WS-0060
TVJNR 2020 K1304-TB UN_X1304_ DIM2.5V-NXTB  BH M5X0.8X21-MOTB Dsp4 0-RING ID5.28X1.78  O-RING ID7.59X2.62 MSVI 2.522 50400851 WS-0060
TVJNR 2525 M1304-TB UN_X1304_ DIM 2.5V-NXTB BH M5X0.8X21-MOTB DSP4 O-RINGD5.28X1.78  O-RING ID7.59X2.62 MSVI 2.522 50400851 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = O-Ring ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Schraubendreher

()
(
L";—*\ |

]

RHAINO FUIRIN] TVQNR/L 1304

A
{
(X

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L

@ ﬁ ®
Artikel-Nr. \\\\\\\\\O @

TVQNL 2020 K1304 125 35 25 7 20 20 0415 UN_X1304_ DLM 2.5V:NX DLS4 MSVI 2.522 50400851 DSP4 w4
TVQNL 2525 M1304 150 35 32 s 25 25 0,710 UN_X1304_ DLM2.5V-NX DIS4 MSVI 2.522 50400851 DSP4 w4
TVQNR 2020 K1304 125 35 25 7 20 20 0415 WNX1304 DLM 2.5V:NX DLS4 NISVI 2.522 50400851 DSP4 LW4
TVQNR 2525 M1304 150 35 32 = 25 25 0,725 UN_X1304_ DLM 2.5V:NX DLS4 MSVI 2.522 50400851 DSP4 w4

Fiir VN_X 1304_ & YNMG 1304_
@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder (® = Schliissel

Member IMC Group 2 3 5
® /ngersoll

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] C-HCLNR/L 0904

C-TYP WERKZEUGAUFNAHME MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

I
-
ENEENIEE <= (1. [ [E]7 [O[

C4-HCLNL 27050-0904 40 95° 0,395 CN_0904_ LCLO9B-NX 1CS3 1SC32 LSP3A NZ83 W25
C4-HCLNR 27050-0904 40 50 27 95° 038 v CN_0904_ 1CLO9B-NX 1S3 15C32 LSP3A NZ83 W25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube & = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Diise ® = Schliissel

—

RHAINO F"UIRIN] C-HDJNR/L 1305

C-TYP WERKZEUGAUFNAHME MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

ISl
)

o SESNSVAZR LRI
C4-HDJNL 27055-1305 40 55 27 93° 0,395 v DN_1305_ LCL11-NX 1CS4 1D 3.52 LSP4 NZ83 WS-0060

C4-HDJNR 27055-1305 40 55 27 93° 0395 DN_1305_ LCL11-NX 1054 1SD3.52 LSp4 NZ 83 WS-0060
@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Diise ® = Schraubendreher

Artikel-Nr.

2 3 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINGO " F~UIRIN] C-HSSNR/L 0904

C-TYP WERKZEUGAUFNAHME MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr. N oo ®

C4-HSSNL 27042-0904 40 50,3 44 27 20,6 45° 0,315 v/
C4-HSSNR 27042-0904 40 50,3 44 27 20,6 45° 0,315 v/

Elll: L ¢ @Bl
C4-HSSNL 27042-0904 SN_0904_ LCLO-NX 1CS4 15D 3.52 LSP4 NZ83 LW2.5

C4-HSSNR 27042-0904 SN_0904_ LCLO-NX 1CS4 15D 3.52 LSp4 NZ83 LW2.5
@ = Kniehebel @ = Spannschraube @ = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Diise ® = Schlissel

@

]

j\’L

RHAINO " UIRIN] C-HTGNR/L 1304

1X

[z

C-TYP WERKZEUGAUFNAHME MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

d

f
©

O
—_—
o

. ®

¢
%
y
®

Artikel-Nr.

ﬁ% @ ©/
C4-HTGNL27050-1304 40 50 27 90° 0415 v TN 1304_ LBNX L3N LST2518 LSP3B 263 W25

C4-HTGNR 27050-1304 40 50 27 90° 0420 Vv IN_1304_ LCLO8-NX 1CS 3:NX 172,518 LSP38 NZ 83 Lw25
@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Diise ® = Schliissel

Member IMC Group 2 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] C-HTINR/L 1304

C-TYP WERKZEUGAUFNAHME MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

N
|

h_§
. (I

©
© |
© = =
93°
L
= ® ° R ® ® ®

Artikel-Nr. I ® é} { & & % @ /
CA4HUNL27050-1304 40 50 27 93 0425 WL W LI lRSE B Wm0
C4-HTUNR 27050-1304 40 50 27 93° 0420 vV N_1304_ LCLO-NX LCS 3-NX LST2518 LSP38 NZ83 W25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube & = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Diise ® = Schliissel

M RHINO FUIRIN] S-WTFNR/L 1304

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

‘3_ @\74@
4
/
Dmin
P \\
T
=/

|/ S U
“— y\ // ?é) -
910 L1 P,A_
il L

Artikel-Nr.

S25R WTFNL 1304 32 25 200 40 17 90° 23 0,700
$32S WTFNL 1304 40 32 250 45 22 90° 30 1,460
S25R WTFNR 1304 32 25 200 40 17 90° 23 0,700
$325 WTFNR 1304 40 32 250 45 22 90° 30 1,460
o= ® ® ® ®
=20 e[ I
S25R WTFNL 1304 TN_1304_ WC2.53 WCS2,5 (SR2 - WSS 2.52-1 WS-0060
$32S WTFNL 1304 TN_1304_ WC2.53 WCS 2,5 (SR2 WST2.52 WSS 2.52 WS-0060
S25R WTFNR 1304 TN_1304_ WC2.53 WCS 2,5 (SR2 - WSS 2.52-1 WS-0060
S$32S WTFNR 1304 TN_1304_ WC2.53 WCS2,5 (SR2 WST2.52 WSS 2.52 WS-0060

@® = Klemmkeil @ = Spannschraube ® = Sprengring @ = Unterlegplatte ® = Stiftschraube (® = Schraubendreher

2 3 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] A-HCLNR/L 0904

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A16Q HCLNL 0904 20 16 180 25 N 95° 15 0,240 v/
A200Q HCLNL 0904 25 20 180 28 13 95° 18 0,370 v/
A25R HCLNL 0904 32 25 200 31 17 95° 23 0,660 v/
A32S HCLNL 0904 40 32 250 31 22 95° 30 1,375 v/
A16Q HCLNR 0904 20 16 180 25 N 95° 15 0,245 v/
A20Q HCLNR 0904 25 20 180 28 13 95° 18 0,370 v/
A25R HCLNR 0904 32 25 200 31 17 95° 23 0,660 v/
A32S HCLNR 0904 40 32 250 31 22 95° 30 1,380 v/

N B

&
&
i

A16Q HCLNL 0904 CN_0904_ LCLO9B-NX 1CS 3B - - LSR3B w2
A20Q HCLNL 0904 CN_0904_ LCLO9B-NX 1CS 38 - : LSR3B w2
A25R HCLNL 0904 CN_0904_ LCLO9BNX 1538 - - 1SR 3B LW2 ]
A32S HCLNL 0904 CN_0904_ LCLO9-NX 1CS3 1SC32 LSP3A : LW2.5 l
A16Q HCLNR 0904 CN_0904_ LCLO9B-NX 1CS 3B - - LSR3B w2
A20Q HCLNR 0904 CN_0904_ LCLO9B-NX 1CS 3B - - LSR3B w2
A25R HCLNR 0904 CN_0904_ LCLO9B-NX 1CS 3B : : LSR3B W2
A32S HCLNR 0904 CN_0904_ LCLO9-NX 1CS3 1SC32 LSP3A : LW2.5

@ = Kniehebel @ = Spannschraube @ = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Sprengring ® = Schliissel

Member IMC Group 2 3 9
® /ngersoll

Cutting Tools



RHINO FUIRIN] A-TCLNR/L 0904

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A25R TCLNL 0904 32 25 200 35 17 95° 23 0,660 v

A32S TCLNL 0904 40 32 250 35 22 95° 30 1,375 v/

A25RTCLNR 0904 32 25 200 35 17 95° 23 0,660 v/

A32STCLNR 0904 40 32 250 35 22 95° 30 1,380 4

@ @ ® @ ® @
3o < | 43 e
E & <

A25R TCLNL 0904 CN_0904_ DM 3-NX DIS3 1SC32 50400731 DSP3 NZ 62 LW2.5 115
A32STCLNL 0904 CN_0904_ DLM 3-NX DIS3 1SC32 50400851 DSP3 Nz 62 Lw25 715
A25R TCLNR 0904 CN_0904_ DLM 3-NX DIS3 1SC32 5040073 DSP3 NZ62 LW2.5 715
A32S TCLNR 0904 CN_0904_ DM 3-NX DIS3 1SC32 50400851 DSP3 Nz 62 LW2.5 T15

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Diise @ = Schliissel ® = Schliissel

M COOUZUIRST A-TCLNR/L 0904-TB

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

f
|
©
i
i
Dmin

95 L1

ddsd 8/1

Artikel-Nr.

A25RTCLNL 0904-TB 32 25 200 35 17 23 0,75 v/
A32S TCLNL 0904-TB 40 32 250 35 22 30 1,45 v/
A25RTCLNR 0904-TB 32 25 200 35 17 23 0,75 v/
A32S TCLNR 0904-TB 40 32 250 35 22 30 145 v/
N4
A25RTCLNL 0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH MA4X0.7X16T8 DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING 1D6.07X1.78 15C32 50400731 WS-0060
A32S TCLNL 0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING1D6.07X1.78 15C32 50400731 WS-0060
A25R TCLNR 0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING 1D6.07X1.78 15C32 50400731 WS-0060
A32S TCLNR 0904-TB CN_0904_ DLM 3-NXTB BH MA4X0.7X16T8 DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING 1D6.07X1.78 15C32 50400731 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube (® = Schraubendreher

2 4 o Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] A-SCLNR/L 0904

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

S
%‘j
1]

Artikel-Nr. : Q;///
A16Q SCLNL 0904 20 16 180 25 1 95° 15 0,245 v CN_0904_ 15 350831/HG 710 RSS M4
A20Q SCLNL 0904 25 20 180 28 13 95° 18 0,375 v/ CN_0904_ 15 350831HG 110 RSS M4
A16Q SCLNR 0904 20 16 180 25 1 95° 15 0,245 4 CN_0904_ 15 350831HG 110 RSS M4
A20Q SCLNR 0904 25 20 180 28 13 95° 18 0,375 v CN_0904_ 15 350831HG 110 RSS M4

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtschraube

]

RHAINO F"UIRIN] A-HDUNR/L 1305

A4

ah
]

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A32S HDUNL 1305 40 32 250 45 22 93° 30 1,355 4
A40THDUNL 1305 50 40 300 55 27 93° 37 2,600 4
A32S HDUNR 1305 40 32 250 45 22 93° 30 1,385 4
A40THDUNR 1305 50 40 300 55 27 93° 37 2,600 4
L (¢ [ 6 [ I
A32S HDUNL 1305 DN_1305_ LCLT1-NK L5 45 1503528 LSp4 WS-0060
A40T HDUNL 1305 DN_1305_ LCLT1-NK LCS4S 150 3.528 LSp4 WS-0060
A325 HDUNR 1305 DN_1305_ LCLT1NK L(S4S 15D 3.528 LSP4 WS-0060 'j
A40T HDUNR 1305 DN_1305_ LCLTT-NK L5 45 1503528 1Sp4 WS-0060 %

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher ]

Member IMC Gmup 2 4 1
® /ngersoll
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RHINO " UIRIN] A-HDZNR/L 1305

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTE

30° max

Artikel-Nr.

A32S HDZNL 1305 45 32 250 35 25 10,5 93° 30

A40T HDZNL 1305 50 40 300 40 29 10,5 93° 37

A32S HDZNR 1305 45 32 250 35 25 10,5 93° 30

A40T HDZNR 1305 50 40 300 40 29 10,5 93° 37

L& =8

A32S HDZNL 1305 DN_1305_ LCL11-NX LCS4S 15D 3.528 LSP4 WS-0060
A40T HDZNL 1305 DN_1305_ LCL11-NX 1CS4S 15D 3.528 LSP4 WS-0060
A32S HDZNR 1305 DN_1305_ LCL11-NX 1CS 45 15D 3.528 LSp4 WS-0060
A40T HDZNR 1305 DN_1305_ LCL11-NX 1CS4S 15D 3.528 LS4 WS-0060

el

=1
= —u

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schraubendreher

RHAINGO F"UIRIN] A-TDUNR/L 1305

30° max

A32S TDUNL 1305 40 32 250 45 22 93° 30 1,370 4
A40TTDUNL 1305 50 40 300 55 27 93° 37 2,635 4
A32STDUNR 1305 40 32 250 45 22 93° 30 1,370 4
A40TTDUNR 1305 50 40 300 55 27 93° 37 2,630 4
O PE A LI
s
A32S TDUNL 1305 DN_1305_ DIM 3.5-NX Dis4 15D 3.528 15 50A1031 DSP4 NZ 62 WS-0060 120
A40TTDUNL 1305 DN_1305_ DLM 3.5-NX DLs4 15D 3.528 15 50A1031 DSP4 NZ104 WS-0060 120
A32S TDUNR 1305 DN_1305_ DLM 3.5NX DLs4 15D 3.528 15 50A1031 DSP4 NZ 62 WS-0060 120
A40TTDUNR 1305 DN_1305_ DIM 3.5-NX Dis4 15D 3.528 15 50A1051 DSP4 NZ 104 WS-0060 120

242

®/ng

Member IMC Group
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Cutting Tools

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Diise @ = Schraubendreher ® = Schliissel



RHEINO " F~UIRIN] A-TSKNR/L 0904

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ 0904_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A25R TSKNL 0904
A32S TSKNL 0904
A25R TSKNR 0904
A32S TSKNR 0904

32
40
32
40

25 200 B5
32 250 35
25 200 35
32 250 35

17 75°
22 75°
17 75°
22 75°

23
30
23
30

<~

A25R TSKNL 0904
A32S TSKNL 0904
A25R TSKNR 0904
A32S TSKNR 0904

@ ®
<=

D

P

SN_0904_ DLM 3.5-NX
SN_0904_ DIM 3.5-NX
SN_0904_ DIM 3.5-NX
SN_0904_ DLM 3.5-NX

DIS3
DIS3
DIS3
DIS3

15532
15532
15§32
15532

50400731
50400851
§0400731
50400851

DSP3
DSP3
DSP3
DSP3

NZ 62
NZ 62
NZ 62
NZ 62

LW2.5
LW2.5
LW2.5
LW2.5

115
115
115
115

@ = Pratze @ = Spannschraube 3 = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Diise @ = Schliissel ® = Schlissel

® /rigersoll
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RHINO " UIRIN] A-HTFNR/L 1304

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A16Q HTFNL 1304 20 16 180 25 N 90° 15 0,240 v
A20Q HTFNL 1304 25 20 180 28 13 90° 18 0,375 v/
A25R HTFNL 1304 32 25 200 33 17 90° 23 0,665 v/
A32S HTFNL 1304 40 32 250 33 22 90° 30 1,370 v/
A16Q HTENR 1304 20 16 180 25 N 90° 15 0,245 v/
A20Q HTFNR 1304 25 20 180 28 13 90° 18 0,375 v/
A25R HTFNR 1304 32 25 200 33 17 90° 23 0,665 v/
A32S HTFNR 1304 40 32 250 33 22 90° 30 1,370 v/

vl

>

= ==

Te——"T

=P

J@qu
® ® ® ® ® ®
BNl ¢ 23R
A16Q HTFNL 1304 1304 LCLO8BAK 16538 : : (5838 w2
- A20Q HTFNL 1304 1304 LCLOBBAK 13 : : 15838 w2
T A25R HTFNL 1304 1304 LCLOBAK 16538 : : 15838 w2
L A325 HTFNL 1304 1304 LCLosNX 1G5 20K 15725198 1538 : W25
A16Q HTFNR 1304 1304 LCLOBAK 16538 : : (5838 w2
A20Q HTFNR 1304 1304 LCLOBAK Lcs38 : : (5838 w2
A25R HTFNR 1304 1304 LCLO8BAK 10538 : : (5838 w2
A325 HTFNR 1304 1304 LCLO8NX 1S 20K 15725198 15P 38 : W25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Sprengring ® = Schlissel

2 4 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] A-STFNR/L 1304

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr. : Q 4 @

A16Q STFNL 1304 20 16 180 25 1 90° 15 0,245 v N_1304_ 15 300801HG 19 RSS M4

A200Q STFNL 1304 25 20 180 28 13 90° 18 0375 TN_ 1304 TS 300801HG 19 RSS M4

A16Q STFNR 1304 20 16 180 25 M 90° 15 0,245 4 N_1304_ 15 30080/HG 19 RSS M4

A20Q STFNR 1304 25 20 180 28 13 90° 18 0,375 4 N_1304_ 15 300801HG 19 RSS M4

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtschraube
|
(3
1l
b
i
7l
® /figérsoll 245

Cutting Tools



RHINO FUIRIN] A-HTUNR/L 1304

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A16Q HTUNL 1304 20 16 180 25 N 93° 15 0,240 v
A20Q HTUNL 1304 25 20 180 28 13 93° 18 0,375 v/
A25R HTUNL 1304 32 25 200 33 17 93° 23 0,665 v/
A32S HTUNL 1304 40 32 250 33 22 93° 30 1,370 v/
A16Q HTUNR 1304 20 16 180 25 N 93° 15 0,250 v/
A20Q HTUNR 1304 25 20 180 28 13 93° 18 0,375 v/
A25R HTUNR 1304 32 25 200 33 17 93° 23 0,665 v/
A32S HTUNR 1304 40 32 250 33 22 93° 30 1,370 v/

—

‘Jil’;l

I
([
J@qu
® > & ° ® ® ®
BNl ¢ 23R
A16Q HTUNL 1304 1304 LCLO8BAK 16538 : : (5838 w2
- A20Q HTUNL 1304 1304 LCLOBBAK 13 : : 15838 w2
T A25R HTUNL 1304 1304 LCLOBAK 16538 : : 15838 w2
L A325 HTUNL 1304 1304 LCLosNX 1G5 20K 15725198 1538 : W25
A16Q HTUNR 1304 1304 LCLOBAK 16538 : : (5838 w2
A20Q HTUNR 1304 1304 LCLOBAK Lcs38 : : (5838 w2
A25R HTUNR 1304 1304 LCLO8BAK 10538 : : (5838 w2
A325 HTUNR 1304 1304 LCLO8NX 1S 20K 15725198 15P 38 : W25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Sprengring ® = Schlissel

2 4 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] A-STUNR/L 1304

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A16Q STUNL 1304 20 16 180 25 1 93° 15 0,245 v N_1304_ 15 30080/HG 19 RSS M4
A20Q STUNL 1304 25 20 180 28 13 93° 18 0,375 4 TN_1304_ 75 300801HG 19 RSS M4
A16Q STUNR 1304 20 16 180 25 1 93° 15 0,245 4 TN_1304_ 15.300801HG 19 RSS M4
A20Q STUNR 1304 25 20 180 28 13 93° 18 0,375 v N_1304_ 75 30080/HG 19 RSS M4

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtschraube

]

RHINO FUIRIN] A-SVLNR/L 1304

A4

ah
]

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A25T SVLNL 1304 31 25 300 40 16 95° 23 0,940 v/
A32T SVLNL 1304 38 32 300 45 20 95° 30 1,635 v/
A25T SVLNR 1304 31 25 300 40 16 95° 23 0,940 v/
A32T SVLNR 1304 38 32 300 45 20 95° 30 1,635 v/

Fiir Wendeschneidplatte VN_X 1304_ & YNMG 1304_

@® / @ ® @ / ®
5 (® (®
> | A2 4

A25T SVLNL 1304 UN_X1304_ 15 301201HG 19 SSUN2.523 1550300625 LW3.5

A32T SVLNL 1304 UN_X1304_ 15301201HG 19 SSUN2.523 1550300625 LW3.5

A25T SVLNR 1304 UN_X1304_ 15 301201HG 19 SSWN2.523 1550300625 LW3.5 lj
A32T SVLNR 1304 UN_X1304_ 15 301201HG 19 SSUN2.523 1550300625 LW3.5 %

@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube (® = Schliissel

Member IMC Group 2 4 7
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Cutting Tools



RHINO FUIRIN] A-SVPNR/L 1304

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG MIT INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A25T SVPNL 1304 33 25 300 45 19 117,5° 23 0,940 4
A32T SVPNL 1304 44 32 300 47 26 117,5° 30 1,600 4
A25T SVPNR 1304 33 25 300 45 19 117,5° 23 0,940 v
A32T SVPNR 1304 44 32 300 47 26 117,5° 30 1,600 4

Fiir Wendeschneidplatte VN_X 1304_ & YNMG 1304_

el

o —"
= ==

¢ <<~ ¢ ' I

A25T SVPNL 1304 UN_X1304_ 15 301201HG 19 SSWN2523 1550300625 LW35

/ A32T SVPNL 1304 UN_X1304_ 15301201HG 19 SSUN2.523 1550300625 LW3.5
ik A25T SVPNR 1304 UN_X1304_ 15 301201HG 19 SSUN2.523 1550300625 LW3.5
A32T SVPNR 1304 UN_X1304_ 15.301201HG 19 SSWN2523 1550300625 LW3.5

@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = Unterlegplatte @ = Spannschraube (® = Schliissel

2 4 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO " UIRIN] A-HWLNR/L 0604

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNNX 0604_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A16Q HWLNL 0604 20 16 180 30 N 95° 15 0,245 v/
A20Q HWLNL 0604 25 20 180 33 13 95° 18 0,370 v/
A25R HWLNL 0604 32 25 200 36 17 95° 23 0,650 v/
A32S HWLNL 0604 40 32 250 36 22 95° 30 1,355 v/
A16Q HWLNR 0604 20 16 180 30 N 95° 15 0,245 v/
A20Q HWLNR 0604 25 20 180 33 13 95° 18 0,375 v/
A25R HWLNR 0604 32 25 200 36 17 95° 23 0,650 v/
A32S HWLNR 0604 40 32 250 36 22 95° 30 1,355 v/

80 ® @ o ® @ ® ? ® ‘ ‘
& & G@ @ H /

A16Q HWLNL 0604 WNMX 0604_ LCL09B-NX 1CS 3B LR 3B - - W2
A20Q HWLNL 0604 WX 0604_ 1CLO9B-AX 1538 L5R38 : . W2 a
A25R HWLNL 0604 WNMX 0604_ LCLO9B-NX 1CS 3B LSR 3B - - W2 J
A32S HWLNL 0604 WNMX 0604_ LCLO9-NX 1CS3 - LSW 32 LSP3A W25 1
A16Q HWLNR 0604 WNMX 0604_ LCL09B-NX 1CS 38 1SR 3B - - W2
A20Q HWLNR 0604 WNMX 0604_ LCL09B-NX 1CS 3B 1SR 3B - - W2
A25R HWLNR 0604 WNMX 0604_ LCLO9B-NX 1CS 38 LSR 3B - - W2
A32S HWLNR 0604 WNMX 0604_ LCLO9-NX 1CS 3 - LSW 32 LSP3A LW2.5

@ = Kniehebel @ = Spannschraube @ = Sprengring @ = Unterlegplatte ® = Kerbstift ® = Schliissel

Member IMC Group 2 49
® /ngersoll

Cutting Tools



RHINO FUIRIN] A-SWLNR/L 0604

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0604_ WENDESCHNEIDPLATTEN

95 L1

_ 80 ® % @ @/”
ikel- S
Artikel-Nr. = éffo é////
A16Q SWLNL 0604 20 16 180 30 1 95° 15 0,250 v WNMX 0604_ 15 350831IHG 110 RSS M4
A20Q SWLNL 0604 25 20 180 33 13 95° 18 0400 v WNMX0604_ TS 350831HG 110 RSS M4
A16Q SWLNR 0604 20 16 180 30 1 95¢ 15 0,245 v WNMX 0604_ 15 350831/HG 110 RSS M4
A20Q SWLNR 0604 25 20 180 33 13 95° 18 0,375 4 WNMX 0604_ 15 350831IHG 110 RSS M4
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtschraube
@
M RHAINO FUIRIN] A-TWLNR/L 0604
[
KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNNX 0604_ WENDESCHNEIDPLATTEN
11
,\@Qq;‘l ‘j
1 o AR
] g = :
“— I} [a) -—/,
959 L1
A L

Artikel-Nr.

A25R TWLNL 0604 R 2 200 40 17 950 23 065 v

A325 TWLNL 0604 40 R 250 45 2 950 00 135 v

A25R TWLNR 0604 k) 2 200 40 17 950 23 065 v

A325 TWLNR 0604 40 R 250 45 2 950 0 135

m > ®@ ®® ©‘& ) § @ ) / &
A25R TWLNL 0604 WNMX 0604_ DLM 3-NX DIS3 LSW 32 S0 400731 DSP3 NZ 62 LW2.5 115
A325 TWLNL 0604 NV 0604, DLM 3N DLS3 Lsw32 0400851 05P3 N262 w25 15
A25R TWLNR 0604 NV 0604, DLM3NX DLS3 w32 0400731 05P3 N6 W25 115
A32S TWLNR 0604 WNMX 0604_ DLM 3-NX DIS3 LSW 32 S0 400851 DSP3 NZ 62 W25 115

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube (® = Feder ® = Diise @ = Schliissel ® = Schlissel

2 5 o Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHINO F~UIRIN] TMS-SDUNL

HALTER FUR HULSENAUFNAHMEN MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

[

Artikel-Nr.

TMS-16X SDUNL 1305 16 85 22 15 10 0,160
TMS-19.05H SDUNL1305 19,05 100 22 17 10 0,255
TMS-20H SDUNL 1305 20 100 22 18 10 0,240
TMS-22H SDUNL 1305 22 100 22 20 10 0,280
TMS-25H SDUNL 1305 25 100 22 23 10 0,345

COOLZUIRST TMS-SDUNLTB

HALTER FUR HUOLSENAUFNAHMEN MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NGATIVE DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

93° L1

30° max

DN_G1305_
DN_G 1305_
DN_G 1305_
DN_G 1305_
DN_G1305_

154061101
154061101
154061101
154061101
154061101

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

UNF 5/16

30° max

Artikel-Nr.

&

@

S

TMS-25H SDUNL 1305-TB 25 100 22 23 0 0355 Vv DN_G1305_

154061101

115

SCUTB

PLG 5/16 UNF

LW5/32

@ = Spannschraube @ = Schliissel 3 = Kiihlmitteleinheit @ = Stopfen (® = Schlissel

® /rigersoll

Cutting Tools
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RHINOFURN™ SCLNR/L 0704

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0704_ WENDESCHNEIDPLATTEN

o@ @
R v [

SCLNL 1616 H0703 0,22 CNMX 0703_ TS 25D060/HG-P T7P
SCLNL 2020 K0703 125 16 25 20 20 04 CNMX 0703_ TS 25D060/HGP 7P
SCLNR 1616 H0703 100 12 20 16 16 0,22 CNMX 0703_ TS 25D060/HG-P T7P
SCLNR 2020 K0703 125 16 25 20 20 0,41 CNMX 0703_ TS 25D060/HG-P 7P

O )ﬂ @ = Spannschraube @ = Schliissel

RHINOFURN™ SCLNR -RS 0704

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0704_ WENDESCHNEIDPLATTEN

® ©]
Artikel-Nr. § /O

SCLNR 1212 K0O703-RS 125 12 12 12 12 0,16 CNMX0703_  TS25D060/HG-P 7P

SCLNR 1616 KO703-RS 125 12 16 16 16 027 CNMXO703_ TS 25D08O/HGP 7P
@ = Spannschraube @ = Schliissel

)

2 5 2 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools



RHINOFURN™ SDIJNR/L 0803

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

EEER— =

SDJNL 1616 H0803 0,21 DN_X0803_ 15 25D060/HG-P T7P
SDJNL 2020 K0803 125 20 25 20 20 0,40 DN_X0803_  TS25D060/HGP i
SDJNR 1616 H0803 100 16 20 16 16 0,21 DN_X0803_ 15 25D060/HG-P T7P
SDJNR 2020 K0803 125 20 25 20 20 0,40 DN_X0803_  TS25D060HGP 7P
(@ = Spannschraube @ = Schliissel /\?
[N/

EHEN@TME’?MM SDJNR -RS 0803

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

R

SDINR 1212 K0803-RS 125 12 0,15 DN_X0803_ TS 25D060/HGP 7P
SDINR 1616 K0803-RS 125 15 16 16 16 0,26 DN_X0803_ TS 25D060/HGP 7P

@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 2 5 3
® /ngersoll

Cutting Tools



RHINOFURN™ SWLNR/L 0403

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

R = [

SWLNL 1616 H0403 022 WNMX0403_  TS25D060/HG-P 7P
SWLNL 2020 K0403 125 16 25 20 20 041 WNMX0403_ TS 25D060/HG-P 7P
I
I

SWLNR 1616 H0403 100 16 20 16 16 0,22 WNMX0403_ TS 25D060/HG-P T7P
SWLNR 2020 K0403 125 16 25 20 20 0,41 WNMX0403_ TS 25D060/HG-P 7P
[ O )r’ @ = Spannschraube @ = Schliissel
\

RHINOFURN™ SWLNR -RS 0403

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

= N E ®
Artikel-Nr. 80 > § /O

b
SWINR1212K0403RS 125 12 12 12 12 Q16 WNVKOAO3_  TS25D06OHGP  T7P

SWLNR 1616 K0403-RS 125 12 16 16 16 027 WNMX0403_ TS 25D080/HGP 7P
@ = Spannschraube @ = Schliissel

)

2 5 4 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools



RHEM@TU@MM A-SCLNR/L 0703

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX 0703_ WENDESCHNEIDPLATTEN

I
i
Dmin

959 L1

= — |®
Artikel-Nr. : § %

A12M SCLNL 0703 16 12 150 21,5 9 " 1,00 v CNMX 0703_ TS 25D060/HGP 7P
A16Q SCLNL 0703 20 16 180 24,5 1 15 1,00 4 CNMX 0703_ TS 25D060/HG-P TP
A12M SCLNR 0703 16 12 150 21,5 9 n 1,00 v/ CNMX 0703_  TS25D060/HG-P T7P
A16Q SCLNR 0703 20 16 180 24,5 " 15 1,00 v/ CNMX 0703_ TS 25D060/HGP 7P

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

RHING T UIRN™ A-SDUNR/L 0803 o

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_X 0803_ WENDESCHNEIDPLATTEN

2° @

I
i
Dmin

Artikel-Nr.

A12M SDUNL 0803 16 12 150 21,5 9 n 1,00 v DN_X0803_  TS25D060/HG-P 7P
A16Q SDUNL 0803 20 16 180 24,5 M 15 1,00 4 DN_X0803_  TS25D060/HG-P 7P
A12M SDUNR 0803 16 12 150 215 9 " 1,00 v/ DN_X0803_  TS25DOSO/HGP T7P
A16Q SDUNR 0803 20 16 180 245 N 15 1,00 v/ DN_X0803_  TS25D060/HGP 7P
@ = Spannschraube @ = Schliissel
;-'j
® /iigersoll 2%

Cutting Tools



RHEM@TM@MM A-SWLNR/L 0403

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WNMX 0403_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A12M SWLNL 0403 16 12 150 21,5 9 1 1,00 v WNMX0403_  TS25D060/HG-P 7P
A16Q SWLNL 0403 20 16 180 24,5 1 15 1,00 4 WNMX0403_  TS25D060/HG-P 7P
A12M SWLNR 0403 16 12 150 215 9 1 1,00 v WNMX0403_  TS25D060/HG-P T7p
A16Q SWLNR 0403 20 16 180 24,5 il 15 1,00 4 WNMX0403_ TS 25D060/HG-P 7P
@ = Spannschraube @ = Schliissel
[
i le
256 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



RHEM@TU@MX TXJNR/L 0904_/1105_

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TXJINL 2020 K0904 125 25 25 20 20 0,22
TXJINL 2525 M0904 150 25 32 25 25 0,76
TXJNL 2020 K1105 125 32 25 20 20 0,44
TXJINL 2525 M1105 150 32 32 25 25 0,76
TXINR 2020 K0904 125 25 25 20 20 0,22
TXJNR 2525 M0904 150 25 32 25 25 0,76
TXJNR 2020 K1105 125 32 25 20 20 0,44
TXJINR 2525 M1105 150 32 32 25 25 0,76

Yy
‘
e

]

EIrAEEE

NS

TXJINL 2020 K0904 XNM_0904_ DIM2.5-NX DIS3 DSP3 K2.73 50400851 LW2.5 115
TXJINL 2525 M0904 XNM_0904_ DIM2.5-NX DIS3 DSP3 1X2.73 50400851 LW2.5 T15
TXJINL 2020 K1105 XNM_ 1105_ DLM 3-NX DIS4 Dsp4 15X3.93 50 500901 WS-0060 720 ]
TXJNL 2525 M1105 XNM_1105_ DLM 3-NX DIS4 Dsp4 15X3.93 §0 500901 WS-0060 720 },
TXJINR 2020 K0904 XNM_0904_ DIM2.5-NX DIS3 DSP3 K273 50400851 LW2.5 115
TXJNR 2525 M0904 XNM_0904_ DIM2.5-NX DIS3 DSP3 K2.73 50400851 LW2.5 115
TXJINR 2020 K1105 XNM_1105_ DIM 3-NX DIS4 Dsp4 15X3.53 50 500901 WS-0060 120
TXJNR 2525 M1105 XNM_1105_ DLM 3-NX DIS4 Dsp4 15X3.93 §0 500901 WS-0060 720

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schraubendreher @ = Schlissel

Member IMC Group 2 5 7
® /ngersoll

Cutting Tools



COOLRUIRST TXJNR/L0904/1105-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG_ 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

b

1/8 BSPP

h1

f

O
w
o

©
L1 )
ArtikelNr. b ®

TXJINL 2525 M0904-TB 150 30 32 25 7 25 0,85 v/
TXINL 2525 M1105-TB 150 37 32 25 7 25 0,85 v/
TXJNR 2525 M0904-TB 150 30 32 25 7 25 0,85 v/
TXJNR 2525 M1105-TB 150 37 32 25 7 25 0,85 v/

vl

=

Sk

= ==

Te——"T

=P

@

el(slic >

< @ @

S
TXJINL 2525 M0904-TB XNM_0904_ DIM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 O-RING ID447X1.78  O-RING ID6.07X1.78 K273 50400851 WS-0060
v TXJINL 2525 M1105-TB XNM_1105_ DIM3.5-NXTB BHM5X0.8K21-MO-TB Dsp4 0-RING ID5.28X1.78  O-RING 1D7.59X2.62 15X3.93 50 500901 WS-0060
ik TXJINR 2525 M0904-TB XNM_0904_ DLM 3-NXTB BH M4X0.7X16T8 DSP3 0-RING ID4.47X1.78  O-RING 1D6.07X1.78 T5X2.73 50400851 WS-0060
TXJNR 2525 M1105-TB XNM_1105_ DIM3.S-NXTB  BH M5X0.8X21-MOTB DSP4 O-RINGD5.28X1.78  O-RING ID7.59X2.62 T5K3.53 50500901 WS-0060

@® = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = 0-Ring ® = O-Ring ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Schraubendreher

2 5 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



RHEM@TU@MX TXQR/L 0904_/1105_

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TXQNL 2020 K0904

TXQNL 2525 M0904
TXQNL 2020 K1105

TXQNL 2525 M1105
TXQNR 2020 K0904
TXQNR 2525 M0904
TXQNR 2020 K1105
TXQNR 2525 M1105

N =

TXQNL 2020 K0904

TXQNL 2525 M0904
TXQNL 2020 K1105

TXQNL 2525 M1105
TXQNR 2020 K0904
TXQNR 2525 M0904
TXQNR 2020 K1105
TXQNR 2525 M1105

125
150
125
150
125
150
125
150

25
25
32
32
25
25
32
32

25
32
25
32
25
32
25
32

20
25
20
25
20
25
20
25

B

20
25
20
25
20
25
20
25

0,22
0,76
0,44
0,76
0,22
0,76
0,44
0,76

e

® AN
&

@

&

S

XNM_0904_
XNM_0904_
XNM_ 1105_
XNM_1105_
XNM_0904_
XNM_0904_
XNM_1105_
XNM_1105_

(@ = Pratze @ = Spannschraube 3 = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schraubendreher @ = Schliissel

DIM2.5-NX
DIM2.5-NX
DLM 3-NX
DM 3-NX
DIM2.5-NX
DIM2.5-NX
DIM 3-NX
DLM 3-NX

DIS3
DIS3
DIS4
DIS4
DIS3
DIS3
DIS4
DIS4

Member IMC Group

K2.73
1X2.73
15X3.93
15X3.93
K273
K2.73
15X3.53
15X3.93

® /ngersoll

Cutting Tools

50400851
50400851
50 500901
§0 500901
50400851
50400851
50 500901
§0 500901

LW2.5
LW2.5
WS-0060
WS-0060
LW2.5
LW2.5
WS-0060
WS-0060

115
115
720
120
115
115
120
720

=

Y
J

i

259



RHINOFURN> A-HXUNR/L 1105_

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Qy
Y >
O
939 | L1
h L

®
Artikel-Nr. \
A32S HXUNL 1105 40 32 250 35 22 30 1,47 v XNM_1105_ LCL11-NX LCS4S 15X3.528 LSP4 WS-0060
A32S HXUNR 1105 40 32 250 35 22 30 1,47 v XNM_1105_ LCL11-NX 1CS 48 15X 3.528 LSP4 WS-0060

@® = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schraubendreher

{

=

¢

= ==

RHINOG T UIRN> A-SXQNR/L 0904_/1105_

o ——"

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A16Q SXQNL 0904 20 16 180 24,5 1 15 0,30 4 XNM_0904_ 15 300801/HG 19
A20Q SXQNL 0904 25 20 180 28 13 18 0,40 4 XNM_0904_ 15.300801/HG 19
A20Q SXQNL 1105 25 20 180 28 13 18 0,40 v XNM_1105_ 154061101 115
A16Q SXQNR 0904 20 16 180 245 11 15 0,30 v/ ANM_0904_  TS300801HG 19
A20Q SXQNR 0904 25 20 180 28 13 18 0,40 v/ JNM_0904_  TS300801IHG 79
A20Q SXQNR 1105 25 20 180 28 13 18 0,40 v XNM_1105_ 154061101 115
L | (@ = Spannschraube (@ = Schliissel
2 60 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



RHHM@TU[@MX A-SXUNR/L 1105_

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

@

\E

)
J

?: ®|  15° max )II

oo (0]
Artikel-Nr. §
A25R SXUNL 1105 o5 W B/ T B 02/ WO TGt TS
A25R SXUNR 1105 25w B/ 7B 0/ WS, TSaET TS

@ = Spannschraube @ = Schliissel

-

el

RHINOG T UIRN> A-TXQNR/L 1105_

T\
LA

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A25R TXQNL 1105 32 25 200 334 17 23 0,72 v/
A32S TXQNL 1105 40 32 250 35 22 30 1,46 v/
A25R TXQNR 1105 32 25 200 334 17 23 0,72 v/
A32STXQNR 1105 40 32 250 35 22 30 1,46 v/
<~ VA
A25R TXQNL 1105 XNM_1105_ DIM 3.5-NX DIS4 Dsp4 - - NZ 62 WS-0060
A32STXQNL 1105 XNM_1105_ DLM 3.5-NX DLS4 DSP4 15X 3.528 TS 50A1051 NZ 62 WS-0060 20
A25RTXQNR 1105 XNM_1105_ DLM 3.5:NX DLS 4 DSP4 - NZ62 WS-0060 - Ij
A32S TXQNR 1105 XNM_1105_ DIM3.5-NX DIS4 Dsp4 15X3.528 15 501031 Nz 62 WS-0060 120 ;ﬁ

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Diise @ = Schraubendreher ® = Schliissel

Member IMC Group 2 6 1
® /ngersoll

Cutting Tools



\‘Q{\
\

[

oy

RHINOFURN>* A-TXUNR/L 1105_

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 70° XNMG 0904_/1105_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.
A32STXUNL 1105 40 32 250 35 22 30 1,47 v
A32S TXUNR 1105 40 32 250 35 22 30 1,47 4
® ® ® @
< & D2
A32S TXUNL 1105 XNM_1105_ DLM 3.5-NX DLS4 DSP4 15X3.528 TS 5041051 NZ 62 WS-0060 720
A32S TXUNR 1105 XNM_ 1105_ DLM 3.5-NX DLS4 DSP4 15X3.528 TS 50A1051 NZ 62 WS-0060 120

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Diise @ = Schraubendreher ® = Schliissel

MULTIZTUIRN LVJBR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR VBMX WENDESCHNEIDPLATTEN

@ ® ® ®
: < (
Artikel-Nr. \\\\\\‘\\ ‘@ / /’O
LVJBL 2020 K16 125 35 25 93 20 20 0,390 VBMX_1604_ 50351241 SSVX32 1650350625 LW35 715
LVJBL 2525 M16 150 35 32 93 25 25 0,700 VBMX_ 1604_ S0351241 SSVX 32 1550350028 LW35 715
LVJBR 2020 K16 125 35 25 93 20 20 0,390 VBMX_ 1604_ 0351241 SSVX 32 1550350625 LW35 T15
LVJBR 2525 M16 150 35 32 93 25 25 0,700 VBMX_1604_ 50351241 SSVX 32 1550350025 LW35 715

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel ® = Schliissel

2 6 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



AULTIZTUIRN LVJBR/L-SH

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR VBMX WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

LVJBR 1616 K16-SH 125 24,5 16 93

L uawgﬁ@@@ﬁ SFXCN

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR FCMX_ POSITIVE TRIGON HOCHVORSCHUBPLATTE

Artikel-Nr.

SFXCN 2525 M1006 150 37 12,5 15
SFXCN 3232 P1006 170 37 16 15

b

44° max

VBIX_1604_ 50350801 115
@ = Spannschraube @ = Schliissel

1/8 BSPP

FCMX 1006_ 50451301 120
FCMX 1006_ 50451301 720

@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 2 6 3
® /ngersoll
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MITINITF~UIRINT BCLCR/L-SH

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

i
L
@

= e
Artikel-Nr. H

BCLCL 1010 K06-SH 125 = 10 10 = 10 ° 0,095 (C_0602_ BLCL2 BLCS2 BLSR2 T6
BCLCL 1010 K09-SH 125 17 10 10 3 10 4 0,100 CC_09T3_ BICL3 BLCS3 BLSR3 LW2F
BCLCL 1212 K06-SH 125 - 12 12 - 12 - 0,140 (C_0602_ BLCL2 BLCS2 BLSR2 T6
BCLCL 1212 K09-SH 125 17 12 12 1 12 2 0,140 €c_o9r3_ BICL3 BLCS 3 BLSR3 LW2F
BCLCR 1010 K06-SH 125 = 10 10 = 10 = 0,095 (C_0602_ BLCL2 BLCS2 BLSR2 T6
BCLCR 1010 K09-SH 125 17 10 10 3 10 4 0,100 €c_o9r3_ BLCL3 BICS 3 BLSR3 LW2F
BCLCR 1212 K06-SH 125 : 12 12 - 12 = 0,140 (C_0602_ BLCL? BLCS2 BLSR2 T6
BCLCR 1212 K09-SH 125 17 12 12 1 12 2 0,140 C_0913_ BLCL3 BLCS3 BLSR3 LW2F

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Sprengring @ = Schliissel

ﬂ | IIBINITF~UIRRINT SCACR/L-SH

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND KURZEM 90° KOPF
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

:
:

Artikel-Nr.

SCACL 1010 K09-SH 125 10 90° 10 2 10 0,095 (C_09m3_ 50350801 115
SCACR 0808 K06-SH 125 8 90° 8 0 8 0,060 (C_0602_ 50250651 7
SCACR 1010 K06-SH 125 10 90° 10 0 10 0,095 (C_0602_ 50250651 7
SCACR 1212 K09-SH 125 12 90° 12 0 12 0,135 C_0913_ 50 350801 115
SCACR 1616 K09-SH 125 16 90° 16 0 16 0,240 (C_0913_ 50350801 115

@ = Spannschraube @ = Schliissel

2 64 Member IMC Group
® /ngersol/
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IMITINIT™F~UIRINT SCLCR-SH

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND KURZEM 95° KOPF
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

1
i

Artikel-\r. B

SCLCR 1010 K06-SH 125 10 95° 10 0 10 0,095 (C_0602_ 50250851 17
SCLCR 1010 K09-SH 125 10 95° 10 2 10 0,095 €c_o9m3_ 50 350801 115
SCLCR 1212 K09-SH 125 12 95° 12 0 12 0,135 C_0913_ 50 350801 115
SCLCR 1616 K09-SH 125 16 95° 16 0 16 0,240 C_0913_ 50 350801 115

(@ = Spannschraube @ = Schliissel

IMIBNITF~UIRINT SCLCR/L-SH_TB o

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELEINHEIT
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

Artikel-Nr.

SCLCL 1212 K09-SH-TB 125 23 12 95° 12 3 12 2 1 0,125 v

SCLCL 1616 K09-SH-TB 125 23 16 95° 16 - 16 2 0,220 v

SCLCR 1212 K09-SH-TB 125 23 12 95° 12 3 12 2 1 0,125 v

SCLCR 1616 K09-SH-TB 125 23 16 95° 16 - 16 2 0,220 v

@ @ ® @ ®
80° (
e & 22 I

SCLCL 1212 K09-SH-TB CC_0913_ S0 350801 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL S-CUTB T15 |-W5/32

SCLCL 1616 K09-SH-TB CC_0913_ S0 350801 PT5/16 UNF SS M3X0.5X3-NL S-CUTB T15 LW 5/32

SCLCR 1212 K09-SH-TB CC_0913_ S0 350801 PT5/16 UNF SS M3X0.5X3-NL S-CUTB T15 W 5/32 lj
SCLCR 1616 K09-SH-TB CC_09m3_ 50 350801 PT5/16 UNF SS M3X0.5X3-NL S-CUTB T15 |-W5/32 ,»:Y

@ = Spannschraube @ = Stopfen (@ = Einstellschraube @ = KiihImitteleinheit ® = Schliissel ® = Schlissel

Member IMC Group 2 6 5
® /ngersoll

Cutting Tools



MITINITF~UIRINT BDJCR/L-SH

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

®
Artikel-Nr. l

BDJCL 1010 K07-SH 125 = 10 10 = 10 ° 0,090 DC_0702_ BLCL2 BLCS2 BLSR2 T6
BDJCL 1010 K11-SH 125 17 10 10 3 10 4 0,100 DC_1113_ BLCL3 BLCS3 BLSR3 LW2F
BDJCL 1212 K07-SH 125 - 12 12 - 12 - 0,135 DC_0702_ BLCL2 BLCS2 BLSR2 T6
BDJCL 1212 K11-SH 125 17 12 12 1 12 2 0,130 DC_1113_ BICL3 BLCS3 BLSR3 LW2F
BDJCR 1010 K07-SH 125 = 10 10 = 10 = 0,095 DC_0702_ BLCL2 BLCS2 BLSR2 T6
BDJCR 1010 K11-SH 125 17 10 10 3 10 4 0,100 DC_1113_ BLCL3 BICS 3 BLSR3 LW2F
BDJCR 1212 K07-SH 125 : 12 12 - 12 = 0,135 DC_0702_ BLCL? BLCS2 BLSR2 T6
BDJCR 1212 K11-SH 125 17 12 12 1 12 2 0,135 DC_11T3_ BLCL3 BLCS3 BLSR3 LW2F

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Sprengring @ = Schliissel

v IMIBINIT IR (N BDNCN-SH

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

BDNCN 1010 K07-SH 125
BDNCN 1010 K11-SH 125 22
BDNCN 1212 K07-SH 125
BDNCN 1212 K11-SH 125 22

10 - 10 0,009 DC_0702_ BICL2
10 3 10 0,095 DC_1113_ BICL3 BLSR3 LW2F
12 : 12 0,130 DC_0702_ BLCL2 BLSR2 T8

12 1 12 0,130 DC_11T3_ BICL3 BLCS3 BLSR3 LW2F

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Sprengring @ = Schliissel

BLSR2 T6

3
® @ 0 ®
Artikel-Nr. & \\\\\Q
) BLCS 2
BLCS3
BLCS2

o o~ v ul
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IMIINIT U INT SDJCR/L-SH

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND KURZEM KOPF
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

27° max

oo @
Artikel-Nr. § {;O

SDJCL 1212 K11-SH 125 12 93° 12 - 12 0,130 DC_11T3_ 50 350801 115
SDJCL 1616 K11-SH 125 16 93° 16 . 16 0,235 DC_1113_ 50 350801 115
SDJCR 1010 KO7-SH 125 10 93° 10 - 10 0,095 DC_0702_ 50250651 17
SDJCR 1010 K11-SH 125 10 93° 10 2 10 0,090 DC_11T3_ 50 350801 115
SDJCR 1212 K11-SH 125 12 93° 12 . 12 0,130 DC_11T3_ 50 350801 115
SDJCR 1616 K11-SH 125 16 93° 16 = 16 0,235 DC_1113_ 50 350801 115

@ = Spannschraube @ = Schliissel

el

4=

BN~ UIRRINT SDJCR/L-SH_TB

/
&
ITX

Ej‘

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELEINHEIT
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

L

Artikel-Nr.

SDJCL 1212 K11-SH-TB 125 19 12 93° 12 12 8 0,120 v/
SDJCL 1616 K11-SH-TB 125 19 16 93° 16 16 4 0,215 v/
SDJCR 1212 K11-SH-TB 125 19 12 93° 12 12 8 0,120 v/
SDJCR 1616 K11-SH-TB 125 19 16 93° 16 16 4 0,215 v/

o | @ ®©® ?
m%&%ﬁ/-

SDJCL 1212 K11-SH-TB DC_11m3_ 50350801 PT5/16 UNF S M3X0.5K3-NL S-CUTB 115 LW5/32

SDJCL 1616 K11-SH-TB DC_11m3_ 50350801 PT5/116 UNF S M3X0.5K3-NL SCUTB T15 LW5/32

SDJCR 1212 K11-SH-TB DC_1113_ 50350801 PT5/16 UNF S M3X0.5K3-NL SCUTB T15 LW5/32 Ij
SDJCR 1616 K11-SH-TB DC_11m3_ 50350801 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL S-CUTB 115 LW5/32 /

@ = Spannschraube @ = Stopfen (@ = Einstellschraube @ = KiihImitteleinheit ® = Schliissel ® = Schlissel

Member IMC Group 2 6 7
® /ngersoll

Cutting Tools



()

> K

= ==

. -

=

IMIIINITF~UIRRINT SDNCN-SH

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

Artikel-Nr.

SDNCN 0808 K07-SH 125 4 63° 8 8 0,060 DC_0702_ 50250651 17
SDNCN 1010 K07-SH 125 5 63° 10 10 0,095 DC_0702_ 50250651 7
SDNCN 1010 K11-SH 125 5 63° 10 10 0,090 DC_11m3_ 50350801 115
SDNCN 1212 K11-SH 125 6 63° 12 12 0,130 DC_11m3_ 50350801 115
SDNCN 1616 K11-SH 125 8 63° 16 16 0,230 DC_11T3_ 50350801 115

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

IMIBINITF~UIRRINT SDNCN-SH_TB

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELEINHEIT
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

I SUn =1
UNF 5/16 L1 UNF5/16
L
Typ 1 Typ 2
Artikel-Nr. L 1 f K h h1 b Typ ®
SDNCN 1212 K11SHTB 125 32 6 63° 12 4 12 1015 v
SONCN 1616 K11:SHTB 125 32 8 63° 16 : 16 2 00 v
® @ ® @ ®
55° @ \\
= &
SDNCN 1212 K11-SH-TB DC_1113_ 50350801 PT5/16 UNF S5 M3X0.5X3-NL S-CUTB 115 LW5/32
SDNCN 1616 K11-SH-TB DC_1113_ 50350801 PT5/16 UNF S5 M3X0.5X3-NL S-CUTB T15 LW5/32

@ = Spannschraube @ = Stopfen @ = Einstellschraube @ = KiihImitteleinheit ® = Schliissel ® = Schliissel
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ITINITF~UIRINT BVJBR/L-SH

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

BVJBL 1010 K11-SH 125 10 10 10

BVJBL 1212 K11-SH 125 12 12 12

BVJBR 1010 K11-SH 125 10 10 10

BVJBR 1212 K11-SH 125 12 12 12
IINITF~UIRINT SVJBR/L-SH

x
£
- ﬁ :
<
<
L
(0] @ ® @
o SO
0,090 VB_1103_ BLCL2 BLCS 2 BLSR2 T6
0,130 VB_1103_ BICL2 BLCS 2 BLSR2 T6
0,090 VB_1103_ BICL2 BICS2 BLSR2 T6
0,130 VB_1103_ BLCL2 BLCS 2 BLSR2 T6

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND KURZEM KOPF
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

Artikel-Nr.

SVJBL 1212 K11-SH
SVJBL1616 K11-SH
SVJBR 1010 K11-SH
SVJBR 1212 K11-SH
SVJBR 1616 K11-SH

125
125
125
125
125

12
16
10
12
16

93°
93°
93°
93°
93°

@ = Kniehebel @ = Spannschraube (@ = Sprengring @ = Schlissel

12 0,130
16 0,225
10 0,090
12 0,130
16 0,225

® /rigersoll

Cutting Tools

N

AL
L

&

VB_1103_
VB_1103_
VB_1103_
VB_1103_
VB_1103_

50250651
50250651
50250651
50250651
50250651

(@ = Spannschraube @ = Schliissel
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IMIINIT~UIRINT SVJBR/L-SH_TB

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELEINHEIT
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

B - ——EN

‘ olf b1 L
. i E— EI*@ - =
93 ﬁJ

L1 UNF 5/16 L1 UNF 5/16
L C

Typ 1 Typ 2

44° max

Artikel-Nr.

SVJBL 1212 K11-SH-TB 125 23,6 12 93° 12 12 3 1
SVJBL 1616 K11-SH-TB 125 23,6 16 93° 16 16 2
SVJBR 1212 K11-SHTB 125 23,6 12 93° 12 12 3 1
SVJBR 1616 K11-SH-TB 125 23,6 16 93° 16 16 2
® @ @
== (6 [6[5
SVJBL 1212 K11-SH-TB VB_1103_ 50250651 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL SCUTB 17 LW5/32
SVJBL 1616 K11-SH-TB VB_1103_ 50250651 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL S-CUTB 17 LW5/32
SVJBR 1212 K11-SH-TB VB_1103_ 50250651 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL SCUTB 17 LW5/32
SVJBR 1616 K11-SH-TB VB_1103_ 50250651 PT5/16 UNF S M3X0.5K3-NL SCUTB 17 LW5/32

@ = Spannschraube @ = Stopfen (@ = Einstellschraube @ = KiihImitteleinheit & = Schliissel ® = Schlissel

M IMIBINITF~UIRRINT SVVBN-SH

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

©

=
i
? ®  60° max

0
A
— 0}
Artikel-Nr.

SVVBN 1010 K11-SH 125 5 72,5° 10 10 0,090 VB_1103_ 50250651 17
SVVBN 1212 K11-SH 125 6 72,5° 12 12 0,125 VB_1103_ 50250851 17
SVVBN 1616 K11-SH 125 8 72,5° 16 16 0,225 VB_1103_ 50250651 7

@ = Spannschraube @ = Schliissel

2 7 o Member IMC Group
® /ngersol/
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ITINIT™F~UIRINT SVVBN-SH_TB

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELEINHEIT
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

UNF 5/16 L1 UNF 5/16

L L
Typ 1 Typ 2

Artikel-Nr.
SVVBN 1212 K11-SHTB 125 31,5 6 72,5° 12 4 12 1 0,110 4
SVVBN 1616 K11-SHTB 125 315 8 72,5° 16 - 16 2 0,205 4

® @ ® ® ®
= SES 2R e
N\ N\
m & & &
SVVBN 1212 K11-SH-TB VB_1103_ 0250631 PT5/16 UNF SSM3X0.5X3-NL SCUTB 17 LW 5/32
SVVBN 1616 K11-SH-TB VB_1103_ 50 250651 PT5/16 UNF SSM3X0.5X3-NL S-CUTB 17 LW5/32

@ = Spannschraube @ = Stopfen (@ = Einstellschraube @ = KiihImitteleinheit ® = Schliissel ® = Schlissel

]

IIBINIT g~ UIRINT BVJCR/L-SH

] —5
=] a——

[=

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

h
b
€q]

° max

,_
®
b

]

® ® O]
: 3 H (S
Artikel-Nr. &‘&\s ;@
BVJCL 1010 K11-SH 125 10 10 10 0,090 VC_1103_ BICL2 BLCS2 BLSR2 T6
BVJCL1212 K11-SH 125 12 12 12 0,130 VC_1103_ BLCL2 BLCS2 BLSR2 T6
BVJCR 1010 K11-SH 125 10 10 10 0,090 VC_1103_ BICL2 BLCS2 BLSR2 T6
BVJCR 1212 K11-SH 125 12 12 12 0,130 VC_1103_ BLCL2 BLCS2 BLSR2 T6

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Sprengring @ = Schliissel

Member IMC Gmup 2 7 1
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IMIINITUIRINT SVJCR/L-SH_TB

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELEINHEIT
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

“eelemaeesy | Jfdeemng ) |
L]

b1
e . ] o+ Q
|7 = -
93 939 x
L1 UNF 5/16 L1 UNF 5/16 g
L C o
Typ 1 Typ 2 3

Artikel-Nr.

SVJCL 1212 K11-SH-TB 125 23,6 12 93° 12 12 3 1
SVJCL 1616 K11-SH-TB 125 23,6 16 93° 16 16 2
SVJICR1212K11SHTB 125 23,6 12 93° 12 12 3 1
SVICR 1616 K11-SH-TB 125 23,6 16 93° 16 16 2

@ @ ® @

SVJCL 1212 K11-SH-TB VC_1103_ 50250651 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL SCUTB 17 LW5/32
SVICL 1616 K11-SH-TB VC_1103_ 50250651 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL S-CUTB 17 LW5/32
SVJCR 1212 K11-SH-TB VC_1103_ 50250051 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL S-CUTB 17 LW5/32
SVJCR 1616 K11-SH-TB VC_1103_ 50250651 PT5/116 UNF S M3X0.5X3-NL SCUTB 17 LW5/32

@ = Spannschraube @ = Stopfen (@ = Einstellschraube @ = KiihImitteleinheit & = Schliissel ® = Schlissel

()

> K

= ==

IMIBINITF~UIRRINT STGCR-SH_TB

. -

=

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELEINHEIT
FUR POSITIVE 60° TC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

f._,_,.ﬂ- \: SRR S S N =y
o I e

X
ﬂ[ B UNF-;Té t@i

L L

Artikel-Nr. f ok h b ®

STGCR 1212 K11-SHTB 125 20 12 90° 12 12 0,115 v/
STGCR 1616 K11-SH-TB 125 20 12 90° 16 16 0,225 v/

® ® ®
E - &8I

S}
®

S
STGCR 1212 K11-SH-TB TC_1103_ 50250651 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL SCUTB 17 LW5/32
STGCR 1616 K11-SH-TB TC_1103_ 0250651 PT5/16 UNF S M3X0.5X3-NL S-CUTB 17 LW5/32

@ = Spannschraube @ = Stopfen @ = Einstellschraube @ = KiihImitteleinheit ® = Schliissel ® = Schliissel

2 7 2 Member IMC Group
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ITINIT™ - UIRINT TMB-SVXCR

DREHHALTER FUR DIE ROCKWARTSBEARBEITUNG

.wﬁ??-?gf 1 %L —

. 0] @
Artikel-Nr. @ &{,O

TMB-SVXCR 1212 K11 125 7.2 10 12 12 0,25 BIVC11_ 50250851 17
TMB-SVXCR 1616 K11 125 7.2 10 16 16 0,35 BIVC11_ 50250651 17

@ = Spannschraube @ = Schliissel

MR UIRN] TMB-SVXCR-TB g

DREHHALTER FUR DIE ROCKWARTSBEARBEITUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

= g @
Artikel-Nr. & ﬂ

TMB-SVXCR 1212 K11-TB 125 25 7,2 10 12 12 0,25 v BIVC11_ §0250031 17 SCUTB PLG 5/16 UNF LW /32
TMB-SVXCR 1616 K11-TB 125 25 7.2 10 16 16 0,35 v BIVC11_ 50250651 7 SCUTB PLG 5/16 UNF LW5/32

@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit @ = Stopfen ® = Schlissel

Member IMC Group 2 7 3
® /ngersoll

Cutting Tools



IMITNIT B UIRINT S-SCLCR/L-D

STAHL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

(0] @
Artikel-Nr. [ & é;‘;O

SO04F SCLCL 03-DO5" 5 4 80 - 2,5 95° 375 0015 (C_0301_ 15160311 T6

S05G SCLCL 03-D06" 6 5 90 . 3 95° 475 0,015 (C_0301_ 15160311 T6

S06H SCLCL 04-DO7" 7 6 100 - 35 95° 550 0,025 CC_0401_ TS 20038//HG-P T6P

- $07J SCLCL 04-D08" 8 7 110 : 4 95° 6,50 0,030 (C_0401_ TS 200381/HG-P TP
0 ’ S10H SCLCL 03-D05? 5 10 100 15 2,5 95° 9,00 0,050 (C_0301_ 15160311 T6
/ S04F SCLCR 03-D05" 5 4 80 - 2,5 95° 375 0,005 (C_0301_ 15160311 T6

S05G SCLCR 03-D06" 6 5 90 - 3 95° 475 0,015 (C_0301_ 15160311 T6

SO06H SCLCR 04-D07" 7 6 100 . 35 95° 550 0,020 CC_0401_ TS 20038//HG-P T6P

$07J SCLCR 04-D08" 8 7 110 : 4 95° 6,50 0,030 CC_0401_ TS 200381/HG-P T6P

S10H SCLCR 03-D05? 5 10 100 15 2,5 95° 9,00 0,050 (C_0301_ 15160311 T6

Rechte WSP fiir linke Halter, linke WSP fiir rechte Halter!
Fiir Wendeschneidplatte CC__0301/CC__0401
DTyp1 2Typ2

@ = Spannschraube @ = Schliissel

AN UIRIN C-SCLCR/L-D

VOLLHARTMETALL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

e ®
Artikel-Nr. @ %>

C04G SCLCL 03-D05 5 4 90 2,5 95° 375 0,015 €C_0301_ 15160311 T6
COSH SCLCL 03-D06 6 5 100 3 95° 475 0,025 (C_0301_ 15160311 16
C06J SCLCL 04-D07 7 6 110 349 95° 550 0,040 (C_0401_ TS 20038//HG-P T6P
CO07K SCLCL 04-D08 8 7 125 4 95° 6,50 0,060 (C_0401_ 15 200381HG-P TeP
** C04G SCLCR 03-D05 5 4 90 2,5 95° 375 0,015 €C_0301_ 15160311 T6
CO5H SCLCR 03-D06 6 5 100 3 95° 475 0,025 (C_0301_ 15160311 T6
: C06J SCLCR 04-D07 7 6 110 3,5 95° 5,50 0,045 CC_0401_ 15 20038I/HG-P TP
CO7K SCLCR 04-D08 8 7 125 4 95° 6,50 0,065 (C_0401_ TS 200381/HG-P T6p

Rechte WSP fir linke Halter, linke WSP fir rechte Halter!
Fiir Wendeschneidplatte CC__0301_/CC__0401_

@ = Spannschraube @ = Schliissel

2 7 4 Member IMC Group
® /ngersol/
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MIINITFUIRINT S-STUBR/L-D

STAHL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 60° TB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

0] @
Artikel-Nr. @ &{,O

S06H STUBL 06-D08 8 6 100 4 93° 5 0,025 TB_0601_ TS 200431/HG-P T6P
S06H STUBR 06-D08 8 6 100 4 93° 55 0,020 T8_0601_ 15 200431HG-P TP

Rechte WSP fiir linke Halter, linke WSP fiir rechte Halter!
Fiir Wendeschneidplatte TB__0601

@ = Spannschraube @ = Schliissel

IMIBINITF~UIRINT C-STUBR/L-D o

VOLLHARTMETALL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 60° TB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

DAY,
ki

O
[63]
—
—
y Y

® @
Artikel-Nr. & ;<>

C06J STUBL 06-D08 8 6 110 4 93° 5,5 0,030 TB_0601_ 15 200431HG-P TP
C06J STUBR 06-D08 8 6 110 4 93° 58 0,040 TB_0601_ TS 20043I/HG-P T6p

Rechte WSP fir linke Halter, linke WSP fir rechte Halter!
Fiir Wendeschneidplatte TB__0601_

@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 2 7 5
® /ngersoll

Cutting Tools



IMITNITFUIRINT S-SVJCR/L-D

STAHL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

S12M SVJCL 08-D16 16 12 150 26 2 N 0,120 VC_0802_ TS 200381/HG-P T6P
$16Q SVJCL 08-D20 20 16 180 36 2 15 0,240 VC_0802_ TS 200381/HG-P T6P
$12M SVJCR 08-D16 16 12 150 26 2 N 0,115 VC_0802_ 15 200381HG-P T6P
$16Q SVJCR 08-D20 20 16 180 36 2 " 0,240 VC_0802_ TS 200381/HG-P T6P

Rechte WSP fiir linke Halter, linke WSP fiir rechte Halter!
Fiir Wendeschneidplatte VC__0802_
(@ = Spannschraube (@ = Schliissel

IMIBINITF~UIRINT S-SVPCR/L-D

STAHL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Lhl| 117,59 L |

Artikel-Nr.

&

E ®| 25° max

S10K SVPCL 08-D16 16 10 125 8 117,5° 9 0,070 VC_0802_ 15 200381HG-P T6P
$12M SVPCL 11-D20 20 12 150 10 117,5° " 0,120 VC_1103_ 50 250851 17
S10K SVPCR 08-D16 16 10 125 8 17,5° 9 0,070 VC_0802_ TS 200381/HG-P T6P
$12M SVPCR 11-D20 20 12 150 10 17,5° n 0,120 VC_1103_ 50250651 17

276
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@ = Spannschraube @ = Schliissel



MITNIT B UIRINT S-SVUCR/L-D

STAHL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

7
Qy
=
7 L1 ‘ e
M 3L T L J 7

E ®|  50° max

@

Artikel-Nr. @

$12M SVUCL 08-D16 16 12 150 26 1 93° N 0,120 \C_0802_ 75 200381/HG-P T6P
$16Q SVUCL 11-D20 20 16 180 32 15,5 93° 15 0,250 VC_1103_ 50 250651 17
S20R SVUCL 11-D25 25 20 200 40 17,5 93° 18 0,440 VC_1103_ 50250651 17
$12M SVUCR 08-D16 16 12 150 26 1 93° " 0,120 VC_0802_ 15200381/HG-P T6P
$16Q SVUCR 11-D20 20 16 180 32 155 93° 15 0,250 VC_1103_ 50250651 17
S20R SVUCR 11-D25 25 20 200 40 17,5 93° 18 0,440 VC_1103_ 50250651 17

Rechte WSP fiir linke Halter, linke WSP fiir rechte Halter!
Fiir Wendeschneidplatte VC__0802_/VC__1103_

@ = Spannschraube @ = Schliissel

IMIINIT " UIRINT S-SWUBR/L-D W

STAHL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° WB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

o |® ®
Artikel-Nr. 80 & @

SO5GSWUBLO6DOS® 6 5 90 - 3 9% 475 0015 WBONL.  TSHOHGP 6P @x
S06H SWUBL06-D07" 7 6 100 . 35 9% 550 0020 WBOR01.  TS200MGP  TeP N
$07J SWUBLO06-D0S" 8 710 . 4 9 650 0030 WBOSOL.  TS2003MGP  TeP

S10H SWUBL06-D06? 6 0 100 18 3 93 900 0,050 WBOGOL  TS203EMGP  TeP

505G SWUBR 06-D06" 6 5 90 : 3 9% 475 0015 WB_OB0_  TS200%IHGP  Tép O
S06H SWUBR 06-D07" 7 6 100 . 35 9% 550 0,025 W_OS01.  TS200BIMGP  TeP [ \
S07J SWUBR06-D08" 8 710 . 49 650 0030 W OB TS200%HGP  TeP ‘ |
S10H SWUBR 06-D062 6 0 100 18 3 93 900 0,050 WBOSI.  TS2003MGP  TeP

Rechte WSP fiir linke Halter, linke WSP fiir rechte Halter!
Fiir Wendeschneidplatte WB__0601_
1)Typ’| ZDTypz
@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 2 7 7
® /ngersoll

Cutting Tools
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IMITNITFUIRINT C-SWUBR/L-D

VOLLHARTMETALL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° WB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

CO5H SWUBL 06-D06
C06J SWUBL 06-D07

CO7K SWUBL 06-D08
CO5H SWUBR 06-D06
C06J SWUBR 06-D07
CO7K SWUBR 06-D08 8

~ o c© - o

4

8.

—
uy,
N

—

Y LY
Dmin
&
>

@ & @
& | O

5 100 3 93° 475 0,025 WB_0601_ 15 200381/HG-P TeP
6 110 3,5 93° 550 0,040 WB_0601_ 15 200381/HG-P T6P
7 125 4 93° 6,50 0,065 WB_0601_ 15 20038I/HG-P Tep
5 100 3 93° 475 0,025 WB_0601_ 15 200381/HG-P T6P
6 110 3,5 93° 550 0,040 WB_ 0601_ 15 20038I/HG-P T6P
7 125 4 93° 6,50 0,085 WB_0601_ 15 200381HG-P T6P

Rechte WSP fiir linke Halter, linke WSP fiir rechte Halter!

Fiir Wendeschneidplatte WB__0601_

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

WINTUIRR TIQNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TNMV WENDESCHNEIDPLATTEN

2 max
—

b
T BT

3.5

3
5
y<

Artikel-Nr.

TTQNL 2525 M2109 150
TTQNL 3232 P2109 170
TTQNR 2525 M2109 150
TTQNR 3232 P2109 170

-~

TIQNL 2525 M2109
TIQNL 3232 P2109

TTQNR 2525 M2109
TTQNR 3232 P2109

278

32 95° 25 25 25 0,739
40 95° 32 32 32 1,316
32 95° 25 25 25 0,739
40 95° 32 32 32 1,316

TNMV2109_ DIMA4TNV DIS5 DSP5 T51V210510 15 350831HG LW4 710
TNMV2109_ DLM 441NV DISS DSP5 181V210510 15 350831/HG w4 110
TNMV2109_ DIM 4 4TNV DISS DSP5 181V210510 15 350831IHG w4 710
TNMV2109_ DIM 44TV DISS DSP5 T51V210510 15 350831HG w4 710

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Schliissel @ = Schliissel

® /rigersoll

Cutting Tools



WIINIFUIRIN] TIGNR/L-TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 60° TNMV WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

TTIQNL 2525 M2109-TB 150 32 7 32 95° 25 25 25 0,764 4

TTQNL 3232 P2109-TB 170 32 - 40 95° 32 32 32 1,309 4

TTQNR 2525 M2109-TB 150 32 7 32 95° 25 25 25 0,764 4

TTQNR 3232 P2109-TB 170 32 - 40 95° 32 32 32 1,309 4

® ﬂ @ @
R &8 =

TTQNL 2525 M2109-TB TNMV 2109_ DLM 4.4TNV DLS5 DSP5 TSIV210510 15 350831/HG LW4 710
TTQNL 3232 P2109-TB TNMV2109_ DLM 4 4T-NV DLS5 DSP5 TSIV210510 TS 350831/HG W4 710
TTQNR 2525 M2109-TB TNMV 2109_ DLM 4 4T-NV DIS5 DSP5 TSIV210510 TS 350831/HG Lw4 110
TTQNR 3232 P2109-TB TNMV 2109_ DLM 4.4TNV DLS5 DSP5 TSIV210510 15 350831/HG W4 710

® = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube ® = Schliissel @ = Schlissel

el

4=

SUPER T UIRN TZQNR/L

=B:

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE ZNMV WENDESCHNEIDPLATTE

Ai? L"jﬂ
20°max  17° max ‘ ‘
[ I e

Artikel-Nr.

TZQNL 2525 M1410 150 40 32 25 25 0,83

TZQNL 3232 P1410 170 40 40 32 32 141

TZQNR 2525 M1410 150 40 32 25 25 0,83

TZQNR 3232 P1410 170 40 40 32 32 141

@ @ @ ® ‘ % @
El-= - [ A<l

TZQNL 2525 M1410 INMV_1410_ DIM3.32NV DIS5 DSPS 152140310 15 350831/HG w4 710

TZQNL 3232 P1410 INMV_1410_ DM 332NV DLSS DSPS 152140310 15 350831HG LW4 10

TZQNR 2525 M1410 INMV_1410_ DM 3.3Z:NV DLS5 DSPS 152140310 15 350831/HG LW4 10 Ij
TZONR 3232 P1410 INMV_1410_ DIM3.32NV DLS5 DSP5 152140310 15 350831/HG w4 710 /

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Schliissel @ = Schliissel

Member IMC Group 2 7 9
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SUPERTUIRN" TZQNR/L -TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE ZNMV WENDESCHNEIDPLATTE

20°max  17° max
N VI B |

" 11/8 BSPP

Artikel-Nr.

TZQNL 2525 M1410-TB 150 40 32 25 7 25 0,88 v
TZQNL 3232 P1410-TB 170 40 40 32 - 32 14 v
TZQNR 2525 M1410-TB 150 40 32 25 7 25 0,88 v
TZQNR 3232 P1410-TB 170 40 40 32 - 32 14 v

mg @ ( :; ) § ) / ®‘ -
TZQNL 2525 M1410-T8 W10 DIM3IE DIss DSP5 TSI TS35083IHG L4 110
TZQNL 3232 P1410TB W10 DIM33ZN DLs5 DSP5 TSI TS35083IHG L4 110
TZQNR 2525 M1410-T8 W10 DIM3IEN DIs5 5P TN TS35083IHG L4 110
TZONR 3232 P1410-TB W40 DIM 33BN DIS5 DSP5 TSI TS35083IHG L4 110

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schliissel @ = Schliissel

SUPERTUIRN TZXNN

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° ZNMV -Y WENDESCHNEIDPLATTE

e

H_ %

739

L1

70° max

L |

Artikel-Nr.

TZXNN 2525 M1410 150 44 12,5 25 25 0,75
TZXNN 3232 P1410 170 44 16 32 32 131
(D [&2 Vsl
TZXNN 2525 M1410 INMV1410_Y-BF DLM 3.32:NV DLS5 DSP 5 157140310 75 350831/HG Lw4 110
TZXNN 3232 P1410 INMV1410_Y-BF DIM 3.3Z:NV DLS5 DSP 5 157140310 TS 350831/HG LW4 710

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube (® = Schliissel @ = Schlissel

2 80 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



SUPERTUIRN™ TZXNN -TB

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° ZNMV -Y WENDESCHNEIDPLATTE

1/8 BSPP

Artikel-Nr.

TZXNN 2525 M1410-TB 150

44 12,5 25 7
TZXNN 3232 P1410-TB 170

44 16 32

=== ~

TZXNN 2525 M1410-TB
TZXNN 3232 P1410-TB

[z A ‘
) § ) / ®‘ - \\”

15 350831/HG LW4 710
15 350831HG LW4 710
@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube ® = Schliissel @ = Schlissel

INMV1410_Y-BF DIM 3.32NV
INMV1410_Y-BF DIM 332NV

DIS5 DSP5 152140310
DISS DSP 5 152140310

]

.

A

Member IMC Group 2 8 1
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T UIRR CKINR/L

DREHHALTER MIT SPANNPRATZE
FUR NEGATIVE 55° KNUX_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.
CKJNL 2020 K16" 125 25 93° 20 20 0,395
CKJINL 2525 M16 150 32 93° 25 25 0,700
CKJNL 3232 P16 170 40 93° 32 32 1,275
- CKJNR 2020 K16" 125 25 93° 20 20 0,390
0 CKJNR 2020 M16 150 25 93° 20 20 0,470
CKJINR 2525 M16 150 32 93° 25 25 0,705
CKJINR 3225 P16 170 32 93° 32 25 1,020
CKJNR 3232 M16 150 40 93° 32 32 -
CKJINR 3232 P16 170 40 93° 32 32 1,270
CKJNR 4040 R16 200 50 93° 40 40 2,260

NCSP 16K ist Passstift

. =5 L6 [T ET

CKJNL 2020 K16 KNUX_ 1604_ CL16KL CLS 16K KSP90 KSp 48 Kp 485 CSK1604 L FH M3X0.5X10 LW4
CKJINL 2525 M16 KNUX_ 1604_ CL16KL (LS 16K KSP90 KSp48 Kp 485 (SK1604L FHM3X0.5X10 LW4
CKJNL 3232 P16 KNUX_ 1604_ CL16KL (LS 16K KSP90 KSp48 Kp 485 (K 16041 FH M3X0.5X10 LW4
CKJNR 2020 K16 KNUX_ 1604_ CL16KR (LS 16K KSP90 Ksp48 Kp 485 CSK1604R FHM3X0.5K10 LW4
CKJNR 2020 M16 KNUX_ 1604_ CL16KR CLS 16K KSP90 KSp 48 KP 485 CSK1604R FH M3X0.5X10 LW4
CKJNR 2525 M16 KNUX_ 1604_ CL16KR CLS 16K KSP90 KSp 48 KP 485 CSK1604R FH M3X0.5K10 LW4
CKJINR 3225 P16 KNUX_ 1604_ CL16KR (LS 16K KSP90 KSp48 Kp 485 CSK1604R FH M3X0.5X10 Lw4
CKJINR 3232 M16 KNUX_ 1604_ CL16KR (LS 16K KSP90 KSp48 Kp 485 CSK1604 R FHM3X0.5X10 LW4
CKJINR 3232 P16 KNUX_ 1604_ CL16KR (LS 16K KSP90 KSp48 Kp 485 CSK1604 R FH M3X0.5X10 LW4
CKJNR 4040 R16 KNUX_ 1604_ CL16KR (LS 16K KSP90 KSp 48 KP 485 CSK1604R FHM3X0.5K10 LW4

@ = Pratze @ = Spannschraube (® = Pratzenfeder @ = Federstift ® = Federstift ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube (@® = Schliissel

2 8 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN] PCBNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
Artikel-Nr. N JL N @ e © @ ° /
PCBNL 2020 K12 125 175 T75%° 20 20 0375 CN_1204_ LCL4 1CS4 1SC42 LSp4 WS-0060
PCBNL 2525 M12 150 22,5 75° 25 25 0,710 CN_1204_ LCL4 1CS4 1SC42 LSP4 WS-0060
PCBNL 3225 P12 170 22,5 75° 32 25 1,025 CN_1204_ 1CL4 1CS4 1SC42 LSp4 WS-0060
PCBNL 2525 M16 150 22 75° 25 25 0,705 CN_1606_ LCLS 1CS5 1553 LSP5 WS-0060
PCBNR 2020 K12 125 175 75%° 20 20 0375 CN_1204_ LCL4 1CS4 1SC42 LSp4 WS-0060
PCBNR 2525 M12 150 225 75%° 25 25 0,710 CN_1204_ LCL4 1CS4 1SC42 LSp4 WS-0060
PCBNR 3225 P12 170 225 75° 32 25 1,025 CN_1204_ LcL4 154 1SC42 15P4 WS-0060
PCBNR 2525 M16 150 22 75° 25 25 0,700 CN_1606_ LCLS 1CS5 1553 NS WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher

T/=OCIRCE PCBNR/L-D

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

A o
-
<
L
Artikel-Nr. : & ’ @
PCBNL 3232 P1906D 170 37 37 75° 32 32 1,310 CN_1906_ LCL6 1CS25¢ 1SC 64D LSP6 w4 (O
PCBNL 4040 S1906D 250 37 37 75° 40 40 3,045 CN_1906_ LCL6 €S 25¢ 1SC 64D 1SPé w4 )
PCBNL 4040 S2509D 250 50 37 75° 40 40 3,040 CN_2509_ LCL8 1CS8 1SC 84D 15P8 W5
PCBNL 5050 T2509D 300 50 47 75° 50 50 5710 CN_2509_ LCL8 1CS8 1SC84D 1P 8 W5
PCBNR 3232 P1906D 170 37 37 75° 32 32 0720 CN_1906_ LCL6 1CS25¢ 1SC64D LSP6 w4 P
PCBNR 4040 S1906D 250 37 37 75° 40 40 3,050 CN_1906_ LCL6 1CS25¢ 1SC64D LSP6 w4
PCBNR 4040 S2509D 250 50 37 75° 40 40 3,040 CN_2509_ LCL8 1CS8 15C 84D 1SP8 LW5
PCBNR 5050 T2509D 300 50 47 75° 50 50 5710 CN_2509_ LCL8 (S8 1SC84D 158 LW5
LSC 85D Unterlegplatte kann fiir WSP CN_ 2507 verwendet werden.
Fiir Wendeschneidplatte CN_ B

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schlissel

Member IMC Group 2 8 3
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T UIRIN] PCLNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr. ®JL @g

PCLNL 1616 H12 100 20 95° 16 16 0,200 CN_1204_ L4 lay 1SC42 LSP4 WS-0060
PCLNL 2020 K12 125 25 95° 20 20 0,385 CN_1204_ LCL4 1CS 4 1SC42 LSP4 WS-0060
PCLNL 2525 M12 150 32 95° 25 25 0720 CN_1204_ L4 lay 1SC42 LSP4 WS-0060
PCLNL 3225 P12 170 32 95° 32 25 1,040 CN_1204_ LCL4 lay 1SC42 LSP4 WS-0060
PCLNL 3232 P12 170 40 95° 32 32 1305 CN_1204_ L4 lay 1SC42 LSp4 WS-0060
PCLNL 2525 M16 150 32 95° 25 25 0725 CN_1606_ L5 1§5 15C53 LSP5 WS-0060
PCLNL 3225 P16 170 32 95° 32 25 1,060 CN_1606_ LCL5 1S5 1SC53 LSP5 WS-0060
PCLNL 3232 P16 170 40 95° 32 32 1,320 CN_1606_ LCLS 1CS5 1SC53 NS WS-0060
PCLNR 1616 H12 100 20 95° 16 16 0,200 CN_1204_ L4 1S4 1SC42 LSP4 WS-0060
PCLNR 2020 K12 125 25 95° 20 20 0,390 CN_1204_ LCL4 lay 1SC42 LSP4 WS-0060
PCLNR 2525 M12 150 32 95° 25 25 0,720 CN_1204_ L4 1S4 1SC42 LSP4 WS-0060
PCLNR 3225 P12 170 32 95° 32 25 1,035 CN_1204_ LCL4 lay 1SC42 LSp4 WS-0060
PCLNR 3232 P12 170 40 95° 32 32 1,310 CN_1204_ 1CL4 lay 1SC42 LS4 WS-0060
PCLNR 2525 M16 150 32 95° 25 25 0725 CN_1606_ L5 1S5 1SC53 LSP5 WS-0060
PCLNR 3232 P16 170 40 95° 32 321320 CN_1606_ LCL5 LS5 1SC53 LSP5 WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher

2 84 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



TIESUIRST PCLNR/LTB

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG UND KUHLMITTELEINHEIT
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

PCLNL2525M127B 150 33 32 9% 25 25 0830 v

PCNL3232P127B 170 3B 40 9% » 2 130

PCLNR2525M127B 150 33 32 9% 25 25 070

PCLNR3232P12TB 170 33 40 9% 2 » 135/

® @ @® @ ® ® @
<D 80° O "le ¢
N é i &

PCLNL 2525 M12-TB CN_1204_ 1CL4 1CS4 1SC42 LSP4 WS-0060 CU-CW-B 1D 6.4x0.9 S 4x0.7x4-NL
PCLNL 3232 P12-TB CN_1204_ 1CL4 1CS4 1SC42 1SP4 WS-0060 CU-CWTB 1D6.4x0.9 S5 4x0.7x4-NL
PCLNR 2525 M12-TB CN_1204_ 1CL4 1CS4 1SC42 LSP4 WS-0060 CU-CWTB 1D6.4x0.9 S 4x0.7x4-NL
PCLNR 3232 P12-TB CN_1204_ 1CL4 1CS4 1SC42 LSP4 WS-0060 CU-CW-TB 1D6.4x0.9 S5 4x0.7x4-NL

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher ® = KiihImitteleinheit @ = O-Ring ® = Stopfen

TEUIRST PCLNR/L-IHP

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

A
o)
i
L Il
Artikel-Nr. L1 ®& &\@0

PCLNL 2020 G12-1HP 93 34 25 95° 20 20 v/ CN_1204_ LCL100 1C5100 1SP100 1Sc112
PCLNL 2525 J12-IHP 1055 34 32 95° 25 25 4 CN_1204_ LCL100 €5 100 1SP100 15C112
v/
v/

PCLNR 2020 G12-IHP 93 34 25 95° 20 20 CN_1204_ 1CL100 1CS 100 LSP 100 1SC112
PCLNR 2525 J12-IHP 1055 34 32 95° 25 25 CN_1204_ 1CL100 €5 100 1SP100 15C112

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Kerbstift @ = Unterlegplatte

Member IMC Group 2 8 5
® /ngersoll
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T/=OIRCE PCLNR/L-D

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L J
Artikel-Nr. ®JL @@ ° ®% ®/

PCLNL 2525 M1906D 150 38 32 95° 25 25 0,750 CN_1906_ LCL6 1CS25¢ 1SC 64D 1SP6 W4
PCLNL 3225 P1906D 170 38 32 95° 32 32 1,065 CN_1906_ LCL6 105 25C 1SC64D LSP o LW4
PCLNL 3232 P1906D 170 38 40 95° 32 32 1,360 CN_1906_ LCLo L5 25¢ 1SC 64D LSP4 L4
PCLNL 4040 S1906D 250 38 50 95° 40 40 3,085 CN_1906_ LCLo L5 25¢ 1SC 64D 1SP4 W4
PCLNR 2525 M1906D 150 38 32 95° 25 25 0,750 CN_1906_ LCL6 1CS25¢ 1SC 64D 1SP6 W4
PCLNR 3225 P1906D 170 38 32 95° 32 32 1,065 CN_1906_ LCL6 1CS25¢ 1SC64D 1SP6 W4
PCLNR 3232 P1906D 170 38 40 95° 32 32 0670 CN_1906_ LCL6 1CS25¢ 1SC 64D 1SP6 L4
PCLNR 4040 $1906D 250 38 50 95° 40 40 3,085 CN_1906_ LCLo L5 25¢ LSC 64D 1SPo LW4

LSC 85D Unterlegplatte kann fiir WSP CN_ 2507 verwendet werden.

Fiir Wendeschneidplatte CN_

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

2 8 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN PDINR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

—

<

“ )

o /@
Y 930 L
® @

Artikel-Nr. JL @
PDINL1616 H11 100 20 93° 16 16 0,190 DN_1104_ LcL12c 1CS3 15D 32 LSP 3A W25
PDJNL 2020 K15 125 25 93° 20 20 0,370 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1SD 42 LSP4 WS-0060
PDJNL 2525 M15 150 32 93° 25 25 0,695 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1SD 42 LSp4 WS-0060
PDJNL 3225 P15 170 32 93° 32 25 1,010 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1SD42 LSp4 WS-0060
PDJNL 3232 P15 170 40 93° 32 32 1275 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1SD42 LSp4 WS-0060
PDINR 1616 H11 100 20 93° 16 16 0,190 DN_1104_ Lc12c 1CS3 15D 32 LSP3A W25
PDJNR 2020 K11 125 25 93° 20 20 0375 DN_1104_ LcL12c 1(S3 1032 LSP3A W25
PDJNR 2525 M11 150 32 93° 25 25 0,695 DN_1104_ LcL12¢ 1CS3 1SD 32 LSP 3A W25
PDJNR 2020 K15 125 25 93° 20 20 0370 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1SD42 1S4 WS-0060
PDJNR 2525 M15 150 32 93° 25 25 0,695 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1SD42 LSp4 WS-0060
PDJNR 3225 P15 170 32 93° 32 25 1,005 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1042 LSP4 WS-0060
PDJNR 3232 P15 170 40 93° 32 32 1270 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1SD42 1Sp4 WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher

Member IMC Group 2 8 7
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Cutting Tools



TIEUIRST PDINR/L-IHP

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

55>~ |
Artikel-Nr. LU« h b ® @ “

PDJNL 2020 G11-IHP 92 33 25 93° 20 20 v/ DN_1104_ LCL101 15102 1SP101 10111
PDJNL 2020 H15-1HP 100 41 25 93° 20 20 4 DN_ 1506_ LCL102 1CS 100 LSP100 LSD 115
PDJNL 2525 H11-IHP 1045 33 32 93° 25 25 v DN_1104_ LCL101 15102 1SP101 10111
PDJNL 2525 J15-1HP 125 4 32 93° 25 25 v/ DN_1506_ 11102 1€5100 1SP100 1D 115
PDJNR 2020 G11-IHP 92 33 25 93° 20 20 v/ DN_1104_ LCL101 15102 1SP101 1SD111
PDJNR 2020 H15-IHP 100 4 25 93° 20 20 4 DN_1506_ 11102 15100 1SP100 1SD 115
PDINR 2525 H11-lHP 1045 33 32 93° 25 25 4 DN_1104_ LCL101 15102 1SP101 10111
PDJNR 2525 J15-IHP 125 4 32 93° 25 25 4 DN_1506_ 1CL102 15100 1SP100 1D 115

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Kerbstift @ = Unterlegplatte

T WIRRN PDNNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

<)
| a4 | |
X
@©
0 oE
o
(80}
L |
O] @ ® @ ®
Artikel-Nr. [ & =) % /
@r PDNNL 2020 K15 256 6F 1 20 030 R S e S VR P VR 1
‘ PDNNL2525M15 150 185 63 25 25 0655 R A T . YRR U VR U TR Y1
PDNNL 3232 P15 MW B4 6F R B2 120 R S YRR VRt R 10
PDNNR 2020 K15 125 16 63° 20 20 0,350 DN_1506_ LCL4A 1CS 4 1042 LSP4 WS-0060
5 PDNNR2525M15 150 185 63 25 25 0655 R ST VR P R VR 1
PDNNR 3232 P15 M B4 6F 2 B2 1200 RS S YO 0V Rt VR Y 1

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher

—
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T J UIRIN] PRDCN

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR POSITIVE RC_X_ RUND-WENDESCHNEIDPLATTEN

o
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E : ® & @ (fi : ® % @/
PRDCN 2020 M10 150 100  45° 20 20 0,380 RC_X_100300 LcL10C 1CS2 LSR32 LSP3A W2
PRDCN 2525 M10 150 125 45° 25 25 0,590 RC_X_ 100300 LcL1oc 1CS2 1SR 32 LSP3A Lw2
PRDCN 2020 K12 125 100  45° 20 20 0310 RC_X_ 120400 1cLnac 1(s3 LSR1203 LSP3A W25
PRDCN 2525 M12 150 125 4% 25 25 0,590 RC_X_ 120400 1cLnac 1S3 1SR 1203 LSP3A W25
PRDCN 2525 Q16 180 125  45° 25 25 0755 RC_X_ 160600 LCL16C LS 16C LSR1604 LSP16C W25
PRDCN 3225 Q16 180 125 4% 32 25 0970 RC_X_ 160600 LCL16C LS 16C LSR1604 LSP16C W25
PRDCN 3232 Q16 180 160  45° 32 32 1220 RC_X_ 160600 LCL16C LS 16C LSR1604 LSP16C W25
PRDCN 3232 Q20 250 160  45° 32 32 1215 RC_X_200600 LcL20C 1CS5 LSR2004 LSPS WS-0060
PRDCN 4040 S20 250 200 @ 45° 40 40 2,660 RC_X_200600 LcL12c 1CS5 LSR2004 LSPS WS-0060
PRDCN 4040 525 250 200 @ 45° 40 40 2,670 RC_X_250700 1cL2s¢ 1CS25¢ LSR 2506 LSP6 w4
PRDCN 5050 U32 350 250  45° 50 50 6,020 RC_X_320900 LcL32¢ 1CS8 LSR 3206 LSP8 LW5
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T J UIRINT PRGCR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR POSITIVE RC_X_ RUND-WENDESCHNEIDPLATTEN

S o o
N
L ]
Ok ¢S]t ]~
PRGCL 2020 K12 125 25 90° 20 20 0,370 RC_X_ 120400 lcLnac 1CS3 1SR 1203 15P3 W25
PRGCL 2525 M10 150 32 90° 25 25 0,690 RC_X_100300 LCL10C 1C52 LSR32 LSP3 LW2
PRGCL 2525 M12 150 32 90° 25 25 0,690 RC_X_ 120400 1cL1ac 1(S3 1SR 1203 1SP3 W25
PRGCL 3225 P12 170 32 90° 32 25 1,010 RC_X_ 120400 1cL1ac 1(S3 1SR 1203 1SP3 W25
PRGCL 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,690 RC_X_ 160600 LCL16C LCS 16C 1SR 1604 1P 16C W25
PRGCL 3225 P16 170 32 90° 32 25 1,015 RC_X_ 160600 LCL16C 1CS 16C LSR 1604 LSP16C LW2.5
PRGCL 3232 P20 170 40 90° 32 32 1,295 RC_X_200600 LcL20C 1CS5 1SR 2004 LSP5 WS-0060
PRGCL 4040 S25 250 50 90° 40 40 3,000 RC_X_250700 LCL25C 1CS25C LSR 2506 LSP6 LW4
PRGCR 2020 K12 125 25 90° 20 20 0,370 RC_X_ 120400 LCL10C 1CS2 LSR32 LSP3 LW2
PRGCR 2525 M10 150 32 90° 25 25 0,695 RC_X_100300 LcL1oc 1(S2 1SR 32 15P3 W2
PRGCR 2525 M12 150 32 90° 25 25 0,690 RC_X_ 120400 1cL1ac 1(S3 1SR 1203 1SP3 LW2.5
PRGCR 3225 P12 170 32 90° 32 25 1,010 RC_X_ 120400 LcL12c 1CS3 1SR 1203 15P3 W25
PRGCR 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,695 RC_X_ 160600 LcL16C LCS 16C 1SR 1604 LSP16C W25
PRGCR 3225 P16 170 32 90° 32 25 1,015 RC_X_ 160600 LCL16C LCS 16C LSR 1604 LSP16C LW2.5
PRGCR 3232 P20 170 40 90° 32 32 1,290 RC_X_200600 LCL20C 1CS5 1SR 2004 LSPS WS-0060
PRGCR 4040 525 250 50 90° 40 40 3,010 RC_X_250700 1CL25¢ 1CS25C 1SR 2506 1SP4 w4
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T UIRIN] PRGNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE RNMG RUND-WENDESCHNEIDPLATTEN

®
Artikel-Nr. L:

PRGNL 2525 M12 150 32 90° 25 25 0,690 RNMG_ 120400 L4 1CS4 LSR42 LSp4 WS-0060
PRGNR 2525 M12 150 32 90° 25 25 0,685 RNMG_ 120400 L4 1CS4 LSR42 LSP4 WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher

T WIRN] PSBNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTE
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Artikel-Nr. @ ﬁﬁ /
PSBNL 2525 M12 150 22 75° 25 25 0,700 SN_1204_ 1CL4 1CS 4 15542 LSP4 WS-0060 ( C WA
PSBNL 3225 P12 170 22 75° 32 25 1,015 SN_1204_ LCL4 1CS4 15542 1Sp4 WS-0060 )
PSBNL 2525 M15 150 22 75° 25 25 0,695 SN_1506_ LCL5 1S5 15553 1S5 WS-0060
PSBNR 2525 M12 150 22 75° 25 25 0,705 SN_1204_ LCL4 1CS 4 15542 LSP4 WS-0060
PSBNR 3225 P12 170 22 75° 32 25 1,015 SN_1204_ LCL4 1CS 4 15542 LSP4 WS-0060 [, P
PSBNR 2525 M15 150 22 75° 25 25 0,695 SN_1506_ LCLS 1CS5 15553 LSP5 WS-0060 ‘ \
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T/=OIRCE PSBNR/L-D

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG

FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

PSBNL 3232 P1906D
PSBNL 4040 $1906D
PSBNL 4040 $2509D
PSBNL 4040 52509D-A85"
PSBNL 5050 T2509D
PSBNR 3232 P1906D
PSBNR 4040 51906D
PSBNR 4040 52509D
PSBNR 4040 52509D-A85"
PSBNR 5050 T2509D

LSS 85D Unterlegplatte kann fiir WSP SN_ 2507 verwendet werden.
14040 S2509D-A85 mit 85° Einstellwinkel

170
250
250
250
300
170
250
250
250
300

B0
39
48
48
48
39
39
48
48
48

T UIRN PSDNN

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG

27
35
35
39,5
43
27
35
35
39,5
43

75°
75°
75°
75°
75°
75°
75°
75°
75°
75°

FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

PSDNN 2020 K12
PSDNN 2525 M12
PSDNN 3225 P12

292

125
150
170

10,0
12,5
12,5

45°
45°
45°

20
25
32

32
40
40
40
50
32
40
40
40
50

20
25
25

155 64D
1SS 64D
155 84D
155.84D
1S584D
15 64D
15 64D
155 84D
155 84D
155 84D

15542
15542

LSP8
LSP8
LSP8
LSP8
LSP8
LSP8
LSP8
LSP8
LSP8

LSP4
LSp4

]

® /

WS-0060
WS-0060

75°
® ® 3
e L e
32 1295 SN_1906_ LCLo 1CS 25C
40 3,000 SN_1906_ LCL6 1C525C
40 1,995 SN_2509_ LCL8 1CS8
40 3,035 SN_2509_ LCL8 (S8
50 5610 SN_2509_ LCL8 1CS8
32 1,295 SN_1906_ LCLo 1CS 25C
40 3,000 SN_1906_ LCL6 1CS 25C
40 2990 SN_2509_ LCL8 (S8
40 3,035 SN_2509_ LCL8 1CS8
50 5615 SN_2509_ LCL8 (S8
@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel
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45°
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0,365 SN_1204_ LCL4 1CS 4
0,685 SN_1204_ LCL4 1CS4
0,995 SN_1204_ LCL4 1CS 4

15542

LSP4

WS-0060
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T/=CIRCE PSDNN-D

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

1]
i

@@ﬁ@%

® @
Artikel-Nr. @

PSDNN 3225 P1906D 170 405 125 45 32 25 1,000 SN_1906_ LCL6 €S 25C 1SS 64D 1SP6 W4
PSDNN 3232 P1906D 170 405 160 45° 32 32 1,270 SN_1906_ LCL 1C525C LSS 64D LSP6 LW4
PSDNN 4040 $1906D 250 405 20 45° 40 40 2,940 SN_1906_ LCL6 1CS25¢ 564D LSP6 w4
PSDNN 4040 52509D 250 48 20 45° 40 40 2,945 SN_2509_ L8 (S8 584D L5p8 W5
PSDNN 5050 T2509D 300 48 25 45° 50 50 5505 SN_2509_ LCL8 1CS8 15 84D 15P8 LW5
LSS 85D Unterlegplatte kann fiir WSP SN_ 2507 verwendet werden.
Fiir Wendeschneidplatte SN_

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

T UIRRN PSKNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
® @
Artikel-Nr. &
PSKNL 2020 K12 125 25 75° 20 20 0,390 SN_1204_ 1CL4 1CS4 15542 LSP4 WS-0060 (( ) A
PSKNL 2525 M12 150 32 75° 25 25 0,730 SN_1204_ LCL4 1CS4 15542 LSP4 WS-0060 )
PSKNR 2020 K12 125 25 75° 20 20 0,390 SN_1204_ L4 154 15542 1SP4 WS:0060
PSKNR 2525 M12 150 32 75° 25 25 0,725 SN_1204_ LCL4 1CS4 15542 LSP4 WS-0060
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T=OIRCE PSKNR/L-D

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

@® @
Artikel-Nr. \ g

PSKNL 4040 S2509D 250 42 50 75° 40 40 3,165 SN_2509_ L8 1CS8 15584D LSP8 W5
PSKNR 4040 S2509D 250 42 50 75° 40 40 3,160 SN_2509_ L8 (S8 15584D 1SP8 LW5
LSS 85D Unterlegplatte kann fiir WSP SN_ 2507 verwendet werden.
Fiir Wendeschneidplatte SN_

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

T WIRN PSSNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
® @
Artikel-Nr. & &
"7 A PSSNL 2020 K12 125 25 45° 20 20 0,375 SN_1204_ 1CL4 1CS4 15542 LSP4 WS-0060
PSSNL 2525 M12 150 32 45° 25 25 0,690 SN_1204_ LCL4 1CS4 15542 LSp4 WS-0060
PSSNL 3232 P19 170 40 45° 32 32 1,295 SN_1906_ LCL6 1CS6 15563 1SP6 W4
PSSNR 2020 K12 125 25 45° 20 20 0,375 SN_1204_ LCL4 1CS4 15542 LSP4 WS-0060
P PSSNR 2525 M12 150 32 45° 25 25 0,695 SN_1204_ LCL4 1CS4 15542 LSP4 WS-0060
PSSNR 3225 P12 170 32 45° 32 25 1,010 SN_1204_ LCL4 1CS4 15542 LSP4 WS-0060
PSSNL 3232 P1906D 170 40 45° 32 32 1,300 SN_1906_ LCL6 1CS25C 1SS 64D LSP6 LW4
PSSNL 4040 S1906D 250 50 45° 40 40 2,960 SN_1906_ LCL6 €S 25¢ 1SS 64D 1SP6 W4
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T UIRIN] PTGNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L ]
=)L [

PTGNL 1010 E11 70 12 90° 10 10 0,055 IN_1103_ 1CL28 1CS28 1SR 28 -

PTGNL 1212 F11" 80 16 90° 12 120,090 N_1103_ LCL28 1CS 28 LSR28 - LW2
PTGNL 1616 H16 100 20 90° 16 16 0,195 N_1604_ 13 1C§3 157318 LSP3A W25
PTGNL 2020 K16 125 25 90° 20 20 0,390 N_1604_ 13 1§3 157318 5P 34 W25
PTGNL 2525 M16 150 32 90° 25 25 0715 TN_1604_ 13 1CS3 1ST318 LSP3A LW2.5
PTGNL 2525 M22 150 32 90° 25 25 0735 N_2204_ 1CL4 lay 15742 LSp4 WS-0060
PTGNL 3232 P22 170 40 90° 32 32 1,330 N_2204_ 1CL4 lay 15742 LSP4 WS-0060
PTGNL 4040 S27 250 50 90° 40 40 3,090 N_2706_ LCLS 1CS5 L5753 NS LW4
PTGNR 1010 E11 70 12 90° 10 10 0,055 N_1103_ LCL28 1CS 28 LSR28 - LW2
PTGNR 1212 F11 80 16 90° 12 120,090 IN_1103_ ICL28 (528 1SR 2B - W2
PTGNR 1616 H16 100 20 90° 16 16 0,200 N_1604_ 113 1§3 157318 LSP3A W25
PTGNR 2020 K16 125 25 90° 20 20 0,390 TN_1604_ 13 1CS3 1ST318 LSP3A W25
PTGNR 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,720 N_1604_ 13 1§3 157318 LSP3A W25
PTGNR 3232 P16 170 40 90° 32 32 TN_1604_ LCL3 1CS3 LST31.8 LSP3A Lw25
PTGNR 2525 M22 150 32 90° 25 25 0735 N_2204_ LCL4 1CS 4 LST42 LSP4 WS-0060
PTGNR 3232 P22 170 40 90° 32 32 1,335 N_2204_ LCL4 1CS 4 LST42 LSP4 WS-0060
PTGNR 4040 527 250 50 90° 40 40 3170 N_2706_ LS L§5 LT53 LSP5 W4

VISR 2B ist Sprengring
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TIESURST PWLNR/LTB

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG UND KUHLMITTELEINHEIT
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

PWLNL 2525 M08-TB 150 33 32 95° 25 25 0,780
PWLNL 3232 P08-TB 170 B8 40 95° 32 32 1,340
PWLNR 2525 M08-TB 150 33 32 95° 25 25 0,780
PWLNR 3232 P08-TB 170 33 40 95° 32 32 1,340

O M 1@ QR 16 _ . |®
80 (S
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AN NS

o
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iy

(=)

PWLNL 2525 M08-TB WN_0804_ LCL4 1CS4 TWN 423(1) LSP4 WS-0060 CU-CWTB 1D 6.4x0.9 SSAXO0.7x4NL
PWLNL 3232 P08-TB WN_0804_ LCL4 1CS4 TWN 423(1) LSP4 WS-0060 CU-CwTB 1D 6.4x0.9 SSAX0.7x4-NL
PWLNR 2525 M08-TB WN_ 0804_ LCL4 1(S4 TWN 423(1) LSP4 WS-0060 CU-CWTB 1D 6.4x0.9 SSAX0.7x4-NL
PWLNR 3232 P08-TB WN_0804_ LCL4 1CS4 TWN 423(1) LSP4 WS-0060 CU-CwB 1D 6.4x0.9 SSAO.TxANL

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher ® = KiihImitteleinheit @ = O-Ring ® = Stopfen

w T/=UIRST PWLNR/L-IHP

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WN_ WENDESCHNEIDPLATTEN
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Artikel-Nr. \&\\\Q ﬁ @

PWLNL 2020 GO6-IHP 89 30 25 95° 20 20 4 WN_ 0604_ LCL103 1CS103 LSP102 LSW 106
PWLNL 2020 GO8-IHP 93 34 25 95° 20 20 v WN_0804_ LCL100 1S 100 1SP100 LSW108
PWLNL 2525 HO6-lHP 1015 30 32 95° 25 25 v/ WN_0604_ L0L103 LcS 103 5P 102 LSW106
PWLNL2525J08-IHP 1055 34 32 95° 25 25 v/ WN_0804_ LCL100 LS 100 LsP 100 Lsw108
PWLNR 2020 G06-1HP 89 30 25 95° 20 20 4 WN_ 0604_ LCL103 1CS103 LSP102 LSW 106
PWLNR 2020 GO8-IHP 93 34 25 95° 20 20 4 WN_ 0804_ LCL100 1CS100 LSP100 LSw108
: PWLNR 2525 HO6-IHP  101,5 30 32 95° 25 25 4 WN_0604_ LCL103 1CS103 LSP102 LSW106
PWLNR 2525 J08-IHP 1055 34 32 95° 25 25 v/ WN_0804_ LCL100 LcS 100 LSP 100 Lsw108
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T=EED HBXNR/L

KLEMMHALTER MIT KNIEHEBELKLEMMUNG
FUR NEGATIVE POLYGON BNMX_ WENDESCHNEIDPLATTEN
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Artikel-Nr. \\\\\\\Q @ % \g\@
HBXNL 2525 M1507 150 30 Spezial 25 25 0,725 BNMX_ 1507_LHF LCL16-NX 1CS5-125.5 1SB53L LSP5 SPP5-6 WS-0060
HBXNL 3232 P1507 170 37 Spezial 32 32 1,305 BNMX_ 1507 _L-HF LCL16-NX 1CS5:125.5 1SB53L LSP5 SPP5-6 WS-0060
HBXNR 2525 M1507 150 30 Spezial 25 25 0,725 BNMX_ 1507_R-HF LCL16-NX 1CS5:125.5 LSB53R LSP5 SPP5-6 WS-0060
HBXNR 3232 P1507 170 37 SpeZial 32 32 1310 BNMX_ 1507_R-HF LCL16-NX 1CS5-125.5 LSB53R LSP5 SPP5-6 WS-0060
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T UIRA TCBNR/L i

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
— |® @ G

Artikel-Nr. @ &k}'

TCBNL 2525 M12 150 225 75° 25 25 0,725 CN_1204_ DIM4 DIS4 15C44 50400501 DSP 4 WS-0060

TCBNL 3232 P19 170 27 75° 32 32 1,330 CN_1906_ DIM6 DISS 1SC63 50801801 DSP5 W4

TCBNR 2525 M12 150 225 7% 25 25 0725 N_1204_ DLM 4 DLS4 TSC44 50400501 DSP4 WS-0060

TCBNR 3232 P19 170 21 75° 32 32 1335 CN_1906_ DIM 6 DISS 1SC63 50801801 DSP 5 LW4
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T WUIRIN TCLNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

ey
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959 95° L
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Artikel-Nr. @ @
TCLNL 2020 K12 125 25 95° 20 20 0410 CN_1204_ DIM 4 DIS4 TC 44 50400501 DSP 4 WS-0060
TCLNL 2525 M12 150 32 95° 25 25 0,750 CN_1204_ DIM 4 DLS4 15C44 50400501 DSP4 WS-0060
TCLNL 3225 P12 170 32 95° 32 25 1,070 CN_1204_ DIM 4 DLS4 15C44 S0 400501 DSP4 WS-0060
‘ TCLNL 3232 P12 170 40 95° 32 32 1,355 CN_1204_ DIM 4 DIS4 T5C 44 50400501 DSP4 WS-0060
' : TCLNL 2525 M16 150 32 95° 25 25 0,765 CN_1606_ DLM 5 DLS5 TSC54 50500901 DSP5 W4
TCLNL 3232 P19 170 40 95° 32 32 1,39 CN_1906_ DIM 6 DLS5 1SC63 50801801 DSP 5 LW4
TCLNR 2020 K12 125 25 95° 20 20 0410 CN_1204_ DIM4 DIS4 15C 44 50 400501 DSP4 WS-0060
TCLNR 2525 M12 150 32 95° 25 25 0,750 CN_1204_ DIM 4 DLS4 15C44 50400501 DSP4 WS-0060
TCLNR 3225 P12 170 32 95° 32 25 1,070 CN_1204_ DIM 4 DIS4 15C44 S0 400501 DSP4 WS-0060
TCLNR 3232 P12 170 40 95° 32 32 1,355 CN_1204_ DIM 4 DIS4 15C 44 50400501 DSP4 WS-0060
TCLNR 2525 M16 150 32 95° 25 25 0,770 CN_1606_ DM 5 DLS5 T5C54 S0 500901 DSP5 W4
TCLNR 3232 P19 170 40 95° 32 32 1,39 CN_1906_ DIM 6 DIS5 1SC63 50801801 DSP 5 LW4
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T UIRIN TDJNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
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Artikel-Nr. @ @ @

TDJNL 2020 K11 125 25 93 20 20 0,380 DN_1104_ DIM3 DIS3 15D 32 50400851 DSP3 LW2.5
TDJNL 2525 M11 150 32 93° 25 25 0,700 DN_1104_ DM 3 DLS3 1SD 32 50400851 DSP3 LW25
TDJNL 2020 K15 125 25 93° 20 20 0,390 DN_1506_ DIM 4 DLS4 043 S0 400501 DSP4 WS-0060
TDJNL 2525 M15 150 32 93 25 25 0,720 DN_1506_ DIM4 DIS4 1043 50400501 DSP4 WS-0060
TDJNL 2525 M1504 150 32 93° 25 25 0,725 DN_1504_ DIM4 DIS4 5D 44 0400501 DSP4 WS-0060
TDJNR 2020 K11 125 25 93 20 20 0,380 DN_1104_ DIM3 DIS3 15032 50400851 DSP3 W25 (N 7
TDJNR 2525 M11 15 32 93 25 25 0700 DN_1104_ DLM3 DIS3 15032 50400851 DSP3 W25
TDJNR 2020 K15 125 25 93° 20 20 0,395 DN_1506_ DM 4 DLS4 15D 43 50 400501 DSP4 WS-0060
TDJNR 2525 M15 150 32 93° 25 25 0,725 DN_1506_ DIM 4 DLS4 043 S0 400501 DSP4 WS-0060
TDJNR 2525 M1504 150 32 93 25 25 0,725 DN_1504_ DIM4 DIS4 15D 44 50400501 DSP4 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher

T UIRN THSNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 12-SCHNEIDIGE 120° HN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
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Artikel-Nr. @ &k}'
THSNL 2525 M05 150 32 45° 42 25 25 0,750 HN_0504_ DIM 4 DLS4 TSH 44 S0 400501 DSP4 WS-0060 @ S
THSNL 2525 M10 150 32 45 42 25 25 0840  HN_1006 DM DLs 5 TG SO500901 DSPS L4 N
THSNL 3232 P05 170 40 45 42 32 32 1000 HN_0S04 DM 4 DLs 4 THM  S0400501 OSP4 150060
THSNL 3232 P10 170 40 45° 42 32 32 1,391 HN_1006_ DIM 6 DLS5 TSH 64 50500901 DSP5 w4
THSNR 2525 M05 150 32 45° 42 25 25 0,745 HN_0504_ DIM 4 DLS4 TSH 44 S0 400501 DSP4 WS-0060 E—*
THSNR 2525 M10 150 32 45 42 25 25 0785  HN_1006 DM 6 DLS 5 ToH 64 5050090 DSPS LW [ \
THSNR 3232 P05 170 40 45° 42 32 32 1,350 HN_0504_ DIM 4 DLS4 TSH 44 50400501 DSP4 WS-0060 ‘ ‘
THSNR 3232 P10 170 40 45° 42 32 32 1,390 HN_ 1006_ DIM 6 DLS 5 TSH 64 0500901 DSP5 w4
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T UIRIN] TSKNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
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Artikel-Nr. @ @
TSKNL 2525 M12 150 32 75° 25 25 0,750 SN_1204_ DIM4 DIS4 155 44 50400501 DSP 4 WS-0060
TSKNR 2525 M12 150 32 75° 25 25 0,755 SN_1204_ DIM4 DLS4 TS 44 S0 400501 DSP4 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher
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THUIRN TSSNR/L

o ——"

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

:
]

L J
@® @ © O]
Artikel-Nr. @ M &
TSSNL 2525 M12 150 32 45° 25 25 0,720 SN_1204_ DIM 4 DLS4 155 44 50400501 DSP4 WS-0060
TSSNR 2525 M12 150 32 45° 25 25 0,720 SN_1204_ DIM 4 DIS4 T6S 44 S0 400501 DSP4 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher

3 00 Member IMC Group
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T UIRN TSDNN

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 90° SN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
@ @ % ©
Artikel-Nr. @ \\\\\\\\\‘ .
TSDNN 2525 M12 150 125 45 25 25 0,705 SN_1204_ DIM4 DLS4 15544 50400501 DSP4 WS:0060
TSDNN 3232 P19 170 16 45° 32 32 1,300 SN_1906_ DIMS DISS 15563 50801801 DSP5 LW4

@ = Pratze @ = Spannschraube 3 = Unterlegplatte @ = Spannschraube & = Feder ® = Schliissel
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THUIRN TIGNR/L

=pe

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L L
® @ e ®
Artikel-Nr. @ \\\\\\\\\\O
TIGNL 2525 M16 150 32 91 90° 25 25 0,730 TN_1604_ DIM3 DIS3 18733 50350801 DSP3 LW2.5
TIGNR 2525 M16 150 32 91 90° 25 25 0,730 N_1604_ DIM3 DIS3 16133 S0 350801 DSP3 LW2.5

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder (® = Schliissel

Member IMC Group 3 0 1
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRIN TIINR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
® @ ®
Artikel-Nr. @ @ @
TTINL 2020 K16 125 25 93 93° 20 20 0,400 TN_1604_ DIM3 DIS3 15133 50350801 DSP3 W25
TTINL 2525 M16 150 32 93 93° 25 25 0,725 TN_1604_ DIM3 DLS3 19733 50350801 DSP3 W25
TTINR 2020 K16 125 25 93 93° 20 20 0,400 TN_1604_ DIM3 DLS3 1733 50 350801 DSP3 LW2.5
TTJNR 2525 M16 150 32 93 93° 25 25 0,706 TN_1604_ DIM3 DIS3 15133 50 350801 DSP3 W25

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schliissel

THUIRN TWLNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L
® @ ®

Artikel-Nr. @ @ @
TWLNL 2020 K06 125 25 95° 20 20 0,385 WN_0604_ DIM3 DLS3 PSW 32 S0 400901 DSP3 LW2.5
TWLNL 2525 M06 150 32 95° 25 25 0,720 WN_0604_ DIM3 DIS3 PSW 32 S0 400901 DSP3 W25
TWLNL 2020 K08 125 25 95 20 20 0405 WN_0804_ DIM4 DLS 4 TSW 44 50400501 DSP4 WS-0060
TWLNL 2525 M08 150 32 95° 25 25 0,730 WN_0804_ DM 4 DLS4 TSW 44 50400501 DSP4 WS-0060
TWLNL 3232 M08 150 39 95° 32 32 1,175 WN_0804_ DIM 4 DLS4 TSW 44 S0 400501 DSP4 WS-0060
TWLNR 2020 K06 125 25 95 20 20 0,385 WN_0604_ DIM3 DLS3 PSW 32 50400901 DSP3 W25
: TWLNR 2525 M06 150 32 95° 25 25 0,720 WN_0604_ DIM3 DIS3 PSW 32 S0 400901 DSP3 Lw25
TWLNR 2020 K08 125 25 95 20 20 0410 WN_0804_ DIM4 DIS4 TSW 44 50400501 DSP4 WS-0060
TWLNR 2525 M08 150 32 95° 25 25 0,730 WN_0804_ DIM 4 DIS4 TSW44 S0 400501 DSP4 WS-0060
L TWLNR 3232 P08 170 39 95° 32 32 1330 WN_0804_ DM 4 DLS4 TSW 44 S0 400501 DSP4 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher

3 0 2 Member IMC Group
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T UIRIN TVINR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER PRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

@
Artikel-Nr. @@5

TVJINL 2020 K13 125 49 25 93 20 20 0415 N_1304_ DIM3V DIS5 MSV 2.522 SC4SH DSPS W4
TVJNL 2525 M13 150 49 3293 25 25 0,720 UN_1304_ DIM3V DLSS MSV 2.522 SC4SH DSP5 w4
TVINL 2020 K16 125 49 25 93 20 20 0410 N_1604_ DLM 3V DIS5 T9V33 $0 350801 DSPS W4
TVINL 2525 M16 150 49 32 93 25 25 0,715 N_1604_ DLM 3V DLSS T9V33 §0 350801 DSPS L4
TVJINR 2020 K13 125 49 25 93 20 20 0410 N_1304_ DLM 3V DIS5 SV 2.522 SC4SH DSPS W4
TVJNR 2525 M13 150 49 32 93 25 25 0,715 N_1304_ DLM 3V DIS5 MSV 2.522 SC4SH DSPS W4
TVINR 2020 K16 125 49 25 93 20 20 0410 UN_1604_ DLM 3V DLS5 T9V33 50350801 DSPS L4
TVJNR 2525 M16 150 49 3293 25 25 0,715 UN_1604_ DLM 3V DLS5 T9V33 §0 350801 DSPS W4

@ = Pratze @ = Spannschraube 3 = Unterlegplatte @ = Spannschraube & = Feder ® = Schliissel

T WIRRN WTENN

KLEMMHALTER MIT KEILPRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ WENDESCHNEIDPLATTEN
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Artikel-Nr. @k} S> @ & /
WTENN 2020 K16 125 100 60 20 20 0370 TN_1604_ WC33 WCS 4 WSR4 WST33 WSS 33 WS-0060 S
WTENN 2525 M16 150 125 60 25 25 0,680 TN_1604_ We33 Wes4 WSR4 WST33 WSS 33 WS-0060 '\
WTENN 2525 M22 150 125 60 25 25 0,680 TN_2204_ we43 Wes4 WSR4 WsT43 WSS 43 WS-0060
WTENN 3232 P22 170 160 60 32 321,240 TN_2204_ W43 WCS4 WSR4 WST43 WSS 43 WS-0060
@® = Klemmkeil @ = Spannschraube ® = Sprengring @ = Unterlegplatte ® = Stiftschraube (® = Schraubendreher o)
-
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T UIRIN] WTGNR/L

KLEMMHALTER MIT KEILPRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

® ®
Artikel-Nr. @ @

WTGNL 2020 K16 125 25 90° 20 20 0,385 TN_1604_ WC33 Wes4 WSR4 WST33 WSS 33 WS-0060
WTGNL 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,695 TN_1604_ We33 Wes4 WSR4 WST33 WSS 33 WS-0060
WTGNL 3232 P22 170 40 90° 32 32 1275 TN_2204_ WC43 WCS4 WSR 4 WST43 WSS 43 WS-0060
WTGNR 2020 K16 125 25 90° 20 20 0,385 TN_1604_ WC33 WCS4 WSR 4 WST33 WSS 33 WS-0060
WTGNR 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,695 TN_1604_ WC33 Wes4 WSR4 WST33 WSS 33 WS-0060
WTGNR 2525 M22 150 32 90° 25 25 0,695 TN_2204_ WC43 Wes4 WSR4 WST43 WSS 43 WS-0060
WTGNR 3232 P22 170 40 90° 32 32 1275 N_2204_ WC43 WCS 4 WSR 4 WsT43 WSS 43 WS-0060

@® = Klemmkeil @ = Spannschraube ® = Sprengring @ = Unterlegplatte ® = Stiftschraube (® = Schraubendreher

THURN WTINR/L

KLEMMHALTER MIT KEILPRATZENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 60° TN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

1 J
® ®
Artikel-Nr. \\@& @

‘ A WTINL 2020 K16 125 25 93 20 20 0,385 TN_1604_ WC33 WCS4 WSR 4 WST33 WSS 33 WS-0060
WTINL 2525 M16 150 32 93 25 25 0,695 TN_1604_ WC33 Wes4 WSR4 WST33 WSS 33 WS-0060

WTINL 2525 M22 150 32 93 25 25 0,720 TN_2204_ WC43 WCS4 WSR4 WST43 WSS 43 WS-0060

WTINL 3232 P22 170 40 93 32 321,280 N_2204_ WC43 WCS4 WSR4 WST43 WSS 43 WS-0060

DA WTJNR 2020 K16 125 25 9% 20 20 0,385 TN_1604_ WC33 WCS4 WSR 4 WST33 WSS 33 WS-0060
WTINR 2525 M16 150 32 93 25 25 0,695 TN_1604_ WC33 WCS4 WSR 4 WST33 WSS 33 WS-0060

WTINR 3225 P16 170 32 93 32 25 1,260 TN_1604_ WC33 Wes4 WSR4 WST33 WSS33 WS-0060

WTINR 3232 P16 170 40 93 32 32 1,260 TN_1604_ We33 Wes4 WSR4 WST33 WSS 33 WS-0060

WTINR 2525 M22 150 32 93 25 25 0,725 TN_2204_ WC43 Wes4 WSR4 WST43 WSS 43 WS-0060

u WTINR 3232 P22 170 40 93 32 321,280 N_2204_ weas Wes4 WSR4 WST43 WSS 43 WS-0060

@® = Klemmkeil @ = Spannschraube ® = Sprengring @ = Unterlegplatte ® = Stiftschraube (® = Schraubendreher

3 04 Member IMC Group
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T UIRR SCLCR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

L J
®
o <D 80° (®
Artikel-Nr. &

SCLCL 0808 F06 80 10 95° 8 8 0,040 (C_0602_ $0.250651 - - 17
SCLCL 1010 FO6 80 12 95° 10 10 0,065 (C_0602_ §0.250651 - - 17
SCLCL 1212 F09 80 16 95° 12 12 0,090 (C_0913_ 50 350801 - - 115
SCLCL 1616 HO9 100 20 95° 16 16 0,195 €c_o9r3_ 50351241 §5C32 50500908 115
SCLCL 2020 K09 125 25 95° 20 20 0350 €C_o9r3_ $0351241 §5C32 50500908 115
SCLCL 2020 K12 125 25 95° 20 20 0385 (C_1204_ $0451301 SSC43N 50601058 20
SCLCL 2525 M12 150 32 95° 25 25 0,720 (C_1204_ $0451301 SSC43N 50601055 120
SCLCR 0808 F06 80 10 95° 8 8 0,040 (C_0602_ $0250651 - - 17
SCLCR 1010 F06 80 12 95° 10 10 0,060 (C_0602_ $0.250651 - - 17
SCLCR 1212 F09 80 16 95° 12 12 0,090 €c_o9r3_ 50 350801 - - 115
SCLCR 1616 HO9 100 20 95° 16 16 0,195 (C_0913_ $0.351241 §5C32 50500908 115
SCLCR 2020 K09 125 25 95° 20 20 0385 €c_o9r3_ 50351241 §5C32 $0500908 115
SCLCR 2525 M09 150 32 95° 25 25 0,715 €c_o9r3_ 50351241 §5C32 50500908 115
SCLCR 2020 K12 125 25 95° 20 20 0385 (C_1204_ $0451301 SSC43N 50601055 120
SCLCR 2525 M12 150 32 95° 25 25 0720 (C_1204_ 50451301 SSCA3N 50601055 120

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 3 0 5
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TIEUIRST SCLCR/L-IHP

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

Artikel-Nr. LU f - h b ®

SCLCL 2020 F09-IHP 83,5 24,5 25 95° 20 20 4 CC_0973_ SM35-120-00 SSC32A S0 50090A
SCLCL 2525 HO09-IHP 96 24,5 32 95¢ 25 25 4 (C_0913_ SM35-120-00 SSC32A 50 50090A
SCLCR 2020 F09-IHP 835 24,5 25 95° 20 20 4 (C_0913_ SM35-120-00 SSC32A 50 500904
SCLCR 2525 HO09-IHP 96 24,5 32 95° 25 25 4 CC_0973_ SM35-120-00 SSC324 50 500904
(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube
I
o
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T UIRR SDICR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

: e
Artikel-Nr.
SDJCL 1212 FO7 80 16 93° 12 12 0,085 DC_0702_ 50250651 - - 17
SDJCL1616 HO7 100 20 93° 16 16 0,190 DC_0702_ 50250651 - - 17
SDJCL 2020 K07 125 25 93° 20 20 0,365 DC_0702_ 50250651 - - 17
SDJCL1616 H11 100 20 93° 16 16 0,185 DC_1T3_ 50351241 SSD 32 50500908 115
SDJCL 2020 K11 125 25 93° 20 20 0,365 DC_1113_ 50351241 D32 50500905 115
SDJCL 2525 M11 150 32 93° 25 25 0,690 DC_1113_ 50351241 D32 50500905 115
SDJCR 1212 FO7 80 16 93° 12 12 0,085 DC_0702_ 50 250651 - - 17
SDJCR 1616 HO7 100 20 93° 16 16 0,190 DC_0702_ 50250651 - - 7
SDJCR 2020 K07 125 25 93° 20 20 0370 DC_0702_ 50250651 - - 17
SDJCR 1616 H11 100 20 93° 16 16 0,185 DC_11T3_ 50351241 SSD 32 50500905 115
SDJCR 2020 K11 125 25 93° 20 20 0,365 DC_11T3_ 50351241 S0 32 50500905 715
SDJCR 2525 M11 150 32 93° 25 25 0,690 DC_11m3_ 50351241 D32 50500905 115

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 3 0 7
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TIEUIRST SDJCR/L-IHP

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

L
Artikel-Nr. 3
SDJCL2020 G11-IHP 89,5 30,5 25 93° 20 20 4 DC_1113_ SM35-120-00 SSD 32A 50500904
SDJCL 2525 H11-IHP 102 30,5 32 93° 25 25 v DC_11T3_ SM35-120-00 SSD 324 S0 50090A
SDJCR 2020 G11-IHP 89,5 30,5 25 93° 20 20 v DC_1113_ SM35-120-00 SSD 324 S0 50090A
SDJCR 2525 H11-IHP 102 30,5 32 93° 25 25 v DC_MT3_ SM35-120-00 SSD 324 50 50090A

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube

b T UIRN SDNCN

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

e
@i il

§ ®  60° max

®
Artikel-Nr. @

SDNCN 0808 FO7 80 4 63° 8 8 0,035 DC_0702_ 50250651 - - 115
SDNCN 1616 H11 100 8 63° 16 16 0175 DC_1113_ 50 350801 §5D 32 $0500908 115
SDNCN 2525 M11 150 125 63° 25 25 0,660 DC_1113_ 50 350801 §5D 32 $0500908 115

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schliissel
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T UIRIN] SRDCN

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE RC_ RUND-WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

n_ |

L
Artikel-Nr.
SRDCN 2020 K10 125 22,5 10 45° 20 20 0,340 RC_T_1073_ 15400971 715
SRDCN 2525 M10 150 27,5 12,5 45° 25 25 0,625 RC_T_1073_ 75400971 715
SRDCN 2525 M12 150 27,5 12,5 45° 25 25 0,635 RC_T_1204_ 50400501 715

(@ = Spannschraube (@ = Schliissel

THUIRR SRGCR/L ]

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE RC_ RUND-WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

b

)
(©) ] |
Artikel-Nr. @

SRGCL 2525 M10 150 32 90° 25 25 0,700 RC_T_1013_ 15400971 115 X
SRGCR 2020 K10 125 25 90° 20 20 0380 RC_T_1013_ 15400971 115
SRGCR 2525 M10 150 32 90° 25 25 0,700 RCT_1073_ 15400971 115
@ = Spannschraube @ = Schliissel
R
-
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THUIRN SSSCRIL

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 90° SC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

b

®
Artikel-Nr. @

SSSCL 1616 HO9 100 17 45° 16 16 0,185 $C_0973_ $0351241 §5532 $0 500901 115
$SSCL 2020 K12 125 22 45° 20 20 0,365 SC_1204_ 50451301 SSSA3N 50601055 120
S§SSCL 2525 M12 150 27 45° 25 25 0,685 SC_1204_ 50451301 §S5 43N 50601058 120
SSSCR 1212 F09 80 14 45° 12 12 0,085 SC_09m3_ $0 350801 - - 115
SSSCR 1616 HO9 100 17 45° 16 16 0,185 $C_0973_ 50351241 §5532 $0 500901 115
SSSCR 2020 K12 125 22 45° 20 20 0365 §C_1204_ $0451301 SSS 43N $0601055 20
SSSCR 2525 M12 150 27 45° 25 25 0,685 §C_1204_ 50451301 §S5 43N 50601058 120

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schliissel

THUIRN SSDCN

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 90° SC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

e

L N

®
Artikel-Nr. @ @

‘ A SSDCN 1212 F09 80 6 45° 12 12 0,085 §C_0913_ 50 350801 - - 115
) SSDCN 1616 HO9 100 8 45° 16 16 0,185 SC_09T3_ 50351241 §5532 50500908 15

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schlissel
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T UIRR STECR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 60° TC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

P

SO

O] & @ ®

Artikel-Nr. & @

STFCL 1212 F11 80 16 90° 12 12 0,090 1C_1102_ 50 250051 17
STFCL 2020 K16 125 25 90° 20 20 0,385 TC_1613_ S0 351241 §5132 50500901 115
STFCL 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,725 TC_1613_ 50351241 55132 50 500901 115
STFCR 1212 F11 80 16 90° 12 12 0,090 TC_1102_ 50250651 7
STFCR 2020 K16 125 25 90° 20 20 0,385 TC_1673_ $0351241 132 50500901 115
STFCR 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,725 TC_1613_ 50351241 8132 S0°500901 115

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schliissel

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 60° TC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

{ oy

- o =

Q

J
® ® ® @

Artikel-Nr. & @ @ @
STGCL 1212 F11 80 16 90° 12 120,09 TC_ 102 50250651 : - 17 O
STGCL1616 H11 100 20 90° 16 16 0,195 1C_1102_ 50250051 . - 17
STGCL 1616 H16 00 20 900 16 16 0195 TC_1613 50351241 55132 50500905 115
STGCL 2020 K16 125 25 90° 20 20 0,380 TC_1613_ 50351241 85132 5050090 115
STGCL 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,715 TC_1613_ 50351241 §§132 50500905 115 o
STGCR 1212 F11 80 16 90° 12 12 0,090 TC_1102 50250851 - - 17 ‘ \
STGCR 1616 H11 100 20 90° 16 16 0,195 1C_1102_ 50250651 . - 17 ‘ ‘
STGCR 1616 H16 100 20 900 16 16 0195 TC_1613_ 50351241 $ST32 50500905 115
STGCR 2020 K16 125 25 90° 20 20 0385 TC_1613_ §0351241 §5732 50500908 115
STGCR 2525 M16 150 32 90° 25 25 0,725 TC_1613_ 50351241 §§132 50500905 115 )

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schlissel
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T UIRRN SVJBRIL

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

®
Artikel-Nr. @

SVJBL2020 K16 125 25 93° 20 20 0,340 VB_1604_ 50351241 V32 15 50350625 115
SVJBL 2525 M16 150 32 93° 25 25 0,645 VB_1604_ 50351241 SV32 1550350625 115
SVJBL 3225 P16 170 32 93° 32 25 0,940 VB_1604_ $0351241 §5V32 15 50350625 115
SVJBL 3232 P16 170 40 93° 32 32 1,165 VB_1604_ §0351241 §5V32 1550350625 115
SVJBR 2020 K16 125 25 93° 20 20 0,345 VB_1604_ 50351241 V32 15 50350625 115
SVJBR 2525 M16 150 32 93° 25 25 0,640 VB_1604_ 50351241 V32 1550350625 115
SVJBR 3225 P16 170 32 93° 32 25 0,945 VB_1604_ 50351241 V32 1550350625 115
SVJBR 3232 P16 170 40 93° 32 32 1,165 VB_1604_ §0351241 §5V32 1550350625 115

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte 3 = Spannschraube @ = Schliissel

=

ﬂ T=UIRST SVJBR/L-TB

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND KUHLMITTELEINHEIT
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

i @’91 _ ‘%
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L

Artikel-Nr.

SVJBL 2525 M16-TB 150 37 32 93° 25 25 0,660 v/
SVJBR 2525 M16-TB 150 37 32 93° 25 25 0,660 v/

- B &

SVJBL 2525 M16-TB VB_1604_ 0351241 SV32 7550350625 715 CUATB 1D 6.4x0.9
SVJBR 2525 M16-TB VB_1604_ S0351241 SV32 7550350628 115 CUTB ID6.4x09
F @ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube (@ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit ® = O-Ring
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T UIRN SVJCRIL

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

44° max

@ O]
Artikel-Nr. @ ﬁ

SVJCL2020 K16 125 25 93° 20 20 0,345 VC_1604_ §035124! V32 §0 500908 115

SVJCL2525 M16 150 32 93° 25 25 0,645 VC_1604_ §035124! §5V32 50500908 115

SVJCL 3225 P16 170 32 93° 32 25 0950 VC_1604_ §035124! §5V32 $0 500905 115

SVJCL 3232 P16 170 40 93° 32 32 1,190 VC_1604_ §0351241 5V 32 $0 500905 115

SVJCR 2020 K16 125 25 93° 20 20 0,345 VC_1604_ §035124! V32 $0 500905 115 J
SVJCR 2525 M16 150 32 93° 25 25 0,640 VC_1604_ §035124! §5V32 50500908 115 [ ;

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schliissel

TIEUIRST SVJCR/L-IHP

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

Artikel-Nr. L 1 f K h b

&

SVJCL 2020 G11-IHP 94 35 25 93° 20 20 v/ ve_1103 SM25-064-00
SVJCL 2020 H16-1HP 99 40 25 93° 20 20 4 VC_1604 SM35-120-00 S5V 324 50 50090A
SVJCL 2525 J11-HP 1065 35 32 93° 25 25 v/ VC_1103 SM25-064-00
SVJCL 2525 J16-IHP 1,5 40 32 93° 25 25 4 VC_1604 SM35-120-00 SSV32A 50 500904
SVJCR 2020 G11-1HP 94 35 25 93° 20 20 v ve_1103 SM25:064-00 [0
SVJCR 2020 H16-IHP 99 40 25 93° 20 20 4 VC_1604 SM35-120-00 SSV32A 50 50090A |
SVJCR 2525 J11-IHP 1065 35 32 93° 25 25 4 VC_1103 SM25-064-00
SVJCR 2525 J16-IHP 11,5 40 32 93° 25 25 4 VC_1604 SM35-120-00 SSV 324 50 500904
@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube
H
ember IMC Grou 313
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Cutting Tools



T UIRR SVINR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

®
Artikel-Nr. @

SVINL1616 H13 100 20 93° 16 16 0,180 N_1304_ 50351201 SSUN2522  TS50350625 110
SVINL 2020 K13 125 25 93° 20 20 0350 N_1304_ 50351201 SSUN2522  TS50350025 710
SVINL 2525 M13 150 32 93° 25 25 0,655 N_1304_ §0351201 SSUN2.522 TS5 50350625 10
SVINR 1616 H13 100 20 93° 16 16 0,180 N_1304_ §0351201 SSUN2.522 TS5 50350625 110
SVJINR 2020 K13 125 25 93° 20 20 0350 N_1304_ 50351201 SSUN2522  TS50350625 110
SVINR 2525 M13 150 32 93° 25 25 0,655 N_1304_ 50351201 SUN2522  TS50350025 110

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel

THUIRN SVVBN

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

®
Artikel-Nr. @

‘ A SVVBN 2020 K16 125 100 725 20 20 0335 VB_1604_ 50351241 §5V32 50500908 115
) SVVBN 2525 M16 150 125 725 25 25 0,635 VB_1604_ $0351241 §5V32 50500908 115
SVVBN 3225 P16 170 125 725 32 25 0935 VB_1604_ 50351241 §5V32 $0500908 115

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte & = Spannschraube @ = Schliissel

—
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T UIRINT SVVCN

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

®
Artikel-Nr. @

SVVCN 2020 K16 125 100 725 20 20 0335 VC_1604_ 50351241 §5V32 50500908 115
SVVCN 2525 M16 150 125 725° 25 25 0,630 VC_1604_ 0351241 V32 50500905 115
SVVCN 3225 P16 170 125 725 32 25 0935 VC_1604_ $0351241 §5V32 $0500908 115

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube (@ = Schliissel

COMBICLAMI™ TCLNR/L-F W

KOMBIKLEMMHALTER
FUR NEGATIVE 80° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

©

L1 L

— | ® e

Artikel-Nr. @ @k}
TCINL2020K1204F 125 32 25 95 20 20 0415 (NN DCLSH Diss WOM oM DSR4 SO0 O
TCLNL2525M1204-F 150 32 32 95 25 25 0760 NN DUSHE  DIS WCH SOMOSI DA WSOOMD N
TCLNL 2525 M1207-F 150 32 32 9 25 25 0750  ONNT207_ DCLS4F DLS4 T5C42 50400501 DSP4 WS:0060
TCLNR2020K1204F 125 32 25 95 20 20 0415 NN DS DISA WCH SOM0S DA WSOOK0
TCINR2020K1207F 125 32 25 95 20 20 0405 NN DS DISA KO SN0 DSR4 WSOON0 o
TCLNR2525M1204F 150 32 32 95 25 25 0755 NN DS DS CH SN0 DSR4 WSOOH0 ‘ \
TCINR2525M1207-F 150 32 32 95 25 25 0745  ONNTOL US4 Dise KO SOM0SN D4 WSOOKD ‘ |

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder (® = Schraubendreher
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COMBICLAMI> TRGNR/L-F

KOMBIKLEMMHALTER
FUR NEGATIVE RUNDKERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

L
@® @ ®

Artikel-Nr. @ @
TRGNL 2020 K1204-F 125 29 25 90° 20 20 0410 RN_N1204_ DCLSAF DLS4 S4378 BH M5X0.8K10 DSP4 WS-0060
TRGNL 2525 M1204-F 150 29 32 90° 25 25 0,750 RN_N1204_ DCLS-4F DIS4 S4378 BH M5X0.8X10 DSP4 WS-0060
TRGNL 2525 M1207-F 150 29 32 90° 25 25 0,745 RN_N1207_ DCLS-4F DIS4 S43 BH M5X0.8X8 DSP4 WS-0060
- TRGNL 3225 P1207-F 170 29 32 90 32 25 1,065 RN_N1207_ DCLS4F DIS4 S43 BH M5X0.8X8 DSP4 WS-0060
” \\’ TRGNR 2020 K1204-F 125 29 25 90° 20 20 0410 RN_N 1204_ DCLS-4F DIS4 S4318 BH M5X0.8X10 DSP4 WS-0060
: TRGNR 2020 K1207-F 125 29 25 90° 20 20 0,405 RN_N1207_ DCLSAF DLS4 S43 BH M5X0.8X8 DSP4 WS-0060
TRGNR 2525 M1204F 150 29 32 90° 25 25 0745  RN.N1204 DCLS4F DLS4 S4318  BHMSX0.8X10 DSP4 WS-0060
TRGNR 2525 M1207-F 150 29 32 90° 25 25 0,740 RN_N1207_ DCLS-4F DIS4 S43 BH M5X0.8X8 DSP4 WS-0060
TRGNR 3225 P1207-F 170 29 32 90° 32 25 1,065 RN_N1207_ DCLS-4F DIS4 S43 BH M5X0.8X8 DSP4 WS-0060

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder (® = Schraubendreher

COMBICLAMI™ TSDNN-F

KOMBIKLEMMHALTER
FUR NEGATIVE 90° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

L
0] @ ©
Artikel-Nr. @ M
TSDNN 2020 K1204-F 125 34 10 45° 20 20 0,390 SN_N_1204_ DCLSA4F DLS4 15 44 S0 400501 DSP4 WS-0060
TSDNN 2525 M1204-F 150 34125 45° 25 25 0,715  SNN_1204_ DCLS4F DIS4 155 44 50 400501 DSP 4 WS-0060
TSDNN 2525 M1207-F 150 34 125 45 25 25 0,705  SNN_1207_ DCLS4F DIS4 15542 50400501 DSP4 WS:0060
TSDNN 3225 P1207-F 170 34 125 45° 32 25 1,020 SN_N_1207_ DCLS-4F DIS4 15542 S0 400501 DSP4 WS-0060
TSDNN 3232 P1207-F 170 34 16 45° 32 32 1,290 SN_N_1207_ DCLS-4F DLS4 15542 50400501 DSP4 WS-0060

(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher
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Cutting Tools



COMBICLAMI™ TSRNR/L-F

KOMBIKLEMMHALTER
FUR NEGATIVE 90° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

L
@ @ © ®
Artikel-Nr. @ @ /
TSRNL 2525 M1204-F 150 32 27 75 25 25 0,740 SNN_1204_ DCLSAF DLS4 155 44 $0400501 DSP4 WS-0060
TSRNL 2525 M1207-F 150 32 27 75° 25 25 0735 SN_N_1207_ DCLS-4F DIS4 15542 50400501 DSP4 WS-0060
TSRNL 3225 P1207-F 170 32 27 75° 32 25 1,055 SN_N_1207_ DCLS-4F DIS4 15542 50400501 DSP4 WS-0060
TSRNR 2525 M1207-F 150 32 21 75° 25 25 0,735 SN_N_1207_ DCLS-4F DIS4 15542 50400501 DSP4 WS-0060
TSRNR 3225P1207-F 170 32 27 75 32 25 1,055  SNN_1207_ DCLS4F DLS4 1542 50400501 DSP4 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher

Yy
‘
e

]

COMBICLAMI™ TSSNR-F

KOMBIKLEMMHALTER
FUR NEGATIVE 90° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

L L
® @ &
e e
TSSNR 2525 M1204-F 150 25 0,725 SN_N_1204_ DCLS-4F DIS4 15544 50400501 DSP4 WS-0060
TSSNR 2525 M1207-F 150 35 32 45 25 25 0,720  SN_N_1207_ DCLS4F DLS4 15542 50400501 DsP4 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Schraubendreher
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COMBICLAMI™ TTINR-F

KOMBIKLEMMHALTER
FUR NEGATIVE 60° KERAMIK-WENDESCHNEIDPLATTEN

L
® @ ® ®
Artikel-Nr. @ @ @ /
TTINR 2020 K1604-F 125 25 25 93° 20 20 0,400 TN_N1604_ DCLS3F DIS3 19733 50400501 DSP3 WS-0060
TTINR 2020 K1607-F 125 25 25 93° 20 20 0,400 TN_N1607_ DCLS-3F DLS3 19733 S0 400501 DSP3 WS-0060
TTINR 2525 M1604-F 150 25 32 93° 25 25 0,735 TN_N1604_ DCLS-3F DLS3 1733 S0 400501 DSP3 WS-0060
TTJNR 2525 M1607-F 150 25 32 93° 25 25 0,730 TN_N1607_ DCLS3F DIS3 15133 50 400501 DSP3 WS-0060

(® = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder (® = Schraubendreher

31 8 Member IMC Group
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Cutting Tools



T UIRIN $-PCLNR/L

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

L TL BN

S25T PCLNL 12 32 25 300 17 95 23 1,055 CN_1204_ 1CL4B (548 - - LSR4B W25
S32TPCLNL12 40 32 300 22 95° 30 1,750 CN_1204_ LCL4 1CS 45 1SC42 LSP4 - WS-0060
S40TPCLNL 12 50 40 300 27 95° 37 2,69 CN_1204_ L4 154 1SC42 1SP4 - WS-0060
S50U PCLNL 12 63 50 350 35 95° 47 4950 CN_1204_ L4 154 1SC42 1SP4 - WS-0060
S50U PCLNL 16 63 50 350 35 95 47 4925 CN_1606_ LCLS 1S5 15C53 1SP5 - WS-0060
S50U PCLNL 19 63 50 350 35 95 47 4930 CN_1906_ LCLo 1CS6 1SC63 1SP6 - W4

S25TPCLNR 12 32 25 300 17 95 23 1,055 CN_1204_ LCL4B (548 - - LSR4B W25
S32TPCLNR 12 40 32 300 22 95° 30 1,745 CN_1204_ LCL4 1CS 45 1SC42 LSP4 - WS-0060
S40T PCLNR 12 50 40 300 27 95° 37 2675 CN_1204_ LCL4 154 1SC42 1Sp4 - WS-0060
S50U PCLNR 12 63 50 350 35 95 47 4955 CN_1204_ LCL4 154 1C42 1SP4 - WS-0060
S50U PCLNR 16 63 50 350 35 95° 47 4930 CN_1606_ LCLS 1S5 15C53 1SP5 - WS-0060
S50U PCLNR 19 63 50 350 35 95 47 4935 CN_1906_ LCLo 1S6 1SC63 1SP6 - W4

@ = Kniehebel @ = Spannschraube @ = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Sprengring ® = Schliissel
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THUIRRN $-SCLCR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

S08K SCLCL 06 " 8 125 6 95° 7 0,045 (C_0602_ 50220501 -

S10K SCLCL 06 13 10 125 7 95° 9 0,070 (C_0602_ 50220501 - - 17
$12M SCLCL 06 16 12 150 9 95° n 0,125 (C_0602_ 50250651 - - 17
S16R SCLCL 06 20 16 200 il 95° 15 0,300 (C_0602_ 50250651 - - 7
$12M SCLCL 09 16 12 150 9 95° n 0,125 €c_o9r3_ 50 350801 - - 115
S16R SCLCL 09 20 16 200 " 95° 15 0295 €c_o9r3_ 50350801 - - 115
$20S SCLCL 09 25 20 250 13 95° 18 0,565 €c_o9r3_ 50 350801 - - 115
$25T SCLCL 09 32 25 300 17 95° 23 1,050 €c_o93_ 50 350801 - - 115
S25TSCLCL 12 32 25 300 17 95° 23 1,045 CC_1204_ 50451001 - - 120
S32TSCLCL 12 40 32 300 22 95° 30 1,740 (C_1204_ $0451301 SSCA3N 50601058 120
S40T SCLCL 12 50 40 300 27 95° 37 2,665 (C_1204_ 50451301 SSCA3N 50601058 120
S08K SCLCR 06 " 8 125 6 95° 7 0,045 (C_0602_ §0.220501 - - 7
S10K SCLCR 06 13 10 125 7 95° 9 0,070 (C_0602_ §0.220501 - - 7
$12M SCLCR 06 16 12 150 9 95° N 0,125 (C_0602_ 50 250851 - - 7
S16R SCLCR 06 20 16 200 " 95° 15 0,300 (C_0602_ 50 250851 - - 7
$12M SCLCR 09 16 12 150 9 95° n 0,125 €c_o93_ 50 350801 - - 115
S16R SCLCR 09 20 16 200 " 95° 15 0295 C_0913_ 50 350801 - - 115
S20R SCLCR 09 25 20 200 13 95° 18 0450 C_0973_ 50 350801 - - 115
$20S SCLCR 09 25 20 250 13 95° 18 0,565 €C_o9r3_ 50 350801 - - 115
$25T SCLCR 09 32 25 300 17 95° 23 1,050 €c_o9r3_ 50350801 - - 115
$25TSCLCR 12 32 25 300 17 95° 23 1,045 CC_1204_ $0451001 - - 120
$32T SCLCR 12 40 32 300 22 95° 30 1,735 (C_1204_ 50451301 SSCAN 50601055 120
S40T SCLCR 12 50 40 300 27 95° 37 2,665 CC_1204_ $0451301 SSC43N 50601058 120

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube (@ = Schliissel
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T UIRN S-SCLPR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° CP_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 11° FREIWINKEL

Artikel-Nr.

S10K SCLPR 08 12 10 125 6 95° 9 0,070 CP_0802_ 50301001 19
$12M SCLPR 08 16 12 150 8 95° n 0,120 CP_0802_ 50301001 19
S16N SCLPR 09 20 16 160 10 95° 15 0,230 CP_0903_ 50 350801 115
S16R SCLPR 09 20 16 200 10 95° 15 0,290 CP_0903_ 50 350801 115
S20N SCLPR 09 25 20 160 12,5 95° 18 0,350 CP_0903_ 50 350801 115
$20S SCLPR 09 25 20 250 12,5 95° 18 0,560 CP_0903_ 50 350801 115

@ = Spannschraube @ = Schliissel

T UIRN S-SDQCR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

$10M SDQCL 07 130 157 1078 9 008 O sus 1 @R
$12M SDQCL 07 1% 12 10 9 1075 11 0120 DO S0250651 17 N
$16R SDQCL 07 20 1620 11 1075 15 029 DO S0250651 17

$205 SDQCL 11 25 20 250 13 1075 18 0555 DM, 03080 15

$25TSDQCL 11 3025 30 17 1075 23 1030 DM, 03080 15 o
$12M SDQCR 07 1% 12 10 9 1075 11 0120 DCOT02. 025065l 1 X \
$16R SDQCR 07 20 1620 11 1075 15 029 D02 S0250651 1 ‘ |
520 SDQCR 11 25 20 250 13 1075 18 0555 DB, 035080 15

$25TSDQCR 11 3025 300 17 1075 23 1,035 DM, 03080 15

@ = Spannschraube @ = Schliissel H
® /Figérsoll 321
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T UIRN S-SDUCR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.
S10K SDUCL 07 13 10 125 7 93° 9 0,070 DC_0702_ 50220501 17
$12M SDUCL 07 16 12 150 9 93° 1" 0,120 DC_0702_ 50250651 17
S16R SDUCL 07 20 16 200 " 93° 15 0,290 DC_0702_ 50250651 17
S16R SDUCL 11 20 16 200 M 93° 15 0,290 DC_MT3_ 50 350801 115
$20S SDUCL 11 25 20 250 13 93° 18 0,565 DC_11m3_ 50350801 115
$25T SDUCL 11 32 25 300 17 93° 23 1,040 DC_1113_ S0 350801 115
$32T SDUCL 11 40 32 300 22 93° 30 1,735 DC_1m3_ 50350801 115
S10K SDUCR 07 13 10 125 7 93° 9 0,070 DC_0702_ 50220501 17
$12M SDUCR 07 16 12 150 9 93° il 0,125 DC_0702_ 50250651 7
$16M SDUCR 07 20 16 150 M 93° 15 0,215 DC_0702_ 50250051 17
S16R SDUCR 07 20 16 200 M 93° 15 0,295 DC_0702_ 50250651 17
S16R SDUCR 11 20 16 200 " 93° 15 0,290 DC_1113_ S0 350801 115
$20S SDUCR 11 25 20 250 13 93° 18 0,560 DC_1m3_ 50350801 115
. $25TSDUCR 11 32 25 300 17 93° 23 1,045 DC_1m3_ 50350801 115
S32TSDUCR 11 40 32 300 22 93° 30 1,735 DC_1113_ 50 350801 115

@® = Spannschraube @ = Schliissel

Ty
§
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T UIRRN S-SDZCR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

93°

e ®

®
Artikel-Nr. @

S16R SDZCL 07 22 16 200 13 93° 15 0300 DC_0702_ 50250851 - - 17
$20S SDZCL 07 27 20 250 15 93° 18 0,590 DC_0702_ $0.250651 - - 17
$25T SDZCL 07 33 25 300 18 93° 23 1,095 DC_0702_ 50250651 - - 17
$20S SDZCL 11 21 20 250 15 93° 18 0,585 DC_11m3_ 50351241 §5D 32 50500908 115
$32TSDZCL 11 40 32 300 22 93° 30 1,845 DC_MT3_ $0351241 §5D 32 $0500908 115
S16R SDZCR 07 22 16 200 13 93° 15 0310 DC_0702_ 50250851 - - 7
$20S SDZCR 07 27 20 250 15 93° 18 0,590 DC_0702_ 50250851 - - 17
$25TSDZCR 07 B8 25 300 18 93° 23 1,085 DC_0702_ 50 250851 - - 7
$20S SDZCR 11 27 20 250 15 93° 18 0,600 DC_MT3_ 50351241 §5D 32 $0500908 115
$32TSDZCR 11 40 32 300 22 93° 30 1835 DC_1113_ 50351241 §5D 32 §0500908 115

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel

THUIRN S-SSKCR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 90° SC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

A o
— o 3/
)=
W g [\
® @
Artikel-Nr. @ %>
S16R SSKCL 09 20 16 200 11 75° 15 0,295 SC_0973_ 50350801 115 ) S
$20S SSKCL 09 25 20 250 13 75° 18 0,565 SC_0973_ 50350801 115 N
$25T SSKCL 12 32 25 300 17 75° 23 1,050 SC_1204_ 50451001 120
S16R SSKCR 09 20 16 200 M 75° 15 0,295 SC_09T3_ S0 350801 115
$20S SSKCR 09 25 20 250 13 75° 18 0,575 SC_0973_ 50350801 115 @
$25T SSKCR 12 32 25 300 17 75° 23 1,050 SC_1204_ $0451001 120 ‘ \
(@ = Spannschraube @ = Schliissel ‘ ‘
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T J UIRINT S-STFCR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 60° TC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

SO6H STFCL 06T1 4,5 54 0,020 1C_06T1_ 15200381

S10K STFCL 09 13 10 125 7 90° 9 0,070 1C_0902_ $0220501 - - 17
S12M STFCL 11 16 12 150 9 90° n 0,120 1C_1102_ 50250651 - - 7
S16R STFCL 11 20 16 200 il 90° 15 0295 TC_1102_ 50250651 - - 7
$20S STFCL 11 25 20 250 13 90° 18 0,565 1C_1102_ 50250851 - - 17
S25T STFCL16 32 25 300 17 90° 23 1,045 TC_1613_ 50351241 §§132 50500908 15
S32TSTFCL 16 40 32 300 22 90° 30 1,750 TC_1673_ 50351241 §5T32 50500908 115
SO6H STFCR 06T1 8 6 100 4,5 90° 54 0,020 1C_06T1_ 15200381 - - 17
SO8K STFCR 09 " 8 125 6 90° 7 0,045 1C_0902_ $0220501 - - 17
S10K STFCR 09 13 10 125 7 90° 9 0,070 1C_0902_ 50220501 - - 7
S12M STFCR 09 16 12 150 9 90° il 0,125 1C_0902_ 50220501 - - 7
S12M STFCR 11 16 12 150 9 90° il 0,125 1C_1102_ 50250851 - - 17
S16R STFCR 11 20 16 200 " 90° 15 0295 1C_1102_ 50250851 - - 17
$20S STFCR 11 25 20 250 13 90° 18 0,565 1C_1102_ $0.250651 - - 7
$20S STFCR 16 25 20 250 13 90° 18 0,565 TC_1673_ 50 350801 - - 115
S25T STFCR 16 32 25 300 17 90° 23 1,050 TC_1613_ 0351241 85132 50500905 115
S32T STFCR 16 40 32 300 22 90° 30 1,750 TC_1673_ 50351241 §5732 50500908 115
S40T STFCR 16 50 40 300 27 90° 37 2,670 TC_1613_ 50351241 §5T32 50500908 15

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel
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T UIRRN S-STFPR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 60° TP_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 11° FREIWINKEL

7\# > = ”/ — E@ )

h 919 |, L ) —

Artikel-Nr.

S10K STFPL 11 12 10 125 6 90° 9 0,070 TP_1103_ S0 300551 19
S12M STFPL 11 16 12 150 8 90° 1" 0,115 TP_1103_ 50301001 18
SO08K STFPR 09-X01 M 8 125 6 90° 7 0,045 TP_0902_ 50250011 18
SO08K STFPR 09 1 8 125 6 90° 7 0,045 TP_0902_ $0220501 17
S10K STFPR 11 12 10 125 6 90° 9 0,070 TP_1103_ S0 300551 19
S12M STFPR 11 16 12 150 8 90° n 0,120 TP_1103_ $0301001 18
S16R STFPR 11 20 16 200 10 90° 15 0,295 TP_1103_ 50300401 19
S16N STFPR 16 20 16 160 10 90° 15 0,230 TP_1604_ $0351241 115
$20S STFPR 16 25 20 250 12,5 90° 18 0,560 TP_1604_ $0351241 115

(@ = Spannschraube (@ = Schliissel
T UIRRN S-SVQBR/L :

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

A o
o 3/
Artikel-Nr.
$32TSVQBL 16 40 32 300 22 107,5° 30 1,710 VBMT_1604_ 50351241 SV32 50500905 715 ' )
S40TSVQBL 16 50 40 300 27 107,5° 37 2,635 VBMT_ 1604_ 50351241 SV32 50500905 715
$25T SVQBR 16 32 25 300 17 1075 23 1,030 VBMT_ 1604_ 50351241 V32 50500905 115
$32TSVQBR 16 40 32 300 22 107,5° 30 1,705 VBMT_1604_ S0 351241 SSV32 50500905 115
S40T SVQBR 16 50 40 300 27 107,5° 37 2,635 VBMT_ 1604_ 50351241 SSV32 50500905 115 ‘E o)
(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel \
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THUIRN S-SVACR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

Artikel-Nr.

S40TSVaCL 16 50 40 300 27 1075 37 2,640 VC_1604_ 50351241 §5V32 50500905 115
$32TSVQCR 16 40 32 300 22 107,5° 30 1,710 VC_1604_ S0351241 SV32 S0 500905 115
S40T SVQCR 16 50 40 300 27 107,5° 37 2,640 VC_1604_ 50351241 S5V 32 50500908 115

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel

T UIRN S-SVUBR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

§ ®| 50° max

Artikel-Nr.

S32TSVUBL 16 40 32 300 22 93° 30 1,715 VB_1604_ $035124! §5V32 $0 500905 115
S40T SVUBL 16 50 40 300 27 93° 37 2,660 VB_1604_ §035124! V32 §0 500905 115
S32T SVUBR 16 40 32 300 22 93° 30 1,715 VB_1604_ §035124! V32 50 500908 115
S40T SVUBR 16 50 40 300 21 93° 37 2,661 VB_1604_ §035124! §5V32 $0 500905 115

* @ = Spannschraube @ = Unterlegplatte @ = Spannschraube @ = Schliissel
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® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRR S-SVUCR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

E ®| 50° max

Artikel-Nr.

$32TSVUCL 16 40 32 300 22 93° 30 1,725 VC_1604_ 50351241 §5V32 50500905 115
S40T SVUCL 16 50 40 300 27 93° 37 2,655 VC_1604_ S0351241 SSV32 50500908 115
S32TSVUCR 16 40 32 300 22 93° 30 1,720 VC_1604_ 50351241 S5V 32 50500905 115
S40TSVUCR 16 50 40 300 27 93° 37 2,650 VC_1604_ 50351241 §5V32 50500905 15

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel

T URRN S-PDUNR/L

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

A o
o 3/
Artikel-Nr.
S32TPDUNL 15 40 32 300 22 93° 30 1,735 DN_1506_ LCL4A L0545 1042 LSP4 WS-0060 ( C S
S40T PDUNL 15 50 40 300 21 93° 37 2,665 DN_1506_ LCL4A 1CS4 1SD42 1Sp4 WS-0060 '\
S50U PDUNL 15 63 50 350 35 93 47 4940 DN_ 1506_ LCL4A 1S4 15D 42 Lsp4 WS-0060
S32TPDUNR 15 40 32 300 22 93° 30 1,730 DN_1506_ LCL4A LCS 48 1SD 42 LSP4 WS-0060
S40T PDUNR 15 50 40 300 21 93° 37 2,675 DN_1506_ LCL4A 1CS 4 1042 LSP4 WS-0060 ‘[, o)
S50U PDUNR 15 63 50 350 35 93° 47 4945 DN_1506_ LCL4A 1CS4 15D 42 1Sp4 WS-0060 ‘ \
S32TPDUNR 15A 40 32 300 22 93° 30 1735 DN_1504_ LCL4A 1CS4S 1SD42 1Sp4 WS-0060 ‘ ‘
@ = Kniehebel @ = Spannschraube 3 = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schraubendreher
?I(}
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T UIRN S-PDINR/L

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

S32TPDZNL 15 45 32 300 25 m4 93 30 1,870 DN_1506_ LCL4A 1CS4S 1SD42 1Sp4 WS-0060
S40T PDZNL 15 50 40 300 29 114 93° 37 2,870 DN_1506_ LCL4A LCS 48 1042 LSP4 WS-0060
S32TPDZNR 15 45 32 300 25 14 93 30 1,880 DN_ 1506_ LCL4A LCS 48 1042 LSP4 WS-0060
S40T PDZNR 15 50 40 300 29 14 93 37 2,880 DN_1506_ LCL4A LS 4§ 15D 42 1Sp4 WS-0060
S50U PDZNR 15 63 50 350 36 114 93 47 5265 DN_ 1506_ LCL4A LCS 4S 15D 42 Lsp4 WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schraubendreher

Ty
i

3 2 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRN S-PTFNR/L

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL
FUR NEGATIVE 60° TN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

6 === i =

h | 919 . ] =8 )

Artikel-Nr.

$20Q PTFNL 11 25 20 180 13 90° 18 0,400 N_1103_ LCL28 1CS 28 - - 1SR 28 W2
S25TPTFNL 16 32 25 300 17 90° 23 1,060 N_1604_ LCL3BH 1CS 3B o - LSR 38 LW2
S32TPTENL 16 40 32 300 22 90° 30 1,750 TN_1604_ 1CL3 1CS3 15T31.8 LSP3A - Lw25
S40TPTENL 16 50 40 300 27 90° 37 2,69 TN_1604_ LcL3 1S3 157318 LSP3A - W25
$20Q PTFNR 11 25 20 180 13 90° 18 0405 TN_1103_ 1CL28 1CS 28 - - 1SR 28 W2
S25T PTFNR 16 32 25 300 17 90° 23 1,085 TN_1604_ LCL3BH 1CS 38 - - 1SR 38 W2
S32T PTFNR 16 40 32 300 22 90° 30 1,750  TN_1604_ 1cL3 1cS3 157318 1SP3A - W25
S40T PTFNR 16 50 40 300 27 90° 37 2690 TN_1604_ LcL3 1S3 L5T31.8 1P 3A - LW25
S50U PTFNR 16 63 50 35 35 90° 47 4930 TN_1604_ LcL3 1S3 17318 LSP3A - W25
S40T PTENR 22 50 40 300 27 90° 37 2680 TN_2204_ L4 1S4 15142 1Sp4 - WS-0060
S50U PTFNR 22 63 50 350 35 90° 47 4930  IN_2204_ lcL4 LCS4 ST42 Lsp4 - WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Sprengring ® = Schraubendreher

Member IMC Group 3 2 9
® /ngersoll

Cutting Tools



T UIRR S-CKUNR/L

BOHRSTANGE MIT SPANNPRATZE
FUR NEGATIVE 55° KNUX_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.
S32T CKUNL 16 44 32 300 22 93° 30 1,730
S32TCKUNR 16 44 32 300 22 93° 30 1,735
S40T CKUNR 16 54 40 300 27 93° 37 2,660
‘ S50U CKUNR 16 67,2 50 350 35 93° 47 4,930
@ ® ® ® ® ® ®
s O
we  EE SR NIV I AT
$32TCKUNL 16 KNUX_1604 R CL16KL QS 16K Ksp90 16040 FHMBXOSKI0 Ksp g Kp 485 L4
$32T CKUNR 16 KNUK_ 1604_L CLI6KR QS 16K KSp 90 CKI604R  FHMBXOSKIO Ksp4s Kp 485 LW
SA0T CKUNR 16 KNUX_ 1604_L CL16KR QS 16K KSP 90 GKI604R  FHMBXOSKIO Ksp 48 Kp 485 L4
$50U CKUNR 16 KNUX_ 1604_L CLI6R S 16K KSp 90 GKT604R  FHMBXOSKIO Ksp4s K 485 LW

® = Pratze @ = Spannschraube ® = Pratzenfeder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Federstift @ = Federstift @& = Schliissel

T WIRN A-SDLNR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A20S SDLNL 11 24 20 250 13 95° 18 0,520 v/ DN_1104_ 50351201 110 PL20
A20S SDLNR 11 24 20 250 13 95° 18 0,520 v/ DN_1104_ 50351201 710 PL20

@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtung

3 3 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T UIRIN] A-SDQNR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A16S SDQNL 11 23 16 250 13 1075° 15 0345 DN_1104_ 50351201 - - 110 PL16
A20S SDQNL 11 27 20 250 15 1075° 18 0530 Vv DN_1104_ 50351201 - - 110 PL20
A32T SDQNL 11 44 32 300 261075 30 1,650 4 DN_1104_ 50351201 §SD 32 50500905 710 PL32
A165 SDQNR 11 23 16 250 13 1075° 15 0345 DN_1104_ $0351201 - - 110 PL16
A20S SDQNR 11 27 20 250 15 1075° 18 0525 DN_1104_ $0351201 - - 110 PL20
A25T SDQNR 11 33 25 300 19 1075° 23 0,950 4 DN_1104_ 0351201 D 32 50500908 710 PL25
A32T SDQNR 11 44 32 300 26 107,5° 30 1,650 4 DN_1104_ 50351201 55D 32 50500905 710 PL32

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte (3 = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtung

T WIRN] A-SDUNR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

A et
= N
@& ==
hol o3 L | \ 7

;@ 30° max Lo
|

Artikel-Nr.

A20S SDUNL 11 27 20 250 15 93° 18 0520 v DN_1104_ 50351201 . - 110 PL20 (C WA
A25T SDUNL 11 33 25 300 19 93° 23 0,960 4 DN_1104_ 0351201 5D 32 50500908 710 PL25

A32T SDUNL 11 44 3230 26 93 30 1665 DN_1104_ 50351201 D32 50500905 110 PL32

A20S SDUNR 11 27 20 250 15 93° 18 0525 DN_1104_ 50351201 - - 110 PL20

A25T SDUNR 11 33 25 300 19 93° 23 0,955 4 DN_1104_ 50351201 SSD32 50500905 710 PL2S P

A32T SDUNR 11 4432 300 26 9 30 1665 N0 O3S0 SR S0500905 10 PR L \
(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtung ‘
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T UIRN A-SVLNR/L

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.
A25T SVLNR 13 31 25 300 16 95° 23 0,935 4 UN_1304_ 0351201 SSUN2.522 1550350625 710 PL25
A32T SVLNR 13 38 32 300 20 95° 30 1,630 4 UN_1304_ 50351201 SSUN2.522 1550350025 710 PL32

(@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte (3 = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtung

KLEMMHALTER MIT SCHRAUBENKLEMMUNG UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 35° VN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

— ®
Artikel-Nr. &

50351201 SSUN2.522  TS50350025 110 PL25
1600 UN_1304_ 50351201 SSVN2522 1550350625 10 PL32

A25T SVPNR 13 33 25 30 19 11750 23 093% N_1304_

A32TSVPNR 13 44 32 300 26 1175 30
@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte (3 = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtung

3 3 2 Member IMC Group
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GOLDHUTY A-HCLNRIL

BOHRSTANGE MIT KNIEHEBEL UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CNMX_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A32S HCLNL 1205 40 32 250 45 22 95° 30 1,365 4

A40T HCLNL 1205 50 40 300 55 27 95° 37 2,605 4

A32S HCLNR 1205 40 32 250 45 22 95° 30 1,370 v/

A40T HCLNR 1205 50 40 300 55 27 95° 37 2,605 4

® @ ® ® ®
ST D [ &

A32S HCLNL 1205 CNMX_ 1205_HB LCL12-NX LCS5 LSC 43-NXS LSP4 SPP 34 WS-0060
A40T HCLNL 1205 CNMX_1205_HB 1CL12-NX 1CS5 1SC 43-NXS LSP4 SPP3-4 WS-0060
A32S HCLNR 1205 CNMX_1205_HB 1CL12-NX 1CS 5 1SC 43-NXS LSP4 SPP 34 WS-0060
A40T HCLNR 1205 CNMX_1205_HB LCL12-NX 1CS5 LSC 43-NXS LSP4 SPP 34 WS-0060

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Differentialschraube ® = Schraubendreher

]

] —5
=] a——

1X

[z
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T WUIRIN] A-TCLNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° CN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A25TTCLNL 12 32 25 300 17 95° 23 1,005 v
A32TTCLNL 12 40 32 300 22 95° 30 1,700 v/
A40TTCLNL 12 50 40 300 22 95° 37 2,675 v
A50U TCLNL 12 63 50 350 35 95° 47 4,995 v
A25TTCLNR 12 32 25 300 17 95° 23 1,005 v/
A32TTCLNR 12 40 32 300 22 95° 30 1,705 v
A40TTCLNR 12 50 40 300 22 95° 37 2,670 v/
A50U TCLNR 12 63 50 350 35 95¢ 47 4,990 v/

o D

o/l

A25TTCLNL 12 CN_1204_ DIM4 DIS4 1SC42 15 50A1031 DSP 4 NZ 62 WS-0060

7 A32TTCLNL 12 CN_1204_ DIM4 DIS4 1SC42 15 50A1051 Dsp4 NZ 62 WS-0060
ik A40TTCLNL 12 CN_1204_ DIM4 DIS4 15C44 $0400851 Dsp4 NZ 104 WS-0060
Ll AS50U TCLNL 12 CN_1204_ DIM4 DIS4 15C44 50400851 Dsp4 NZ 104 WS-0060
A25TTCLNR 12 CN_1204_ DIM4 DIS4 1SC42 15 50A1031 DSP4 NZ 62 WS-0060

A32TTCLNR 12 CN_1204_ DIM4 DIS4 1SC42 15 50A1031 DSP 4 NZ 62 WS-0060

A4QTTCLNR 12 CN_1204_ DIM4 DIS4 15C44 50400851 Dsp4 NZ 104 WS-0060

AS50U TCLNR 12 CN_1204_ DIM4 DIS4 15C44 §0 400851 Dsp4 NZ 104 WS-0060

( = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Diise (@ = Schraubendreher

3 3 4 Member IMC Group
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T UIRIN] A-TDUNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A32TTDUNL 15 40 32 300 22 93° 30 1,695 v/
A40TTDUNL 15 50 40 300 27 93° 37 2,665 v/
A50U TDUNL 15 63 50 350 35 93° 47 4,960 v/
A32TTDUNR 15 40 32 300 22 93° 30 1,690 v/
A40TTDUNR 15 50 40 300 27 93° 37 2,670 v/
A50U TDUNR 15 63 50 350 35 93° 47 4,960 v/

oI -

= P =l
@

A32TTDUNL 15 DN_1506_ DIM4 DIS4 1SD 42 15 50A1031 DSP 4 NZ 62 WS-0060
A40TTDUNL 15 DN_1506_ DIM4 DIS4 5043 50400851 Dsp4 NZ 104 WS-0060
A50U TDUNL 15 DN_1506_ DIM4 DIS4 15043 50400851 Dsp4 NZ 104 WS-0060 J
A32TTDUNR 15 DN_1506_ DIM4 DIS4 1SD42 TS S0A1051 Dsp4 NZ 62 WS-0060 1
A40TTDUNR 15 DN_ 1506_ DIM4 DIS4 15043 50400851 Dsp4 NZ104 WS-0060
AS0UTDUNR 15 DN_1506_ DIM4 DIS4 15043 50400851 Dsp4 NZ 104 WS-0060

® = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Diise @ = Schraubendreher
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T URN A-TWLNR/L

KLEMMHALTER MIT STABILER SPANNPRATZE UND INNENKUHLUNG
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

A20S TWLNL 06 25 20 250 13 95° 18 0,515 v
A25TTWLNL 06 32 25 300 17 95° 23 0,458 v/
A25TTWLNL 08 32 25 300 17 95° 23 1,005 v/
A32TTWLNL 08 40 32 300 22 95° 30 1,685 v
A40TTWLNL 08 50 40 300 27 95° 37 2,645 v/
A20S TWLNR 06 25 20 250 13 95° 18 0,525 v/
A25TTWLNR 06 32 25 300 17 95° 23 1,000 v/
A32TTWLNR 06 40 32 300 22 95° 30 1,695 v/
A25TTWLNR 08 32 25 300 17 95° 23 1,005 v/
A32TTWLNR 08 40 32 300 22 95¢ 30 1,685 v
A40TTWLNR 08 50 40 300 27 95° 37 2,640 4

)

N - EEPERREY

o/l

A20S TWLNL 06 WN_0604_ DIM3 DIS3 . . DSP3 NZ 62 LW2.5

7 A25TTWLNL 06 WN_0604_ DIM3 DIS3 PSW 32 50400901 DSP3 NZ 62 W25
ik A25TTWLNL 08 WN_0804_ DIM4 DIS4 PSW 42 TS 50A1051 Dsp4 NZ 62 WS-0060
A32TTWLNL 08 WN_0804_ DIM4 DIS4 PSW 42 TS 50A1051 Dsp4 NZ 62 WS-0060

A40TTWLNL 08 WN_0804_ DIM4 DIS4 TSW44 50400501 DSP 4 NZ104 WS-0060

A20S TWLNR 06 WN_ 0604_ DIM3 DIS3 . - DSP3 NZ 62 LW2.5

A25TTWLNR 06 WN_0604_ DIM3 DIS3 PSW 32 50400901 DSP3 NZ 62 LW2.5

A32TTWLNR 06 WN_0604_ DIM3 DIS3 PSW 32 50400901 DSP3 NZ 62 W25

A25TTWLNR 08 WN_0804_ DIM4 DIS4 PSW 42 15 50A1051 Dsp4 NZ 62 WS-0060

A32TTWLNR 08 WN_0804_ DIM4 DIS4 PSW 42 TS 50A1051 Dsp4 NZ 62 WS-0060

A40TTWLNR 08 WN_ 0804_ DIM4 DIS4 TSW44 50400501 DSP 4 NZ104 WS-0060

@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Spannschraube ® = Feder ® = Diise @ = Schraubendreher

3 3 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



THURN C-SCLCR/L

VOLLHARTMETALL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr. ®§ %

CO8K SCLCL 06 " 8 125 6 95° 7 0,080 (C_0602_ 50250851 17

C10K SCLCL 06 13 10 125 7 95° 9 0,120 (C_0602_ 50 250851 17

C12M SCLCL 09 16 12 150 9 95° " 0,215 (C_0973_ 50 350801 115

C16R SCLCL 09 20 16 200 " 95° 15 0,510 C_0913_ 50 350801 115

€20S SCLCL 09 25 20 250 13 95° 18 1,015 C_0913_ 50 350801 115 /
CO8K SCLCR 06 " 8 125 6 95° 7 0,080 (C_0602_ 50250851 17 L
C10K SCLCR 06 13 10 125 7 95° 9 0,125 (C_0602_ 50 250851 17

C12K SCLCR 06 16 12 125 9 95° n 0,175 (C_0602_ 50 250851 17

C12M SCLCR 06 16 12 150 9 95° n 0,220 (C_0602_ 50250651 7

C12M SCLCR 09 16 12 150 9 95° n 0,220 C_0913_ 50 350801 115

C16R SCLCR 09 20 16 200 " 95° 15 0,525 C_0913_ 50 350801 115

€205 SCLCR 09 25 20 250 13 95° 18 1,005 €c_o93_ 50 350801 115

@ = Spannschraube @ = Schliissel

(O
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THURN C-STFCRIL

VOLLHARTMETALL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 60° TC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

= ® @
Artikel-Nr. p (® {/,O

Q

C16R STFCL 11 20 16 200 " 90° 15 0,525 1C_1102_ 50250851 17
C10K STFCR 11 13 10 125 7 90° 9 0,125 1C_1102_ 50220501 7
C12M STFCR 11 16 12 150 9 90° n 0,220 1C_1102_ 50250651 17
C16R STFCR 11 20 16 200 " 90° 15 0,530 1C_1102_ §0.250851 17

@ = Spannschraube @ = Schliissel

=

i T UIRRN C-STFPR
I
VOLLHARTMETALL-BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
FUR POSITIVE 60° TP_ WENDESCHNEIDPLATTEN
J‘@Qq;,l -—

Qo
L h ]

N } _L/[._—._;
959 |, L _I

Artikel-Nr.

©]
O
\~
};

C10K STFPR 11 12 10 125 6 90° 9 0,125 TP_1103_ 50300551 19
C12M STFPR 11 16 12 150 8 90° n 0,215 TP_1103_ 50301001 19

@ = Spannschraube @ = Schliissel

3 3 8 Member IMC Group
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T\ BSOIRISER DTA-7D / 10D (AUFNAHME)

ANTIVIBRATIONSSTANGE MIT INNENKUHLUNG FUR MODULARE WECHSELKOPFE

(OJO)
@Q-
. === i
[~ v et
2 o
o) 9p]
L @50 & 60

Artikel-Nr. @
DTA-D16-7D-C 16 16 156 92 - v
DTA-D16-10D-E 16 16 204 140 G1/8 4
DTA-D20-7D-C 20 20 200 120 v/
DTA-D20-10D-E 20 20 260 180 G1/4 v
DTA-D25-7D-C 25 25 255 155 G1/4 v/
DTA-D25-10D-C 25 25 330 230 G1/4 v (.7
DTA-D32-7D-C 32 32 320 192 G3/8 v/
DTA-D32-10D-C 32 32 416 288 G3/8 v/
DTA-D40-7D-C 40 40 408 248 G1/2 4
DTA-D40-10D-C 40 40 528 368 G112 4
DTA-D50-7D-C 50 40 518 318 G1/2 v/
DTA-D50-10D-C 50 40 668 468 G1/2 v/
DTA-D60-7D-C 60 40 628 388 G3/4 v/
DTA-D60-10D-C 60 40 808 568 G3/4 4

Member IMC Group 3 3 9
® /ngersoll
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T\ BSOIRISER DTC-SCLCR/L 0602_/09T3_/1204_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR POSITIVE 80° CC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Ddw

959 LT Typ1

959 LT Typ2

S ®
Artikel-Nr. &

DTC-D16-SCLCL-06 20 16 20 " 1 010 Vv CC_T0602_ 50250051 - - 7
DTC-D20-SCLCL-09 25 20 20 13 2 0,15 v €c_ro9ms_ 50 350801 - - 115
DTC-D25-SCLCL-09 32 25 22 17 2 0,19 v/ €c_To9m_ 50 350801 - - 115
DTC-D32-SCLCL-12 40 32 32 22 2 0,22 v CC_T1204_ 50451001 - - 120
DTC-D40-SCLCL-12 50 40 38 27 2 0,25 v/ CC_T1204_ 50451301 §SC43N $0601055 120 LW5
DTC-D16-SCLCR-06 20 16 20 " 1 0,10 4 CC_T0602_ 50250051 - - 7
DTC-D20-SCLCR-09 25 20 20 13 2 0,15 v/ Cc_ro9m3_ 50 350801 - - 115
DTC-D25-SCLCR-09 32 25 22 17 2 0,19 4 €c_ro9ms_ 50 350801 - - 115
DTC-D32-SCLCR-12 40 32 32 22 2 022 4 CC_T1204_ 50451001 - - 120
DTC-D40-SCLCR-12 50 40 38 27 2 0,29 v/ CC_T1204_ 50451301 §SC43N $0601055 120 LW5

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel ® = Schlissel

TA\BSOIRBER DIC-SDUCR/L 0702_/11T3_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

@dw

Typ1

E / A=
S ! /' § 7— /_ 3
\ N //, OE
Typ2 } &
Artikel-Nr. 3%
"; A DTC-D16-SDUCL-07 20 16 20 N 1 0,10 v/ DC_T0702_ 50250651 - - 7
DTC-D20-SDUCL-11 25 20 20 13 2 0,15 4 DC_TNT3_ $0 350801 - - 115
DTC-D25-SDUCL-11 32 25 22 17 2 019 Vv DCT11T3_ 50350801 - - 115
DTC-D32-SDUCL-11 40 32 32 22 2 0,22 4 DCT11M3_ 50 350801 - - 115
) DTC-D40-SDUCL-11 50 40 38 27 2 0,25 4 DC_TNMT3. 50351241 $D 32 50500905 115 LW3.5
DTC-D16-SDUCR-07 20 16 20 N 1 0,10 4 DC_T0702_ 50250651 - - 7
DTC-D20-SDUCR-11 25 20 20 13 2 0,15 4 DC_TNT3_ 50 350801 - - 115
DTC-D25-SDUCR-11 32 25 22 17 2 0,19 4 DC_TNT3_ 50 350801 - - 115
DTC-D32-SDUCR-11 40 32 32 22 2 0,22 4 DC_TNT3_ 50 350801 - - 115
L] DTC-D40-SDUCR-11 50 40 38 27 2 0,25 4 DC_TNMT3. 50351241 $D 32 50 500905 715 LW35
» @ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube @ = Schliissel ® = Schliissel
3 4 0 Member IMC Group
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T\ [SSCIRIBER DTC-SVUBR/L 1103_/1604_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 5° FREIWINKEL

Artikel-Nr.

DTC-D20-SVUBL-11 27 20 20 16 1 0,15 4 VB_T1103 50250651 - - 17

DTC-D25-SVUBL-11 31 25 25 17 1 0,19 4 VB_T1103 50250651 . - 17

DTC-D32-SVUBL-16 40 32 32 22 2 0,22 4 \B_T 1604 50351241 SV32 50500905 715 LW3.5

DTC-D40-SVUBL-16 50 40 32 21 2 0,25 v/ \B_T 1604 S0351241 SV32 50500908 15 LW35

DTC-D20-SVUBR-11 27 20 20 16 1 0,15 v/ VB_T1103 50250651 - - 17 /
DTC-D25-SVUBR-11 31 25 25 17 1 0,19 4 VB_T1103 50250651 - - 17 - (N ;
DTC-D32-SVUBR-16 40 32 32 22 2 0,22 4 \B_T1604 0351241 V32 50500908 715 W35

DTC-D40-SVUBR-16 50 40 32 21 2 0,25 4 VB_T 1604 50351241 V32 50500905 715 LW35

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte @ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Schliissel

T\ BSOIRISER DTC-SVLCR/L W

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR EINE 35° VC_ RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr.

DTC-D32-SVLCL-16T 40 32 32 22 v VC_1604_ 50351241 V32 50500905 115
DTC-D40-SVLCL-16T 50 40 32 27 4 VC_1604_ $0351241 V32 50500908 115
DTC-D32-SVLCR-16T 40 32 32 22 v VC_1604_ 50351241 §5V32 50500905 115
DTC-D40-SVLCR-16T 50 40 32 27 v VC_1604_ 50351241 V32 50 500905 115
@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte 3 = Spannschraube @ = Schliissel o
H
® /iigersoll 1

Cutting Tools



TABSORBER DIC-SVUCR/L

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR EINE 35° VC_ RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

@dw

Artikel-Nr. @®
DTC-D20-SVUCL-11 27 20 20 16 4 VC_1103_ S0 250651 17
DTC-D25-SVUCL-11 31 25 25 17 4 VC_1103_ 50250651 17
DTC-D20-SVUCR-11 27 20 20 16 v/ VC_ 1103 50250651 17
DTC-D25-SVUCR-11 31 25 25 17 v VC_1103_ 50250651 17
@ = Spannschraube @ = Schliissel
; TA\BSOREBER DIC-DDUNR/L
[
AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR EINE 55° DN_ RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE
i @’ql )
o 2

ddw

30° max

Artikel-Nr.

DTC-D32-DDUNL-11T 40 32 32 22 v
DTC-D40-DDUNL-15T 50 40 32 27 v/
DTC-D32-DDUNR-11T 40 32 32 22 v
DTC-D40-DDUNR-15T 50 40 32 27 v

m = &

s

2l |

DTC-D32-DDUNL-11T DN_1104_ DIS3 15D 32 §0 400851 DIM3 DSP3 115 WS-0060
DTC-D40-DDUNL-15T DN_15_ DIS4 15D 43 50400501 DIM4 Dsp4 T15 WS-0060
DTC-D32-DDUNR-11T DN_1104_ DIS3 1SD32 50400851 DIM3 DSP3 T15 WS-0060
DTC-D40-DDUNR-15T DN_15_ DIS4 5043 $0400501 DIM4 Dsp4 115 WS-0060

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte (@ = Spannschraube @ = Pratze ® = Feder ® = Schliissel @ = Schraubendreher

3 4 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



TABSORBER DIC-DVUNRL

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR EINE 35° VN_ RHOMBISCHE WENDESCHNEIDPLATTE

2
= el
=3
X
©
939 LT £
o
L
Artikel-Nr. ®
DICDAODVUNLI6T 56 40 38 34/
DICDAODVUNRI6T 56 40 38 34 v
m @ i @ @ @
& & |5 A2
DTC-D40-DVUNL-16T UN_1604_ DIS5 T8V33 50350801 DIM3V DSP5 T15 w4
DTC-D40-DVUNR-16T UN_1604_ DISS V33 50350801 DIM 3V DSP 5 115 LW4

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte (@ = Spannschraube @ = Pratze ® = Feder ® = Schliissel @ = Schlissel

TA\BSOIREBER DIC-HDUNR/L 1305_ i
AUSWECHSELBARER BOHRKOPF -
FUR NEGATIVE 55° DN_ 1305_ WENDESCHNEIDPLATTEN

K 5!

|

5
S’i‘,l

\
©
|
i
ddw
/E/"/>A > \
Neii
. f
Dmin__|
N

@ A ® ® ®
Artikel-Nr. \\\\&\s ﬁ% /

DN_G1305_ LCL11-NX 1CS 4S 15D 3.528 LSP4 WS-0060
LCL11-NX (S48 15D 3.528 LSp4 WS-0060

DTC-D40-HDUNL-1305 50 40 38 27025

DTC-D40-HDUNR-1305 50 40 38 27 02 DN_G1305_
@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift ® = Schraubendreher

Member IMC Group 343
® /ngersoll

Cutting Tools



{

=

¢

= ==

o ——"

T\ [SSCIRIBER DTC-HVUNR/L 1304_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 35° VN_X 1304_ WENDESCHNEIDPLATTEN

1_//"1“
&
[ /
\\\ i)
AN [ 2; /' %
€
S
™
® R ® ®
Artikel-Nr. [ & = @ /
DTC-D40-HVUNL-1304 50 40 32 27 0,25 v UN_X1304_ LCLOB-NX LCS4-DH LSV251.8H 1SP 3B W25
DICD40-HVUNR-1304 50 40 32 27 025 W30 ICLOBNC  LCSADH LSV2STBH ISP LW25

@ = Kniehebel @ = Spannschraube ® = Unterlegplatte @ = Kerbstift & = Schlissel

T4 BSORBER DIC-SCLNR/L 0703 _

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 80° CN_X 0703_ WENDESCHNEIDPLATTEN

|
|
8
@dw

959 LT Typ1

|
i
[HH|
Ddw

95° LT Typ2

Artikel-Nr.
DTC-D16-SCLNL-0703 20 16 20 " 1 0,10 v/
DTC-D20-SCLNL-0703 25 20 20 13 2 0,15 v/
DTC-D16-SCLNR-0703 20 16 20 " 1 0,10 v/
DTC-D20-SCLNR-0703 25 20 20 13 2 0,15 v/

3 44 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools

&2

CN_X0703_ 15250060,
CN_X0703_ 15250060,
CN_X0703_ 15 25D060/HG-P T7p
CN_X0703_ 15 25D060/HG-P 7P

@ = Spannschraube @ = Schlissel

HG-P T7P
HG-P 7P



T\ [SSCIRIBER DTC-SDUNR/L 0803_/1305_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 55° DN_X WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

DTC-D16-SDUNL-0803 20 16 20 " 1 0,10 v/ DN_X0803_ TS 25D060/HGP 7P
DTC-D20-SDUNL-0803 25 20 20 13 2 0,15 v DN_X0803_ 154061101 115
DTC-D32-SDUNL-1305 40 32 32 22 2 022 v/ DN_G 1305_ 154061101 115
DTC-D16-SDUNR-0803 20 16 20 " 1 0,10 v/ DN_X0803_  TS25D060/HGP 7P
DTC-D20-SDUNR-0803 25 20 20 13 2 0,15 v/ DN_X0803_ 154061101 115
DTC-D32-SDUNR-1305 40 32 32 22 2 0,22 4 DN_G1305_ 154061101 115

@ = Spannschraube @ = Schliissel

Yy
‘
e

]

TA\BSOIRBER DTC-SWLNR/L 0403 _

|
J

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 80° TRIGON WN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

ﬁ' )
g.;% 959 1T | Typ1

o |® ®
Artikel-Nr. 80 @ ;<>

\
|
||
Ddw

DTC-D16-SWLNL-0403 20 16 20 N 1 0,10 v/ WN_X0403_  TS25D060/HGP 7P
DTC-D20-SWLNL-0403 25 20 20 13 2 0,15 4 WN_X0403_ TS 25D060HG-P 7P
DTC-D16-SWLNR-0403 20 16 20 11 1 0,10 v WN_X0403_  TS25DOSOMGP T7P
DTC-D20-SWLNR-0403 25 20 20 13 2 0,15 v WN_X0403_  TS25DOSOMGP 7P
@ = Spannschraube @ = Schliissel
vl
fember IMC Grou 345
® /rigersoll

Cutting Tools



T\ [SSOIRIBER DTC-SXUNR/L 0904_/1105_

AUSWECHSELBARER BOHRKOPF
FUR NEGATIVE 70° XNMG WENDESCHNEIDPLATTEN

"
r!
i
Ddw

19° max|

oo @
Artikel-Nr. ;;O

DTC-D25-SXUNL-0904 32 25 22 17 1 0,19 v/ XNMG 0904 _ T5300801HG 19
DTC-D32-SXUNL-1105 40 32 32 22 2 0,22 v XNMG 1105_ 154061101 115
DTC-D25-SXUNR-0904 32 25 22 17 1 0,19 v/ XNMG 0904_ 15 300801HG 19
DTC-D32-SXUNR-1105 40 32 32 22 2 022 v/ XNMG 1105_ 154061101 115

@ = Spannschraube @ = Schliissel

0

>-5

= ==

FLEX T UIRIN] QE1 SDJCR

T——~

=P

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

~

©

_QH_ o <| ¢ L
w2 | = o)
L 12

27° max

® @
Artikel-Nr. & %O

QE1 SDJCR 11 34,0 22,0 70 93 16,2 6,0 16,2 0,055 DC_1113_ 50350801 715
@ = Spannschraube (@ = Schliissel

3 4 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 SDJCR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

P

937

Artikel-\r. =

QE1 SDJCR 11-TB 340 220 7,0 93 16,5 6,0 200 0060 Vv DC_1113_ 50350801 115 SCUTB
@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

el

4=

FLEXTUIRN QE1 SDINR

L=

(
[
(I

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

QE1 SDJNR 0803 340 22,0 7,0 93 16,2 6,0 162 0,055 DN_X0803_ TS 25D060/HGP TP
QE1 SDJNR 1305 34,0 22,0 70 93 16,2 6,0 162 0,055 DN_G1305_ 154061101 115

@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 3 4 7
® /ngersoll

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 SDIJNR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR NEGATIVE 55° DN_ WENDESCHNEIDPLATTEN

® ®
: 55° {®
Artikel-Nr. %
QE1 SDJNR 0803-TB 34,0 22,0 7,0 93 16,2 6,0 162 0,055 4 DN_X0803_  TS25D060/HGP 7P SCUTB
QE1 SDJNR 1305-TB 34,0 22,0 7,0 93 16,2 6,0 20,0 0,055 4 DN_G 1305_ 154061101 115 SCUTB

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

i FLEXFUIRN QE1 SVJBR

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

-

Artikel-Nr.

QE1 SVJBR 11 37,0 25,0 7,0 93 16,2 6,0 162 0,055 VB_11T3_ 50250501 17
@ = Spannschraube (@ = Schliissel

3 4 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 SVIBR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 35° VB_ WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

QE1 SVJBR 11-TB 370 250 7,0 93 16,2 6,0 162 0055 v VB_1113_ 50250501 17 SCUTB
@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

FLEX T UIRIN] QE1 SVJCR

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

-

Artikel-Nr.

QE1 SVJCR 11 370 250 7,0 93 16,2 6,0 162 0,055 VC_ 1103 50 250651 17
@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 349
® /ngersoll

Cutting Tools

(]

A4

fad|
]




FLEX T UIRIN] QE1 SVICR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 35° VC_ WENDESCHNEIDPLATTEN

BN
i . |

Artikel-Nr.
QE1 SVJCR 11-TB 37,0 250 7,0 93 16,2 6,0 162 0,055 v/ VC_ 1103 50250651 17 SCUTB
@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit
FLEX T UIRIN] QE1B SVXCR

MODULARER KOPF ZUM AUSSENRUCKWARTSDREHEN AUF LANGDREHMASCHINEN
‘ %}B -
““f [ Y
g) ‘
537 L 12

LT

h1

Artikel-Nr.
QE1B SVXCR 11 370 250 72 3.0 53 16,2 6,0 162 0,050 BIVC 1103_ 50 250651 17
@ = Spannschraube (@ = Schliissel
350

® /rigersoll

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1B SVXCR-TB

MODULARER KOPF ZUM AUSSENRUCKWARTSDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG AUF LANGDREHMASCHINEN

° @ =

"‘f | y |
L2 ) ‘
33 12

[

a‘f

%
!
C

Artikel-Nr.

QE1B SVXCR 11-TB 370 250 72 30 53 16,2 6,0 162 0050 v/ BIVC 1103_ 50250651 17 SCUTB
@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

]

FLEX T UIRIN] QE1Y SDJCR

A4

ah
]

MODULARER KOPF ZUM DREHEN MIT Y-ACHSE AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

Artikel-Nr.

QE1Y SDJCR 11 320 200 7,0 93 20,0 6,0 162 0,060 DC_1113_ 50350801 115
@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 3 5 1
® /ngersoll

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1Y SDJCR-TB

MODULARER KOPF MIT HOCHDRUCKKUHLUNG ZUM DREHEN MIT Y-ACHSE AUF LANGDREHMASCHINEN
FUR POSITIVE 55° DC_ WENDESCHNEIDPLATTEN MIT 7° FREIWINKEL

0

i

h1

Artikel-Nr.

QE1Y SDJCR 11-TB 320 200 7,0 93 255 6,0 162 0060 v DC_1113_ 50350801 115 SCUTB
@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = KiihImitteleinheit

i FLEXTUIRN QE1 S12N-TB

HALTER FUR MODULARE KOPFE AUF LANGDREHER

|-
!
H1

0] ® @ ® ®
Artikel-Nr. \\\\&6 \K\\&Q\:

QE1 S12N-TB 107,0 120 6,0 12,0 7,0 160 0,170 v SSM6F-7 WS-0060 PLG 5/16 UNF LW 5/32
@ = VerschluBschraube @ = Schraubendreher @ = Stopfen @ = Schliissel

3 5 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FLEX T UIRIN] QE1 S16R/L-TB

HALTER FUR MODULARE KOPFE AUF LANGDREHER

TH1
3

o
;
]

UNF 5/16
[
i =T
-y B ————— T
~ B S -
>
' LT
® ®
Artikel-Nr. & é\&@ /
QE1 S16LTB 1070 160 60 160 70 0170 v SSM6F-7 WS-0060 PLG 5/16 UNF LWS5/32
QE1 S16R-TB 107,0 16,0 6,0 16,0 7,0 0,170 v/ SSM6F-7 WS-0060 PLG 5/16 UNF LW5/32

@ = VerschluBschraube @ = Schraubendreher (3 = Stopfen @ = Schliissel

TABSCIRBER DTC-D80-SDUCR/L o

;}f

MODULARER KOPF MIT SCHRAUBENKLEMMUNG FUR ANTIVIBRATIONSBOHRSTANGE D80

v A
931 LT

Bdw

Artikel-Nr. Dmin. dw T f ®
DTC-D80-SDUCL-11 10 8 45 5T 0%/
DTC-D80-SDUCR-11 00 8 45 5 058

o | ® ® ® ® @
= AP
DTC-D80-SDUCL-11 DC_T1MT3 SR16-236P C31P SRTC-3P SHM3X0.5%6 T15/5 LW4 LW2.5
DTC-D80-SDUCR-11 DC_T1113 SR16:236P 0C3-1P SRTC-3P SHM3X0.5X6 T15/5 LW4 LW2.5
(@ = Spannschraube WSP @ = Unterlegplatte (® = Spannschraube @ = Spannschraube ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Schliissel Ij

Member IMC Group 3 5 3
® /ngersoll

Cutting Tools



TABSOREBER DIC-D80-SVLCR/L

MODULARER KOPF MIT SCHRAUBENKLEMMUNG FUR ANTIVIBRATIONSBOHRSTANGE D80

\
ddw

O,
S
Artikel-Nr. Dmin. dw 0 i ®
DTC:DB0-SVLCL-16 0 80 45 5 0B
DTC:DB0-SVLCR-16 00 8 45 57 0%

® @ @ ® ® @
rAEAravaEa e

DTC-D80-SVLCL-16 VIC_T1604 SR16-236P VC3-1P SRTC3P SHM3X0.5%6 T15/5 w4 LW2.5
DTC-D80-SVLCR-16 VC_T 1604 SR16236P VC3-1P SRTC-3P SHM3X0.5%6 T15/5 w4 W25

@ = Spannschraube WSP @ = Unterlegplatte (3 = Spannschraube @ = Spannschraube ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Schlissel

()

> K

= ==

T\ BSOIRISER DTC-D80-2020-VH

. -

=

VIERKANTSCHAFTAUFNAHME FUR ANTIVIBRATIONSBOHRSTANGE D80

Tl
Gl = o
L]
, J ) J
T T
: S _
Sl & ‘
i , L1
= ® ®
Artikel-Nr. 2 W @ /
DTC-D80-2020-VH 80 40,5 678 20,5 20,0 555 0835 SRM10X16DIN913 LW

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

3 5 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



T\ [SSCIRIBER DTA-D80-7D / 10D

ANTIVIBRATIONSSTANGE MIT INNENKUHLUNG FUR MODULARE WECHSELKOPFE

Artikel-Nr.
DTA-D80-7D-C 80 80 880 515 G3/4" 41,52 v
DTA-D80-10D-C 80 80 1200 755 G3/4" 61,97 v/

]

TH4ODUL AR DTC-TZXNN-TB

A4

ah
]

AUSWECHSELBARER DREHKOPF ZUM DREHEN MIT Y-ACHSEN
FUR NEGATIVE ZNMV WENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr.

DTC-DA0Y-TZXNN-1410TB 40 40 30 32 0,335 4

DTC-D40Y-TZXNN-1410-TB INMV1410_ DIM 3.3ZNV DISS DSP 5 152140310 15 350831/HG LW4 110
(@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Schliissel @ = Schlissel

Member IMC Group 3 5 5
® /ngersoll

Cutting Tools



THJODULAR DICTIXNN-TB

AUSWECHSELBARER DREHKOPF ZUM DREHEN MIT Y-ACHSEN
FUR NEGATIVE 60° TNMV WENDESCHNEIDPLATTEN

Artikel-Nr.

DTC-DA0Y-TIXNN-2109T1B 40 40 30 32 0,335 v

B < EYWWAEIPES

DTC-D40Y-TTXNN-2109-TB TNMV2109_ DLM 44TV DLSS DSP 5 T81V210510 15 350831/HG LW4 710
@ = Pratze @ = Spannschraube ® = Feder @ = Unterlegplatte ® = Spannschraube ® = Schliissel @ = Schlissel

vl

=

Sk

= ==

TH4@DUL AR DTA-N-TB

Te——"T

=p:

SCHAFTAUFNAHME FUR MODULARE WECHSELKOPFE

/ ﬂ( = 'M -

L1 G 1/8

h1

dw
=
Y

b
'@_ @l
CEEO)

- (0] ® @
Artikel-Nr. w L L1 h hl b BSP ® /
DTA-2020N-D20-TB 20 92 21 20 30 20 G18 0315 SHM3SKOAK10  RSSM6  PLGGI/BL65 W25
DTA-2020N-D25-TB 25 92 21 20 32,5 20 G1/8 0315 v/ SHM4x0.7x12 RSS M6 PLG 61/816.5 WS-0060
DTA-2020N-D32-TB 32 92 21 20 36 20 G18 0315 v/ SHM50.8¢12  RSSM6  PLGG1/BL6S5 w4
DTA-2525N-D25-TB 25 107 21 25 315 25 G188 0420 v SHMAOT12 — RSSM6 PLGGTIBLES  WS0060
DTA-2525N-D32-TB 32 107 21 25 41 25 G1/8 0,420 4 SHM5x0.8x12 RSS M6 PLG G1/8-L6.5 LW4
DTA-2525N-D40-TB 40 107 21 25 45 25 G1/8 0,420 v/ SH M6x1x16 RSS M6 PLG G1/816.5 LW5
DTA-3232N-D32-TB 32 152 21 32 48 32 G1/8 050 v/ SH M5x0.8x12 - PLG G1/816.5 LW4
DTA-3232N-D40-TB 40 152 26 32 52 32 G1/8 0,550 v SH M6x1x16 - PLG 61/816.5 LW5
DTA-4040N-D40-TB 40 200 26 40 60 40 G1/8 0610 SH Mex1x16 - PLG G1/8-16.5 LW5
@ = Spannschraube @ = Einstellschraube (@ = Stopfen @ = Schlissel
3 5 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



TH{ODULAR C-DTA

CAPTOAUFNAHME FUR MODULARE WECHSELKOPFE

L
L1
[ -y
= = == »l
EE o
Artikel-Nr. d dw L 1 ®
C4-DTA-16A-2.5D 0 16 4 20 0310 v SHMBIOSKIO  LW2S
C4-DTA-20A-2.5D 40 20 50 30 0,345 4 SH M3.5X0.6X10 W25
C4-DTA-25A-2.5D 0 25 55 35 0405/ SHMBSIOS0  WS0060
C4-DTA-32A-2.5D 0 32 75 55 0615 NS08 LW4
C4-DTA-40A-3D 0 4 8 80 0845 v HMb6  LWS
C5-DTA-16A-2.5D 50 16 40 20 0510 SHMBIOSKIO  LW2S
C5-DTA-20A-2.5D 5 20 50 30 0580 SHMBSX0GKD  LW2s
C5-DTA-25A-2.5D 50 25 55 35 0,645 4 SH M3.5X0.6X10 WS-0060
C5-DTA-32A-2.5D 0 32 75 55 0825/ SHNS082  LW4
C5-DTA-40A-3D 50 40 100 80 1265 HMbxs LS
C6-DTA-16A-2.5D 63 16 40 18 085 SHMBIOSKIO  LW2S
C6-DTA-20A-2.5D 63 20 50 28 090 SHMBSX0GKD  LW2s
C6-DTA-25A-2.5D 63 25 65 43 0980 SHNBSX0EKTD  WS0080
C6-DTA-32A-3D 63 32 90 68 1235/ NS08 LW4 B
C6-DTA-32A-4D 63 32 125 103 1445/ NS08 LW4
C6-DTA-40A-3D 63 40 100 78 1580 HMbxs LS 3
C6-DTA-40A-4D 63 40 140 118 1965/ HMbds WS X
C6-DTA-16E-5D 63 16 80 58 0945 SHMBIOSKIO  LW2S
C6-DTA-20E-5D 63 20 10 78 1065 SHMBSX0GKD  LW2s h
C6-DTA-25E-5D 63 25 15 93 1265/ SHNBSX0EKTD  WS0080 .of)
C6-DTA-32E-5D 63 32 150 128 1750/ NS08 LW4 21
C6-DTA-40E-5D 63 40 185 163 2635/ HMbHs LS
@ = Spannschraube @ = Schliissel

~

.

E

o 357
® /rigersoll

Cutting Tools



T UIRIN TSL (AUFNAHME)

ADAPTERAUFNAHME FUR BOHRSTANGE

HHRHRS
—
ol L. L J
= ® @
Artikel-Ar. &j\\@i /
TSL 16-04 16 4 100 15 0,135 55 MAX0.7X4 W2
TSL 16-05 16 5 100 15 0,135 SSMAX0.7X4 W2
TSL 16-06 16 6 100 15 0,125 S MAX0.7X4 W2
TSL 16-07 16 7 100 15 0,115 55 MAX0.7X4 W2
@ = VerschluBschraube @ = Schliissel
W — X3
) =)
f TISUIRST TB ZUBEHOR

KUHLSCHLAUCH / ADAPTER / DICHTUNGSRING

dd
@Qq‘ BS N
| \ e | —
o4 ®°:”q
—_— le L — V222222
Ca O w HEX9/16" *" G1/8"-28 BSPP
K - - of &z
& S ———— it - 1o o
“E ’o\ Typ 3 e.
< Bl La 711 J Y& -
" 28,75 SW=12 W
Artikel-Nr. D d L XS \ W Y Typ  nmax.
TB HOSE G1/8-G1/8-200BB - - 200 - G1/8-28BSPP - 7/16“20UNF 1 260
TB HOSE G1/8-G1/8-250BB - : 250 - G1/8-28BSPP - 7/16“20UNF 1 260
TB HOSE G1/8-7/16-200BS - = 200 - G1/8-28BSPP - G1/8-28BSPP 2 260
TB HOSE G1/8-7/16-250BS - - 250 - G1/8-28BSPP - G1/8-28BSPP 2 260
TB HOSE 5/16-G1/8-2008S - - 200 - 51624UNF - 7M6-20UNF 1 200
TB HOSE 5/16-7/16-200BS - - 200 - 516-24UNF - G1/8-28BSPP 1 200
TB NIPPLE G1/8-7/16 UNF 3
TB CONECTOR 5/16"-G1/8" 13 - . 12 4
TB COPPER SEAL 1/8" 15 10 - : = 1 5
TB COPPER SEAL5/16" 12 8 - . - 1 5
358
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T&UIRST TB SCHNELLES SCHLAUCH KUPPLUNGSSYSTEM

SET/ KUHLSCHLAUCH / ADAPTER

Typ 2
12 5
o E ®Q
ol (250 :-{LZL >
Q L1952 5
~ <
B N
Typ 3
Artikel-Nr. L Typ  nmax.
STB Hose R1/8-COUPLE-200 200 1 140
STB Hose R1/8-COUPLE-300 300 1 140
Hose R1/8-COUPLE-200 200 2 140
Hose R1/8-COUPLE-300 300 2 140
TB CONNECTOR 5/16-Couple 3
i5!
[
;-‘1?
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STECH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Vivibbe iy

Bezeichnung

WINCUT
SFC

RHINOGROOVE
RDJ

RHINOGROCOVE
RSJ

TCLAMIPY ™A+
TSG HF

WINJEROOVE
TMIR/L

T@ A\ mA#-
DJ

TELAMIPUTRA
T8J

TCLAMP™™4*
TDC

TCLAMIPYT™ A+
TSC

Tc&AWRA#
TDUF

TELAMIPTRA
1oV

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

360

®/

Beschreibung

Einseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "C"Typ Spanformer

Einseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "J"Typ Spanformer

Zweiseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "C"-Typ Spanformer

Einseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "C"-Typ Spanformer

Zweiseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "J"-Typ Spanformer

Einseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "J"Typ Spanformer

CBN Stechwendeplatte
zum Hochvorschubdrehen

Prézisionsstechplatte fiir flaches Inneneinstechen
bei kleinen Durchmessern

Zweiseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "J"-Typ Spanformer

Einseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "J"-Typ Spanformer

Zweiseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "C"Typ Spanformer

Einseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen, mit "C"Typ Spanformer

Doppelseitige Schneideinsatze zum Ab- und
Einstechen mit "UF"-Typ Spanformer

Doppelseitige Schneideinsétze zum Ab- und
Einstechen mit "V"-Typ Spanformer

gersoll

Cutting Tools
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366

367

368

369

370
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373



STECH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung Beschreibung Seite
< ; TCLAMIPTA Prézisionsgesinterte Schneideinsétze, zum -
¥ TDXC-E Radial-, Axial-, Inneneinstechen und Drehen
TCLAMPR A Prézisionsgesinterte Schneideinsétze zum -
TDXU-E Radial-, Axial-, Inneneinstechen und Drehen
e TCLAMPTTA Prézisions-Schneideinsatze als 75
! TDXTE Multifunktionsplatte
TELAMPYRA Prézisionsgesinterte Schneideinsatze zum 175
: TDXY-E Radial-, Axial, Inneneinstechen und Drehen
" TELAMPTRA Prézisions-Schneideinsétze zum AuBendrehen 276
: TDT-,00E und Einstechen
" TCLAMIPTA Prézisionsgesinterte Schneideinsétze fir 77
: TDT-E AuBendrehen und Einstechen
TCLAMPTRA Prézisions-Schneideinsitze 177
0T zum AuBeneinstechen
TCCAMIPT™A Prizisionsgesinterte Keramik-Schneideinsatze -
TDT-E CE fiir AuBendrehen und Einstechen
1 o
" o 3
¥ TCLAMIPYAT Prazisions-Schneideinsitze fiir -
by TDT-RS (Vollradius) AuBendrehen, Einstechen und Formdrehen
; TCLAMP A Prazisiongesinterte Schneideinsatze fiir 279
TDT-RU (Vollradius) AuBendrehen, Einstechen und Formdrehen
TCLAMIPTA Prézisions-Schneideinsatze fir AuBendrehen, 279
TDT-E (Vollradius) Einstechen und Formdrehen .
TCCAMPYRA Prézisions-Schneideinstze zum Innendrehen, 180
L TDIT-E (Vollradius) Einstechen, Formdrehen und Freistechen
— TCLAMPTRA® Prazisions-Schneideinsétze fiir AuBendrehen, 180
1 TST-E (Vollradius) Einstechen und Formdrehen
T@AMA# H
oA Schneideinsatze fiir Aluminiumradbearbeitung 381 (

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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STECH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung Beschreibung Seite
TCLAMPTRA Schneideinsétze fir Aluminiumradbearbeitung, 381
TSA mit PKD Bestiickung
fudd TCLAMPR A Gepresste Stechwendeschneidplatte,
. . 382
TDIM-E fiir Innendrehen und Einstechen
P TCLAMPYTRAS Prazisionsgesinterte Stechwendeschneidplatte,
. ) 383
TDIP-0.0 fiir Innendrehen und Einstechen
TELAMPYY Doppelseitige Wendeschneidplatte,
. ) 384
n TDMV-E zum Drehen und Stechen mit V-Geometrie
A . FACEELEX Zweischneidige Schneideinsétze,
- 384
W TDFX-E zum axial Einstechen und Stechdrehen
. FACEFLEX Zweischneidige Schneideinsétze, 15
w TDGX -MT zum Gewindedrehen mit 60° Teilprofil
GOLDELEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, -
TQJ 20 RIL zum Abstechen
GOLDELEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, zum 186
TQS 20 R/L Prezisionseinstechen mit positiven Spanwinkel
GOLDE=ELEX
4-Schneidige Gewinde-Teilprofilplatte 60° 387
TQS 20-MT
9 GOLDELEX
! 4-schneidige Stechwendeschneidplatte 388

TQJ 27-0.50xxx - 27-1.96xxx

V
)
&

9 GOLDELEX

y \ 4-schneidige Stechwendeschneidplatte 389

- e L TQJ 27-2.00xxx - 27-3.18xxx

b GOLDELEX

@/ 4-schneidige Stechwendeschneidplatte 390
L0 TQJ 27 RIL

f -~ GOLDELEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte 90
ety 170QJ 27-CG fiir Sicherungsringe

u ﬁ GOLDE=LEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, 201

e TQc27 zum Abstechen und Einstechen

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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STECH-WENDESCHNEIDPLATTEN

Bezeichnung Beschreibung Seite
) GOLDE=LEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, 10
L TQC 27 RIL zum Abstechen
- GoLDE=LEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, 19
< 7QC 27 (Vollradius) fiir Vollradius
Y=Y GOLDFELEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, zum 193
A 1QS 27 Prezisionseinstechen mit positiven Spanwinkel
= GOLDE=LEX
) 4-Schneidige Gewinde-Teilprofilplatte 60° 393
i 1QS 27-MT
==z GOLDELEX
) ) . 105 27-WT 4-Schneidige Gewinde-Teilprofilplatte 55° 394
/ GOLDELEX
4-schneidige Gewinde-1SO-Vollprofilplatte 394
e 105 27-150
(( ; GOLDELEX
4-schneidige Gewinde-W-Vollprofilplatte 395
i T0S 27:W
ﬁ GOLDELEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, 29%
et TQC 34 zum Abstechen und Einstechen
| o
o %
= GOLDE=LEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, 397
. TQC 34 RIL zum Abstechen
- GOLDF=LEX 4-schneidige Stechwendeschneidplatte, 307
< TQC 34 (Vollradius) fiir Vollradius
/{"'} QUADELEX 4 schneidige Stechwendeschneidplatte, 208
d/ 101 14 zum Inneneinstich -
B

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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WINECZUT SFC

EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- U
MIT "C"-TYP SPANFORMER

Artikel-Nr. R W=+0,05 WSP-S
SFC1.6 02 16 1 ® @
SFC2 02 20 2 ® @
SFC3 02 30 3 ® ®
@-P O-M @=K ®=N O=5 O=H
WENC@T SH)

EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM
MIT "J"-TYP SPANFORMER

Artikel-Nr. R
SEH 2 0,2
SH3 0.2
N
®
364

ND EINSTECHEN

<
3 I
Ly |
3
9 70
=

Qualitd

179080 | 18020

AB- UND EINSTECHEN

<
I
== I
3
S 7o
=
a
20 2 ® @
30 3 ® @
@=pP O=M @®=K @®=N O=5S C=H
Member IMC Group
® /ngersol/
Cutting Tools



RHINOGROCOVE RDC

IWEISEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "C"-TYP SPANFORMER

€ _
2 =1

 Qualitat |

: 1719080 | 117220 | TT8020

Artikel-Nr. L W=005 Tmax
RDC 2 0,2 17 40 140 20 130 2 ®© O© O
RDC 3 0,2 24 40 140 30 130 3 ® O© ©
RDC 4 03 3,0 40 180 40 130 4 ®© O© ©
RDC 5 03 40 50 175 50 170 5 ®© O© ©

RHINOGROOVIE RSC

EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "C"-TYP SPANFORMER

j%j r
¥
—=r

Artikel-Nr. L  W=0,05 WSPS

Qualitd

2 -
® O
® O
® O
® ©

RSC2 0.2 16 40 140 20 2 N
RSC3 0.2 24 40 140 30 3 ®
RSC 4 03 30 40 140 40 4 @
RSC5 03 40 5,1 175 50 5 ®
@=p O=M @@=k ®=N O=5s C=H
»
Ll
Member IMC Group 365
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RHINOGROCOVE RDJ

ZWEISEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN

MIT "J"-TYP SPANFORMER

Artikel-Nr.

L

RDJ 2
RDJ 3
RDJ 4
RDJ 5

0,2
02
03
03

17
24

4,0

4,0
4,0
40
52

14,0
14,0
14,0
17,5

W=0,05 Tmax
2,0 13,0
30 13,0
4,0 13,0
50 17,0

B W N

RHINOGROOVIE RSJ

EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "J"-TYP SPANFORMER

—
L
LH
f '_
__Y

L~

Artikel-Nr. W 0,05 WSP-S 119080 | 77220 | TT8020
a

RSJ 2 0,2 16 40 140 20 2 ®© O© ©®

) RSJ3 0,2 24 40 140 30 3 ® O ©
RSJ 4 03 30 40 140 40 4 ®© O ©
RSJ5 03 4,0 5,1 175 50 5 @ O ®

@-p O=M @@=k @=N O=5 C=H
366 Member IMC Group
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TCLAMPY™4* TSG HF

CBN STECHWENDEPLATTE ZUM HOCHVORSCHUBDREHEN ‘@
#
;ﬁﬁzzza
o
7° L

= e ]

1
Artikel-Nr. R B H L W01 WSPS = 182015
3
TSG 3.0-0.3-HF 0,3 2,2 4,0 20 3,0 3 O

156G 5.0-0.3-HF 03 4,0 51 25 50 5 O
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

Member IMC Group 3 6 7
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WINJGR@OWVE TMIR/L

PRAZISIONSSTECHPLATTE FUR FLACHES INNENEINSTECHEN BEI KLEINEN DURCHMESSERN %\ \\

™

Nk

_|
3
Q
x
W=0,02

a5

Artikel-Nr. L W=002 Tmax WSPS % 118020
(a]
TMIL 6-0.50-0.00 1 000 57 050 05 6 ® @
TMIL 6-1.00-0.00 1 000 57 1,00 10 6 ®© O
TMIL 6-1.20-0.05 1 0,05 57 120 10 6 ® ©
- TMIL 8-0.50-0.00 1 000 74 050 07 8 ® O
=Y TMIL 8-1.00-0.00 1 000 74 100 15 8 ®© @
/ TMIL 8-1.50-0.05 1 0,05 74 15 15 8 ®
TMIL 8-2.00-0.10 1 010 74 200 15 8 ®
TMIR 6-0.50-0.00 1 000 57 05 05 6 ® O
oy TMIR 6-1.00-0.00 1 000 57 100 10 6 ®
\cJA TMIR 6-1.20-0.05 1 005 57 120 10 6 ® @
TMIR 8-0.50-0.00 1 000 74 050 07 8 ® O
TMIR 8-1.00-0.00 1 000 74 100 15 8 ® @
TMIR 8-1.50-0.05 1 0,05 74 15 15 8 ®
TMIR 8-2.00-0.10 1 0,10 74 200 15 8 ®
@-p O=M @=K @=N O=5 O=
J@Qq'
|
n
o]
368 Member IMC Group
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TCLAMPY ™4 TDJ

IWEISEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "J"-TYP SPANFORMER
-

ualitd

Artikel-Nr. L W=005 Tmax WSP-S 1T9080 17220 | 118020

Q

J1,4 0,16 1,0 40 - 160 14 15 1 g} g}
TDJ 2 0,20 17 47 a 200 20 19 2 ®© O© © O
DJ3 0,20 24 4,7 - 200 30 19 3 ® O© © O
TDJ 4 0,30 3,0 4,7 - 200 40 19 4 ®© O© © O
J5 0,30 40 52 : 250 50 U5 ©®© © ®©® O
DJ 6 0,30 5,0 5,2 - 250 60 2% 6 ® © © [N~
TDJ 2-6L 0,20 17 47 6 200 20 19 2 ®© O © O
TDJ 2-6LS " 0,02 17 47 6 196 20 19 2 ®
TDJ 2-8L 0,20 17 47 8 200 20 19 2 ® -
TDJ 2-15L 0,20 17 47 15200 20 19 2 ® O© © ©/
TDJ 2-15LS " 0,02 17 4,7 15 196 20 9 2 \g \g
TDJ 3-6L 0,20 24 4,7 6 200 30 19 3 ®© O© © O
TDJ 3-6LS " 0,02 24 47 6 196 30 19 3 D)
TDJ 3-15L 0,20 24 47 15 200 30 19 3 ® O© ©
TDJ 3-15LS " 0,02 24 47 15 196 30 19 3 O ©
TDJ 4-4L 0,30 30 47 4 200 40 19 4 OO © O
TDJ 4-15L 0,30 3,0 4,7 15 200 40 19 4 OO © O
TDJ 5-4L 0,30 4,0 5,2 4 250 50 2 5 OO © O
TDJ 1,4-15RS 0,02 10 4,0 - 158 14 15 1 \g )
TDJ 2-6R 0,20 17 47 6 200 20 9 2 ® © © O o)
TDJ 2-6RS " 0,02 17 47 6 196 20 19 2 ® O© O &1
TDJ 2-8R 0,20 17 47 8 200 20 19 2 ®
TDJ 2-15R 0,20 17 4,7 15 200 20 19 2 ®© O© ©
TDJ 2-15RS " 0,02 17 47 15 196 20 19 2 ® O© ©
TDJ 3-6R 0,20 24 47 6 200 30 9 3 ©® © @©® O
TDJ 3-15R 0,20 24 47 15 200 30 19 3 ® O© © W
TDJ 3-15RS " 0,02 24 47 15 196 30 19 3 ®© O© O
TDJ 4-4R 0,30 3,0 47 4 200 40 19 4 ® O© ©
TDJ 4-15R 0,30 3,0 47 15 200 40 19 4 O ©
TDJ 5-4R 0,30 4,0 5.2 4 250 50 2% 5 O ©
scharfer Eckenradius
@=p O=M @@=k ®=N O=s C=H
H
Member IMC Group 9
® /Figérsoll %
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TCLAMP =4 TS)

EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "J"-TYP SPANFORMER

Artikel-Nr. L W=005 WSPS

Qualitat

= 19080 | 17220 | 8020

1542 0,20 17 47 - 200 20 2 ®© O© © O
T5J 3 0,20 24 47 - 200 30 3 ®© O© © O
15J4 0,30 3,0 4,7 - 200 40 4 ® O© © O
- T8J5 0,30 4,0 5,2 - 250 50 5 ® © ©
=Y 15J 6 0,30 5,0 52 : 250 60 6 ®© O© ©®
/ T5J 2-6L 0,20 17 47 6 200 20 2 ©® O
T5J 2-8L 0,20 17 47 8 200 20 2 O ©
T5J 2-15L 0,20 17 47 15200 20 2 O ©
15J 2-15LS 0,02 17 47 15 198 20 2 N
T5J 3-6L 0,20 24 47 6 200 30 3 O © O
T5J 3-6LS" 0,02 24 47 6 198 30 3 \g
T5J 3-15L 0,20 24 4,7 15 200 30 3 O
15J 3-15LS" 0,02 24 47 15 198 30 3 O ©
TSJ 4-4L 0,30 3,0 47 4 200 40 4 O © O
T5J 4-6L 0,30 30 47 6 200 40 4 D)
TSJ 5-4L 0,30 4,0 5,2 4 250 50 5 \o)
15J 2-6R 0,20 17 47 6 200 20 2 ® O
TSJ 2-8R 0,20 17 47 8 200 20 2 N9
15 2-15R 0,20 17 47 15 20 20 2 ®
i @9 ) 15J 2-15RS 002 17 47 15 198 20 2 O ®
‘@ [ 15J 3-6R 0,20 24 47 6 200 30 3 ®© O© © O
T5J 3-6RS " 0,02 24 47 6 198 30 3 ® O©
15J 3-15R 0,20 24 4,7 15 200 30 3 N
T5J 3-15RS " 0,02 24 47 15 198 30 3 O ©
15J 4-4R 0,30 3,0 4,7 4 200 40 4 O © O
m TSJ 4-6R 0,30 30 47 6 200 40 4 O
1) 5-4R 0,30 40 5,2 4 250 50 5 D)

scharfer Eckenradius

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

3 7 0 Member IMC Group
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T LAMPY ™4+ TDC

IWEISEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "C"-TYP SPANFORMER

7 ¢
= 9 _B=3
(e
DC2 0,20 17 47 - 200 20 19 2 ® ® © © O
DC3 0,20 24 47 a 200 30 19 3 O © © © O
DC 4 0,30 3,0 4,7 - 200 40 19 4 ® O© © O
C5 0,30 4,0 5.2 - 250 50 2% 5 ®© O© © O
C6 0,30 5,0 52 : 250 60 U6 ® ©®© © ®©® O
C8 0,40 6,0 64 - 300 80 29 8 ® ® \;
TDC 2-61 0,20 17 47 6 200 20 19 2 O ©
DC 2-8L 0,20 17 47 8 200 20 19 2 O
TDC 2-15L 0,20 17 47 1520 20 19 2 OO ©® =
TDC 2-15LS " 0,02 17 47 15 196 20 19 2 O © 10/
TDC 3-6L 0,20 24 47 6 200 30 19 3 ©®© O© ©®
DC 3-615" 0,02 24 47 6 196 30 19 3 ® O©
TDC 3-15L 0,20 24 47 15 200 30 19 3 ®© O© ©
TDC 4-4L 0,30 3,0 47 4 200 40 19 4 ® O© ©
TDC 4-15L 0,30 3,0 47 15 200 40 19 4 N
TDC 2-6R 0,20 17 47 6 200 20 19 2 ® O© ©
TDC 2-6RS 0,02 17 4,7 6 198 20 19 2 \g
TDC 2-8R 0,20 17 47 8 200 20 19 2 O ©
TDC 2-15R 0,20 17 47 15 200 20 19 2 ® O© O )
TDC 2-15RS " 0,02 17 47 15196 20 9 2 ® © © . o,
TDC 3-6R 0,20 24 47 6 200 30 19 3 ® O© O 1
TDC 3-6RS " 0,02 24 47 6 196 30 19 3 ® O©
DC 3-15R 0,20 24 4,7 15 200 30 19 3 ®© O© ©
TDC 4-4R 0,30 3,0 47 4 200 40 19 4 ® O© ©
DC 4-15R 0,30 30 47 15 20 40 19 4 \g
TDC 5-4R 0,30 4,0 5.2 4 200 50 2% 5 ® O© W
"scharfer Eckenradius
@=p O=M @@=k O=N O=S C=H
]
Member IMC Group 71
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TCLAMP =4 TSC

EINSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN
MIT "C"-TYP SPANFORMER
Tmax
I =1
T
e =

7° L €

=R =

" S 8 o | 0
® @

ualitd

Q

T5C2 0,20 17 47 - 200 20 2 ® O©
TSC3 0,20 24 47 - 200 30 3 ®© O© © O
5C 4 0,30 3,0 4,7 - 200 40 4 ®© O© ©
- TSC5 0,30 4,0 5,2 - 250 50 5 ® © ©
=Y TSC6 0,30 5,0 52 : 250 60 6 ®© O© ©®
/ TSC8 0,40 6,0 64 - 300 80 8 ® N
T5C 2-61 0,20 17 47 6 200 20 2 O © O
TSC 2-15LS 0,02 17 47 15 196 20 2 O ©
. T5C 3-61 0,20 24 47 6 200 30 3 O © O
\e/] TSC 3-15L 0,20 24 47 15200 30 3 O ©
T5C 3-15LS 0,02 24 47 15 196 30 3 O ©
TSC 4-4L 0,30 30 47 4 200 40 4 O
T5C 4-15L 0,30 30 47 15 20 40 4 )
TSC 5-4L 0,30 4,0 5,2 4 250 50 5 O
TSC 2-6R 0,20 17 47 6 200 20 2 ®© O© O
TSC 2-15RS 0,02 17 47 15 196 20 2 O
15C 3-6R 0,20 24 47 6 200 30 3 ® O© ©®
T5C 3-15R 0,20 24 47 15 200 30 3 O
T5C 3-15RS 0,02 24 47 15 196 30 3 O ©
1 @91 TSC 4-4R 030 30 47 4200 40 4 ® © 9D
“‘@ T T5C 4-6R 0,30 3,0 47 6 200 40 4 DO
TSC 4-15R 0,30 3,0 47 15 200 40 4 O
TC 5-4R 0,30 40 52 4 250 50 5 O ©
@=p O=M @=k @®=N O=5 O=H
"
o]
3 7 2 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



TCLANMIPY ™4+ TDUF

DOPPELSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN MIT "UF"-TYP SPANFORMER % %
R
2 l |
w IS 7l
E
7 L

Artikel-Nr. W

Tmax  WSP-S

1719080

TDUF 2 02 15 20,0 2,0 19,0 2 ®
TDUF 3 0.2 24 20,0 30 19,0 3 ©
@=p O=M @=k O=N O=5 C=H
Tg&AML@@WﬁA’* TDV
DOPPELSEITIGE SCHNEIDEINSATZE ZUM AB- UND EINSTECHEN MIT "V"-TYP SPANFORMER % %

R |
l=E=——== ¢

TDV 2 0,2 17 20,0 2,0 19,0 2

Artikel-Nr. W Tmax  WSP-S 1T9080 178020
S

®
DV 3 0,2 24200 30 190 3 ®
DV 4 03 30 200 40 190 4 ®
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
=
Member IMC Group 3 7 3
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T@&AM[@M@TEA* TDXC-E
PRAZISIONSGESINTERTE SCHNEIDEINSATZE . '{i
ZUM RADIAL:, AXIAL, INNENEINSTECHEN UND DREHEN ) =Y
#
z B8
m

7° L

S =
Artikel-Nr. L W=0,05 Tmax WSPS W6080 TT9080 | 118020

Qualitat

TDXC 2E-0.3 2 03 17200 20 19 2 O © ©®

TDXC 3E-0.3 2 03 22200 30 19 3 O © © Q

TDXC 4E-0.4 2 04 30 200 40 19 4 O ©® @

TDXC 5E-0.4 2 04 40 250 50 2% 5 OO @ \g)

TDXC 6E-0.4 2 04 50 250 60 2% 6 OO © \g)
@=pP O=M @@=k O=N O=5S C=H

TCLAMPY™ 4+ TDXU-E

PRAZISIONSGESINTERTE SCHNEIDEINSATZE ZUM RADIAL-, AXIAL-, INNENEINSTECHEN UND DREHEN % % ‘@

Q

Artikel-Nr. W+ 0,05 WSP-S CT3000 116080 | T75100 | TT9080 | TT7220 ( 118020

TDXU 2E-0,3 200 2 OO © ©® ® O
) TDXU 3E-0,3 0,30 2,2 4,7 200 3,0 3 ® © ¢© © © © O

TDXU 4E-0,4 0,40 30 47 200 40 4 ® O© ¢© © © © O

TDXU 4E-0,8 0,80 3,0 47 200 40 4 O ©¢ © © ©®© O

TDXU 5E-0,4 0,40 40 52 250 50 5 ® O© ¢ © O© © O

TDXU 5E-0,8 0,80 4,0 50 250 50 5 ® ¢© ¢© © O ©

TDXU 6E-0,4 0,40 5,0 52 250 60 6 OO © © © ©

TDXU 6E-0,8 0,6 5,0 52 250 60 6 O ® O©

TDXU 8E-0,8 08 6,0 64 300 80 8 O © © © ©

@=P O=M @®=K @®=N O=5 C=H
374
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TCLAMPY =4 TDXT-E
PRAZISIONS-SCHNEIDEINSATZE ALS MULTIFUNKTIONSPLATTE % ‘@ % @"
#
;%%
[a]

Artikel-Nr. L W=0,05 WSPS

 Qualitat |

= 6080 | 5100 | TT9080

TDXT 3E-0.4 0,4 2,2 4,7 20,0 3,0 3
TDXT 4E-0.4 04 30 47 20,0 4,0 4
TDXT 5E-0.4 0,4 4,0 5.2 25,0 50 5
TDXT 6E-0.8 08 50 52 25,0 6,0 6
TDXT 8E-0.8 08 6,0 6,4 30,0 8,0 8
TCLAMPY =4+ TDXY-E

PRAZISIONSGESINTERTE SCHNEIDEINSATZE ZUM RADIAL-, AXIAL, INNENEINSTECHEN UND DREHEN

—"//m‘/ij =
- O f——F+———\ [
S ———— s

m

Artikel-Nr. L W=005 Tmax WSPS

| Qualitat|
=
QE
=
OE
(=}
=
QE

TDXY 3E-0.4 04 22 47 20 30 18 3
TDXY 4E-0.4 04 3,0 47 20 4,0 18 4 OO O ©®
TDXY 4E-0.8 08 3,0 47 20 4,0 18 4 OO O ©
TDXY 5E-0.4 04 40 5.2 25 5,0 23 5 O O ©®©
TDXY 5E-0.8 08 40 5.2 25 50 3 5 OO O ©
TDXY 6E-0.4 04 5,0 5.2 25 6,0 23 6 O O ©
TDXY 6E-0.8 08 50 5.2 25 6,0 23 6 O O ©
@=pP O=M @®=K O=N O=S C=H
]
Member IMC Group 7
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T LAMPY ™4+ TDT-,00E

PRAZISIONS-SCHNEIDEINSATZE ZUM AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN @ ‘&

= =
BiE = =
Artikel-Nr. L W=0,02 WSPS 1T6080 1715100 | TT9080 | TT7220
(=]

TDT 2,65E-0,15 0,15 22 47 200 265 3 ®
TDT 3,00E-0,20 0,20 22 47 200 300 3 O ¢ © O
TDT 3,00E-0,40 0,40 22 47 200 300 3 ®© ¢ © O
- TDT 3,15E-0,15 0,15 2,2 47 200 315 3 @) N
Y TDT 4,00E-0,40 0,40 30 47 200 4,00 4 ® ¢ ©® O
TDT 4,00E-0,80 0,80 3,0 47 200 4,00 4 O ¢ © O
TDT 5,00E-0,40 0,40 40 52 250 500 5 O ¢ © O
TDT 5,00E-0,80 0,80 4,0 52 250 5,00 5 O ¢ © O
s TDT 5,15E-0,15 0,15 40 52 250 5,15 5 ®
JCTA TDT 6,00E-0,80 0,80 5,0 52 250 6,00 6 O ¢ © O
TDT 6,00E-1,20 1,20 50 52 250 6,00 6 ® ¢ ©® O
TDT 8,00E-0,80 0,80 6,0 64 300 800 8 @ ¢© © O
TDT 8,00E-1,20 1,20 6,0 64 300 800 8 @ ¢© © O
TDT 10,00E-0,80 08 8,0 64 300 1000 10 @) ®
TDT 10,00E-1,20 12 8,0 64 300 1000 10 @) N
TDT 10,00E-2,00 2,0 8,0 64 300 1000 10 @) N9
@-p O=-M @@=k @=N O=5 O=H
J@qu
|
i
o]
3 7 6 Member IMC Group
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TCLANIP"™4* TDT-E

PRAZISIONSGESINTERTE SCHNEIDEINSATZE FUR AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN % ‘@

Artikel-Nr. L W=0,05 WSPS
TDT 3E-0,4 0,40 22 47 200 30 3 ® O© ¢ © O
TDT 4E-0,4 0,40 3,0 47 200 40 4 ® O© © © O
@=p O=M @=k O®=N O=5 O=H
T Q&A[M]@@Wﬁﬂ* DT
PRAZISIONS-SCHNEIDEINSATZE ZUM AUSSENEINSTECHEN %

ool

ualita

Artikel-Nr. L W=002 Tmax WSP-S 1T5100 179080 ( 117220
S

7DT 1,00-0,00 0,00 22 47 200 1,00 25 2 O © O
TDT 1,30-0,00 0,00 2,2 47 20 130 25 2 O © O
DT 1,60-0,10 0,10 22 47 200 160 25 2 O © O
DT 1,85-0,10 0,10 2,2 47 200 185 35 2 O © O
DT 2,15-0,15 0,15 22 47 200 215 35 2 ¢ © O
@=pP O=M @®=K ®=N O=5s C=H
]
Ll
377
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TCLAMP ™4+ TDT-E CE

PRAZISIONSGESINTERTE KERAMIK-SCHNEIDEINSATZE FUR AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN % ‘@D

TDT 4E-0,4T CE 0,40 4,7 20,0 4,0 4
TDT 6E-0,8T CE 0,80 5,0 52 25,0 6,0 6 O

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

T LAMPY 4% TDT-RS (VOLLRADIUS)

PRAZISIONS-SCHNEIDEINSATZE FUR AUSSENDREHEN,EINSTECHEN, FORMDREHEN % ‘@ ﬁ

Artikel-Nr. L W=002 Tmax WSP-S : 13010 [ 179080 | K10

TDT 2.00E-1.00-RS 10 17 47 200 20 19 2 O ® O
TDT 3.00E-1.50-RS 15 24 47 20 30 19 3 O © O
TDT 4.00E-2.00-RS 20 30 47 200 40 19 4 O © O
TDT 5.00E-2.50-RS 25 4,0 52 250 50 19 5 O © O
TDT 6.00E-3.00-RS 30 5,0 52 250 60 19 6 O @ O
@=p O=M @®=k O=N =5 O=H
n
3 7 8 Member IMC Group
Ingersoll
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T LANMPY=4* TDT-RU (VOLLRADIUS)

PRAZISIONGESINTERTE SCHNEIDEINSATZE FUR AUSSENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN % % g}
®

ualitd

Artikel-Nr. L W=0,05 WSPS 1T6080 175100 | TT9080 | TT7220

[«

TDT 2E-1,0-RU 10 17 47 200 20 2 O ® O© O
TDT 3E-1,5-RU 15 2,2 47 200 30 3 O © © © O
TDT 4E-2,0-RU 2 3,0 47 200 40 4 O © © O© O
TDT 5E-2,5-RU 25 40 52 250 50 5 O O O

TDT 6E-3,0-RU 3 5,0 52 250 60 6 OO ©¢ © © O
TDT 8E-4,0-RU 4 6,0 64 300 80 8 O O© © @)

@=p O=M @@=k O=N O=5 C=H

T CAMPY=4% TDT-E (VOLLRADIUS)

PRAZISIONS-SCHNEIDEINSATZE FUR AUSSENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN % \gp g}

¢
jr

Y
=

Artikel-Nr. L W=0,02 WSPS : 75100 [ 179080 | 1717220

TDT 3,00E-1,50 1,50 22 47 200 300 3 OO © O© O
TDT 4,00E-2,00 2,00 3,0 47 200 400 4 OO © O© O
TDT 5,00E-2,50 2,50 40 52 250 500 5 O © O© O
TDT 6,00E-3,00 3,00 5,0 52 250 6,00 6 O © © O
TDT 8,00E-4,00 4,00 6,0 64 300 800 8 O © O
TDT 10,00E-5,00 5,00 80 64 300 1000 10 \g
@=p O=M @=K O=N O=5 O=H
"
Ll
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TCLANMPY 4% TDIT-E (VOLLRADIUS)

PRAZISIONS-SCHNEIDEINSATZE ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN, FORMDREHEN UND FREISTECHEN

Artikel-Nr. L W=0,02 WSPS
TDIT 3,00E-1,50 1,50 22 47 200 300 3 OO © O
TDIT 4,00E-2,00 2,00 30 47 200 4,00 4 O O©

TDIT 5,00E-2,50 2,50 40 52 250 500 5 )

TDIT 6,00E-3,00 3,00 50 52 250 6,00 6 O O

T LAMPYT=4* TST-E (VOLLRADIUS)

PRAZISIONS-SCHNEIDEINSATZE FUR AUSSENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN % % @

Artikel-Nr. L  W=0,02 WSPS

TST 3.00E-1.50-RS 15 24 47 198 30 3 O @
TST 4.00E-2.00-RS 2,0 30 47 198 40 4 O O
TST 5.00E-2.50-RS 25 40 52 250 50 5 O O
TST 6.00E-3.00-RS 3,0 50 52 250 60 6 O O
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
3 80 Member IMC Group

® /ngersol/
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TCLAMP ™ ™4* TDA

NS
SCHNEIDEINSATZE FUR ALUMINIUMRADBEARBEITUNG @ I%j ﬁ

Artikel-Nr. L W=002 WSPS
TDA 3,00-1,50 1,50 7 24 47 198 3,00 3 O
TDA 4,00-2,00 2,00 7 30 47 198 400 4 O
TDA 6,00-3,00 3,00 7 50 52 250 600 6 O
TDA 8,00-4,00 4,00 10 60 64 300 800 8 O

@=pP O=M @@=k O=N O=S C=H

Tt Q&AMPMWRA* TSA

SCHNEIDEINSATZE FUR ALUMINIUMRADBEARBEITUNG @ N =Y
MIT PKD BESTUCKUNG ~

Artikel-Nr. L

TSA 6,00-3,00 3,00 7 50 52 250 6,00 6 O
TSA 8,00-4,00 4,00 10 6,0 64 30,0 8,00 8 @)

©

Member IMC Group 3 8 1
® /ngersoll
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TCLAMPY ™4+ TDIM-E

GEPRESSTE STECHWENDESCHNEIDPLATTE %

FUR INNENDREHEN UND EINSTECHEN T &Y
<€

ST ier
—otte———¢ __‘H
e I | S

Artikel-Nr. L W=0,05 WSPS
TDIM 2E-0.15 0,15 1.6 3,2 10,0 2,0 2 ®
TDIM 3E-0.20 0,20 2,4 3.2 10,0 3,0 3 ®

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

3 8 2 Member IMC Group
® /ngersol/
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TCLAMPY™ 4+ TDIP-0.0

PRAZISIONSGESINTERTE STECHWENDESCHNEIDPLATTE Y (.‘
FUR INNENDREHEN UND EINSTECHEN %\ '\\

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S w 79080
TDIP 1.00-0.10 0,10 16 1,60 2 1,00 ®
TDIP 1.00-0.50 0,50 16 1,60 2 1,00 \g)
TDIP 1.20-0.00 0,00 16 180 2 120 ®
TDIP 1.40-0.00 0,00 16 200 2 140 N7
TDIP 1.50-0.10 0,10 16 200 2 1,50 ®
TDIP 2.00E-0.10 0,10 16 2 2,00 ®
TDIP 2.00E-0.20 0,20 16 2 2,00 ®
TDIP 2.00E-1.00 1,00 16 2 2,00 \g)
TDIP 2.15E-0.15 . 015 16 2 2,15 ®
TDIP 2.50E-0.20 0,20 24 3 2,50 N7
TDIP 3.00E-0.20 0,20 24 3 3,00 ®
TDIP 3.00E-1.50 1,50 24 3 3,00 ©
@=-r O=M @@=k O=N O=5 C=H
)
f
»
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T LANME™ TDMV-E

DOPPELSEITIGE WENDESCHNEIDPLATTE
ZUM DREHEN UND STECHEN MIT V-GEOMETRIE

Artikel-Nr. L W=005 D WSPS

TDMV 2.8E-0.2-L 2 02 24 4,7 20,0 28 50 3 &b

TDMV 2.8E-0.4-L 2 04 2,4 47 20,0 28 50 3 &

TDMV 2.8E-0.2-R 2 02 2,4 47 20,0 28 50 3 (&3]

TDMV 2.8E-0.4-R 2 04 24 4,7 20,0 28 50 3 &
@=P O=M @=K @®=N O=5 C=H

FACEE=LEK TDFX -E
ZWEISCHNEIDIGE SCHNEIDEINSATZE . @ Sy
ZUM AXIAL EINSTECHEN UND STECHDREHEN )

b 8
> S

Artikel-Nr. H W=0,05 Tmax Dmin Dmax WSP-S

TDFX 2E-0.3-D25L 0,3 7 78 6,5 2,0 6,0 25 NL 2 @
TDFX 3E-0.3-D24L 03 7 78 6,5 3,00 6,0 24 NL 3 @
TDFX 4E-0.4-D32L 04 7 78 6,5 4,00 6,0 32 NL 4 @
TDFX 2E-0.3-D25R 03 7 78 6,5 2,0 6,0 25 NL 2 @
TDFX 3E-0.3-D24R 0,3 7 78 6,5 3,00 6,0 24 NL 3 @
TDFX 4E-0.4-D32R 04 7 78 6,5 4,00 6,0 32 NL 4 @
@=p O=M @=k @®=N O=5 O=H
3 8 4 Member IMC Group
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FACEELEX TDGX -MT

ZWEISCHNEIDIGE SCHNEIDEINSATZE [%
ZUM GEWINDEDREHEN MIT 60° TEILPROFIL g

=

Artikel-Nr. WSP-S P min. P max.

TDGX 4MT-0.05-L 0,05 60 78 6,5 4 0,45 3,50
TDGX 4MT-0.05-R 0,05 60 78 6,5 4 0,45 3,50

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

GOLDELE2X 1A 20 R/L

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE . )
ZUM ABSTECHEN I

&P __W=0,02
o 8

Artikel-Nr. B W=002 Tmax WSPS

Qualitd

= | mmaa30

TQJ 20-1.00-0.10-L 0,10 4 1,00 2,7 20 @
TaJ 20-1.50-0.20-L 0,20 4 1,50 50 20 ®
TQJ 20-2.00-0.20-L 0,20 4 2,00 50 20 ®
TQJ 20-1.00-0.10-R 0,10 4 1,00 2,7 20 Ng)
TQJ 20-1.50-0.20-R 0,20 4 1,50 50 20 ®
TQJ 20-2.00-0.20-R 0,20 4 2,00 50 20 \g)
Fiir Halter TQHR/L-20/TB

@=pP O=M @®=Kk O=N O=S5s C=H

Member IMC Group 3 8 5
® /ngersoll
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GOLDE=LEX TAS 20 R/L

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE . =N\
ZUM PREZISIONSEINSTECHEN MIT POSITIVEN SPANWINKEL i

&P__W=0,02
7 @

[ Qualitit |

Artikel-Nr. B W=002 Tmax WSPS 14430
TQS 20-0.50-0.05-L 0,05 4 050 22 20 NS,
105 20-1.00-0.10-L 0,10 4 100 27 20 \g
705 20-1.50-0.10-L 0,10 4 150 50 20 N

- 705 20-2.00-0.10-L 0,10 4 200 50 20 N7

A TQS 20-2.00-1.00-L 1,00 4 200 50 20 ®

’ TQS 20-2.50-0.10-L 0,10 4 250 50 20 ®
705 20-3.00-0.10-L 0,10 4 300 50 20 N
TQS 20-3.00-1.50-L 1,50 4 300 50 20 ©
TQS 20-0.50-0.05-R 0,05 4 050 22 20 N
TQS 20-1.00-0.10-R 0,10 4 100 27 20 N7
TQS 20-1.50-0.10-R 0,10 4 150 50 20 ®
1S 20-2.00-0.10-R 0,10 4 200 50 20 ®
TQS 20-2.00-1.00-R 1,00 4 200 50 20 ®
TQS 20-2.50-0.10-R 0,10 4 250 50 20 ©
TQS 20-3.00-0.10-R 0,10 4 300 50 20 N
TQS 20-3.00-1.50-R 1,50 4 300 50 20 N7
@=p O=M @@=k O@=N O=5 O=H

Qél

|

N
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GOLDE=ELE2X TAS 20-MT

4-SCHNEIDIGE GEWINDE-TEILPROFILPLATTE 60°

Artikel-Nr. WSP-S  Pmin. P max. TT4430
(e]
TQS 20-MT-0.05-L 0,05 60 4 0,8 20 0,30 1,75 14 48 @
TQS 20-MT-0.05-R 0,05 60 4 08 20 0,30 1,75 14 18 @
@=p O=M @=K O®=N O=§ Jo=H
® /rigersoll 387
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GOLDELEX TQ) 27-0.50XXX - 27-1.96XXX

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. R W=+002 Tmax WSPS
TQJ 27-0.50-0.00 0,00 0,50 1,0 21
TQJ 27-0.50-0.04 0,04 0,50 4 27
TQJ 27-0.75-0.10 0,10 075 2,5 27
TQJ 27-0.80-0.00 0,00 0,80 1,6 27
TQJ 27-1.00-0.06 0,06 1,00 3,5 27
TQJ 27-1.00-0.10 0,10 1,00 3,5 21
TQJ 27-1.04-0.00 0,00 1,04 2,0 27
TQJ 27-1.20-0.00 0,00 1,20 2,0 27
TQJ 27-1.25-0.10 0,10 1,25 3,5 27
TQJ 27-1.25-0.20 020 125 BY5 27
TQJ 27-1.40-0.00 0,00 1,40 2,0 21
TQJ 27-1.47-0.00 0,00 147 2,5 21
TQJ 27-1.50-0.10 0,10 1,50 50 21
TQJ 27-1.50-0.20 0,20 1,50 50 27
TQJ 27-1.57-0.15 0,15 1,57 3,0 27
TQJ 27-1.57-0.79" 079 157 3,0 27
TQJ 27-1.70-0.10 0,10 1,70 3,0 27
TQJ 27-1.75-0.10 0,10 1.75 3,0 21
TQJ 27-1.75-0.20 0,20 175 3,0 21
J@@%‘l TQJ 27-1.78-0.18 0,18 1,78 3,0 27
“' ' TQJ 27-1.85-0.20 0,20 1,85 3,0 27
TQJ 27-1.96-0.15 0,15 1,96 3,0 27

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L
"Wollradien-Stechplatte

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

3 8 8 Member IMC Group
® /ngersol/
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GOLDELEX TQ) 27-2.00XXX - 27-3.18XXX

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. R W=x002 Tmax WSPS

T0J 27-2.00-0.10 010 200 64 27 ®
TQJ 27-2.00-0.20 020 200 64 27 ®
1QJ 27-2.00-1.00" 100 200 35 27 ®
TQJ 27-2.22:0.15 015 222 35 27 ©
TQJ 27-2.30-0.20 020 230 35 27 ®
TQJ 27-2.39-0.15 015 239 50 27 ®
10J 27-2.39-1.20" 120 239 50 27 @
10J 27-2.47-0.20 02 247 50 27 \g)
TQJ 27-2.50-0.10 010 250 50 27 ®
1QJ 27-2.50-0.30 030 250 50 27 \g)
1QJ 27-2.70-0.10 010 270 62 27 ®
TQJ 27-2.87-0.20 020 287 62 27 \g
TQJ 27-3.00-0.00 000 300 64 27 ®
TQJ 27-3.00-0.20 020 300 64 27 ®
T0J 27-3.00-0.30 030 300 64 27 @
TQJ 27-3.00-0.40 040 300 64 27 ®
1QJ 27-3.00-1.50" 150 300 64 27 N
TQJ 27-3.15-0.15 015 315 64 27 ®
TQJ 27-3.18:0.20 020 318 64 27 ®

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L ‘LUL
Wollradien-Stechplatte ‘ 1

@=pP O=M @®=Kk O=N O=s C=H

Member IMC Group 3 8 9
® /ngersoll
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GOLDELEX 1A 27 R/L

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. K W=0,02 Tmax WSP-S 1T9080
3

TQJ 27-1.00-15L 0,06 15 100 35 2 ®
TQJ 27-1.50-6L 0,06 6 150 50 27 \g)
10J 27-1.50-15L 0,06 15 150 50 27 ®
TQJ 27-2.00-6L 0,10 6 200 64 27 ©
TQJ 27-2.00-15L 0,10 15 200 64 27 NS,
TQJ 27-1.00-15R 0,06 15 100 35 27 \g
10J 27-1.50-6R 0,06 6 150 50 27 @
TQJ 27-1.50-15R 0,06 15 150 50 27 ®
TQJ 27-2.00-6R 0,10 6 200 64 27 ®
TQJ 27-2.00-15R 0,10 15 200 64 27 \®
Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L
@=-r O=M @@=k O=N O=5 C=H

GOLDELE2X TQd 27-C6

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR SICHERUNGSRINGE

Artikel-Nr. W=0,1 Tmax WSPS

TQJ 27-1.10-0.08-CG 0,08 1,10 1,50 27
TQJ 27-1.30-0.08-CG 0,08 1,30 1,50 27
TQJ 27-1.60-0.08-CG 0,08 1,60 2,00 27
TQJ 27-1.85-0.08-CG 0,08 1,85 2,00 27
TQJ 27-2.15-0.08-CG 0,08 2,15 2,5 27
TQJ 27-2.65-0.15-CG 015 2,65 2,5 27
Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L

@=P O=M @®=Kk O=N O=S C=H

3 90 Member IMC Group
® /ngersol/
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GOLDELE2X T1QC 27

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
ZUM ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Artikel-Nr. R W=x002 Tmax WSPS

10C 27-1.50:0.10 010 150 57 27 \g

TQC 27-1.50-0.20 020 1,50 57 27 \g)

10C 27-1.57-0.15 015 157 30 27 \g

TQC 27-1.70-0.10 010 170 30 27 ©

10C 27-1.750.10 010 175 30 27 \g

TQC 27-1.75-0.20 020 175 30 27 ©

10C 27-1.780.18 018 178 30 27 ©

TQC 27-1.85-0.20 020 185 30 27 ®

10C 27-1.96-0.15 015 19 30 27 \g)

1€ 27-2.00-0.10 010 200 64 27 © 5/

10C 27-2.00-0.20 020 200 64 27 \g

TQC 27-2.22-0.15 015 222 35 27 \g

10C 27-2.300.20 020 230 35 27 ©

TQC 27-2.39-0.15 015 2,39 5,7 27 \g)

10C 27-2.47-0.20 02 247 5,7 27 \g)

T0C 27-2.50-0.10 0,10 2,50 5,7 27 ®

TQC 27-2.50-0.30 030 250 5,7 27 Ng)

TC 27-2.70-0.10 010 270 62 27 ©

T0C 27-2.87-0.20 020 287 62 27 \g )

TQC 27-3.00-0.00 0,00 3,00 64 27 Ng) o)

10C 27-3.00-0.20 020 300 64 27 © &1

TQC 27-3.00-0.30 030 300 64 27 ©

T0C 27-3.00-0.40 040 300 64 27 \g

TQC 27-3.15-0.15 015 315 64 27 ©

10C 27-3.180.20 020 318 64 27 \g

1€ 27-3.30-0.10 010 330 65 27 \g

10C 27-3.48-0.20 020 348 85 27 ©

TQC 27-3.56-0.20 020 35 65 27 \g)

10C 27-3.74-0.20 020 374 65 27 \g)

T0C 27-3.980.20 020 398 65 2 ® =N

TQC 27-4.000.30 030 400 65 27 \g A

TQC 27-4.00-0.40 040 400 65 27 ®

T0C 27-4.00-0.80 080 400 65 27 \g

1QC 27-4.150.15 015 415 65 27 ©

10C 27-4.23-0.10 010 423 65 27 ® o2

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L | \
@-p O-M @-k ®=N O=5 O=H ‘ |

Member IMC Group 3 9 1
® /ngersoll

Cutting Tools



GOLDE=ELEX TAC 27 RIL

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
ZUM ABSTECHEN

Artikel-Nr. K W=+0,02 Tmax WSP-S
TQC 27-1.50-6L 0,06 6 1,50 5,7 27
TQC 27-1.50-15L 0,06 15 1,50 57 27
TQC 27-2.00-6L 0,10 6 2,00 60,4 27
TQC 27-2.00-15L 0,10 15 2,00 6,4 27
TQC 27-1.50-6R 0,06 6 1,50 5,7 27
TQC 27-1.50-15R 0,06 15 1,50 5,7 27
TQC 27-2.00-6R 0,10 6 2,00 64 27
TQC 27-2.00-15R 0,10 15 2,00 64 27

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L
@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

GOLDELE2X TQC 27 (VOLLRADIUS)

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
FUR VOLLRADIUS

Artikel-Nr. R W=0,02 Tmax WSP-S
TQC 27-1.57-0.79 0,79 1,57 30 27

3 TQC 27-2.00-1.00 1,00 2,00 35 21
TQC 27-2.39-1.20 1,20 2,39 57 21
TQC 27-3.00-1.50 1,50 3,00 6,4 27

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

3 9 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



GOLDELEX TQS 27

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE N
ZUM PREZISIONSEINSTECHEN MIT POSITIVEN SPANWINKEL i

N

(=]

(=]

+

Q:(/O
Artikel-Nr. R W=x002 Tmax WSPS CT3000 119080

(a]

105 27-1.00-0.10 010 100 35 27 ®
105 27-1.50-0.20 02 150 57 27 ®
105 27-2.00-0.20 020 200 64 27 ® ©
1QS 27-2.39-0.15 015 239 57 27 ®
105 27-2.50-0.20 020 250 57 27 ®
1S 27-3.00-0.20 020 300 64 27 ®

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

GOLDELE2X TQS 27-MT

4-SCHNEIDIGE GEWINDE-TEILPROFILPLATTE 60°

—)

Artikel-Nr. WSP-S P min. nT:rlw TPI max.

Qualitat
|
el
o
[e5)

o

TQS 27-4MT-0.05 0,05 60 40 28 27 045 0175xD 57D 56 @
TQS 27-4MT-0.14 0,14 60 4,0 2,7 27 111 0175xD 57D 23 ©
TQS 27-5MT-0.15 0,15 60 50 BH 27 125  0175xD 57D 20 ®
TQS 27-5MT-0.20 0,20 60 50 BH 27 163  0175xD 57D 16 ©
TQS 27-6MT-0.25 0,25 60 6,0 3,6 27 194 0175xD 57D 13 ®

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L

@=-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

©

Member IMC Group 3 9 3
® /ngersoll

Cutting Tools



GOLDELEX TQS 27-WT

4-SCHNEIDIGE GEWINDE-TEILPROFILPLATTE 55°

Artikel-Nr.

TQS 27-4WT-0.05 0,05 55 4,0 29 27 64xD 54
TQS 27-5WT-0.15 0,15 35 50 33 27 6,4xD 19
TQS 27-6WT-0.25 0,25 55 6,0 39 27 6,4xD 12

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S5 C=H

GOLDELE2X TAS 27-150

4-SCHNEIDIGE GEWINDE-ISO-VOLLPROFILPLATTE g:t? E%

<>

Artikel-Nr. %
(@]
105 27-0.5-150 0,08 60 4,0 7050 N7,
105 27-0.75-1S0 0,11 60 40 7 075 ®
705 27-0.8-1S0 0,12 60 4,0 27 080 N
TQS 27-1.0-150 0,14 60 40 7 1,00 ©
TQS 27-1.25-150 0,18 60 4,0 7 125 ®
1QS 27-1.5-150 0,22 60 4,0 7 150 \g)
105 27-1.75-150 0,25 60 4,0 7 175 ®
105 27-2.0-150 0,28 60 4,0 27 2,00 ®

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

3 94 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



GOLDELEX TAS 27-W

4-SCHNEIDIGE GEWINDE-W-VOLLPROFILPLATTE g::j ‘5?;::7

—

(92

o

o

+

o

B
Artikel-Nr. § 79080
g

105 27-28-W 0,09 55 4,0 27 28 ®
105 27-19-W 0,15 55 40 27 19 \g)
105 27-18-W 0,16 55 4,0 27 18 o)
105 27-16-W 0,19 55 40 27 16 N7
108 27-14-W 0,21 55 4,0 27 14 ®
105 27-12-W 0,25 55 4,0 27 12 ®

Fiir Halter TQHR/L; TQHPR/L & TQCR/L
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 3 95
® /ngersoll

Cutting Tools



GOLDE=ELEXX TAC 34

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
ZUM ABSTECHEN UND EINSTECHEN

Artikel-Nr. R W=002 Tmax WSPS %
g
1QC 34-1.500.15 015 150 9 34 ®
TQC 34-2.00-0.20 020 200 9 34 ®
TQC 34-2.30-0.20 020 230 9 34 ®
TC 34-2.47-0.20 020 247 10 3% ©
TQC 34-2.50-0.20 020 250 10 34 ®
TQC 34-2.70-0.10 010 270 10 34 \g)
T0C 34-3.00-0.20 020 300 10 34 @
TQC 34-3.00-0.40 040 3,00 10 34 ®
T0C 34-3.180.20 020 318 10 34 @
1QC 34-3.50-0.25 025 350 10 34 \g)
TQC 34-4.00-0.30 030 400 10 34 ®

Fiir Halter TQHR/L 34; TQHPR/L 34
@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

3 9 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



GOLDELEX TAC 34 R/L

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
ZUM ABSTECHEN

Wiederhol-
genauigkeit |

Artikel-Nr. W==0,02 Tmax WSP-S

TQC 34-1.50-8L 0,07 8 1,50 9 34 @
TQC 34-2.00-6L 0,10 6 2,00 9 34 @
TQC 34-2.00-15L 0,10 15 2,00 9 34 @
TQC 34-3.00-6L 0,20 6 3,00 10 34 @
TaC 34-1.50-8R 0,07 8 1,50 9 34 @
TQC 34-2.00-6R 0,10 6 2,00 9 34 @
TQC 34-2.00-15R 0,10 15 2,00 9 34 @
TQC 34-3.00-6R 0,20 6 3,00 10 34 @
Fiir Halter TQHR/L 34; TQHPR/L 34

@-p O-M @-k ®@-N O-5 O-H

GOLDELESX TQC 34 (VOLLRADIUS)

4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE
FUR VOLLRADIUS

Artikel-Nr. R W=0,02 Tmax WSP-S
TQC 34-2.00-1.00 1,00 2,00 9 34
TQC 34-2.39-1.20 1,20 2,39 10 34
TQC 34-3.00-1.50 1,50 3,00 10 34

Fiir Halter TQHR/L 34; TQHPR/L 34

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

Member IMC Group 3 9 7
® /ngersoll

Cutting Tools



QUADELEX TAIS 14

4 SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE

ZUM INNENEINSTICH

Artikel-Nr. B W=0,02 Tmax WSP-S TE 119080
3

TQIS 14-1.50-0.10 01 37 150 200 14 ®
TQIS 14-2.00-0.10 0,1 37 200 250 14 ®
T0IS 14-2.00-0.20 0,2 37 200 250 14 ®
TQIS 14-2.50-0.20 02 37 250 250 14 ©
T0IS 14-3.00-0.20 0,2 37 300 250 14 ®
@=pP O=M @@=k O=N O=5S C=H

3 9 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



NOTIZEN

® /rigersoll 399

Cutting Tools



STECHHALTER

400

WINCUT
SFGB

WINCUT
SFGB-TB

TBURST
TIBU-TB

WINCUT
SFERIL

WINCUT
SFER/LTB

WINZCUT
SFTB

WINCUT
SFTB-TB

WINCUT
TGTB

WINCUT
TGTB-TB

WINCUT
THTBR/LTB

Bezeichnung

TCLAMP™™4*

TGB 26

TCLAMIPYT™ A+
TGB 32

Druckfehler, Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten.

®/ng

Member IMC Group

ers

Cutting Tools

passende Wendeschneidplatten Serie

© €

T L 9 % & %

\BARA’

=

oll

SFC

SFC

SFC

SFC

SFC

SFC

DC

DC

TDC

DC

DC

TDC

Seite

408

408

409

410

41

412

412

413

413

414

415

415

416

416



STECHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie

= e TECLANMPY™
MR A
( =" <7 me
168 32_CL
o e TELANMP
U&?‘ﬁA#
( = <7 m
168 52_CL
T AMIPYETRAS
= <7 m
TGBRIL
Ll
TQ&AMA¢
f S
TGBRIL_DSORIL
T AMIPVTRAT
_.-,,7;" = <7 oo
: TGBRIL_TI_D36R/L
<7 m
TGBFRIL

/ . ULTR Ad
F = TECLANMIP
-

\? TCLAMPY=4

TIBN

- TCCAMP TR A*

:::/ TIBU

- ‘i.. - TE@T
= TIBHP
{H’ TBURST
m‘ : BHP-RR/RL/LL/LR
;.'h:," 3] TBURST
== VDI_-BHP
-l

% TBURST
VDI-CHP

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

® /rigersoll

Cutting Tools

Seite

47

417

418

419

420

a7

422

422

423

424

425

426

427

428

401




STECHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
Fr{?:b TBURST 429
& & TB Zubehor
%j/ \ﬁ 129
i

= _#i
L RDC 130
w7
o RDC 431
RGER/LSH
Fas,
r

. TCLAMPTTRA
) < TDXT 433

60

TCAFL

>
>
o T w
>
>

3 L] LT A [PYTRAS
. “\"] <" TOXT 134
] % TCARR
I
- . GOLDELEX
o = TQJ 435
? TCAQRIL S
: GOLDE=LEX
e L= TQJ 435
b TCAQR/L 20 - T X
TECLAMPYTRA*
n" [ 436
i TCAHR/L
I " :_'. - T A PYETRAS
R = 437
- TCAHPR/L
NO)/~
v TCLAMPYRA* o
? CTCAHN Paralell Version
o ."‘ TQLLA"‘"'“"
Sz , i 438
3 C-TCAHPN Diagonal Version
W DOL/ 1
[ r .* - 439
) TCAHR/LTB
‘ ‘ Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
402 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



STECHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
- COOLRURST
b s? 440
&-. TCAHPR/LTB
i 441
o
- %
ok 44
et
- L L]
2% ‘ 7w 43
e TCAER/LTB
COOLDURST .
! T TQc 443
? TCAQR/L 2778 S
M FACEELEX . )
. TDFX 444 =
2 TXFRIL g
oy #{E = FACEELEX £
e dlv TDFX 444 .
s TXFRIL TB v
= TDFX 445
| TXFPRIL N
W- — FACEELEX .
. o= w TDFX 445
\ TXFPRILTB
: -’ GOLDELEX
= = S TQJ 446
b ol TQHRIL 20 S
-, COOLUBURST .
e S o 446
TQHR/L 208 S -y
o
o GOLDELEX \
: : = TQJ 447
: TQBRIL S

GOLDE=LEX \

W TQHRIL 7 foc e
= TRURST \ j

ﬁ TQHR/LTB 7 10 w ]

Druckfehler, Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 4 0 3
® /ngersoll

Cutting Tools



STECHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie
GOLDELEX
<= TQc
TQHR/L 34 -
@OLDELEX
C_J¢> TQC
TQHR/L 34 -TB h
GOLDELEX
L= TQC
TQHPR/L 34 h
QUADE=ELEX
3 QIS
TQHIR/L
W TCLAMP R4
’& DC
TTERIL - kurz
W - TELAMPT™A
’J DC
TIERIL
- TEYRET @ TSA
@ TIER/L-TB
[
@AMAi
’ﬂ TDC
F TTER/L - lang
o BURST
7 ’& TDXT
e TTER/L LANG [HP
A . TELAMPYTRAY
y ,& DC
m % TIER/LSH
= TEYRET @ DA
TIER/L _SH-TB
F TCUCAMPYRA*
’& TDC
TIER/L-D
@AMAi
’ ’ﬁ TDC
TGER/L
W TCTAMP R4+
’& TDC
TIFR/L

Druckfehler, Imtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

404 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools

Seite

449

450

450

451

452

453

454

456

458

459

460

461

462

463



STECHHALTER

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
TELAMPAT™ A+
A <7 me 464
TIFL_ RN (Uberarbeitete Typ)
4 TCLAMPTRA
i ﬁ TC 465
TIFR_ RN (Uberarbeiteter Typ)
g & Am‘#
g < & TC 466
o TIFPRIL
; TELAMPYTRA
= ﬁ TC 467
TGFRIL
a5 'H-” T@AMM
] <7 468
TGFPR/L
. TCLAMPYSRAS
=" ﬁ 0] 469
TGEUR/L
z TCLAMPY R4
f < <7 m 470 -
: TIIRIL I
il
COOURURST
= &7’ TC 471
TTIR/LTB
z TCLAMP R4+
f = <7 i
: TIRILC
2 TCLAMP A Z
f e <7 473 Y
: TIRILT }
P
TELAMPAT™A*
V/ e ﬁ TC 474
TTFIR/L
- ’ TCLAMPY=RA*
: < <7 A 475
TGIFR/L
@AMA"
:é & j DT 476
TGIUR/L
T’ -
TCLAMPAT™ A
) =" S 477 il
TGSIRIL

Druckfehler, Imtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 4 0 5
® /ngersoll

Cutting Tools



STECHHALTER

TRGODULAR

Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite
T Am‘#
e ﬁ TDIM 478
TTSIRIL
- WINJEROOVIE |’
J K TMIR/L 479
- TMIHL Q
Wi |’
/ e - TMIRIL 479
TMIHLR -C :
iy - FLEXTURN :
: f$ TQJ 480
e QE1TQHR S
Wiy~ FLEXTURN ,
- 5 A TQJ 480
il QE1TQHR-TB h
'y " FLEXTURN
: |/ ; <7 m 481
QE1TTER/L
- FLEXFTURN
- |/ ﬁ/’ TDC 18
o QE1TTER/LTB
I
(4 -~

] TDXT 483
y DTC_TTIR/LTB
B e
L CDTA
TABSORBER 185
DTA-7D / 10D (Aufnahme)

L]
[

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

4 0 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



Bezeichnung passende Wendeschneidplatten Serie Seite

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Member IMC Group 4 0 7
® /ngersoll

Cutting Tools



WINEZU'T SFGB

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

v 7

SH SFC

A

et

T
- / > I-Egﬁ/wm A1

Artikel-Nr. D max. L H H1 A A1 Typ WSPS

SFGB 32-1.6 38 150 32 24,8 13 2,5 2 1 0,25 £16 3.4
SFGB 32-2 50 150 32 248 18 4 2 2 0,25 £16 3.4
SFGB 32-3 100 150 32 24,8 2,5 - 1 3 0,25 £16 3.4

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer

=

g

WIINIEZWUT SFGB-TB

=1
= —u

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER - HOCHDRUCK -

Artikel-Nr.
SFGB 32-2-TB 50 150 32 24,8 18 2,5 2 2 0,25 v/ 1634 96340
SFGB 32-3-TB 100 150 32 24,8 2,5 - 1 3 0,25 v/ F1634 §6C340

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Dichtschraube

4 0 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



TISUIRST TIBU-TB

SPANNSCHAFTE FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

0

H
H,

Q ' { @
I‘L

I L il L]

L,

L3 | L1

H2
H4
L

H3
o)
Z
o

Artikel-Nr.

TTBU 20-32-TB 100 19 39,2 32 248 20 15 36,4 53 0,66 4
TIBU 25-32-TB 110 23 432 32 24,8 25 8 M4 53 0,88 v
TIBU 32-32-TB 110 29 49,2 32 24,8 32 5 48,4 53 1,24 4

= —

[=Bs

R O

TIBU 20-32-TB SR MX16 DING12 BKU 100 O-RING ID14X2.5 LW5

TIBU 25-32-TB SR M6X16 DIN12 BKU 110 O-RING ID14X2.5 LW5 \

TIBU 32-32-TB SRM6X16 DIN912 BKU 110 O-RING ID14X2.5 LW5 ﬂ
@ = Spannschraube @ = Klemmkeil ® = 0-Ring @ = Schliissel

Member IMC Group 4 0 9
® /ngersoll

Cutting Tools



WIINZUTT SFER/L

KLEMMHALTER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

P ¢ 1%

.

Artikel-Nr.

SFEL 2020-1.6T22-D45 45 150 20 25 13 20 295 19,4 1 0,45 £16.34
SFEL 2525-2125-D50 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85 £1634
SFEL 2525-3130-D60 60 150 25 5 24 25 35 238 3 0,85 £16.3-4
SFER 2020-1.6T22-D45 45 150 20 2,5 13 20 295 194 1 0,45 £16 34
SFER 2525-2125-D50 50 150 25 - 18 25 32 24,1 2 0,85 £16 34
SFER 2525-3730-D60 60 150 25 5 24 25 35 238 3 0,85 £16.34

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer

— 5

-

=

41 o Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



WIINZUTT SFER/L-TB

KLEMMHALTER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

Artikel-Nr.

SFEL 2525-2725-D50-TB 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85 v
SFEL 2525-3130-D60-TB 60 150 25 5 24 25 35 23,8 3 0,85 v/
SFER 2525-2125-D50-TB 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85 v
SFER 2525-3730-D60-TB 60 150 25 5 2.4 25 35 238 3 0,85 v/

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.

4

SFEL 2525-2125-D50-TB PLG G1/8-06.5 LW5 £1G 3-4
SFEL 2525-3730-D60-TB PLG G1/8:16.5 LW5 £1634 /
SFER 2525-2725-D50-TB PLG G1/8-L6.5 LW5 £1634 Jj
SFER 2525-3730-D60-TB PLG G1/816.5 LW5 £16 3-4
@ = Stopfen @ = Schliissel ® = Auswerfer
=
Ll
® /Figérsoll 4

Cutting Tools



WIINEZU'T SFTIB

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

i e1f

Artikel-Nr.

SFTB D52-2 53,2 52 18 2 0,20 £16.34
SFTB D52-3 53,2 52 2,5 3 0,20 £16 34
SFTB D82-2 64,3 82 18 2 0,30 £16.3-4
SFTB D82-3 64,3 82 2,5 3 0,30 £1634
SFTB D120-2 85,5 120 18 2 0,40 £16 34
SFTB D120-3 85,5 120 2,5 3 0,40 £16.34

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer

g

=

>

= ==

WIINIEZWUT SFIB-TB

. -

=

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

i 217

[m=< 1T TT _1TE

Artikel-Nr.

SFTB D52-2-TB 532 52 18 2 0,029 4 £16.3-4 S6C 3400
SFTB D52-3-TB 532 52 2,5 B 0,039 v/ £16.3-4 S6C340Q
SFTB D82-2-TB 64,3 82 18 2 0,050 4 £16.3-4 S6C340Q
SFTB D82-3-TB 64,3 82 2,5 3 0,068 4 £16.3-4 S6C340Q
SFTB D120-2-TB 85,5 120 18 2 0,103 v/ £16.3-4 S6C 3400
SFTB D120-3-TB 85,5 120 25 3 0,141 v/ £16.3-4 S6C340Q
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@® = Auswerfer @ = Verschlussschraube
4 1 2 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



WINE_U'T TGTB

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

B croers

TDXT TDXU 1 DJ C

Artikel-Nr.

TGTB D52-2 53,2 52 18 2 0,20 EDG 338

TGTB D52-3 53,2 52 2,5 3 0,20 £DG 338

TGTB D82-2 64,3 82 18 2 0,30 EDG 338

TGTB D82-3 64,3 82 2,5 3 0,30 EDG 338
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.

@® = Auswerfer
Uﬁ‘\

WIINEZZWUT TGTB-TB i

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

i bl et it et b bl 8

TDXU 01

= ) ®
Artikel-Nr. [E @

TGTB D52-2-TB 532 52 18 2 0,028 4 £DG 338 S6C 340-0
TGTB D52-3-TB 53,2 52 2,5 B 0,039 v/ £DG 338 S6C340Q
TGTB D82-2-TB 64,3 82 18 2 0,050 v £DG 33 S6C340Q
TGTB D82-3-TB 64,3 82 2,5 3 0,065 4 EDG 338 SGC 340-Q
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Verschlussschraube
vl
ember C G100 413
® /rigersoll

Cutting Tools



WIINZUT THTBR/L-TB

HALTER FUR DREIECKIGE STECHSCHWERTER

0

H1

@ ®
Artikel-Nr. @ &/;O
\J

THTBL 20-D52-TB 52 125 40 20 52 17,5 23,5 0,66 4 SHM4x0.7X10TX ~ O-RING ID10x2 120
I THTBL 25-D52-TB 52 135 40 25 52 22,5 28,5 0,85 v SHM4x0.7X10TX  O-RING ID10x2 120
L O ) THTBL 20-D82-T8 & 10 55 20 72 175 B35 080/ SHIMBOTKIOTK ORNGDIO2 120
: THTBL 25-D82-TB 8 150 515 25 72 25 285 110/ SHMAOIXIOTK ORNGIDIGZ 120
THTBL 25-D120-TB 120 165 67 25 95 225 285 129 SHMAOIXIOTC ORNGDIGZ 120
THTBL 32-D120-TB 120 165 67 32 95 290 350 179 SHMAOIXIOTK ORNGDIGZ 120
B\ THTBR 20-D52-TB 52 125 40 20 52 175 235 066/ SHMAOTXIOTC ORNGDIGZ 120
] THTBR 25-D52T8 520 1350 400 5 52 25 85 08/ SHMAOTCON ORNGDIQ 120
THTBR 20-D82-TB 82 140 51,5 20 72 17,5 23,5 0,80 v SHM4x0.7X10TX  O-RING ID10x2 120
THTBR 25-D82-TB 8 150 515 25 72 25 285 110/ SHMAOIXIOTK ORNGDIGZ 120
THTBR 25-D120-TB 120 165 67 25 95 225 285 129 / SHMAOIXIOTC ORNGDINZ 120
] THTBR 32-D120-TB 120 165 67 32 95 290 350 179 SHMAOIXIOTK ORNGDIGZ 120
M (@ = Spannschraube @ = 0-Ring ® = Schlissel
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ftl
B
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TCLAMPY ™ 4* TGB 26

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

I B B P B
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= i

Artikel-Nr. Tmax  WSPS @ a;
TGB 26-1,4S 26 150 26 24 10 13 1 0066 0628 TBN.2  TBU2
TGB 26-25 4 150 26 214 18 20 2 006 0O TBN.2  TBU2
TGB 26-35 50 150 26 214 24 25 3 0069 OB TBN.2  TBU2
TGB 26-4 80 150 26 214 32 40 4 00% 0638 TBN.2  TBU

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.

@ = Auswerfer @ = Spannblock (@ = Spannblock

TCLAMPY ™ 4* TGB 32

=B:

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

@% @@@ﬁ

TDXU 18 1DJ 15C C

ODmax

’ 150°
1/ ] | "
Artikel-Nr. S oD (@ @

|
)
ﬂ;

H

i

TGB 32-1,4 26 150 32 248 1.0 13 1 0,077 £DG 238 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-2 50 150 32 24,8 18 25 2 0,076 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-3 100 150 32 248 2,4 50 3 0,081 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-4 100 150 32 24,8 3,2 50 4 0,107 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-5 120 150 32 248 4,0 60 5 0,128 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-6 120 150 32 24,8 52 60 6 0,164 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Spannblock @ = Spannblock »
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TIEUIRST TGB IHP

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER - HOCHDRUCK -

I B B

TDXU N D) 15C C

§

@ @Dmax e
- SEEEIN

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

TGB 26-2S-IHP 52 150 26 214 18 26 2 - v £DG 338 VS-M4X4.75
TGB 26-3S-IHP 60 150 26 214 2,25 30 3 0,082 v £DG 338 VS-MAX4.75
TGB 26-4S-IHP 80 150 26 214 31 40 4 4 £DG 338 VS-MAX4.75
TGB 32-2-1HP 62 150 32 25 18 31 2 v £DG 33 VS-MAX4.75
TGB 32-3-IHP 100 150 32 25 2,25 50 3 0,180 4 £DG 338 VS-M4X4.75
TGB 32-4-1HP 100 150 32 25 31 50 4 4 £DG 338 VS-M4X4.75
TGB 32-5-IHP 120 150 32 25 41 60 5 - 4 £DG 338 VS-M4X4.75
TGB 32-6-IHP 120 150 32 25 51 60 6 0,300 v £DG 33 VS-MAX4.75

Auswerfer muss gesondert bestellt werden. TGB 26 ist nur einseitig!
@ = Auswerfer @ = Verstellschraube
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COOLZURST TGB TB

t
ﬂ
[

T
(A

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

TDXU 18 D) 15C DC

@Dmax A A

E e
:? ____._--..'*"-'i"*'_"f'“l .--".ﬂl -g Eo B ﬁ i
2 r_ el L E[ 150" Al

Artikel-Nr.

T

TGB 32-2-TB 50 150 32 24,9 18 2,5 2 2 0,050 v/ S6C 340 £DG 338
TGB 32-3-TB 100 150 32 249 2,5 1 B 0,075 v/ SGC 340 EDG 338
TGB 32-4-TB 100 150 32 249 32 1 4 0,100 4 SGC 340 £DG 338
TGB 32-5-TB 120 150 32 24,9 4,0 1 5 0,125 4 S6C340 £DG 338
TGB 32-6-TB 120 150 32 24,9 52 1 6 0,150 v/ S6C 340 £DG 338
(@ = Dichtschraube @ = Auswerfer
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TCLAMP ™4+ TGB 32_CL

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

@% I B P

TDXT 01 TDXU 15C C

ODmax
— A
I-H—H—
| T _ﬁ
150°
L s

o @ ® ®
Artikel-Nr. Tmax  WSPS @ {fﬁ @

TGB 32-85-CL 80 150 32 249 62 40 8 0201 WS0060  SHMAX07x20-M0  TIBN_32 TIBU_32
@ = Schraubendreher @ = Spannschraube (@ = Spannblock @ = Spannblock

= —

TCLAMP ™ 4* TGB 52_CL

[=Bs

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

& i | | [ %

TDXU 15C C

>T®
O
3
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X
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L
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Artikel-Nr. «

N

\§

TGB 52-8-CL 200 250 52 452 68 100 8 0,685 WS0060  SHMx0.7x20-M0
(@ = Schraubendreher @ = Spannschraube

Member IMC Group 4 1 7
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TCLANMP"™4* TGBR/L

VERSTARKTE SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

& i el et et bl i bt 8

TDXT o1 TDXU N

@Dmax
’Ar-
W
T «—
T
150°
L |
- @
Artikel-Nr. @
TGBL 32T24-2 42 110 32 249 18 8,0 21 2 0,170 EDG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32133-3 60 10 32 249 24 8,0 30 3 0,160 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBL 32T41-4 80 10 32 249 3,2 10,0 40 4 0,186 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBR 32124-2 42 110 32 249 18 8,0 21 2 0,171 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBR 32T33-3 60 110 32 249 2,4 8,0 30 3 0,159 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBR 32T41-4 80 10 32 249 3,2 10,0 40 4 0,186 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Spannblock ( = Spannblock
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[
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T L ANMPY™4+ TGBR/L _D50R/L

VERSTARKTE SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT SCHRAUBENKLEMMUNG

DT D) N TDXU TDXT

-

DC 15C
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Q
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Artikel-Nr.
TGBR 26-2-D50R 50 110 N4 337 36 18 8 26 2 0,130
TGBR 26-2-D50L 50 110 14 337 36 18 8 26 2 0,150
TGBL 26-2-D50R 50 110 214 337 36 18 8 26 2 0,140
TGBL 26-2-D50L 50 110 14 337 36 18 8 26 2 0,150
TGBR 26-3-D50R 50 110 N4 337 36 24 8 26 3 0,280
TGBR 26-3-D50L 50 110 N4 337 36 24 8 26 3 0,160
TGBL 26-3-D50R 50 110 214 337 36 24 8 26 3 0,140
TGBL 26-3-D50L 50 110 214 337 36 24 8 26 3 0,160
TGBR 32-2-D50R 50 120 249 337 - 18 8 32 2 0,180
TGBR 32-2-D50L 50 120 249 337 - 18 8 3 2 0,180
TGBL 32-2-D50R 50 120 249 337 - 18 8 32 2 0,180
TGBL 32-2-D50L 50 120 249 337 - 18 8 32 2 0,180 ]
TGBR 32-3-D50R 50 120 249 337 - 24 8 32 3 0,160
TGBR 32-3-D50L 50 120 24,9 337 - 24 8 32 3 0,180 [
TGBL 32-3-D50R 50 120 249 337 - 24 8 32 3 0,160
TGBL 32-3-D50L 50 120 49 337 - 24 8 kY] 3 0,180
® @ ® ®
I S 2 < I
TGBR 26-2-D50R SHMAX0.7X16 WS:0060 TIBN 26 TTBU_26
TGBR 26-2-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26
TGBL 26-2-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26 :
TGBL 26-2-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26 w
TGBR 26-3-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26
TGBR 26-3-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26
TGBL 26-3-D50R SHMAX0.7X16 WS.0060 TIBN 26 TTBU_26
TGBL 26-3-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26
TGBR 32-2-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBR 32-2-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32-2-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32-2-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32 =
TGBR 32-3-D50R SHMAX0.7X16 WS.0060 TIBN 32 TTBU_32 L
TGBR 32-3-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32-3-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32-3-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = Spannblock @ = Spannblock o
fember MC Grou 419
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TCLAMPY ™4+ TGBR/L _TI_D36R/L

VERSTARKTE SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT SCHRAUBENKLEMMUNG

i el et bt bt b i

TDXU TDXT

AN

- ® ®
Artikel-Nr. @ @

TGBR 26-2T1-D36R 3 10 N4 279 16 8 26 2 04%0 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
— TGBL 26-2TI-D36R 3 10 N4 279 16 8 26 2 0150 SHMAOTNIS WSO TBN.26  TIBU.26
L O ) TGBR 26-2T1-D36L % M0 204 279 16 8 26 2 0130 SHMAOT(6  WSO0R  TBN.26  TBU2S
: TGBL 26-2TI-D36L 3 10 214 279 16 8 26 2 0150 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
TGBR 26-3TI-D36R 3 10 214 219 24 8 26 3 0470 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
TGBL 26-3TI-D36R 3 10 N4 279 24 8 26 3 0150 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
SIS TGBR 26-3T-D36L 3 M0 N4 279 24 8 26 3 0120 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
] TGBL 26-3T1-D36L % M0 14 279 24 8 2% 3 0150 SHMMOTXIS WSO  TBN.26  TBU_2b
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher 3 = Spannblock @ = Spannblock
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T LANMP"™4* TGBFR/L

SCHNEIDENTRAGER ZUM AXIALEINSTECHEN UND STECHDREHEN

TDXT TDXU TDFT 1
o

Lod St
{5
ﬁ/-“' ! - %0 IE e
i A 130 l_[Tmax

@ @ ®

TGBFL 32720-40-60-3 40 60 150 32 24,8 5.2 20 3 0,137 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32120-54-80-3 54 80 150 32 248 52 20 3 0,135 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32125-74-120-3 74 120 150 32 248 52 25 3 0,135 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32725-114-180-3 114 180 150 32 24,8 5.2 25 3 0,135 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFL 32725-40-60-4 40 60 150 32 24,8 5.2 25 4 0,134 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32725-50-80-4 50 80 150 32 24,8 52 25 4 0,135 EDG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32730-70-130-4 70 130 150 32 24,8 52 30 4 0,128 EDG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32130-120-200-4 120 200 150 32 24,8 52 30 4 0,132 EDG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32130-200-4 200 - 150 32 24,9 52 30 4 0,130 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32732-60-95-5 60 95 150 32 24,8 5.2 32 5 0,130 £DG 338 TIBN_:32 TIBU_-32
TGBFL 32135-85-140-5 85 140 150 32 24,8 52 35 5 0,134 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFL 32135-130-250-5 130 250 150 32 24,8 5.2 35 5 0,138 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFL 32135-250-5 250 - 150 32 249 52 35 5 0,140 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32732-80-180-6 80 180 150 32 248 52 32 6 0,140 EDG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32138-168-300-6 168 300 150 32 24,8 52 38 6 0,150 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32138-300-6 300 - 150 32 24,9 52 38 6 0,154 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 32720-40-60-3 40 60 150 32 24,8 5.2 20 3 0,136 £DG 338 TIBN_-32 TBU_32
TGBFR 32720-54-80-3 54 80 150 32 24,8 5.2 20 3 0,138 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFR 32725-74-120-3 74 120 150 32 24,8 52 25 3 0,130 EDG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32725-114-180-3 114 180 150 32 24,8 52 25 3 0,134 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 32725-40-60-4 40 60 150 32 248 52 25 4 0,134 EDG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32725-50-80-4 50 80 150 32 24,8 52 25 4 0,135 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 32730-70-130-4 70 130 150 32 248 52 30 4 0,128 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32730-120-200-4 120 200 150 32 24,8 52 30 4 0,134 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFR 32730-200-4 200 - 150 32 249 5.2 30 4 0,130 £DG 338 TIBN_-32 TBU_32
TGBFR 32732-60-95-5 60 95 150 32 24,8 52 32 5 0,130 EDG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 32735-85-140-5 85 140 150 32 24,8 52 35 5 0,132 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32735-130-250-5 130 250 150 32 248 52 35 5 0,138 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 327135-250-5 250 - 150 32 24,9 52 35 5 0,138 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32732-80-180-6 80 180 150 32 24,8 5.2 32 6 0,134 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32738-168-300-6 168 300 150 32 24,8 52 38 6 0,142 £DG 338 TIBN_-32 TBU_32
TGBFR 32738-300-6 300 - 150 32 249 52 38 6 0,159 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch.
@ = Auswerfer @ = Spannblock ( = Spannblock
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T LANMP"™4 TIBN

SPANNSCHAFTE FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

@
@
]
o
H4

Artikel-Nr.

TIBN 16-26 87 15 29 26 21,0 16 12 38 4,0 0,380 SH M6x1x25 W5
TIBN 20-26 87 19 33 26 214 20 8 38 40 0470 SHMeéx1x25 LW5
TIBN 25-26 110 20 34 26 214 25 3 38 40 0,705 SHMeéx1x25 LW5
TIBN 20-32 100 19 35 32 24,8 20 13 48 55 0,650 SH Mox1x40 W5
TIBN 25-32 110 20 36 32 24,8 25 8 48 55 0810 SH Méx1x40 LW5
TIBN 32-32 120 28 44 32 24,8 32 3 48 55 1,270 SH Méx1x40 W5
TIBN 25-45 110 22 40 45 381 25 25 66 55 0860 SHMex1x40 LW5
TIBN 32-45 120 28 45 45 38,1 32 18 66 55 1,560 SH Mox1x40 W5

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

i TCLAMPY ™4+ TIBU

SPANNSCHAFTE FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

Artikel-Nr.

TIBU 20-26 86 21 38 26 214 20 9 43 40 0,504 SRM6x30 BKU 86 LW5

TIBU 20-32 100 19 38 32 24,8 20 13 50 53 0,644 SR M6x30 BKU 100 W5

TIBU 25-26 110 23 42 26 214 25 5 45 4,0 0,850 SR M6x30 BKU 100 W5
— TIBU 25-32 110 23 42 32 24.8 25 8 50 53 0,866 SRMéx30 BKU 100 W5
= TIBU 32-32 110 29 48 32 24.8 32 5 54 53 1214 SRM6x30 BKU 100 LW5

TIBU 25-45 110 23 42 45 38,1 25 27 70 53 SR M6x30 BKU 100 W5

@ = Spannschraube @ = Klemmkeil ® = Schliissel

4 2 2 Member IMC Group
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TISURST TIBHP

GRUNDHALTER FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

H4

L H1]
H

Artikel-Nr.

TIBHP 20-26 78 20 43 26 214 20 1 45 45 v

TIBHP 20-32 78 20 43 kY] 2.8 20 6 52 45 v ]
TIBHP 25-26 90 25 48 26 214 25 15,6 45 45 v LO )
TIBHP 25-32 90 25 48 kY] 2.8 25 106 52 45 v o

=

—

[=E:

EO .~

@ ®
(\

TIBHP 20-26 DST158 SPASS SSM6XT.028.5  PT0.125K815.5 0-Ring 21.5x1
TIBHP 20-32 DST15S SP-ASS SSM6XT.028.5  PT0.125K8-15.5 0-Ring 21.5x1 e
TIBHP 25-26 DST158 SP-ASS SSM6XT.028.5  PT0.125K815.5 0-Ring 21.5x1 /
TIBHP 25-32 DST158 SPASS SSM6XT.028.5  PT0.125K815.5 0-Ring 21.5x1

@ = Schraubendreher @ = Pratze ® = Einstellschraube @ = Stopfen ® = O-Ring

Member IMC Group 4 2 3
® /ngersoll

Cutting Tools



TIE;UIRST BHP-RR/RL/LL/LR

MODULARE SCHWERTTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

Artikel-Nr. HE @
CHP-LL-63-26 835 2 62 67 v
CHP-LL-85-26 835 2 83 v
CHP-LR-63-26 835 2 62 67 v
CHP-LR-85-26 85 2 83 v
CHP-RL-63-26 835 2 62 67 v
CHP-RL-85-26 835 2 83 v
CHP-RR-63-26 835 2 62 67 v
CHP-RR-85-26 835 2 83 v

{

=

¢

= ==

o ——"

CHP-LL-63-26 55 M6X1.0X28.5 SPASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 Max4
CHP-LL-85-26 55 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 M4x4
Al CHP-LR-63-26 S5 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 M4x4
1L CHP-LR-85-26 SS MX1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 M8X1X6 DIN 913 M4x4
CHP-RL-63-26 SS MX1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 M8X1X6 DIN 913 M4x4
CHP-RL-85-26 55 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 MX8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 Ma4x4
CHP-RR-63-26 55 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 Ma4x4
CHP-RR-85-26 S5 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 M8X1X6 DIN913 M4x4

@ = Einstellschraube @ = Pratze ® = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Einstellschraube ® = Einstellschraube @ = Einstellschraube

4 2 4 Member IMC Group
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TISUIRST VDI_-BHP

GRUNDHALTER FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

Artikel-Nr.

VDI20-BHP-26
VDI25-BHP-26
VDI30-BHP-32
VDI40-BHP-32
VDI50-BHP-32
VDI20-BHP-26-B"
VDI25-BHP-26-B"
VDI30-BHP-32-B"
VDI40-BHP-32-B"
VDI50-BHP-32-B"
" Uberkopf-Version

55
60
70
85
100
55
60
70
85
100

36
36
40
45
62
36
36
40
45
62

29
29
37
47
47
30
30
37
47
47

47
47
574
73
75,5
55
55
72
874
96,2

20
25
30
40
50
20
25
30
40
50

[ O NCRNY NC T N NC e SN Gy

S S SN S SN SSS S S

HA4

H1

H1

H4

-,

D

DST158
DST15S
DST15S
DST15S
DST158
DST158
DST158
DST158
DST15S
DST158

SP-ASS
SP-ASS
SPASS
SP-ASS
SP-ASS
SP-ASS
SP-ASS
SP-ASS
SP-ASS
SPASS

SSM6X1.0X28.5
SSM6X1.0X28.5
S5 M6X1.0X28.5
SSM6X1.0X28.5
SSM6X1.0%28.5
SSM6X1.0%28.5
SS M6X1.0x28.5
SS M6X1.0x28.5
SSM6X1.0X28.5
SSM6X1.0%28.5

0-Ring 27x1
0-Ring 27x1
0-Ring 29x1
0-Ring 29x1
0-Ring 29x1
0-Ring 27x1
0-Ring 27x1
0-Ring 29x1
0-Ring 29x1
0-Ring 29x1

0-Ring 18.77x1.78
0-Ring 25.07x2.62
0-Ring 28.30x1.78
0-Ring 37.77x2.62
0-Ring 47.29x2.62
0-Ring 18.77x1.78
0-Ring 25.07x2.62
0-Ring 28.30x1.78
0-Ring 37.77x2.62
0-Ring 47.29x2.62

KSP 6
KSP6
KSP 6
KSP6
KSP 6
KSP 6
KSP 6
KSP 6
KSP6
KSP 6

@ = Schraubendreher @ = Pratze ® = Einstellschraube @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Diise

®/
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TISUIRST VDI_-B_

GRUNDHALTER FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER RADIAL (DIN 69880)

Artikel-Nr.

VDI30-B1-202 70 40 22 20 29 35 38 70 35 30 B1
VDI30-B2-20% 70 40 22 20 29 35 38 70 35 30 B2
VDI30-B3-20"? 70 40 22 20 29 35 38 70 35 30 B3
VDI30-B4-20"* 70 40 22 20 29 35 38 70 35 30 B4
VDI40-B1-25? 85 44 22 25 34 42,5 43 85 42,5 40 B1
VDI40-B2-25% 85 44 22 25 34 42,5 43 85 42,5 40 B2
VDI40-B3-25"2 85 44 22 25 34 42,5 48 85 42,5 40 B3
VDI40-B4-25") 85 44 22 25 34 42,5 48 85 42,5 40 B4

" Uberkopf-Version 2 rechts, kurz ¥ links, kurz

)

T ——
= ==

@ e

®®©
N © (¢ O

VDI30-B1-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DPS9X18X5M6  DIN20981X7X13  DIN913M10X20  DIN912M6X18  DIN 913 M10X16

\VDI30-B2-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DPS9X18X5M6  DIN20981X7X13  DIN913M10X20  DIN912M6X18  DIN 913 M10X16
Al VDI30-B3-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DPS9X18X5M6  DIN20981X7X13  DIN913M10X20  DIN912 M6X25-12.9  DIN 913 M10X25

VDI30-B4-20 KSDM12-M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring28.30x1.78  DPS9X18X5M6  DIN2098 1X7X13  DIN913M10X20  DIN 912 M6X25-12.9  DIN 913 M10X25

VDI40-B1-25 KSDM12:M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring37.77x2.62  DP71X22X8 M6 DIN2098 1X7X13  DIN913M12X25  DIN 912 M6X25-12.9

\VDI40-B2-25 KSDM12:M5  DIN912M5X1012.9  O-Ring37.77x2.62  DP71X22X8 M6 DIN2098 1X7X13  DIN913M12X25  DIN 912 M6X25-12.9

\VDI40-B3-25 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 37.77x2.62 ~ DP71X22X8M6  DIN20981X7X13  DIN913M12X30  DIN912M6X35-12.9  DIN 913 M12X35

VDI40-B4-25 KSDM12-M5  DIN912M5X1012.9  O-Ring37.77x2.62 ~ DP71X22X8 M6 DIN2098 1X7X13  DIN913M12X30 ~ DIN 912 M6X35-12.9  DIN 913 M12X35

@ =Diise @ = Spannschraube ® = 0-Ring @ = Druckplatte ® = Druckfeder ® = Einstellschraube @ = Spannschraube (@® = Einstellschraube

4 2 6 Member IMC Group
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TIEUIRST VDI_ C_

GRUNDHALTER FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER AXIAL (DIN 69880)

S| O o
- >
™
T
®@
L1

Artikel-Nr. Ha B B b1 Y W ®
VDI30-C1-202 70 2 29 38 28 70 35 17 30 1 v
VDI30-C2-20% 70 20 29 38 28 70 3% 17 30 Q v
VDI30-C3-20" 70 2 29 38 2 70 3 17 30 a v
VDI30-C4-20% 70 20 29 38 28 70 35 17 30 c4 v
VDI40-C1-25% 8 2 34 8 5 8 425 205 40 1 v
VDI40-C2-25% 8 2 34 8 325 8 @5 505 40 Q v
VDI40-C3-25" 8 2 3 8 325 8 @5 205 4 G v
VDI40-C4-25" 8 2 3 8 325 8 @5 205 4 c4 v

" Uberkopf-Version ?rechts 3 links

=pe

&

EE © ¢ O

VDI30-C1-20 KSDM12M5  DIN912M5K10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DP6OX18X6M6  DIN20981X7X13  DIN912M6X18  DIN913 M10X20
VDI30-C2-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78  DP6OX18X6M6  DIN20981X7X13  DIN912M6X18  DIN913 M10X20 )
VDI30-C3-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DP60X18X6M6  DIN20981X7X13  DIN 912 M6X25-12.9  DIN913 M10X25 If
VDI30-C4-20 KSDM12-M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring28.30x1.78  DP60X18X6 M6  DIN2098 1X7X13  DIN912 M6X25-12.9  DIN 913 M10X25 1
VDI40-C1-25 KSDM12-M5  DIN912M5X1012.9  O-Ring37.77x2.62  DP71X22X8 M6 DIN2098 1X7X13  DIN912 M6X25-12.9  DIN 913 M12X25
VDI40-C2-25 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 37.77x2.62  DP71X22X8M6  DIN20981X7X13  DIN 912 M6X25-12.9  DIN913 M12X25
VDI40-C3-25 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 37.77x2.62 ~ DP71X22X8M6  DIN20981X7X13  DIN 912 M6X35-12.9  DIN913 M12X35
VDI40-C4-25 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 37.77x2.62  DP71X22X8M6  DIN20981X7X13  DIN 912 MéX35-12.9  DIN913 M12X35

@ =Diise @ = Spannschraube ® = 0-Ring @ = Druckplatte ® = Druckfeder ® = Spannschraube @ = Einstellschraube
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TIEUIRST VDI-CHP

GRUNDTRAGER FUR MODULARE SCHWERTTRAGER MIT KUHLMITTELTRANSFER

2

Y
. [ ]
° =|@©0 o 0o
W

@TO L @I

Artikel-Nr. d Y ®

VDI25-CHP-63 25 61,2 18,5 60 25 v DIN912 M6X16-12.9 SCHEIBE 150 7091-68 DIN 6325 6X40  O-Ring 23.52X1.78
) VDI30-CHP-63 30 66 18,5 66 30 v DIN 912 M6X16-12.9 SCHEIBE IS0 709168 DIN 6325 6X40  0-Ring 28.30x1.78
L C - ) / VDI40-CHP-85 40 85 18,5 85 40 4 DIN912 M6X16-12.9 SCHEIBE 150 7091-88 DIN 6325 6X40  0-Ring 37.77x2.62

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Zylinderstift @ = 0-Ring

4 2 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



TISUIRST TB ZUBEHOR

KUHLSCHLAUCH / ADAPTER / DICHTUNGSRING

i BS :
S L BLB Typ 1 I
L L il
W HEX9/16"  "* " Gi/g0g pSpp
P Typ 4
377 yp
8 A ———— EI z : - el
o—-T1+— Typ3 . y='
<5 L4 71 J 75
~ LW
28,75 SW=12 s
Artikel-Nr.
TB HOSE G1/8-G1/8-200BB 200 G 1/8'-28 BSPP 716-20UNF 1 260
TB HOSE G1/8-G1/8-250BB 250 G 1/8'-28 BSPP 711620 UNF 1 260
TB HOSE G1/8-7/16-200BS 200 G 1/8'-28 BSPP G 1/8-28 BSPP 2 260
TB HOSE G1/8-7/16-250BS 250 G 1/8'-28 BSPP G1/8-28BSPP 2 260
TB HOSE 5/16-G1/8-200BS 200 5/16'-24 UNF 7/16'-20 UNF 1 200
TB HOSE 5/16-7/16-200BS 200 5/16'-24 UNF G1/8-28BSPP 1 200
TB NIPPLE G1/8-7/16 UNF 3
TB CONECTOR 5/16"-G1/8" 13 - - 12 4
TB COPPER SEAL 1/8" 15 10 - - - 1 5
TB COPPER SEAL5/16" 12 8 - - - 1 5
TEUIRST TB SCHNELLES SCHLAUCH-KUPPLUNGSSYSTEM

SET / KUHLSCHLAUCH / ADAPTER

Typ 2
12 5
T
il @6
ol |25 :,fLZL 3
QL1952 5 i
~ ¥
L N l
Typ 3
Artikel-Nr. L Typ  nmax.
STB Hose R1/8-COUPLE-200 200 1 140
STB Hose R1/8-COUPLE-300 300 1 140
Hose R1/8-COUPLE-200 200 2 140
Hose R1/8-COUPLE-300 300 2 140
TB CONNECTOR 5/16-Couple 3

Member IMC Group 4 2 9
® /ngersoll
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RHINOG=R@C\E RGER/L

KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN

Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S

RGEL1616-2T16 Mmoo 1 4 18 16 3% 151 16 2 SHMEKIXO LS
= RGEL 1616-3T16 Mmoo 18 4 24 16 3% 11 16 3 SHMEKIXO LS
L O ) RGEL 2020-2T16 125 20 - 18 20 3% 191 18 2 MBI LS
: RGEL 2020-3116 125 20 - 24 20 3B 91 18 3 MBI LS
RGEL 2020-4T16 25 20 - 30 20 3% 185 16 4 SHMEKIKO  LWS
RGEL 2020-5T20 125 20 - 35 20 3 181 20 5 SHMODRS LW
- RGEL 2525-2T16 10 25 - 18 25 3% Ul 1 2 SHMBN0 LS
] RGEL 2525-3116 150 25 - 24 5 3 W1 63 SHMGKIXD LS
RGEL 2525-4T16 10 25 - 30 25 3% B5 16 4 MBI LS
RGEL 2525-5120 150 25 - 38 %5 3y 31 N5 SHM2S LW
RGER 1616-2T16 Mmoo 4 18 6 3B 181 18 2 SHMGKIXO  LWS
[0 RGER 1616-3T16 M0 16 4 24 16 3% 11 163 SHMEKIXO  LWS
I RGER 2020-2T16 25 20 - 18 0 3% 191 1 2 SHMGKIXO  LWS
fm RGER 2020-3T16 125 20 - 24 20 3% 191 16 3 SHNGKIXO LS
RGER 2020-4T16 125 20 - 30 20 3% 185 16 4 SHMGKIKO LS
RGER 20205120 125 20 - 38 20 3 1B 20 5 SHMGAS LS
RGER 2525-2116 10 25 - 18 25 3B 241 16 2 MBI LS
RGER 2525-3116 150 25 - 24 253 w1 63 MBI LS
RGER 2525-4T16 10 25 - 30 25 3% 235 16 4 SHMGKIXO LS
RGER 2525-5120 150 25 <38 %5 3y Bl 05 UGS LS

@ = Spannschraube @ = Schliissel

v
B
4 3 0 Member IMC Group
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RHINOG=IR@COVZ RGER/L-SH

KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN FUR SWISS-TYPE MASCHINEN

i

Artikel-Nr.

RGEL 12-24-2SH
RGEL 12-24-3SH
RGEL 14-24-3SH
RGEL 16-24-2SH
RGEL 16-24-3SH
RGER 12-24-2SH
RGER 12-24-35H
RGER 14-24-35H
RGER 16-24-25H
RGER 16-24-3SH

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

12
12
14
16
16
12
12
14
16
16

19.0
19,0
19,0
210
21,0
19.0
19.0
19.0
210
21,0

2 18

24
24
18
2.4

2 18

24
24
18
24

12 19
12 19
14 19
16 24
16 19
12 19
12 19
14 19
16 24
16 19

® /rigersoll

Cutting Tools

1.1
10,8
12,8
151
14,8
1M1
10,8
12,8
151
14,8

W W W N W N W W N

SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00

115
T15
715
115
115
115
115
115
115
T15

@ = Spannschraube @ = Schliissel

431
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T LAMP™4* TCAER/L

MODULARER SCHNEIDENTRAGER ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

i oo I [ [ % | [

TDXT o1 TDXU N

o @
Artikel-Nr. Tmax  WSPS Halter /

TCAEL 1.4T12 4 3% 10 135 130 12 1 T 0105 BNEKD LW
— TCAEL 2T16 4 3% 18 135 126 16 2 TG 0105 BN Lwe
L O ) TCAEL 2122 55 3% 18 135 126 2 2 TA 0105 BAMB LW
: TCAEL 3T16 4 3% 24 1S 123 16 3 TG 0105 BMEXD LW
TCAEL 3122 53 3% 24 135 123 2 3 TCAL 005 BMEKKD L

TCAEL 4T16 4 3% 30 135 120 16 4 TCA_ 0105 BMEXD LW

e TCAEL 4T22 53 3% 30 135 120 2 4 TCA 0105 BMEXD LW
] TCAEL 5720 515 3% 39 135 18 20 5 TCA_ 0105 BN Lwe
TCAEL 5725 6 3% 39 135 Mg 25 5 TCAL 0105 BMEXD LW

TCAEL 6720 515 3% 49 135 11 20 6 TCA 0105 BMEXD LW

TCAEL 6725 56 3% 49 135 M1 25 6 TCAL 0105 BMGKKD LW

] TCAER 1.4T12 4 3% 10 135 130 12 1 TG 0105 BN LW

I TCAER 2716 4 3% 18 135 126 16 2 TG 0105 BNEKD L

i TCAER 2722 53 3% 18 135 126 2 2 TCA 0105 BNGKKD L
TCAER 3116 4 3% 24 135 123 16 3 TG 0105 BN L

TCAER 3122 53 3% 24 135 123 2 3 TCAL 0105 BN L

TCAER 4T16 4 3% 30 135 120 16 4 TG 0105 BMEXD LW

TCAER 4T22 3 3% 30 135 120 2 4 TA 0105 BMEXD LW

TCAER 5720 515 3% 39 135 16 20 5 TCAL 0,05 BMEKD L

TCAER 5725 S 3% 39 135 Ms 25 5 TCAL 0,05 BN L

TCAER 6120 515 3% 49 135 M1 20 6 TCAL 0105 BN L

TCAER 6125 6 3% 49 135 M1 25 6 TCAL 0105 BMEXD LW

I Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Schliissel

4 3 2 Member IMC Group
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TCLAMP ™4+ TCAFL

MODULARER SCHNEIDENTRAGER ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

G Sy G P

TDXU TDXT

D1 min D1 max
7 7\.‘.
O )

|

Tmax

= o) @
Artikel-Nr. D1min. D1 max. L Typ Halter @ /

TCAFL3T10-29-40RN 40 29 40 36 135 124 10 Tpl 3 TA 011 BAMGKDQD LW
TCAFL3T12-40-55RN 55 40 47 36 135 124 12 Tpl 3 TA_ 011 BAMGKDZD LW

TCAFL3T12-5575RN 75 55 47 3 135 124 12 Tpl 3 TA 01 BAMGKXD LW

TCAFL3T1275-100RN 100 75 47 36 135 124 12 Tpl 3 TA_ 011 BAMGKXD LW
TCAFL3T12-100-140RN 140 100 47 36 135 124 12 Tpl 3 TA 011 BAMGKIQD LW
TCAFL3TM2-140-200RN 200 140 47 36 135 124 12 Tpl 3 TA 011 BAMGKIQD  LW4

TCAFLAT16-3450RN 50 34 47 3 135 12 16  Tp2 4 TA 0N BAMGKID L4 o
TCAFLATI650-T0RN. 70 50 47 36 135 12 16 Tp2 4 TA_ 011 BAMGKD L4
TCAFLATI6-70-100RN 100 70 47 3 135 12 16  Tp2 4 TA 01 BAMGKND LW
TCAFLAT16-100-150RN 150 100 47 36 135 12 16  Typ2 4  TA_ 011 BAMGKXD LW

TCAFLAT16-150-250 RN 200 150 47 36 135 12 16  Tp2 4 TA 0N BAMGKD LW

TCAFL 4T16-250 RN S50 47 3% 1S 12 16 Tp2 4 TA 011 BAMGKDQD L4 0]
TCAFL5T20-55-80RN 80 55 515 36 135 115 20 Tp2 5 TA 011 BAMGKIQD LW It
TCAFL5T20-80-120RN 120 80 515 3 135 115 20 Tp2 5  TA_ 011 BAMGKID LW
TCAFL5T20-120-180RN 180 120 515 36 135 115 20  Tp2 5  TA 01 BAMGKD L4
TCAFL5T20-180-300RN 300 180 515 36 135 115 20  Typ2 5  TCA_ 011 BAMGKDZD W4

TCAFL 5T20-300 RN .30 515 3 135 15 2 Tp2 5 TA 01 BAMGKXD LW

TCAFL6T25-60-90RN. 90 60 56 36 135 11 25  Typ2 6 TCA_ 011 BAMGKXD LW
TCAFL6T25-90-150RN 150 90 5 36 135 11 25  Tp2 6 TA 011 BAMGKDQD LW
TCAFL6T25-150-250RN 250 150 56 36 135 11 25  Tp2 6 TA 011 BAMGKDQD  LW4

TCAFL6T25-250-400 RN 400 250 56 36 135 11 25  Tp2 6  TA 01 BAMGKIZD LW

TCAFL 6725-400 RN .40 56 3% 135 1125 Tp2 6 TA 01 BAMGKXD LW

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Schliissel
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T LAMPY™4* TCAFR

MODULARER SCHNEIDENTRAGER ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

G Gy G P

TDXU TDXT

D1 min D1 max

O &
i ”W,’

2 //

|

Tmax

= @ )
Artikel-Nr. L Typ Halter @ /

TCAFR 3T10-29-40 RN 40 29 40 36 13,5 124 10 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 3712-40-55 RN 55 40 47 36 13,5 124 12 Typ1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 3712-55-75 RN 75 55 47 36 135 124 12 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 3712-75-100 RN 100 75 47 36 135 124 12 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 3T12-100-140 RN 140 100 47 36 135 124 12 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4

TCAFR 3T12-140-200RN 200 140 47 36 135 12,4 12 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

e TCAFR 4T16-34-50 RN 50 34 47 36 13,5 12 16 Typ2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 w4
o TCAFR 4716-50-70 RN 70 50 47 36 13,5 12 16 Typ 2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4
TCAFR 4716-70-100 RN 100 70 47 36 13,5 12 16 Typ2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4

TCAFR 4T16-100-150 RN 150 100 47 36 135 12 16 Typ2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 4T16-150-250 RN 200 150 47 36 135 12 16 Typ 2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4

*w TCAFR 4T16-250 RN - 250 47 36 135 12 16 Typ 2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4
w TCAFR 5T20-55-80 RN 80 55 51,5 36 13,5 11,5 20 Typ 2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4
i TCAFR 5T20-80-120 RN 120 80 51,5 36 13,5 11,5 20 Typ 2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4
TCAFR 5T20-120-180 RN 180 120 51,5 36 13,5 1,5 20 Typ2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 w4

TCAFR 5T20-180-300 RN 300 180 51,5 36 135 11,5 20 Typ2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 5T20-300 RN - 300 51,5 36 13,5 11,5 20 Typ2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 6T25-60-90 RN 90 60 56 36 135 1 25 Typ2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 6725-90-150 RN 150 90 56 36 13,5 i 25 Typ 2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 6T25-150-250RN 250 150 56 36 135 1 25 Typ 2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4

TCAFR 6T25-250-400 RN 400 250 56 36 13,5 11 25 Typ2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 w4

TCAFR 6T25-400 RN - 400 56 36 135 1 25 Typ2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Schliissel

]
[
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GOLD=LESX TCAQR/L

MODULARER SCHNEIDENTRAGER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN

B P 5 & e

= 0] @
Artikel-Nr. Halter § ﬂ

TCAQL 20 43 36 13,5 15,5 20 A 01 TS 40A100 T-1508/5
TCAQL 27 47 36 135 12,3 27 TCA_ 012 15501251 710120
TCAQL 34 47 36 135 1,7 34 TCA_ 012 15501251 110120
TCAQR 20 43 36 135 15,5 20 TCA_ 0,11 75 40A100L 115085
TCAQR 27 47 36 13,5 12,3 27 TCA_ 012 15501251 11020
TCAQR 34 47 36 135 "7 34 TCA_ 012 15501251 710120

@ = Spannschraube @ = Schliissel

2=

GOLDELE2X TCAQR/L20 -TB

;}f

=B

MODULARER SCHNEIDENTRAGER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN

T D O 57 5 > <

= ) ®
Artikel-Nr. WSP-S  Halter @ /é

TCAQL 20-TB 43 36 135 15,5 20 TCA_ 0,11 TS 40A100 T-1508/5
TCAQR 20-TB 43 36 135 155 20 A 011 TS 40A100L T-1508/5

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

Member IMC Group 43 5
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T LANMP"™4* TCAHR/L

GERADE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER

B P s

Artikel-Nr.

TCAHL 2020
TCAHL 2525
TCAHL 3232
TCAHR 2020
TCAHR 2525
TCAHR 3232

2=

L

E.

TCAHL 2020
TCAHL 2525
TCAHL 3232
TCAHR 2020
TCAHR 2525
TCAHR 3232

——

436

133
133
153
133
133
153

24
24

24
24

20
25
32
20
25
32

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie imTtechnischen Handbuch.

20
25
32
20
25
32

50

50

6,5 TCA_ 0,490
1.5 TCA_ 0,655
18,5 TCA_ 1,235
6,5 TCA_ 0,490
1,5 TCA_ 0,655
18,5 TCA_ 1,235

I

15601901
15601901
15601901
15601901

SHM5X0.8X16 Lw4
SHM5X0.8X16 LW4
SHMSX0.8X16 Lw4
SHM5X0.8X16 Lw4
SHM5X0.8X16 LW4
SHM5X0.8X16 LW4
‘ I ﬁber IMC Group
g
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T LAMPY ™4+ TCAHPR/L

ABGEWINKELTE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER

B P o5

1105 wy“@h .
v
i | T I e | T
L
4 —
o
E ]
[
0
= ®
Artikel-Nr. Halter /
TCAHPL 2020 150 33 20 10,5 5 20 13 TCA_ 0,490 15601901 SH M5X0.8X16 W4
TCAHPL 2525 150 33 25 10,5 - 25 8 TCA_ 0,655 15601901 SHM5X0.8X16 w4
TCAHPL 3232 170 33 32 10,5 - 32 1 TCA_ 1,235 15601901 SHM5X0.8X16 w4
TCAHPR 2020 150 33 20 10,5 5 20 13 TCA_ 0,490 15601901 SHM5X0.8X16 LW4
TCAHPR 2525 150 33 25 10,5 - 25 8 TCA_ 0,655 15601901 SH M5X0.8X16 W4
TCAHPR 3232 170 33 32 10,5 - 32 1 TCA_ 1,235 75601901 SHMS5X0.8X16 w4

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.
(@ = Spannschraube (@ = Spannschraube (@ = Schlissel

T eANMPY4* C-TCAHN PARALELL-VERSION

] —5
=] a——

[=

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER

D B

@

® @
Artikel-Nr. Halter & ‘ a
\\\

C4-TCAHN 60 40 187  TCA_ 0,6 15601901 SHMS5X0.8K16 NZ125 w4
C5-TCAHN 60 50 185  TCA_ 1.1 15601901 SHMSX0.8K16 NZ125 LW4
C6-TCAHN 60 63 19 TCA_ 13 15601901 SHMS5X0.8K16 NZ125 w4

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie imTechnischen Handbuch.

@ = Spannschraube (@ = Spannschraube (@ = Diise @ = Schliissel
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T eAMPY 4% C-TCAHPN DIAGONAL VERSION

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER

L1

=
v

/V‘I""
— | =
H
RN
5o
ANl
F

0 9)!

%
Q

o ®
Artikel-Nr. L1 H F Halter @

C4-TCAHPN 40,5 40 34 TCAL 06 15601901 SHMS5X0.8X16 NZ125 NZPS LW4
] C5-TCAHPN 38,5 50 355 TCA_ 11 15601901 SHMSX0.8K16 NZ125 NzP5 W4
L O C6-TCAHPN 38,5 63 36 AL 13 15601901 SHMS5X0.8X16 NZ125 NZP5 L4

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Spannschraube @ = Diise @ = Rohr ® = Schliissel

4 3 8 Member IMC Group
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COOLEZURST TCAHR/LTB

GERADE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

0 o5 o

> 4 Ree

H2 | = [ H
LH.]
.
SHNN)

G1/8,
o
[N
0 mI
LE .
L
Artikel-Nr.
TCAHL 2020-TB 133 20 10,5 5 20 7 2% 6,5 0,44 v
TCAHL 2525-T8 133 25 105 . 25 2 2% 15 065 v
TCAHR 2020TB 133 20 105 5 20 7 2% 65 0,44 v
TCAHR 2525-TB 133 25 10,5 : 25 2 2% 15 065 v

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

=B:

N (26 [O[4 5] # %

TCAHL 2020-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S MAX0.7XA-NL O-RING IDSX1T TCAEL : TCAQR

TCAHL 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S MAX0.7X4-NL O-RING IDSX1T TCAEL - TCAQR . A\
TCAHR 2020-TB 15601901 SH M5X0.8X16 SS MAX0.7X4-NL O-RING IDSX1T - TCAER - TCAQL I
TCAHR 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S MAX0.7XA-NL O-RING IDSX1T : TCAER - TCAQL

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = O-Ring ® = Wechselkopf ® = Wechselkopf @ = Wechselkopf ® = Wechselkopf

Member IMC Group 43 9
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COOLEZURST TCAHPR/LTB

ABGEWINKELTE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

0 > 5 o

T
=7 ey
l—
Gi/8] | o

L
Artikel-Nr. L Ho H H2 B B1 E ®
TCAHPL 202078 10 2 105 S 20 1B B 04/
TCAHPL 252578 5 25 105 - 2 8 B0s v
TCAHPR 202078 15 20 105 5 20 1B B 04 v
TCAHPR 2525TB 50 25 105 - 2 8 B0s v

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

>

® @ ® ® @® ® o ® oM™ @
& S | A L |2
EE & & e OF 4 vin
TCAHPL 2020-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S5 MAX0.7X4-NL O-RING IDSX1T TCAER . TCAQR
) TCAHPL 2525-TB 15601901 SHMS5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T TCAER - TCAQR -
N TCAHPR 2020-TB 15601901 SHMSX0.8X16 S MAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T = TCAEL : TCAQL
TCAHPR 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T - TCAEL - TCAQL

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = O-Ring ® = Wechselkopf ® = Wechselkopf @ = Wechselkopf ® = Wechselkopf

4 4 o Member IMC Group
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COOUZURST C-TCAHN-TB

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER 'PARALLELVERSION'

B By

=l

00

Artikel-Nr. D 1

C4-TCAHN-TB 40 55 15 0,58
C5-TCAHN-TB 50 58 13,7 1,10
C6-TCAHN-TB 63 60 18,7 1,71

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

F ®

v
v
4

=@ [l

@D

N ~

® ®
& &

(&)

S

@ =

&

P

C4-TCAHN-TB 15601901
C5-TCAHN-TB 15601901
C6-TCAHN-TB 15601901

SHM5X0.8X16 SSMAXO.7XANL O-RING ID5.28K1.78
SHM5X0.8X16 SSMAX0.7XA-NL O-RING ID5.28X1.78
SHM5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL O-RING ID5.28X1.78

w4
LW4
LW4

W2 TCAL
w2 TCAL
W2 TCA_L

TCAR
TCAR
TCA_R

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf

® /rigersoll
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COOUZURST C-TCAHPN-TB

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER 'DIAGONALVERSION'

B> By

*V 1".
" @ e
?’ [ g

Artikel-Nr. D L ; @®
CATCAHPNTB 0035 U 060V
C5TCAHPNTB 0 %5 3% 010/
C6TCAHPNTB 6 385 3B5 180

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

g

=

> K

= ==

. -

=

,f

® @ @ ® ® ® o =, Je
( « = /
EE & ¢ (¢ O /[ ]al#

C4-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.7XANL  O-RING ID5.28K1.78 Lw4 W2 TCAL TCAR
A C5-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.7XA-NL O-RING ID5.28K1.78 w4 w2 TCAL TCAR
T C6-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL - O-RING ID5.28X1.78 LW4 W2 TCA_L TCA_R

L] @ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf
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COOLZURST TCAER/LTB

MODULARE SCHNEIDENTRAGER ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

B > & F I I 1% % [ %

TDXU TDXT 1

Tmax

®
Artikel-Nr. Tmax WSPS  [kg ——
TCAEL 2T16TB g% 18 126 16 2 006 v BNGKG  LWe  TOHUB  TOWPR
TCAEL 3T16-TB 47 36 24 12,3 16 3 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHLTB TCAHPR-TB
TCAEL 4T16-TB 47 36 30 12,0 16 4 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHLTB TCAHPR-TB
TCAEL 572078 51 3% 40 15 220 5 007/ BNGOKG W4 TOHUB  TOMPRB
TCAER 2T16-TB 47 36 18 12,6 16 2 0,06 4 BH M6X1X16 LW4 TCAHRTB TCAHPLTB
TCAER 371678 7% 24 123 16 3 006 v BNGIKG  LWe  TCHRB  TCHRLTB
TCAER 411678 7% 30 120 16 4 006 v BNGIKG  LWe  THRB  TCAHRLTB
TCAER 5T20-TB 51 36 40 11,5 20 5 0,07 v BH M6X1X16 W4 TCAHRTB TCAHPLTB

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Grundhalter @ = Grundhalter

2=

COOLZUIRST TCAQR/L 27-TB

MODULARER KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

108 TQ) TQC

I

g s
| © J
— I\ — }
4D O 1
F1
o ® @ ® ®
Artikel-Nr. f1 T WSPS ® § ‘;ﬁo 7 e | —
TCAQL 27-TB 47 123 135 36 27 0,12 4 15501251 71020 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAQR 27-TB 47 12,3 135 36 21 0,12 4 15501251 710120 TCAHRTB TCAHPLTB
Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.
@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Grundhalter @ = Grundhalter
5
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FACEFELEK TXFR/L

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN

i 10 5% B o B

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

TXFL 2020 125 20 215 20 205 60 234 075 SORTBUHG  L715

— TXFL 2525 150 25 265 25 255 60 234 075 GORBUHG 115

O] TXFR 2020 15 20 215 20 25 60 234 075 BAEMING 115
\ /|

- TXFR 2525 150 25 265 25 255 60 234 075 TSURNTING LTS

@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

{

3=

FACEEZ=LEK TXFR/L -TB

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

5 F S Gy Sy v

1 B

Tmax| ‘ L

- o ®° ®
Artikel-Nr. o Tmax  WSPS ® / E
TXFL 252578 10 25 35 B 255 60 234 015/ BUETUKG WS S
TXFR 252518 10 25 35 5 255 60 234 075/ GAETIMG S s

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher @ = KiihImitteleinheit
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FACEFELEK TXFPR/L

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN

TDFX

Artikel-Nr.

&7

TXFPL 2020 125 20 A5 0 27 60 234 070 TSHETBLHG LTS
TXFPL 2525 150 25 265 25 32 60 234 070 TSHETBUHG LTS —
TXFPR 2020 25 20 15 0 27 60 234 000 BOENIHG LTS [O)
TXEPR 2525 150 25 265 25 32 60 234 070 TSUENTANG LTS -

(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

=

=]

FACEZ=LEK TXFPR/L -TB

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
@ v .
TDGX TDFX

. [

— @ ®
Artikel-Nr WSPS ® S / g

TXFPL 2525-TB 150 25 35,5 25 32 6,0 234 080 v/ TS 40E113ILHG 1115 S-CUTB
TXFPR 2525-TB 150 25 355 25 32 60 234 080 v/ TS 40E1131HG Bil3 SCUTB .
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = KiihImitteleinheit a
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GOLD=LESX TAHR/L 20

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTEN

Artikel-Nr.

TQHL 10-20 120 18,5 10 4 10 10 20 0,13 T540A100 11508/5
TQHL 12-20 120 18,5 12 2 12 12 20 0,17 TS 40A100 T1508/5
TQHL 16-20 120 - 16 - 16 16 20 0,27 15404100 11508/5
TQHL 20-20 120 - 20 - 20 20 20 0,41 15404100 11508/5
TQHR 10-20 120 18,5 10 4 10 10 20 0,13 TS 40A100L 11508/5
TQHR 12-20 120 18,5 12 2 12 12 20 0,17 TS 40A100L 1150815
TQHR 16-20 120 - 16 - 16 16 20 027 TS 40A100L T1508/5
TQHR 20-20 120 - 20 - 20 20 20 04 TS 40A100L T1508/5

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

i COOLZUIRST TQHR/L 20-TB

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR HOCHDRUCK

Ny M Zs C.{%
% % @ & E% 108 T0J

= F

:

TQH_
20-20-TB
® ® @
: T T\
Artikel-Nr. ‘&&\é@ ;f<> /

TQHL 12-20-TB 120 18,5 12 2 12 12 20 0,20 4 T540A100 PLG 5/16 UNF T-1508/5 LW5/32
TQHL 16-20-TB 120 - 16 - 16 16 20 0,40 v TS 404100 PLG 5/16 UNF T-1508/5 LW5/32
TQHL 20-20-TB 120 - 20 - 20 20 20 0,40 v TS40A100  PLGG1/8-L6.5 11508/5 LW5
TQHR 12-20-TB 120 ° 12 2 12 12 20 0,20 v TS 40A100L PLG 5/16 UNF T-1508/5 LW5/32
TQHR 16-20-TB 120 18,5 16 - 16 16 20 0,40 v T540A100L  PLG5/16 UNF T1508/5 LW 5/32
TQHR 20-20-TB 120 - 20 - 20 20 20 0,40 v/ TS40A100L  PLGG1/B-L6.S T1508/5 LWS
@ = Spannschraube @ = Stopfen ® = Schliissel @ = Schliissel
44 6 Member IMC Group
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GOLD=LEX TABR/L

DOPPELSEITIGER SCHNEIDENTRAGER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. Wmin. Wmax. WSP-S

TQBL 26-27L 150 26 214 85 7 0,5 53 21 0,470 15501251 110120

TOBL 32-27L 150 32 249 8,5 7 05 53 27 0,270 TS501251L 110120

TQBR 26-27L 150 26 214 8,5 7 0,5 53 27 0,740 15501251 110120

TQBR 32-27L 150 32 249 8,5 7 0,5 53 27 0,100 15501251 110120

TQBL 26-27R 150 26 214 8,5 7 0,5 53 21 0,470 15 501251 110120

TQBL 32-27R 150 32 24,9 8,5 7 0,5 53 21 0,100 15 501251 110120

TQBR 26-27R 150 26 214 85 7 05 53 27 0,090 15501251 110120

TQBR 32-27R 150 32 249 8,5 7 05 53 27 0,270 15501251 110120

@ = Spannschraube @ = Schliissel
I
fr
i
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GOULD=LESX TAHR/L

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTEN

Artikel-Nr.
TQHL 10-27 120 24 10 9 10 85 21 0,102 15501251 110120
TQHL 12-27 120 24 12 8 12 10,5 21 0,185 15501251 110120
TQHL 16-27 120 24 16 6 16 14,5 21 0,153 15501251 71020
TQHL 20-27 120 24 20 2 20 18,5 21 0,430 15501251 710120
TQHL 25-27 135 - 25 - 25 235 21 0,650 15501251 110120
TQHR 10-27 120 24 10 9 10 85 21 0,102 15501251L 110120
TQHR 12-27 120 24 12 8 12 10,5 27 0,144 15501251L 110120
TQHR 16-27 120 24 16 6 16 14,5 21 0,330 15501251 110120
TQHR 20-27 120 24 20 2 20 18,5 21 0,400 15501251 110120
TQHR 25-27 135 - 25 - 25 235 21 0,820 15501251L 110120
@ = Spannschraube @ = Schliissel

19

Il

Y
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TIEUIRST TQHR/L -TB

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR HOCHDRUCK

D D Fo 55 ol

23 o
F—L,
| MeR Oy [l ___iﬁ E

L2 [of

Lur J-:H*::::::rt::lﬁ::::: I::'EH @ig

L L | TQH_

25-27TB

Artikel-Nr. o iﬁé @ ®/

TQHL 12-27-TB 120 24 12 8 12 10,5 27 0,320 v 15501251 110020 PT5/16 UNF LW4
TQHL 16-27-TB 120 24 16 6 16 14,5 27 0,220 v 15501251 110120 PT5/16 UNF W4
TQHL 20-27-TB 120 24 20 2 20 185 27 0310 15501251 T1020  PTO.125X85.5 LW5
TQHL 25-27-TB 135 - 25 - 25 23,5 27 0,600 v 15501251 110020 PT0.125X8:L5.5 LW5
TQHR 12-27-TB 120 24 12 8 12 10,5 27 0,130 v 15501251 110120 PT5/16 UNF W4
TQHR 16-27-TB 120 24 16 6 16 14,5 27 0,270 v 15501251 110120 PT5/16 UNF W4
TQHR 20-27-TB 120 24 20 2 20 185 27 0310 T$501251L T1020  PTO.125K8155 LW5
TQHR 25-27-TB 135 = 25 = 25 23,5 27 0850 v 15501251 110120 PT0.125X8:15.5 LW5
@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = Stopfen @ = Schliissel
GOLDELEX TQHR/L 34 i
= u
5

;}f

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTEN

TQC

&
Pl
-

,_
N
H2

(0] ®
Artikel-Nr. Fooowses & ‘;ﬁé

TQHL 16-34 135 32 16 12 16 14,2 34 15501251 110120
TQHL 20-34 135 32 20 8 20 18,2 34 15 501251 110120
TQHL 25-34 135 32 25 3 25 23,2 34 15501251 110120
TQHL 32-34 135 - 32 - 32 302 34 15501251 110120
TQHR 16-34 135 32 16 12 16 14,2 34 15501251 110120
TQHR 20-34 135 32 20 8 20 18,2 34 T5501251L 110120
TQHR 25-34 135 32 25 3 25 232 34 15501251 710120
TQHR 32-34 135 - 32 - 32 302 34 T$501251L 110120 'j
@ = Spannschraube (@ = Schliissel é
ember MC Groy 449
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GOULD=LESX TQHR/L 34 -TB

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR HOCHDRUCK

i o i

@
Artikel-Nr. ;,v<>

TQHL 16-34-TB 135 32 16 12 16 14,2 34 v 15501251 110120 PLG 5/16 UNF LW 5/32
TQHL 20-34-TB 135 32 20 8 20 18,2 34 v 15501251 710120 PLG G1/8-16.5 LW5
TQHL 25-34-TB 135 32 25 3 25 232 34 v/ 15501251 110120 : LW5
TQHR 16-34-TB 135 32 16 12 16 14,2 34 4 15501251 110120 PLG 5/16 UNF LW5/32
TQHR 20-34-TB 135 32 20 8 20 18,2 34 v 15501251L 110120 PLG G1/8-L6.5 LW5
TQHR 25-34-TB 135 32 25 3 25 232 4 v/ TS501251L 110120 - W5
@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = Stopfen @ = Schliissel
(]
i GOLDELESX TQHPR/L 34
(!

ABGEWINKELTER KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTE

PR *

11,5 F
U —
N
18 T
%
i ] |

~
N
¥

0] )]

Artikel-Nr. § ‘5«,‘0
TQHPL 20-34 135 20 8 20 32 34 15501251 110120
TQHPL 25-34 135 25 3 25 37 34 15501251 110120
TQHPR 20-34 135 20 8 20 32 34 15501251 110120
TQHPR 25-34 135 25 3 25 37 34 15501251 110120

@® = Spannschraube @ = Schliissel
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QUADELESK TQHIR/L

INNENSTECHHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTE MIT INNENKUHLUNG

RR 4
> TQIS

Tmax

=l:=L
@Dmin

L
o PNIE ®

Artikel-Nr. . > &f/’\/\;‘ @

TQHIL 16-16.5-14 16,5 16 125 40 1 15 14 0,12 v 15 250751HG 18 PL16

TQHIL 20-16.5-14 16,5 20 125 40 13 9 14 0,14 4 15250751HG 18 PL20

TQHIR 16-16.5-14 16,5 16 125 40 M 75 14 0,12 v 152507516 18 PL16

TQHIR 20-16.5-14 16,5 20 125 40 13 9 14 0,14 v 15 250751HG 18 PL20

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtung
I
i
i
ﬂ
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TCLANMPY 4% TTER/L - KURZ

KLEMMHALTER FUR AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN

B0 5 o o1 1% [ | [ 1% [

TDA o1 TDXT TDXU N

" =i

o Al

- )
Artikel-Nr. /

TIEL 1616-2T08 110 16 4 18 16 33 15,1 8,0 2 0,250 SHMS5X0.8K16 W4
TTEL 2020-2T08 125 20 - 18 20 33 19,1 8,0 2 0360 SH M5x0.8x20 w4
TTEL 2525-2T08 150 25 - 18 25 3 24,1 8,0 2 0,720 SH M5x0.8x25 L4
TIEL 1616-3T09 110 16 4 2,4 16 32 14,8 9,0 3 0,320 SH M5X0.8X16 LW4
TIEL 2020-3T09 125 20 o 24 20 32 18,8 9,0 3 0,370 SH M5x0.8x20 W4
TIEL 2525-3T09 150 25 - 2,4 25 32 238 9,0 3 0,720 SH MS5x0.8x25 W4
o TTEL 1616-4T10 110 16 4 30 16 33 145 10,0 4 0,410 SHM6x1x16 LW5
B TTEL 2020-4T10 125 20 - 30 20 33 185 100 4 0370 SHMBX1X20 W5
TIEL 2525-4T10 150 25 - 3,0 25 3 235 100 4 0,690 SHM6x1x25 LW5
TTEL 2020-5T12 125 20 - 4,0 20 37 18,1 12,0 5 0370 SHMBX1X20 LW5
TTEL 2525-5T12 150 25 - 40 25 37 231 12,0 5 0,690 SH Mox1x25 LW5
1] TIEL 2020-6T12 125 20 o 50 20 37 17,6 12,0 6 0,370 SH M6X1X20 LW5
w TIEL 2525-6T12 150 25 7 50 25 37 22,6 12,0 6 0,730 SH Mox1x25 LW5
o TIEL 2525-8T16 150 25 7 6,0 25 48 221 16,0 8 0,730 SH Mox1x25 LW5
TTER 1616-2T08 110 16 4 18 16 33 15,1 8,0 2 0370 SHMSX0.8X16 w4
TTER 2020-2T08 125 20 - 18 20 3 19,1 8,0 2 0,380 SH M5x0.8x20 w4
TTER 2525-2T08 150 25 - 18 25 3 24,1 8,0 2 0,750 SHMS10.8125 LW4
TTER 1616-3T09 110 16 4 2,4 16 32 14,8 9,0 3 0,225 SH M5X0.8X16 W4
TTER 2020-3709 125 20 o 24 20 32 18,8 9,0 3 0,375 SH M5x0.8x20 W4
TTER 2525-3T09 150 25 - 2,4 25 32 238 9,0 3 0,700 SH MS5x0.8x25 W4
TTER 1616-4T10 110 16 4 30 16 33 145 100 4 0,190 SHM6x1x16 LW5
TTER 2020-4T10 125 20 - 30 20 33 185 100 4 0370 SHMBX1X20 W5
TTER 2525-4T10 150 25 - 30 25 3 235 100 4 0,690 SHM6x1x25 LW5
TTER 2020-5T12 125 20 - 40 20 37 18,1 12,0 5 0,410 SHMBX1X20 LW5
TIER 2525-5T12 150 25 - 40 25 37 231 12,0 5 0,350 SH Mox1x25 LW5
TTER 2020-6T12 125 20 o 50 20 37 17,6 12,0 6 0,315 SHM6X1X20 LW5
TIER 2525-6T12 150 25 7 50 25 37 22,6 12,0 6 0,695 SH Mox1x25 LW5
TTER 2525-8T16 150 25 7 6,0 25 48 221 16,0 8 0,730 SH M6x1x25 LW5
- @ = Spannschraube @ = Schliissel
>
B
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TCLAMP"™4* TTER/L

KLEMMHALTER FUR AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN

G P P

TDA o1 TDXT TDXU N
E

[ <=2

{ 1 B

AlL

H2,|
!
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e ]
= @
Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S /
TTEL 1616-2 110 16 4 18 16 32 15,1 12,0 2 0,205 SHM5X0.8X16 W4
TTEL 2020-2 125 20 - 18 20 32 19,1 12,0 2 0,400 SH M510.8¢20 L4
TTEL 2525-2 150 25 - 18 25 32 24,1 12,0 2 0,690 SH M5x0.8x25 LW 4
TTEL 1616-3 110 16 4 24 16 32 14,8 12,0 3 0,205 SH M5X0.8X16 w4
TTEL 2020-3 125 20 - 24 20 32 18,8 12,0 3 0,360 SHM5x0.8x20 W4
TIEL 2525-3 150 25 - 2,4 25 32 238 12,0 B 0,685 SHM5x0.8x25 W4
TIEL 1616-4 110 16 4 30 16 33 145 150 4 0,120 SH M6x1x16 LW5 (NN
TTEL 2020-4 125 20 - 30 20 3 185 150 4 0,590 SHM6X1X20 LW5 B
TTEL 2525-4 150 25 - 30 25 33 235 15,0 4 0,670 SH Mex1x25 W5
TTEL 2020-5 125 20 - 4,0 20 37 18,1 20,0 5 0,345 SHMeX1X20 LW5
TTEL 2525-5 150 25 - 4,0 25 37 23,1 20,0 5 0,655 SH Méx1x25 LW5
TTEL 2020-6 125 20 - 50 20 37 17,6 20,0 6 0,350 SHM6X1X20 LW5 ]
TTEL 2525-6 150 25 7 49 25 41 22,6 20,0 6 0,645 SH M6x1x25 W5
TIEL 2525-8 150 25 7 59 25 46 221 25,0 8 0,645 SH M6x1x25 LW5 \
TTEL 3232-8 170 32 - 6,0 32 42 29,1 25,0 8 1,185 SHMex1x25 LW5
TIER 1616-2 110 16 4 18 16 32 15,1 12,0 2 0,220 SHMS5X0.8X16 W4
TTER 2020-2 125 20 - 18 20 32 19,1 12,0 2 0,365 SHMS5x0.8x20 LW 4
TTER 2525-2 150 25 - 18 25 32 24,1 12,0 2 0,680 SH M5x0.8x25 w4
TTIER 1616-3 110 16 4 24 16 32 14,8 12,0 3 0,215 SHM5X0.8X16 W4
TTER 2020-3 125 20 - 24 20 32 18,8 12,0 3 0,370 SHM5x0.8x20 W4
TTER 2525-3 150 25 - 24 25 32 238 120 3 0,680 SH M510.8x25 LW4
TTIER 1616-4 110 16 4 30 16 33 14,5 15,0 4 0,200 SHMéx1x16 LW5
TTER 2020-4 125 20 - 3,0 20 33 185 150 4 0,355 SHMeX1X20 LW5
TIER 2525-4 150 25 - 30 25 33 23,5 15,0 4 0,678 SH Méx1x25 W5
TTER 2020-5 125 20 - 4,0 20 37 18,1 20,0 5 0,345 SH M6X1X20 LW5
TTER 2525-5 150 25 - 40 25 37 231 20,0 5 0,655 SHM6x1x25 LW5
TTER 2020-6 125 20 - 50 20 37 17,6 20,0 6 0,350 SHM6X1X20 LW5 B
TTER 2525-6 150 25 7 49 25 Iy 22,6 20,0 6 0,615 SH M6x1x25 LW5 ;
TTER 2525-8 150 25 7 59 25 46 221 25,0 8 0,750 SH Méx1x25 LW5 B
TTER 3232-8 170 32 - 6,0 32 42 29,1 25,0 8 1,190 SH Mox1x25 W5
(@ = Spannschraube (@ = Schliissel
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TISUIRST TIER/L -TB

KLEMMHALTER FUR AB-, EINSTECHEN UND STECHDREHEN

S P Fo.55 5 Y

TDXU TDXT TDA TSA
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L. ITmax _‘ TTE_

2525-_TB
Artikel-Nr. Tmax  WSP-S
TTEL 2020-2T12-TB 125 20 : 18 20 03 19,1 12 2 0,340 v
TTEL 2525-2T12-TB 150 25 - 18 25 43 2,1 12 2 0,680 v
TTEL 2020-3-TB 125 20 . 24 20 43 18,8 12 3 0,355 v
TTEL 2020-4-TB 125 20 . 3,0 20 44 18,5 15 4 0,350 v
TTEL 2525-3B 150 25 : 24 25 03 238 12 3 0,700 v
TTEL 2525-4TB 150 25 : 3,0 25 46 235 15 4 0,670 v
TTEL 2525-5-TB 150 25 - 4,0 25 49 23,1 20 5 0,670 v
TTEL 2525-6-TB 150 25 7 5,0 25 52 226 20 6 0,770 v
TTEL 2525-8TB 150 25 7 6,0 25 58 22,1 25 8 0,070 v
TTER 2020-2T12-TB 125 20 - 18 20 23 19,1 12 2 0,340 v
TTER 2525-2T12-TB 150 25 5 18 25 43 21 12 2 0,680 v
o7 TTER 2020-3-TB 125 20 : 24 20 03 18,8 12 3 0,370 v
M TTER 2020-4-TB 125 20 - 3,0 20 46 18,5 15 4 0,350 v
(ml TTER 2525-3TB 150 25 - 24 25 43 238 12 3 0,730 v
TTER 2525-4-TB 150 25 - 3,0 25 46 235 15 4 0,860 v
TTER 2525-5-TB 150 25 - 40 25 49 23,1 20 5 0,650 v
TTER 2525-6-TB 150 25 7 5,0 25 52 226 20 6 0,480 v
TTER 2525-8TB 150 25 7 6,0 25 58 22,1 25 8 0,700 g
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KLEMMHALTER FUR AB-, EINSTECHEN UND STECHDREHEN

S P Fo 55 e

TDXU TDXT TDA
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T
B —— j
L
Tmax ‘L
2525._TB
_

TIEL 2020-2T12-TB SHM510.8x20 LW4 SSMAXOTXE  PLGGI/B165
TTEL 2525-2T12-TB SH M5X0.8x20 Lw4 SSMAXOTKE  PLGGI/BTBO04123
TTEL 2020-3-TB SH 50,8120 W4 SSMAXOTXE  PTO125K8455 [ C ,
TTEL 2020-4-TB SH M6x1.0120 ; SMAOTX  PTOI25KBLSS -
TIEL 2525-3-TB SHM510.8x20 W4 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TTEL 2525-4-TB SHM6x1.0x20 LW5 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TIEL 2525-5-TB SHM6x1.0x20 LW5 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TTEL 2525-6-TB SH MBK1.25K20 W6 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TIEL 2525-8-TB SHMBX1 25420 W6 SSMAXOTKE  PLGGI/BTBO04123
TTER 2020-2T12-TB SHMSX0.8120 W4 SMAOTX  PLOGIIBLES
TIER 2525-2T12-TB SHM510.8x20 W4 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TTER 2020-3-TB SHM510.8x20 W4 SSMAXOTXE  PTO125%8455 o1
TIER 2020-4-TB SH Méx1.0:20 W5 SSMAXOTXE  PTO125(8455
TTER 2525-3-TB SH MS540.8x20 L4 SSMAX0TX4  PLGG1/8T8.01123 [
TIER 2525-4-TB SHM6x1.0x20 LW5 SSMAXOTKE  PLGGI/BTBO04123
TTER 2525-5-TB SH Mbx1 0x20 LW5 SSMAXOTKE  PLGGI/BTBO04123
TIER 2525-6-TB SHMBX1 25420 W6 SSMAN0TXA  PIGGIIBTBOL123
TTER 2525-8-TB SH MBX1.25K20 W6 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
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TCLANMPY 4% TTER/L - LANG

KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN

G P P P

TDA o1 TDXT TDXU N
E

P
1 .

Lol 1

ALl

H2,|
!

= @
Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S /
TTEL 1616-2T17 110 16 4 18 16 37 15,1 17,0 2 0,195 SHM5X0.8X16 W4
TTEL 2020-2T17 125 20 - 18 20 37 19,1 17,0 2 0,370 SH M5x0.8x20 LW4
TIEL 2525-2T17 150 25 - 18 25 37 24,1 17,0 2 0,720 SH M5x0.8x25 w4
TTEL 1616-3T20 110 16 - 24 16 39 14,8 20,0 3 0,220 SH M5X0.8X16 w4
TTEL 2020-3T20 125 20 - 24 20 39 18,8 20,0 3 0,340 SH M5x0.8x20 W4
TTEL 2525-3120 150 25 - 24 25 39 238 200 3 0,635 SHM5X0.8X16 LW4
TTEL 1616-4T25 110 16 - 30 16 45 145 250 4 0,190 SHMex1x16 LW5
TTEL 2020-4T25 125 20 - 30 20 45 185 250 4 0,720 SHMeX1X20 LW5
TIEL 2525-4T125 150 25 - 30 25 45 235 25,0 4 0,625 SH Méx1x25 LW5
TIEL 2525-5T32 150 25 - 4,0 25 56 23,0 32,0 5 0,615 SH Méx1x25 W5
TIEL 2525-6T32 150 25 7 50 25 56 22,5 32,0 6 0,620 SH M6x1x25 LW5
7 TTEL 2525-8T36 150 25 7 6,0 25 42 22,1 36,0 8 0,645 SH Méx1x25 LW5
W TTEL 3232-5T20 170 32 - 4,0 32 39 30,0 20,0 5 1,300 SH Méx1x25 W5
L TTEL 3232-5T32 170 32 - 4,0 32 56 30,0 32,0 5 1,150 SH M6x1x25 W5
TTEL 3232-6T20 170 32 - 50 32 39 295 200 6 1,240 SHMeéx1x25 LW5
TTEL 3232-6T32 170 32 - 50 32 56 295 320 6 1,160 SHMeéx1x25 LW5
TTEL 3232-8T36 170 32 - 6,0 32 60 291 36,0 8 1,140 SHMéx1x25 LW5
TTEL 2525-10T25 150 25 - 7,85 25 50 21,1 25,0 10 0,710 SH MBx1.25x25 W6
TTEL 3232-10T25 170 32 o 7,85 32 50 28,1 25,0 10 1,220 SH M8x1.25x25 LWé
TTEL 4040-10T25 200 40 - 7,85 40 50 36,1 25,0 10 2,250 SH M8x1.25x25 LWé
TTEL 3232-10T40 170 32 - 7,85 32 65 28,1 40,0 10 1,150 SHMBx1.25x25 LW6
TIER 1616-2T17 110 16 4 18 16 37 15,1 17,0 2 0,195 SHMS5X0.8X16 W4
TTER 2020-2T17 125 20 - 18 20 37 19,1 17,0 2 0,315 SH MS5x0.8x20 LW4
TIER 2525-2T17 150 25 - 18 25 37 24,1 17,0 2 0,720 SH M5x0.8x25 w4
TTER 1616-3T20 110 16 - 24 16 39 14,8 20,0 3 0,190 SHM5X0.8X16 L4
TTER 2020-3T20 125 20 - 2,4 20 39 18,8 20,0 B 0,400 SH M5x0.8x20 W4
B TTER 2525-3120 150 25 - 24 25 39 238 200 3 0,650 SH M5x0.8x25 LW4
’; , TTER 2525-3125 150 25 - 24 25 39 238 250 3 0,615 SH M5x0.8x25 LW4
N TIER 1616-4T25 110 16 - 30 16 45 14,5 25,0 4 0,190 SHMéx1x16 LW5
TTER 2020-4T25 125 20 - 3,0 20 45 185 250 4 0,370 SH MeX1X20 LW5
TIER 2525-4T25 150 25 - 30 25 45 23,5 25,0 4 0,625 SH Méx1x25 LW5
. TTER 2525-5T32 150 25 - 4,0 25 56 23,0 32,0 5 0,615 SH M6x1x25 LW5
b TTER 2525-6132 150 25 7 50 25 56 22,5 32,0 6 0,620 SH M6x1x25 W5
TTER 2525-8T36 150 25 7 6,0 25 42 221 36,0 8 0,650 SH M8x1.25x25 LW5
TTER 3232-5T20 170 32 - 4,0 32 39 300 200 5 1,230 SHMex1x25 LW5
TTER 3232-5T32 170 32 - 4,0 32 56 300 320 5 1,170 SHMeéx1x25 LW5
TTER 3232-6T20 170 32 - 50 32 39 295 200 6 1,230 SHMeéx1x25 LW5
m TTER 3232-6132 170 32 - 50 32 56 295 32,0 6 1,170 SH Mox1x25 W5
— TTER 3232-8136 170 32 - 6,0 32 60 29,1 36,0 8 1,130 SHM8x1.25x25 LW5
‘ ‘ @ = Spannschraube @ = Schliissel
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KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN
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Artikel-Nr. S
TTER 2525-10T25 150 25 - 7,85 25 50 21,1 25,0 10 0,710 SH M8x1.25x25
TTER 3232-10T25 170 32 - 7,85 32 50 28,1 25,0 10 1,220 SH MB8x1.25x25
TTER 4040-10T25 200 40 - 7,85 40 50 36,1 25,0 10 2,250 SH MB8x1.25x25
TTER 3232-10T40 170 32 - 7,85 32 65 28,1 40,0 10 1,130 SH M8x1.25x25

LWé
W6
LWeo
LWé

@ = Spannschraube @ = Schlissel

® /rigersoll

Cutting Tools

457

=

=1




TIEUIRST TTER/L LANG IHP

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLMITTELUBERGABE IN DEN SCHAFT

B D Fo 50 ottt

/,/ e:l":qj“ © T A

. 3 'ir‘lg-"'* LA

v

v Tmax
. ‘-'—I o)
L
® Q ® ® /
TTEL 2020-2-1HP - 95.5 20 21 1,76 20 12 2 4 PT0.125X8:5.5 725 M5X18 6NM LTX25
TTEL 2020-2T17-IHP ° 97.5 20 28 1,76 20 17 2 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTEL 2020-2727-IHP 54 107.5 20 30 1,55 20 27 2 4 PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTEL 2020-3T20-1HP - 102 20 29 2,46 20 20 3 4 PT0.125X8:5.5 1S04762M5K20129  LW4
TTEL 2020-3T30-1HP 60 110 20 31 2,46 20 30 3 v PTO.125K8:15.5 [S04762M5K20-129  LW4
TTEL 2020-4725-1HP - 107 20 31 3,00 20 25 4 v/ PTO.125K8155 1S04762M5K20129  LW4
TTEL 2525-2-1HP - 107.5 25 32 1,76 25 12 2 4 PT0.125X8:L5.5 25 M5X18 6NM LTX25
TTEL 2525-2T17-1HP ° 1105 25 33 1,76 25 17 2 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTEL 2525-3720-1HP ° 114 25 34 2,46 25 20 3 4 PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTEL 2525-3132-1HP 64 126 25 36 2,46 25 32 3 4 PT0O.125K8:5.5 1S04762M5K20129  LW4
TTEL 2525-4725-1HP - 119 25 36 3,00 25 25 4 v PT0.125X8:15.5 1S04762M5K20-129  LW4
TTEL 2525-5T32-1HP - 128 25 36,5 4,00 25 32 5 4 PT0.125K8-5.5 1S04762M5K20129  LW4
TTEL 2525-6135-1HP ° 131 25 375 5,00 25 35 6 v PT0.125X8-L5.5 150 4762 M5X20-12.9 W4
TTER 2020-2-1HP ° 95.5 20 21 1,76 20 12 2 4 PT0.125X8-L5.5 25 M5X18 6NM LTX25
TTER 2020-2T17-IHP ° 97.5 20 28 1,76 20 17 2 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTER 2020-2T27-IHP 54 107.5 20 30 1,55 20 27 2 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TIER 2020-3720-1HP - 102 20 29 2,46 20 20 3 v PT0.125X8:15.5 1S04762M5K20129  LW4
TTER 2020-3730-IHP 60 110 20 31 2,46 20 30 3 4 PT0.125K8:15.5 1S04762M5K20129  LW4
TTER 2020-4T25-1HP - 107 20 31 3,00 20 25 4 v PTO.125K815.5 [SO4762M5K20-129  LW4
TTER 2525-2-1HP - 107.5 25 32 1,76 25 12 2 4 PT0.125X8:L5.5 25 M5X18 6NM 11X 25
TTER 2525-2T17-IHP - 110.5 25 33 1,76 25 17 2 v PTO.125K8155 1SO4762M5K20129  LW4
TTER 2525-3120-IHP ° 114 25 34 2,46 25 20 3 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTER 2525-3132-1HP 64 126 25 36 2,46 25 32 3 4 PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTER 2525-4T25-1HP - 119 25 36 3,00 25 25 4 v PT0.125X8:15.5 1S04762M5K20129 L4
TTER 2525-5T32-1HP - 128 25 36.5 4,00 25 32 5 v PT0.125K8:5.5 1S04762M5K20129  LW4
TTER 2525-6135-1HP ° 131 25 375 5,00 25 35 6 4 PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
@ = Stopfen @ = Spannschraube (@ = Schliissel
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T LAMP ™4+ TTER/L-SH

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN FUR LANGDREHAUTOMATEN

B o 5

Artikel-Nr.

TTEL 10-20-1,4SH 20 125 10 13,7 - 1.0 10 18 9,5 1 0,090 SM40-115-00 115

TIEL 12-24-1,4SH 24 125 12 15,7 - 1.0 12 19,5 1,5 1 0,130 SM40-115-00 115

TTEL 14-24-1,4SH 24 125 14 17,7 - 1.0 14 19,5 13,5 1 0,120 SMA40-115-00 115

TIEL 16-32-1,4SH 32 125 16 19,7 - 1,0 16 24 15,5 1 0,250 SM40-115-00 115

TTEL 10-20-2SH 20 125 10 17,5 2 18 10 19 9.1 2 0,085 SM40-115-00 115

TTEL 12-24-2SH 24 125 12 19,0 2 18 12 19 n1 2 0,110 SM40-115-00 115

TTEL 14-24-2SH 24 125 14 19,0 - 18 14 19 131 2 0,175 SM40-115-00 115

TTEL 16-32-2SH 32 125 16 21,0 - 18 16 24 15,1 2 0,230 SM40-115-00 115

TTEL 12-24-3SH 24 125 12 19,0 2 24 12 1,1 9,0 3 0,130 SM40-115:00 115

TTEL 16-32-3SH 32 125 16 21,0 - 24 16 15,1 14,8 3 0,230 SM40-115-00 115

TTER 10-20-1,4SH 20 125 10 137 - 1,0 10 18 9,5 1 0,090 SM40-115-00 115

TTER 12-24-1,4SH 24 125 12 15,7 - 1.0 12 19,5 11,5 1 0,130 SM40-115-00 115 ()
TTER 14-24-1,4SH 24 125 14 17,7 - 1,0 14 19,5 13,5 1 0,170 SM40-115-00 115
TTER 16-32-1,4SH 32 125 16 19,7 - 1,0 16 24 15,5 1 0,250 SM40-115-00 115 ﬂ‘
TTER 10-20-2SH 20 125 10 17,5 2 18 10 19 9.1 2 0,095 SM40-115-00 115

TTER 12-24-2SH 24 125 12 19,0 2 18 12 19 1 2 0,130 SM40-115-00 115

TTER 14-24-2SH 24 125 14 19,0 - 18 14 19 131 2 0,175 SM40-115-00 115

TIER 16-32-2SH 32 125 16 21,0 - 18 16 24 15,1 2 0,225 SM40-115-00 115

TTER 12-24-3SH 24 125 12 19,0 2 24 12 111 9,0 3 0,130 SM40-115-00 115

TTER 16-32-3SH 32 125 16 21,0 - 24 16 15,1 14,8 3 0,220 SM40-115-00 115

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen.
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TIEUIRST TIER/L _SH-TB

KLEMMHALTER MIT SEITLICHER VERRIEGELUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELKANALEN FUR SWISS-TYPE DREHMASCHINEN

5 #0567 & I [ [ [t % [

Dmax E

UNF5/16

Artikel-Nr.

TIEL 12-24-25H-TB 24 125 12 2 18 12 21,5 11 2 0,34 v/
TTEL 16-32-2SH-TB 32 125 16 . 18 16 35 15,1 2 0,68 v/
TTEL 12-24-3SH-TB 24 125 12 2 24 12 21,5 108 3 0,34 v/
TTEL 16-32-3SH-TB 32 125 16 - 24 16 31,5 14,8 3 0,68 4
TIER 12-24-2SH-TB 24 125 12 2 18 12 21,5 11 2 0,34 4
TTER 16-32-2SH-TB 32 125 16 - 18 16 31,5 15,1 2 0,68 v/
TIER 12-24-3SH-TB 24 125 12 2 24 12 21,5 108 3 0,34 v/
TTER 16-32-3SH-TB 32 125 16 - 24 16 31,5 14,8 3 0,68 v/

0] @ ©] @ ® ®
W\ W\ d\
- ¢l¢el~<le¢e /IR

TIEL 12-24-2SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMOX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32

) TTEL 16-32-2SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32
Al TIEL 12-24-3SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32
1L TTEL 16-32-3SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSK3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32
TIER 12-24-2SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSK3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32

TTER 16-32-2SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMOX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32

TIER 12-24-3SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32

TTER 16-32-3SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW 5/32
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TELANMPY™4+ TTER/L -D

VERSTARTER KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN

B0 S5 o5 o1 1% [ | [ 1% [

TDA o1 TDXT TDXU N

@Dmax

Artikel-Nr.

TTEL 1010-1,4T15-D40 40 125 10 6 1,0 10 32 9.5 15 1 0,100 SHM5X0.8X16 w4

TTEL 1212-1,4T15-D40 40 125 12 4 1,0 12 32 11,5 15 1 0,140 SH M5X0.8X16 w4

TTEL 1616-1,4720-D45 45 125 16 4 1,0 16 38 155 20 1 0,230 SHM5x0.8x20 w4

TTEL 2020-1,4720-D45 45 125 20 - 1,0 20 38 19,5 20 1 0,330 SHM5x0.8x20 w4

TTEL 1010-2T15-D40 40 125 10 6 18 10 32 9.1 15 2 0,100 SHM5X0.8X16 w4

TTEL 1212-2T15-D40 40 125 12 4 18 12 32 11 15 2 0,140 SHM5X0.8X16 w4

TTEL 1616-2T720-D45 45 125 16 4 18 16 38 15,1 20 2 0,255 SHM5x0.8x20 W4 S \
TTEL 2020-2720-D45 45 125 20 - 18 20 38 19,1 20 2 0,340 SHM5x0.8x20 W4
TTEL 2525-2T20-D45 45 150 25 - 18 25 38 24,1 20 2 0,630 SHM5x0.8425 w4

TTEL 1212-3T15-D40 40 125 12 4 24 12 32 10,8 15 3 0,140 SHMS5X0.8X16 w4

TTEL 1616-3720-D45 45 125 16 4 24 16 38 14,8 20 3 0,230 SHMSx0.8¢20 w4

TTEL 2020-3720-D45 45 125 20 - 24 20 38 18,8 20 3 0,340 SHMSx0.8¢20 w4 ]
TTEL 2525-3120-D45 45 150 25 - 24 25 38 238 20 3 0,640 SHMSx0.8¢25 w4 It
TTEL 2525-3125-D60 60 150 25 - 2,4 25 43 238 25 3 0,600 SHMS5x0.8425 W4 1
TTER 1010-1,4T15-D40 40 125 10 6 1,0 10 32 9.5 15 1 0,100 SHM5X0.8X16 W4

TTER 1212-1,4115-D40 40 125 12 4 1,0 12 32 11,5 15 1 0,140 SH M5X0.8X16 w4

TTER 1616-1,4720-D45 45 125 16 4 1,0 16 38 15,5 20 1 0,230 SHM5x0.8x20 w4

TTER 2020-1,4720-D45 45 125 20 - 1,0 20 38 19,5 20 1 0,340 SHM5x0.8x20 w4

TTER 1010-2T15-D40 40 125 10 6 18 10 32 9.1 15 2 0,100 SHM5X0.8X16 w4

TTER 1212-2T15-D40 40 125 12 4 18 12 32 11 15 2 0,140 SHM5X0.8X16 w4

TTER 1616-2120-D45 45 125 16 4 18 16 38 15,1 20 2 0,230 SHM5x0.8x20 W4

TTER 2020-2720-D45 45 125 20 - 18 20 38 19,1 20 2 0,330 SHM5x0.8x20 W4

TTER 2525-2120-D45 45 150 25 - 18 25 38 24,1 20 2 0,630 SHM5x0.8x25 w4

TTER 1212-3T15-D40 40 125 12 4 2,4 12 32 10,8 15 3 0,140 SHMS5X0.8X16 w4

TTER 1616-3T20-D45 45 125 16 4 24 16 38 14,8 20 3 0,230 SHMSx0.8+20 w4

TTER 2020-3T720-D45 45 125 20 - 24 20 38 18,8 20 3 0,340 SHMSx0.8+20 w4

TTER 2525-3T20-D45 45 150 25 - 24 25 38 238 20 3 0,640 SHMS5x0.8¢25 w4

TTER 2525-3725-D60 60 150 25 - 24 25 43 238 25 3 =

0,620 SHMS085 L4 =

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen.
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T LAMP™4* TGER/L

KLEMMHALTER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

i I I % " [

TDXU 18

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S
TGEL 2020-1,4T10 30 125 20 = 1.0 20 31 19,5 10 1 0,329 EDG 238
TGEL 1010-2 34 150 10 8 18 10 31 9,1 17 2 0,113 EDG 338
TGEL 1212-2 36 150 12 6 18 12 31 1 18 2 0,154 EDG 338
TGEL 1616-2 36 150 16 2 18 16 31 15,1 18 2 0,263 EDG 338
TGEL 2012-2 36 125 20 ® 18 12 31 "1 18 2 0,248 EDG 338
TGEL 2020-2 36 125 20 - 18 20 31 19,1 18 2 0,329 EDG 338
TGEL 1212-3 40 150 12 6 24 12 31 10,8 20 3 0,155 EDG 338
TGEL 1616-3 46 150 16 2 24 16 31 14,8 23 3 0,263 EDG 338
TGEL 2020-3 46 125 20 - 24 20 31 18,8 23 3 0,326 EDG 338
TGEL 2525-3 46 25 150 - 24 25 31 238 23 3 0,639 EDG 338
TGEL 2020-4 56 125 20 - 3.2 20 33 184 28 4 0,600 EDG 338
@ TGEL 2525-4 56 150 25 = 3.2 25 B8 234 28 4 0,618 EDG 338
M TGER 2020-1,4T10 30 125 20 = 1.0 20 31 19,5 10 1 0,330 EDG 238
1 TGER 1010-2 34 150 10 8 18 10 31 9.1 17 2 0,112 EDG 338
TGER 1212-2 36 150 12 6 18 12 31 na 18 2 0,153 EDG 338
TGER 1616-2 36 150 16 2 18 16 31 15,1 18 2 0,275 EDG 338
TGER 2012-2 36 125 20 - 18 12 31 n1 18 2 0,248 EDG 338
TGER 2020-2 36 125 20 - 18 20 31 19,1 18 2 0,330 EDG 338
TGER 1212-3 40 150 12 6 24 12 31 10,8 20 3 0,155 EDG 338
TGER 1616-3 46 150 16 2 24 16 31 14,8 23 3 0,262 EDG 338
TGER 2020-3 46 125 20 = 24 20 31 18,8 23 3 0,325 EDG 338
TGER 2525-3 46 25 150 = 24 25 31 238 23 3 0,640 EDG 338
A TGER 2020-4 56 125 20 - 3.2 20 33 184 28 4 0,316 EDG 338
TGER 2525-4 56 150 25 = 3.2 25 33 234 28 4 0,619 EDG 338
o Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen.
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TCLAMP ™4+ TTFR/L

KLEMMHALTER ZUM AXIAL TIEFEINSTECHEN, PLANDREHEN UND STECHDREHEN AXIAL

TDXT TDFT o1 TDXU N

@D 1min

|
Sy |
@Dmax

Tmax
NI Lo
L L
= )
Artikel-Nr. D1min. DT max. L /
TIFL25-303 243 15 25 25 %2 40 100 3 069 HUS0825 LW
TIFL 25-35-3 290 40 15 25 25 32 40 100 3 069 HUS0825 LW
TIFL25-403 350 15 25 25 32 240 100 3 069 HUS0825 LW
TIFL 25-50-3 M 60 150 25 25 3 40 150 3 060 HUS0825 LW
TIFL25-60-3 54 85 150 25 25 32 240 150 3 0665 HUG0825 LW
TIFL25-304 2 4 15 25 25 33 236 120 4 0680 UGS LS
TIFL 25404 3 50 15 25 25 33 236 150 4 0660 HUOLS LS [N
TIFL 25504 £ 60 150 25 25 B 86 150 4 060 HUOAS LS
TIFL25-60-4 52 85 15 25 25 33 236 150 4 0650 HUBS LS
TIFL 25-60-5 50 80 15 25 25 A1 235 200 5 0650 HMBA2505 LW
TIFL25-80-5 00 10 15 25 25 M 235 200 5 0660 HUBA2505 LW
TIFL25-1105 10150 150 25 25 41 235 200 5 0860 HUBA2505 LW ]
TIFL25-150-5 40 200 150 25 25 41 235 200 5 0660 HMBA2505 LW
TIFL 25606 44 8 150 25 25 41 226 200 6 0900 HMB2505 LW i
TIFL 25856 7315 150 25 25 M 26 200 6 0670 HMBA2505 LW
TIFL 251506 138 250 150 25 25 41 26 200 6 0730 HMBA2505 LW
TIFL25-250-6 250 - 10 25 25 41 26 200 6 0650 HMBA2505 LW
TIFR 25-30-3 2435 150 25 25 32 240 100 3 069 HMS0825 LW
TIFR 25-35-3 290 4 150 25 25 %2 40 100 3 069 HUS0825 LW
TIFR 25-40-3 350 15 25 25 32 240 10 3 069 HUS0825 LW
TIFR 25503 460 150 2525 3 M0 150 3 0665 HUS0825 LW
TIFR 25-60-3 5485 150 25 25 32 240 150 3 0665 HUS0825 LW
TIFR 25-30-4 2 M 15 25 25 33 236 120 4 0680 HUBS LS
TIFR 25-40-4 3 50 15 25 25 33 236 150 4 0665 UGS LS
TIFR 25-50-4 £ 60 150 25 25 3 Bs 150 4 0665 UGS LS
TIFR 25-60-4 52 85 150 25 25 33 236 150 4 0665 HUOAS LS
TIFR 25605 50 80 15 25 25 41 235 200 5 0640 HMBA2505 LW N
TIFR 25-80-5 70 110 15 25 25 41 235 200 5 0660 HMBA2505 LW 7
TIFR 25-110-5 10150 150 25 25 41 B35 200 5 HMBA2505 LW B
TIFR 25-1505 138250 150 25 25 41 35 200 5 060 HMBA2505 LW
TIFR 25-60-6 8 85 150 25 25 41 26 00 6 050 HUBA2505 LW
TIFR 25-85-6 7315 150 25 25 41 226 200 6 0875 HUBA2505 LW .
TIFR 25-150-6 138250 150 25 25 41 26 200 6 065 SHMB2505 LW i \
TIFR 25-250-6 250 - 150 25 25 41 26 200 6 0660 HUOARS LS ‘

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen. Abbildung zeigt TTFR_.
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T LAMPT™=4* TTFL_RN (UBERARBEITETE TYP)

KLEMMHALTER ZUM AXIAL TIEFEINSTECHEN, AXIAL STECHDREHEN UND PLANDREHEN

TDFT o1 TDXU N

Artikel-Nr. DT min. D1 max. L
TIFL 25-30-3 RN 24 35 150 25 25 38 240 100 3 0,700 SHMeéx1x25 LW5
TTFL 25-35-3 RN 29 40 150 25 25 38 240 100 3 0,700 SHMeéx1x25 LW5
TTFL 25-40-3 RN 34 50 150 25 25 38 240 100 3 0,660 SHMeéx1x25 LW5
TTFL 25-50-3 RN 44 70 150 25 25 38 24,0 15,0 3 0,690 SH Mox1x25 W5
TTFL 25-70-3 RN 64 100 150 25 25 38 24,0 15,0 3 0,690 SH Méx1x25 LW5
TTFL 25-30-4 RN 22 36 150 25 25 39 23,6 10,0 4 0,680 SH M6x1x25 W5
TTFL 25-36-4 RN 28 42 150 25 25 39 236 200 4 0,670 SHMex1x25 LW5
TIFL 25-42-4 RN 34 50 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,670 SH Méx1x25 LW5
TIFL 25-50-4 RN 42 70 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,670 SH Méx1x25 LW5
TIFL 25-70-4 RN 62 120 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,665 SH Méx1x25 W5
TIFL 25-120-4 RN 112 200 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,665 SH M6x1x25 LW5
1] TTFL 25-200-4 RN 200 - 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,650 SH M6x1x25 LW5
m TTFL 25-60-5 RN 50 80 150 25 25 49 231 250 5 0,720 SHM8x1.25x25 LW6
il TIFL 25-80-5 RN 70 110 150 25 25 49 23,1 25,0 5 0,650 SH M8x1.25x25 LWé
TTFL 25-110-5 RN 100 150 150 25 25 49 231 25,0 5 0,980 SHMBx1.25x25 LW6
TIFL 25-150-5 RN 140 200 150 25 25 49 231 25,0 5 0,980 SH M8x1.25x25 LWo
TIFL 25-200-5 RN 200 - 150 25 25 49 231 25,0 5 0,650 SH MBx1.25x25 LWo
TTFL 25-60-6 RN 48 70 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,660 SH MBx1.25x25 W6
TIFL 25-70-6 RN 58 100 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,680 SH M8x1.25x25 LWé
TIFL 25-100-6 RN 88 180 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,720 SH M8x1.25x25 LWé
TTFL 25-180-6 RN 168 400 150 25 25 49 26 250 6 0,730 SHMBx1.25x25 LW6
TIFL 25-400-6 RN 400 - 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,650 SH M8x1.25x25 LWé
TIFL20-21-30-3T10RN 21 30 140 20 20 31 190 10,0 3 0,410 SHMéx1x25 LW5
TIFL 20-24-35-3T10 RN 24 35 140 20 20 31 19,0 10,0 3 0,410 SH Mox1x25 W5
TTFL 20-29-40-3T10 RN 29 40 140 20 20 31 19,0 10,0 3 0,420 SH M6x1x25 LW5
TIFL 20-34-50-3T10 RN 34 50 140 20 20 31 19,0 10,0 B 0,420 SH Méx1x25 W5
» TTFL 20-44-70-3T15 RN 44 70 140 20 20 35 19,0 15,0 3 0,410 SH M6x1x25 W5
'7 , TIFL 20-64-100-3T15RN 64 100 140 20 20 35 19,0 15,0 3 0,400 SH M6x1x25 LW5
N/ TIFL20-19-30-4T10RN 19 30 140 20 20 31 186 10,0 4 0,420 SHMex1x25 LW5
TIFL20-22-36-4T10RN 22 36 140 20 20 31 186 10,0 4 0,420 SHMeéx1x25 LW5
TIFL 20-28-42-4116 RN 28 42 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH Méx1x25 LW5
o TIFL 20-34-50-4116 RN 34 50 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,410 SH Méx1x25 LW5
‘ TIFL 20-42-70-4T16 RN 42 70 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,390 SH M6x1x25 W5
TIFL20-62-120-4T16 RN 62 120 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH M6x1x25 LW5
TIFL 20-112-200-4T16RN 112 200 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH Méx1x25 W5

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen. Abbildung zeigt TTFL_ RN.
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T LAMPY 4% TTFR_ RN (UBERARBEITETER TYP)

KLEMMHALTER ZUM AXIAL TIEFEINSTECHEN, AXIAL STECHDREHEN UND PLANDREHEN

I B B B

TDXT TDFT o1 TDXU N

Artikel-Nr. D1 min. D1 max. L

TIFR 25-30-3 RN 24 35 150 25 25 38 240 100 3 0,950 SH Méx1x25 LW5

TTFR 25-35-3 RN 29 40 150 25 25 38 240 100 3 0,650 SHMéx1x25 LW5

TTFR 25-40-3 RN 34 50 150 25 25 38 240 100 3 0,660 SHMéx1x25 LW5

TTFR 25-50-3 RN 44 70 150 25 25 38 24,0 15,0 3 0,690 SH Méx1x25 W5

TTFR 25-70-3 RN 64 100 150 25 25 38 24,0 15,0 3 0,690 SH Méx1x25 LW5

TTFR 25-30-4 RN 22 36 150 25 25 39 23,6 10,0 4 0,720 SH M6x1x25 W5

TTFR 25-36-4 RN 28 42 150 25 25 39 236 200 4 0,670 SHMex1x25 LW5

TIFR 25-42-4 RN 34 50 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,670 SH M6x1x25 W5

TIFR 25-50-4 RN 42 70 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,724 SH M6x1x25 LW5

TIFR 25-70-4 RN 62 120 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,660 SH Méx1x25 W5

TIFR 25-120-4 RN 112 200 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,665 SH Méx1x25 LW5

TTFR 25-200-4 RN 200 - 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,660 SH M6x1x25 W5

TTFR 25-60-5 RN 50 80 150 25 25 49 231 250 5 0,750 SH M8x1.25x25 LW6

TTFR 25-80-5 RN 70 110 150 25 25 49 231 25,0 5 0,710 SH M8x1.25x25 LWe

TIFR 25-110-5 RN 100 150 150 25 25 49 231 250 5 0,950 SHMBx1.25x25 LW6

TIFR 25-150-5 RN 140 200 150 25 25 49 231 25,0 5 0,670 SH M8x1.25x25 LWo

TIFR 25-200-5 RN 200 - 150 25 25 49 231 25,0 5 0,650 SH MBx1.25x25 LWo

TTFR 25-60-6 RN 48 70 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,675 SH MBx1.25x25 W6

TIFR 25-70-6 RN 58 100 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,670 SH M8x1.25x25 LWé

TTFR 25-100-6 RN 88 180 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,670 SH MB8x1.25x25 LWé

TTFR 25-180-6 RN 168 400 150 25 25 49 26 250 6 0,670 SHMBx1.25x25 LW6

TTFR 25-400-6 RN 400 - 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,670 SH M8x1.25x25 LWeé

TIFR 20-21-30-3T10RN 21 30 140 20 20 31 190 10,0 3 0,420 SHMéx1x25 LW5

TIFR 20-24-35-3T10 RN 24 35 140 20 20 31 19,0 10,0 3 0,420 SH Méx1x25 W5

TTFR 20-29-40-3T10 RN 29 40 140 20 20 31 19,0 10,0 3 0,420 SH Méx1x25 LW5

TTFR 20-34-50-3T10 RN 34 50 140 20 20 31 19,0 10,0 B 0,400 SH Méx1x25 W5

TTFR 20-44-70-3T1SRN 44 70 140 20 20 35 19,0 15,0 3 0,410 SH M6x1x25 LW5 B
TIFR 20-64-100-3T15RN 64 100 140 20 20 35 19,0 15,0 3 0,400 SH M6x1x25 LW5 N
TIFR 20-19-30-4T10RN 19 30 140 20 20 31 186 10,0 4 0410 SHMéx1x25 LW5 .
TIFR 20-22-36-4T10RN 22 36 140 20 20 31 186 10,0 4 0,420 SHMéx1x25 LW5

TIFR 20-28-42-4T16 RN 28 42 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH Méx1x25 LW5

TTFR 20-34-50-4T16 RN 34 50 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,420 SH Méx1x25 LW5 -
TIFR 20-42-70-4T16 RN~ 42 70 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH M6x1x25 LW5

TIFR 20-62-120-4T16 RN 62 120 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH M6x1x25 LW5

TIFR 20-112-200-4T16 RN 112 200 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH Méx1x25 W5 ‘

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen. Abbildung zeigt TIFR_ RN.
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T LAMPY ™4+ TTFPR/L

ABGEWINKELTE KLEMMHALTER ZUM AXIAL TIEFEINSTECHEN, AXIAL STECHDREHEN UND PLANDREHEN

I B B

TDFT 01 TDXU N
@D 1min

I B
D) 15C C

Artikel-Nr. DT min. D1 max. L
TTFPL 25-30-3 24 35 150 25 25 18 10,0 3 0,760 SHM5x0.8x25 W4
TIFPL 25-35-3 29 40 150 25 25 18 10,0 3 0,765 SHMS5x0.8425 w4
TIFPL 25-40-3 34 50 150 25 25 18 10,0 3 0,760 SH MS5x0.8425 LW4
TTFPL 25-50-3 44 60 150 25 25 18 15,0 3 0,765 SHMS5x0.8425 LW4
TTFPL 25-60-3 54 85 150 25 25 18 15,0 3 0,760 SHM5x0.8x25 W4
TTFPL 25-30-4 22 40 150 25 25 18,5 12,0 4 0,770 SH M6x1x25 LW5
Y TIFPL 25-40-4 32 50 150 25 25 18,5 15,0 4 0,760 SH M6x1x25 W5
o TIFPL 25-50-4 42 60 150 25 25 185 150 4 0,690 SHMbx1x25 W5
TIFPL 25-60-4 52 85 150 25 25 18,5 15,0 4 0,690 SH M6éx1x25 LW5
TIFPL 25-60-5 50 80 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH MBx1.25x25 W6
TIFPL 25-80-5 70 110 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH M8x1.25x25 W6
* TTFPL 25-110-5 100 150 150 25 25 22 20,0 5 0,765 SH M8x1.25x25 W6
W TTFPL 25-150-5 140 200 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH M8x1.25¢25 W6
L TTFPL 25-200-5 200 - 150 25 25 22 20,0 5 0,760 SH MB8x1.25x25 LWo
TIFPL 25-60-6 48 85 150 25 25 22 20,0 6 0,790 SH M8x1.25x25 W6
TIFPL 25-85-6 73 150 150 25 25 22 20,0 6 0,600 SH M8x1.25x25 W6
TIFPL 25-150-6 138 250 150 25 25 22 20,0 6 0,900 SH MB8x1.25x25 W6
TTFPL 25-250-6 250 - 150 25 25 22 20,0 6 0,770 SH M8x1.25x25 W6
TTFPR 25-30-3 24 35 150 25 25 18 10,0 3 0,765 SHM5x0.8x25 W4
TTFPR 25-35-3 29 40 150 25 25 18 10,0 3 0,760 SHM5x0.8x25 W4
TTFPR 25-40-3 34 50 150 25 25 18 10,0 3 0,760 SHM5x0.8x25 W4
TTFPR 25-50-3 44 60 150 25 25 18 15,0 3 0,730 SHMS5x0.8425 w4
TIFPR 25-60-3 54 85 150 25 25 18 15,0 3 0,390 SH MS5x0.8425 LW4
TIFPR 25-30-4 22 40 150 25 25 18,5 12,0 4 0,765 SH Méx1x25 LW5
TTFPR 25-40-4 32 50 150 25 25 18,5 15,0 4 0,775 SH M6x1x25 W5
TTFPR 25-50-4 42 60 150 25 25 18,5 15,0 4 0,800 SH M6x1x25 LW5
u TTFPR 25-60-4 52 85 150 25 25 18,5 15,0 4 0,765 SH M6x1x25 W5
'; , TTFPR 25-60-5 50 80 150 25 25 22 20,0 5 0,710 SH M8x1.25x25 W6
N TTFPR 25-80-5 70 110 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH M8x1.25x25 W6
TIFPR 25-110-5 100 150 150 25 25 22 20,0 5 0,860 SH M8x1.25x25 W6
TIFPR 25-150-5 140 200 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH M8x1.25x25 W6
. TTFPR 25-200-5 200 - 150 25 25 22 20,0 5 0,760 SH M8x1.25x25 W6
v TTFPR 25-60-6 48 85 150 25 25 22 20,0 6 0,850 SH M8x1.25x25 W6
TTFPR 25-85-6 73 150 150 25 25 22 20,0 6 0,780 SH M8x1.25x25 W6
TIFPR 25-150-6 138 250 150 25 25 22 20,0 6 0,775 SH MB8x1.25x25 W6
TTFPR 25-250-6 250 - 150 25 25 22 20,0 6 0,770 SH M8x1.25x25 W6

Weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch Drehen. Abbildung zeigt TTFPR.
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T LAMP"™4* TGFR/L

KLEMMHALTER AUSSENBEARBEITUNG ZUM AXIAL PRAZISIONSEINSTECHEN UND PLANDREHEN MIT KLEINER TIEFE

TDFT o1 TDXU N
E

L@

1 o o Ll

Tmax

L

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

TGFL 1616-4 110 16 16 33 14,6 48 2,34 0210 SHMéx1x16 W5
TGFL 2020-4 125 20 20 33 18,6 48 2,34 0365 SHMeX1X20 LW5
TGFL 2525-4 150 25 25 33 236 48 2,3,4 0,675 SH Méx1x25 W5
TGFL 2020-6 125 20 20 37 17,6 48 56 0,370 SH M6X1X20 W5
TGFL 2525-6 150 25 25 37 22,6 48 56 0700 SH Méx1x25 LW5
TGFR 1616-4 110 16 16 B8 14,6 48 2,3,4 0260 SHMéx1x16 W5
TGFR 2020-4 125 20 20 33 18,6 48 2,34 0370 SHMeX1X20 LW5
TGFR 2525-4 150 25 25 3 23,6 48 2,34 0675 SHMeéx1x25 LW5
TGFR 2020-6 125 20 20 37 17,6 48 5,6 0,375 SH MoX1X20 W5
TGFR 2525-6 150 25 25 37 22,6 48 56 0690 SHMéx1x25 LW5
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T LANMP"™4* TGFPR/L

ABGEWINKELTE KLEMMHALTER AUSSENBEARBEITUNG ZUM AXIALEINSTECHEN UND PLANDREHEN MIT KLEINER TIEFE

@@, I B B B

TDFT o1 TDXU N

Emm B
m |, B

® /rigersoll
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@
Artikel-Nr. &S /
TGFPL 2020-4 125 20 20 18 438 2,34 0,400 SH M6X1X20 LW5
TGFPL 2525-4 150 25 25 18 48 2,3,4 0745 SH Mox1x25 W5
TGFPL 2525-6 150 25 25 22 438 56 0,685 SH Méx1x25 LW5
TGFPR 2020-4 125 20 20 18 48 2,34 039 SHM6X1X20 LW5
TGFPR 2525-4 150 25 25 18 438 2,3,4 0,745 SH Mox1x25 LW5
TGFPR 2525-6 150 25 25 22 48 56 0,740 SHM6x1x25 W5
@ = Spannschraube @ = Schliissel
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T LAMPY ™4+ TGEUR/L

KLEMMHALTER ZUM AUSSENFREISTECHEN

I B B P

TDXT TDFT TDXU I o1

Artikel-Nr.

TGEUL 1616-3 kY] 110 16 16 30 193 28 23 0210 SHMsK08KI6  LW4

TGEUL 2020-3 kY] 125 20 20 30 233 28 23 0365 SHMS0820 L4

TGEUL 2525-3 kY] 150 25 25 30 283 28 23 0675 SHMSO8K16  LW4

TGEUL 16164 kY] 110 16 16 31 195 28 4 0213 SH MéxIx16 LW5

TGEUL 2020-4 kY] 125 20 20 31 235 28 4 0,650 SHMBX1X20 W5

TGEUL 2525-4 kY] 150 25 25 31 285 28 4 0675 SHMéx1x2s LW5

TGEUL 2525-6 34 150 25 25 3% 289 34 56 0680 SH Méx1x25 LW5

TGEUR 1616-3 kY] 110 16 16 30 193 28 23 0210 SHMSKO8KI6  LW4

TGEUR 2020-3 kY] 125 20 20 30 23 28 23 0370 SHMS0820  LW4

TGEUR 2525-3 kY] 150 25 25 30 283 28 23 0680 SHMS0825 W4

TGEUR 1616-4 2 110 16 16 31 195 28 40210 SH MéxIx16 W5

TGEUR 2020-4 kY] 125 20 20 31 235 28 4 0735 SHMBX1X20 LW5 ]
TGEUR 2525-4 kY] 150 25 25 31 285 28 4 0750 SH M6x1x25 LW5
TGEUR 2525-6 34 150 25 25 35 289 34 56 0,680 SH M6x1x25 L5 il
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TCLAMP" ™4 TTIR/L

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN

VRS g

DIT o1 TDXU N

| -

Artikel-Nr.

TTIL16-2 25 16 125 - 7,5 18 16,5 8,5 2 0,190 SHM5x0.8x10 W4
TTIL 20-2 25 20 160 40 9,0 1.6 158 6,0 2 0,350 SH M5x0.8x12 LW4
TTIL 25-2 25 25 200 40 1,5 1,6 17,5 50 2 0,690 SH M5X0.8X16 W4
ML 20-3 25 20 160 40 9,5 21 15,8 6,0 3 0,387 SH M5x0.8x12 W4
TTIL 25-3 25 25 200 40 11,5 21 17,5 51 3 SHM5X0.8X16 W4
ML 32-3 31 32 250 60 14,0 21 19,8 47 3 1,392 SHM5X0.8X16 W4
TTIL 20-4 25 20 160 40 9,0 29 158 6,0 4 0,360 SH M5x0.8x12 LW4
L 25-4 25 25 200 40 1,5 29 17,5 5.2 4 0,680 SHMS5X0.8X16 W4
TTIL 32-4 31 32 250 60 14,0 29 208 47 4 0,370 SHM5X0.8X16 LW4
TR 16-2 25 16 125 - 75 18 16,5 8,5 2 0,270 SH MS5x0.8x10 w4
TTIR 20-2 25 20 160 40 9,0 1,6 15,8 6,0 2 0,360 SHM5x0.8x12 W4
TTIR 25-2 25 25 200 40 1,5 1.6 17,5 50 2 0,680 SHM5X0.8X16 L4
TTIR 20-3 25 20 160 40 9.5 2,1 158 6,0 3 0,360 SH MS5x0.8x12 LW4
TTIR 25-3 25 25 200 40 1,5 2,1 17,5 51 3 0,690 SHMS5X0.8X16 W4
TTIR 32-3 31 32 250 60 14,0 2,1 19,8 47 3 1,320 SHMS5X0.8X16 L4
TTIR 20-4 25 20 160 40 9,0 29 158 6,0 4 0,360 SH M5x0.8x12 LW 4
TTIR 25-4 25 25 200 40 1,5 29 17,5 52 4 0,690 SHMS5X0.8K16 w4
TTIR 32-4 31 32 250 60 14,0 29 208 47 4 1,320 SHM5X0.8X16 Lw4

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch.
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COOLEURST TTIR/LTB

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

WRR P B B P B

TDXU TDXT 1
@d

@ 7

Tmax

@Dmin

= 0] @
Artikel-Nr. &

\

TTIL 20-2T06-TB 27 20 120 40 18 17,0 2 0,36 4 SHMS5x0.8¢12 W4

TTIL 25-2T06-TB 29 25 150 40 18 19,5 2 0,70 4 SHMSX0.8X16 W4

TTIL 20-3T06-TB 27 20 120 40 24 17,0 3 0,36 4 SHMS5x0.8¢12 W4 ’
TTIL 25-3T06-TB 29 25 150 40 2,4 19,5 3 0,70 v SHMS5X0.8X16 w4 -
TTIL 32-3T10-TB 40 32 150 60 2,4 27,0 3 1,20 4 SH M5X0.8X16 W4

TTIR 20-2T06-TB 27 20 120 40 18 17,0 2 0,36 v SHMS5x0.8¢12 W4

TTIR 25-2T06-TB 29 25 150 40 18 19,5 2 0,70 4 SH M5X0.8X16 W4

TTIR 20-3706-TB 27 20 120 40 24 17,0 B 0,36 4 SHMS5x0.8¢12 W4

TTIR 25-3T06-TB 29 25 150 40 24 19,5 3 0,70 4 SH M5X0.8X16 W4

TTIR 32-3110-TB 40 32 150 60 24 27,0 3 1,20 v/ SHMSX0.8X16 w4

TTIR 20-4T06-TB 27 20 120 40 3,0 17,0 4 0,36 v SHMS5x0.8¢12 W4

TTIR 25-4T06-TB 29 25 150 40 3,0 19,5 4 0,70 4 SH M5X0.8X16 W4 %)
TTIR 32-4110-TB 40 32 150 60 3,0 27,0 4 1,20 4 SH M5X0.8X16 W4

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch. (il
Beachten Sie auch Dmin. der Stechplatte!
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TCLAMP ™4+ TTIR/L C

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN MIT IK

REERR BB BB

DIT o1 TDXU N

Dichtring
7=

L Gewinde

Artikel-Nr.
TTIL16-2C 25 16 125 - 75 18 16,5 8,5 2 0,170 SH M5x0.8¢10 w4 PL16
TTIL 20-2C 25 20 160 40 9,0 1,6 15,8 6,0 2 0,310 SH M5x0.8¢12 W4 PL20
TTIL 25-2C 25 25 200 40 11,5 1,6 17,5 50 2 0,650 SHM5X0.8X16 LW4 PL25
TTIL 20-3C 25 20 160 40 9,0 2,1 158 6,0 3 0,315 SH M5x0.8¢12 LW4 PL20
TTIL 25-3C 25 25 200 40 11,5 2,1 17,5 51 3 0,570 SHM5X0.8X16 w4 PL25
TTIL 32-3C 31 32 250 60 14,0 2,1 198 4,7 3 1,170 SHM5X0.8X16 w4 PL32
e TTIL 20-4C 25 20 160 40 9,0 29 158 6,0 4 0,310 SH M5x0.8¢12 w4 PL20
o TTIL 25-4C 25 25 200 40 11,5 29 17,5 52 4 0,570 SHMSX0.8X16 W4 PL2S
TTIL 32-4C 31 32 250 60 14,0 29 20,8 47 4 1,170 SHMSX0.8X16 w4 PL32
TTIL 25-5C 31 25 200 40 11,5 39 173 52 5 0,460 SHMéx1x16 LW5 PL25
TTIL 32-5C 31 32 250 60 14,0 39 20,8 4,7 5 1,185 SHM6X1X20 W5 PL32
ﬁ TTIL 32-6C 31 32 250 60 14,0 49 20,8 4,7 6 1,315 SH M6X1X20 LW5 PL32
W TTIL 32-8C 37 32 250 60 14,5 5.9 213 55 8 1,430 SHMéx1x25 LW5 P32
I TTIL 40-8C 42 40 300 65 19,0 59 258 58 8 2,690 SH Méx1x25 W5 PLAO
TTIR 16-2C 25 16 125 - 75 18 16,5 85 2 0,170 SH M5x0.8¢10 W4 PL16
TTIR 20-2C 25 20 160 40 9,0 1,6 15,8 6,0 2 0,220 SH M5x0.8¢12 W4 PL20
TTIR 25-2C 25 25 200 40 11,5 1,6 17,5 50 2 0,695 SHM5X0.8X16 LW4 PL25
TTIR 20-3C 25 20 160 40 9,0 2,1 158 6,0 3 0,310 SH M5x0.8¢12 LW4 PL20
TTIR 25-3C 25 25 200 40 11,5 2,1 17,5 51 3 0,610 SHM5X0.8X16 w4 PL25
TTIR 32-3C 31 32 250 60 14,0 2,1 198 4,7 3 1,170 SHM5X0.8X16 w4 PL32
TTIR 20-4C 25 20 160 40 9,0 29 15,8 6,0 4 0,310 SH M5x0.8¢12 W4 PL20
TTIR 25-4C 25 25 200 40 11,5 29 17,5 52 4 0,640 SHM5X0.8X16 w4 PL25
TTIR 32-4C 31 32 250 60 14,0 29 20,8 4,7 4 0,510 SHMS5X0.8X16 w4 PL32
TTIR 25-5C 31 25 200 40 11,5 39 173 52 5 0,660 SHMéx1x16 LW5 PL25
TTIR 32-5C 31 32 250 60 14,0 39 20,8 47 5 1,185 SHM6X1X20 W5 PL32
TTIR 32-6C 31 32 250 60 14,0 49 20,8 4,7 6 1,315 SHM6X1X20 LW5 PL32
u TTIR 32-8C 37 32 250 60 14,5 59 213 55 8 1,430 SH Méx1x25 W5 PL32
'; , TTIR 40-8C 42 40 300 65 19,0 59 258 58 8 2,690 SH Mox1x25 W5 PLAO

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch.
Beachten Sie auch Dmin. der Stechplatte!
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TELANMPY™A4+ TTIR/L -T

BOHRSTANGEN ZUM INNEN-STECHDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN

RERK e

TDXT IT o1 TDXU N

Dichtring
1

L Gewinde

Artikel-Nr.

TTIL 25-3C-T8 32 25 200 40 11,5 24 21,5 8,0 3 0,670 SHMSX0.8K16 W4 PL25

TTIL 32-3CT10 40 32 250 60 15,0 24 210 100 3 1,380 SH M5x0.8120 L4 PL32

TTIL 40-3CT12 50 40 300 65 19,0 24 330 120 3 2,620 SH M5+0.8x25 LW4 PLAO

TTIL 25-4C-T8 32 25 200 40 1,5 3,0 21,5 8,0 4 0,670 SHMSX0.8K16 w4 PL25

TTIL 32-4CT10 40 32 250 60 15,0 3,0 27,0 10,0 4 1,400 SH M5x0.8+20 w4 PL32

TTIL 40-4CT12 50 40 300 65 19,0 30 330 120 4 2,630 SH M5x0.8125 LW4 PLAO

TTIL 50-4C-T14 60 50 350 70 235 30 400 140 4 4,760 SH M5x0.8125 LW4 - (NN
TTIL 32-5C-T10 40 32 250 60 15,0 3,85 27,0 10,0 5 1,390 SH M6X1X20 W5 PL32 B
TTIL 40-5C-T12 50 40 300 65 190 385 330 120 5 2,650 SH M6x1x25 LW5 PLAO

TTIL 50-5CT14 60 50 350 70 235 3,85 40,0 14,0 5 4,770 SH Mox1x25 LW5

TTIL 32-6C-T10 40 32 250 60 15,0 4,85 27,0 10,0 6 1,380 SHM6X1X20 LW5 PL32

TTIL 40-6C-T12 50 40 300 65 19,0 4,85 33,0 12,0 6 2,650 SH Méx1x25 WS PLAO ]
TTIL 50-6C-T14 60 50 350 70 235 485 400 140 6 4,770 SHMex1x25 LW5 I
TTIR 25-3C-T8 32 25 200 40 11,5 24 21,5 8,0 3 0,660 SHMSX0.8K16 W4 PL25

TTIR 32-3C-T10 40 32 250 60 15,0 24 210 100 3 1,400 SH M5x0.8120 LW4 PL32

TTIR 40-3CT12 50 40 300 65 19,0 24 330 120 3 2,630 SH M5x0.8125 L4 PLAO

TTIR 25-4C-T8 32 25 200 40 11,5 30 215 8,0 4 0,680 SHM5X0.8X16 LW4 PL2S

TTIR 32-4CT10 40 32 250 60 15,0 3,0 27,0 10,0 4 1,400 SH M5x0.8x20 w4 PL32

TTIR 40-4C-T12 50 40 300 65 19,0 30 330 120 4 2,630 SH M5¢0.8x25 LW4 PLAO

TTIR 50-4C-T14 60 50 350 70 235 30 400 140 4 4,780 SH M5x0.8125 LW4

TTIR 32-5C-T10 40 32 250 60 150 385 27,0 100 5 1,390 SHM6X1X20 LW5 PL32

TTIR 40-5CT12 50 40 300 65 190 385 330 120 5 2,650 SH M6x1x25 LW5 PLAO

TTIR 50-5C-T14 60 50 350 70 235 3,85 40,0 14,0 5 4,770 SH Mox1x25 LW5

TTIR 32-6C-T10 40 32 250 60 15,0 4,85 27,0 10,0 6 1,380 SH MeX1X20 W5 PL32

TTIR 40-6C-T12 50 40 300 65 19,0 4,85 33,0 12,0 6 2,650 SH Méx1x25 LW5 PLAO

TTIR 50-6C-T14 60 50 350 70 23,5 4,85 40,0 14,0 6 4,780 SH Méx1x25 W5

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch.
Beachten Sie auch Dmin. der Stechplatte! —
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T LANMP™4* TTFIR/L

KLEMMHALTER ZUM INNEN-AXIALEINSTECHEN UND STECHDREHEN

i s s i s

TDFT o1 TDXU N

@D1min Dichtun
KihImittel
X L1 >
=
=
ZD1max Gewinde

7

5 .S

g €

ala P

SIS ©
- IIIM
| [.Tmax ‘

- @ ®
Artikel-Nr. D1min. D1 max. d @ /

TTFIL 25-3T12 20-33 20 33 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,640 PL25 SHMS5X0.8X16 LW4

TTFIL 25-3T12 26-39 26 39 25 200 31 1,5 12,9 12 3 0,640 PL25 SHM5X0.8X16 w4

TIFIL 25-3T12 33-48 33 48 25 200 31 1,5 12,9 12 3 0,640 PL2S SHM5X0.8X16 W4

TTFIL 25-3T12 42-60 42 60 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,650 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TTFIL 25-3T12 54-85 54 85 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,670 PL25 SHMS5X0.8X16 W4

TTFIL 25-3112 79-150 79 150 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,660 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

o TIFIL 25-4112 18-34 18 34 25 200 31 11,5 13,0 12 4 0,430 PL25 SHM5X0.8X16 w4
o TTFIL 25-4T12 26-42 26 42 25 200 31 115 130 12 4 0,650 PL2S SHMSX0.8K16 W4
TIFIL 25-4T12 34-55 34 55 25 200 31 11,5 13,0 12 4 0,680 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIL 32-4112 47-70 47 70 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,380 PL32 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIL 32-4112 62-100 62 100 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,430 PL32 SH M5X0.8X16 W4

ﬁ TTFIL 32-4112 92-180 92 180 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,430 PL32 SH M5X0.8X16 LW4
w TTFIR 25-3T12 20-33 20 33 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,640 PL25 SHMS5X0.8X16 LW4
i TTFIR 25-3T12 26-39 26 39 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,640 PL25 SH M5X0.8X16 LW4
TTFIR 25-3T12 33-48 33 48 25 200 31 1,5 12,9 12 3 0,650 PL25 SHM5X0.8X16 w4

TTFIR 25-3T12 42-60 42 60 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,650 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 25-3T12 54-85 54 85 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,450 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 25-3T12 79-150 79 150 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,430 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 25-4T12 18-34 18 34 25 200 31 11,5 13,0 12 4 0,640 PL25 SHMS5X0.8X16 W4

TIFIR 25-4T12 26-42 26 42 25 200 31 11,5 13,0 12 4 1,230 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TTFIR 25-4T12 34-55 34 55 25 200 31 1,5 13,0 12 4 0,660 PL25 SHM5X0.8X16 w4

TIFIR 32-4T12 47-70 47 70 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,300 PL32 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 32-4T12 62-100 62 100 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,380 PL32 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 32-4T12 92-180 92 180 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,380 PL32 SH M5X0.8X16 LW4
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T LANMP" ™4+ TGIFR/L

KLEMMHALTER ZUM INNEN-AXIALSTECHEN UND STECHDREHEN MIT KLEINER STECHTIEFE

@ B

Artikel-Nr.

Tmax

B P
¢ 15C 1DJ N

&

TDXU TDXT 01 TDFT
_ f/
O a
rﬁé \ \ T
Tmax
—g@ N — T
”‘HI e — .

)

WSPsS

TGIFL 25-4C-T5.5
TGIFL 25-6CT5.5
TGIFL 32-4C-T5.5
TGIFL 32-6CT5.5
TGIFR 25-4CT5.5
TGIFR 25-6C-T5.5
TGIFR 32-4C-T5.5
TGIFR 32-6C-T5.5

26,8
338
26,8
338
26,8
338
26,8
338

25
25
35
32
25
25
32
32

200
250
200
250
200
250
200
250

11,5
15
11,5
15
11,5
15
1,5
15

13
14,8
10,3
13,8
1,3
14,8
10,3
138

®/ng

59
59
59
59
59
59
59
59

28&3&4 0,600
S5&6

28&3&4 1,300
S5&6 1,300

2&3&4 0,600
5&6 0,600

28&3&4 1,310
S5&6 1,300
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PL25
PL25
PL25
PL25
PL25
PL25
PL25
PL25

SH M6X1X20
SHMeX1X20
SHMeX1X20
SHMeX1X20
SHM6X1X20
SHM6X1X20
SH M6X1X20
SHMeX1X20

W5
LW5
LW5
LWS
W5
W5
LW5
LW5
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TCLAMPY™4* TGIUR/L

BOHRSTANGEN ZUM INNENFREISTECHEN

o

TDXT TDXU I o1

g@ﬁ A

/k,

@Dmin

Tmax

- @ )
Artikel-Nr. @ /

TGIUL 20-3 38 20 160 - 9,5 128 2,8 2,3 0345 SHMS5x0.8¢12 LW4
TGIUL 25-3 38 25 200 40 1,5 14,8 28 2,3 0,65 SHMSX0.8X16 LW4
TGIUL 20-4 38 20 160 : 8,5 12,9 28 4 0,345 SH M5X0.8X16 W4
TGIUL 25-4 46 25 200 40 11,5 149 2,8 4 0,655 SHMS5X0.8X16 W4
TGIUL 25-6 46 25 200 - 11,5 15,2 2,8 56 0,675 SHMéx1x16 LW5
TGIUR 20-3 38 20 160 - 9,5 12,8 2,8 2,3 0345 SHMS5x0.8¢12 LW4
TGIUR 25-3 38 25 200 40 11,5 14,8 28 2,3 0710 SH M5X0.8X16 LW4
TGIUR 20-4 38 20 160 . 9,5 129 28 4 0,345 SHMSX0.8X16 LW4
TGIUR 25-4 46 25 200 40 11,5 149 28 4 0,670 SHMSX0.8X16 W4
TGIUR 25-6 46 25 200 o 11,5 15,2 2,8 56 0,675 SHMéx1x16 LW5
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TCLANMP"™4* TGSIR/L

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN UND EINSTECHEN BEI KLEINEN DURCHMESSERN

RBRR el i

Artikel-Nr. . WSP-S

TGSIL 10-13-2 12,5 10 125 25 5 7,6 <2 2,5 2&3 0,088 v/
TGSIL 12-14-2 14,0 12 125 35 6 9,0 <2 2,5 2&3 0,117 v/
TGSIL 16-13-2 13,0 16 150 20 8 10,6 <2 25 2&3 0172 v
TGSIL 16-14-2 14,0 16 150 25 8 10,9 <2 2,5 2&3 0,173 v/
TGSIL 16-16-2 16,0 16 150 40 8 10,5 <2 25 2&3 0183 4
TGSIR 10-13-2 12,5 10 125 25 5 7,6 <2 2,5 2&3 0,088 4
TGSIR 12-14-2 14,0 12 125 35 6 9,0 <2 25 2&3 0117 v
TGSIR 16-13-2 13,0 16 150 20 8 10,6 <2 25 2&3 0172 v/
TGSIR 16-14-2 14,0 16 150 25 8 10,9 <2 2,5 2&3 0,173 v
TGSIR 16-16-2 16,0 16 150 40 8 10,5 <2 2,5 26&3 0,183 4

siehe Technisches Handbuch-Drehen TGIFR/L

=B:

E ©

TGSIL10-13-2 . 15400931 715
TGSIL12-14-2 - 15400931 115 )
T6SIL 16-13-2 LG 15 40093 15 ]
TGSIL 16-14-2 PL1b 15400931 115
TGSIL 16-16-2 PL1G 15400931 115
TGSIR 10-13-2 . 15400931 715
TGSIR 12-14-2 - 15400931 715
TGSIR 16-13-2 PL16 15400931 115
TGSIR 16-14-2 PL16 15400931 115
TGSIR 16-16-2 PL1G 15400931 115
@ = Dichtung @ = Spannschraube (@ = Schliissel
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TCLAMP ™4+ TTSIR/L

KLEMMHALTER FUR INNEDREHEN UND EINSTECHEN BEI KLEINEN DURCHMESSERN

RBRR o

£
5
L1 % g@ "
) = A
mlﬁf:/ =
‘ ) Kihimittel
= ®
Artikel-Nr. : Tmax  WSPS {;0

TISIL10-12.5-2 125 10 125 25 45 16 15 24 2 0060 : 1540093 15
— TISIL12-14-2 W12 15 3% 55 16 91 26 2 0090 : 1540093 15
L O ) TISIL16-12.5:2 125 16 150 20 75 16 105 24 2 0190 P16 TS00% 15
. TISIL16-14-2 o6 150 25 75 16 M 26 2 019 Pis TS00% 15
TISIL16-16-2 6 16 15 4 75 16 M 30 2 0210 AT 120
TISIL12-14-3 W12 125 3% 55 20 91 26 3 0090 : 1540093 15
i\ TISIL16-12.5-3 125 16 150 20 75 20 105 24 3 0200 Pi6 TS00% 115
] TISIL16-14-3 W6 150 25 75 20 M 26 3 0190 16 Ts409d 15
TISIL16-16:3 6 16 150 4 75 20 M 30 3 019 is TsSnsi 120
TISIL20-20-3 200 20 150 4 75 20 14 40 3 029 is TSS0nsi 120
TISIR 10-12.5-2 125 10 125 25 45 16 15 24 2 0060 : 1540093 15
] TISIR 12:14-2 o2 15 3% 55 16 91 26 2 0090 : 1540093 15
I TISIR 16-12.5-2 125 16 150 20 75 16 105 24 2 0190 P16 TS00% 115
m TISIR 16-14-2 o6 15 25 15 16 M 26 2 0190 P16 TS00% 15
TISIR 16-16-2 6 16 150 4 75 16 130 2 025 16 TsSnsi 120
TISIR 12-14-3 W12 15 3% 55 20 91 26 3 009 : 1540093 15
TISIR 16-12.5-3 125 16 150 2 75 20 105 24 3 0190 Pis TS00% 115
TISIR 16-14-3 W6 150 25 75 20 M 26 3 0190 i6 TS00% 15
TISIR 16-16-3 6 16 15 4 75 20 M 30 3 019 AT 120
TISIR 20-20-3 200 20 150 4 75 20 14 40 3 029 16 TsSonsi 120

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden im Technischen Handbuch.
@ = Dichtung @ = Spannschraube (@ = Schliissel
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WINGER@OWVE TMIHL/R

INNENBOHRSTANGEN FUR FLACHES EINSTECHEN MIT KUHLMITTELBOHRUNG BEI KLEINEM DURCHMESSER

&R & ¢
~ ~ TMIR/L

,_
Tmax

L

,ILT,
i
@Dmin

N

Artikel-Nr.

TMIHL 12-12-6 6 12 80 12 Bi5 6 0,07 v/ TS 18049/HG-P T6P

TMIHL 12-16-8 8 12 80 16 4,7 8 0,07 v/ 15200551 T6 v
TMIHR 12-12-6 6 12 80 12 3,5 6 0,07 v/ 15 18049/HG-P T6P e
TMIHR 12-16-8 8 12 80 16 4,7 8 0,07 v/ 15200551 T6 “‘

@ = Spannschraube @ = Schliissel

WINER@OWE TMIHL/R -C

=B:

VOLLHARTMETALL-BOHRSTANGEN FUR FLACHES EINSTECHEN MIT KUHLMITTELBOHRUNG BEI KLEINEM DURCHMESSER

R & b

v |
Tmax
\ﬁﬂ
=

Artikel-Nr.

TMIHL 06C-18-6 6 6 54 18 3,5 6 0,13 v/ 15 18049/HG-P T6P
TMIHL 06C-24-6 6 6 60 24 3,5 6 0,13 v 15 18049/HG-P TP
TMIHL 12C-24-8 8 12 92 24 47 8 0,13 v 15 200551 T6
TMIHL 12C-32-8 8 12 100 32 47 8 013 4 1520055 T6
TMIHR 06C-18-6 6 6 54 18 3,5 6 0,13 v/ 15 18049/HG-P T6P
TMIHR 06C-24-6 6 6 60 24 35 6 0,13 v/ 15 18049/HG-P T6P
TMIHR 12C-24-8 8 12 92 24 47 8 0,13 v/ 15 200551 16
TMIHR 12C-32-8 8 12 100 32 47 8 013 4 1520055 T6 'j
@ = Spannschraube (@ = Schliissel hﬁ
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FLEX T UIRIN] QE1 TQHR

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

T i

e

T1508/5

TS 40A100L
@ = Spannschraube @ = Schlissel

Artikel-Nr.
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QE1TQHR 20

108 TQ)

FLEX T UIRIN] QE1 TQHR-TB

MODULARER KOPF MIT HOCHDRUCKKUHLUNG ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER
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TS 40A100L
@ = Spannschraube (@ = Schliissel
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FLEX " UIRIN] QE1 TTER/L

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

i o s I I % | [ %

TDXU TDXT 1

Tmax
. T
| [ , —
N
¢ Dmax A
L 5 o
L 12
LT
= o) @
Artikel-Nr. @ /
QE1TIEL 2-12-24 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0 2 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1 TTEL 2-16-32 320 380 260 237 6,0 18 16,0 8,1 16,0 2 0,060 SHMAX0TX16  WS0060
QE1 TTEL 3-12-24 240 380 260 237 6,0 24 16,0 7.8 12,0 3 0,060 SHMAXO.7X16  WS-0060
QE1 TTEL 3-16-32 32,0 38,0 26,0 237 6,0 24 16,0 78 16,0 3 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1TTER 2-12-24 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0 2 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 2-16-32 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0 2 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1TTER 3-12-24 240 380 260 237 6,0 24 16,0 78 12,0 3 0,060 SHMAX0TX16  WS0060
QE1 TTER 3-16-32 320 380 260 237 6.0 24 16,0 7.8 16,0 3 0,060 SHMAXOTX16 — WS-0060
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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FLEX " UIRIN] QE1 TTER/L-TB

MODULARER KOPF MIT HOCHDRUCKKUHLUNG ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

B 5 coToTos

N TDXU TDXT DT
Tmax
< T
o o | =
N|
¢ Dmax A
L 7S o
L | 12
LT

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

QE1 TTEL 2-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0
QE1 TTEL 2-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0
QE1 TTEL 3-12-24-TB 240 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 12,0
QE1 TTEL 3-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 237 6,0 24 16,0 78 16,0
QE1 TTER 2-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0
QE1 TTER 2-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0
QE1 TTER 3-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 12,0
QE1 TTER 3-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 16,0

W NN W W NN

g

=

= ===

T=p—=t

EN ~

QE1 TTEL 2-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

QE1 TTEL 2-16-32-TB SHMAX0.7X16 WS-0060
Al QE1 TTEL 3-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
1L QE1 TTEL 3-16-32-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 2-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

QE1 TTER 2-16-32-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

QE1 TTER 3-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

QE1 TTER 3-16-32-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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THJODULAR DIC_TTIR/LTB

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN

& e

TDXU TDXT

| = -

Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S

DTC-D25-TTIL-2T12-TB 58 25 14,3 18 32 12 2 0,16 4 SHM5X0.8X16 w4

DTC-D25-TTIL-3T12-TB 58 25 14,0 24 32 12 3 0,16 4 SH M5X0.8X16 w4

DTC-D32-TTIL-2T12-TB 58 32 14,3 18 35 12 2 0,16 4 SH M5X0.8X16 LW4

DTC-D32-TTIL-3T12-TB 58 32 14,0 24 35 12 3 0,16 4 SH M5X0.8X16 W4

DTC-D32-TTIL-4T12-TB 58 32 13,7 30 35 12 4 0,16 4 SHM5X0.8X16 w4

DTC-D32-TTIL-5T17-TB 58 32 15,1 39 40 17 5 0,30 v SHM5X0.8X16 w4

DTC-D40-TTIL-3T12-TB" 60 40 14,0 24 385 12 3 0,16 4 SHM5X0.8X16 W4 ( { b
DTC-D40-TTIL-4T12-TB" 60 40 13,7 30 385 12 4 0,19 v SH M5X0.8X16 w4 —
DTC-D40-TTIL-5T17-TB" 64 40 15,1 39 43 17 5 0,23 4 SH M5X0.8X16 W4

DTC-D40-TTIL-6T17-TB" 64 40 14,6 49 43 17 6 0,30 4 SH M5X0.8X16 LW4

DTC-D25-TTIR-2T12-TB 58 25 14,3 18 32 12 2 0,13 4 SHM5X0.8X16 w4

DTC-D25-TTIR-3T12-TB 58 25 14,0 24 32 12 3 0,13 4 SHM5X0.8X16 w4 ]
DTC-D32-TTIR-2T12-TB 58 32 14,3 18 35 12 2 0,16 4 SHM5X0.8X16 w4 It
DTC-D32-TTIR-3T12-TB 58 32 14,0 24 35 12 3 0,16 v SH M5X0.8X16 W4 1
DTC-D32-TTIR-4T12-TB 58 32 13,7 30 35 12 4 0,16 4 SHM5X0.8X16 W4

DTC-D32-TTIR-5T17-TB 58 32 15,1 39 40 17 5 0,30 4 SH M5X0.8X16 w4

DTC-D40-TTIR-3T12-TB" 60 40 14,0 24 38,5 12 3 0,19 4 SHM5X0.8X16 W4

DTC-D40-TTIR-4T12-TB" 60 40 13,7 30 38,5 12 4 0,19 4 SHM5X0.8X16 W4

DTC-D40-TTIR-5T17-TB" 64 40 15,1 39 43 17 5 0,23 4 SHM5X0.8X16 w4

DTC-D40-TTIR-6T17-TB" 64 40 14,6 49 43 17 6 0,30 v SH M5X0.8X16 w4

" Bei Verwendung von Schaften mit @50 mm addieren Sie +10 mm zum DMIN. Wenn Sie Schéfte mit einem Durchmesser von 60 mm verwenden, addieren Sie +20 mm zum DMIN.
@ = Spannschraube @ = Schliissel
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TH{ODULAR C-DTA

CAPTOAUFNAHME FUR MODULARE WECHSELKOPFE

L
L1
[ -y
i = - »l

Artikel-Nr. d dw L 1 ®

C4-DTA-16A-2.5D 0 16 4 2 0310 SHMBXOSKIO W25

C4-DTA-20A-2.5D 40 20 50 30 0,345 v SHM3.5%0.6X10 W25

C4-DTA-25A-2.5D 40 25 55 35 0,405 v SHM3.5X0.6X10  WS-0060

C4-DTA-32A-2.5D 0 R 75 5 0615 v SHMS0812  LW4

C4-DTA-40A-3D 0 4 8 80 0845 SHMGIE LS

€5-DTA-16A-2.5D 5 16 40 20 0510 SHMBIOSKIO  LW2S

C5-DTA-20A-2.5D 50 20 50 30 0580 SHMBSIOS0  LW2S

C5-DTA-25A-2.5D 50 25 55 35 0,645 v SHM3.5%0.6X10 WS-0060

- C5-DTA-32A-2.5D 50 32 75 55 085 SHMS0812  LW4
e C5-DTA-40A-3D 50 40 100 80 1265 SMede LS

C6-DTA-16A-2.5D 63 16 40 18 0,865 4 SH M3X0.5X10 W25

C6-DTA-20A-2.5D 63 20 50 28 0900 SHMBSIOS0  LW2S

C6-DTA-25A-2.5D 63 25 65 43 0980 v/ SHMBSKOSKI0  WS0060
n C6-DTA-32A-3D 63 32 0 68 1235 SHMS0812  LW4
C6-DTA-32A-4D 63 2 125 103 145 v SHMSOBA2  LW4
M C6-DTA-40A-3D 63 40 100 78 1580 v/ M6 LS
- C6-DTA-40A-4D 63 0 140 118 195 v SHMGx6  LWS

C6-DTA-16E-5D 63 16 80 58 0945 SHMBIOSKIO  LW25

C6-DTA-20E-5D 63 20 100 78 1065 SHMBSKOS0  LW2S

C6-DTA-25E-5D 63 25 15 93 125/ SHMBSKOSKI0  W0060

C6-DTA-32E-5D 63 3 150 128 1750/ SHMS0812  LW4

C6-DTA-40E-5D 63 40 185 163 2635/ M6 LS

@ = Spannschraube @ = Schliissel
]
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T\ BSOIRISER DTA-7D / 10D (AUFNAHME)

ANTIVIBRATIONSSTANGE MIT INNENKUHLUNG FUR MODULARE WECHSELKOPFE

(OJO)
@Q-
. === i
[~ v et
2 o
o) 9p]
L @50 & 60

Artikel-Nr. @

DTA-D16-7D-C 16 16 156 92 - v

DTA-D16-10D-E 16 16 204 140 G1/8 4

DTA-D20-7D-C 20 20 200 120 v/

DTA-D20-10D-E 20 20 260 180 G1/4 v

DTA-D25-7D-C 25 25 255 155 G1/4 v/

DTA-D25-10D-C 25 25 330 230 G1/4 v S ;
DTA-D32-7D-C 32 32 320 192 G3/8 v/

DTA-D32-10D-C 32 32 416 288 G3/8 v/

DTA-D40-7D-C 40 40 408 248 G1/2 4

DTA-D40-10D-C 40 40 528 368 G112 4 ©
DTA-D50-7D-C 50 40 518 318 G1/2 v/

DTA-D50-10D-C 50 40 668 468 G1/2 v/

DTA-D60-7D-C 60 40 628 388 G3/4 v/

DTA-D60-10D-C 60 40 808 568 G3/4 4

ol
]

!

(O
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T-MICRO

Bezeichnung Beschreibung

MINT-Typ fiir Innenausdrehen und Fasen

MINT-Typ fiir Innenausdrehen und Fasen

MINP-Typ fiir Innenausdrehen und Profildrehen

MINC-Typ fiir Innendrehen und 45° Fasen

MING-Typ zum Einstechen

MINF-Typ fiir Axialeinstechen

) MINF-Typ fiir Tiefaxialeinstechen
MINF___-D150

Y7 @R
s \wr/s)

MINA-Typ fiir Axialeinstechen am Schaft
MINA

MINR-Typ mit Vollradius fiir Innenbearbeitung
und Profildrehen

MINN-Typ fiir ISO-Innengewindedrehen

MINB-Typ fiir Innenriickwértsdrehen

MINS Grundaufnahme

AR VA VA VA WA VA Y

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Bezeichnung Beschreibung Seite

5
|

|§

I
(KX

5!

Druckfehler, Imtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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THRAICRO MINT04__

MINT-TYP FUR INNENAUSDREHEN UND FASEN

Artikel-Nr. D1 min. dhé R+0,05 Tmax

MINTR04-020004D006" 0,6 18,5 35 : 0,5 0,04 0,08 0,002
MINTR04-030004D006" 0,6 19,5 45 - 0,5 0,04 0,08 0,001
MINTR04-045005D010 1,0 21,0 6,0 - 09 0,05 0,10 0,001
- MINTR04-065005D010 1,0 23,0 8,0 - 09 0,05 0,10 0,001
0 MINTR04-040005D020 2,0 20,5 59 : 17 0,05 010 0,003
MINTR04-090005D020 2,0 25,5 10,5 - 17 0,05 010 0,003
MINTR04-140005D020 2,0 30,5 15,5 : 17 0,05 010 0,003

MINTL04-090010D028 2,8
MINTR04-090010D028 2,8

255 10,5 0,6 2,6 0,10 020 0,005
255 10,5 0,6 2,6 0,10 020 0,005

B\

Yo MINTL04-150010D028 2,8 35 165 06 26 010 020 0003
MINTR04-1500100028 2,8 M5 165 06 26 010 020 0006
MINTL04-190010D028 2,8 3B5 205 06 26 010 02 0003
MINTR04-190010D028 2,8 IS 205 06 26 010 020 0,003

B MINTL04-090010D040 4,0 255 105 15 35 010 030 0003
v MINTR04-090010D040 4,0 255 105 15 35 010 030 0009
M MINTL04-150010D040 4,0 M5 165 15 35 010 030 0004

- MINTR04-150010D040 4,0
MINTL04-190010D040 4,0
MINTR04-190010D040 4,0

1 MINTR04-2300100040 40

‘ 2l MINTR04-270010D040 4,0

UMax ap = 0,01 - 0,03, max fu = 0,01 mm/U

315 16,5 1,5 35 0,10 030 0,005
B55 20,5 15 35 0,10 030 0,003
355 20,5 1,5 B 0,10 0,30 0,004
39,5 24,5 15 B 0,10 0,30 0,006
43,5 28,5 1,5 B 0,10 030 0,005

S S S N N N S N N N S N N N S N O N O SRS
N SN S SSN SS SS SS SS S S S S S s s

0o SOOI SD
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Wl CIR@ MINTO7__

LN/

MINT-TYP FUR INNENAUSDREHEN UND FASEN

Artikel-Nr. D1 min. dhé R+0,05 Tmax

MINTL07-090015D050 50
MINTR07-090015D050 5,0
MINTL07-140015D050 5,0
MINTR07-140015D050 50
MINTL07-190015D050 50
MINTR07-190015D050 5,0
MINTL07-240015D050 5,0
MINTR07-240015D050 5,0
MINTL07-290015D050 5,0
MINTR07-290015D050 5,0
MINTR07-340015D050 5,0
MINTLO7-140015D060 6,0
MINTR07-140015D060 6,0
MINTL07-210015D060 6,0
MINTR07-210015D060 6,0
MINTL07-240015D060 6,0
MINTR07-240015D060 6,0
MINTL07-290015D060 6,0
MINTR07-290015D060 6,0
MINTR07-340015D060 6,0
MINTR07-410015D060 6,0
MINTLO7-190015D068 6,8
MINTR07-190015D068 6,8
MINTR07-240015D068 6,8
MINTL07-290015D068 6,8
MINTR07-290015D068 6,8
MINTL07-340015D070 7,0
MINTR07-340015D070 7,0
MINTR07-390015D070 7,0
MINTRO7-440015D070 7,0
MINTR07-490015D070 7,0

25 10 0,9 4.4 0,15 0,5 0,010
25 10 09 44 0,15 0,5 0,017
30 15 09 44 0,15 0,5 0,010
30 15 09 44 0,15 0,5 0,007
35 20 09 44 0,15 0,5 0,016
35 20 09 44 0,15 05 0,009
40 25 0,9 44 0,15 0,5 0,010
40 25 09 44 0,15 0,5 0,010
45 30 09 44 0,15 0,5 0,013
45 30 09 44 0,15 0,5 0,008
50 35 0,9 4.4 0,15 0,5 0,017
30 15 18 53 0,15 0,5 0,015
30 15 1.8 93 0,15 0,5 0,01
37 22 1.8 53 0,15 05 0,001
37 22 18 53 0,15 0,5 0,013
40 25 1.8 53 0,15 0,5 0,013
40 25 18 53 0,15 0,5 0,008
45 30 18 53 0,15 0,5 0,005
45 30 18 53 0,15 0,5 0,015
50 35 1.8 53 0,15 0,5 0,015
57 42 1.8 53 0,15 0,5 0,017
35 20 28 6,3 0,15 0,6 0,012
35 20 28 6,3 0,15 0,6 0,014
40 25 28 6,3 0,15 0,6 0,012
45 30 28 6,3 0,15 0,6 0,018
45 30 28 6,3 0,15 0,6 0,024
50 35 2,8 6,3 0,15 0,6 0,01
50 35 28 6,3 0,15 0,6 0,029
55 40 2,8 6,3 0,15 0,6 0,015
60 45 28 6,3 0,15 0,6 0,014
65 50 28 6,3 0,15 0,6 0,005

~NN N Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y
N N N N N N SN N N N N N N N N N N N N N NN SR NN

0 OO CETTCOOOCTTOOOOOESOROOOD
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THRAISRO MINP

MINP-TYP FUR INNENAUSDREHEN UND PROFILDREHEN

Artikel-Nr. dhé R:005 Tmax kg 79030

MINPR04-090010D028 2.8 4 25,5 10,5 0,6 2,6 0,10 0.2 0,003 4 &
MINPR04-150010D028 2,8 4 35 16,5 0,6 2,6 0,10 0.2 0,003 v/ &
MINPR04-090010D040 4,0 4 255 10,5 1,5 35 0,10 03 0,002 v/ @
MINPR04-150010D040 4,0 4 31,5 16,5 15 85 0,10 0,3 0,006 v/ e
MINPR07-140015D050 5,0 7 30,0 15,0 09 4.4 0,15 0,5 0,013 v/ e
MINPR07-190015D050 5,0 7 35,0 20,0 09 44 0,15 0,5 0,012 v/ &
@=-p O=M @@=k O=N O=5 C=H
il TRAICIRO MINC
I
o
MINC-TYP FUR INNENDREHEN UND 45° FASEN
1 5
@ 1 < 1
el -
45° //J
IS u
X g % A
E - Lo

Artikel-Nr. D1 min. dhé R+0,04  Tmax

MINCR07-140020D050 5,0 7 30 15 09 44 0,2 0,7 0,009 v/ e
MINCR07-190020D050 5,0 7 35 20 0,9 4.4 0,2 0,7 0,010 v/ e
MINCR07-190020D068 6,8 7 35 20 2,8 6,3 0,2 0,7 0,012 v/ e

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H
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THRAICRO MING

MING-TYP ZUM EINSTECHEN

h
!
i
|
il

|

W
L 11
x %
£
= <
g &
‘ (UH_{ 77ﬁ777,4 EE |3
Tlw ‘ S
13

MINGR04-050050D020 2,0
MINGR04-100050D020 2,0
MINGR04-050070D030 3,0
MINGRO04-100070D030 3,0
MINGR04-090100D040 4,0
MINGR04-150100D040 4,0
MINGR07-090100D050 50
MINGRO07-140100D050 50
MINGR07-090150D050 5,0
MINGR07-140150D050 5,0
MINGR07-090200D050 5,0
MINGR07-190200D050 5,0
MINGR07-090100D060 6,0
MINGL07-090100D060 6,0
MINGR07-140100D060 6,0
MINGR07-210100D060 6,0
MINGR07-290100D060 6,0
MINGR07-090150D060 6,0
MINGL07-090150D060 6,0
MINGRO07-140150D060 6,0
MINGR07-210150D060 6,0
MINGR07-240150D060 6,0
MINGR07-290150D060 6,0
MINGR07-090200D060 6,0
MINGR07-140200D060 6,0
MINGR07-210200D060 6,0
MINGR07-240200D060 6,0
MINGR07-290200D060 6,0
MINGR07-090100D068 6,8
MINGR07-140100D068 6,8
MINGR07-210100D068 6,8
MINGR07-090150D068 6,8
MINGRO07-140150D068 6,8
MINGR07-210150D068 6,8
MINGR07-290150D068 6,8
MINGR07-090200D068 6,8
MINGR07-140200D068 6,8
MINGLO07-140200D068 6,8
MINGR07-210200D068 6,8
MINGR07-290200D068 6,8

21,0 6,0 0.2 0,5 1.8 04 0,006
26,0 11,0 02 05 18 04 0,004
21,0 6,0 0,7 0,7 2,7 0,6 0,010
26,0 11,0 0,7 07 2,7 0,6 0,005
25,5 10,5 1.5 1,0 35 08 0,003
31,5 16,5 15 1.0 B 08 0,004
25,0 10,0 09 1.0 4.4 1.0 0,009
30,0 15,0 09 1.0 44 1.0 0,005
25,0 10,0 09 1,5 4,4 1,0 0,009
30,0 150 09 15 4,4 1.0 0,009
25,0 10,0 09 2,0 4.4 1.0 0,009
350 20,0 09 2,0 4.4 1.0 0,010
25,0 10,0 18 1,0 53 18 0,009
25,0 10,0 18 1.0 53 18 0,011
30,0 15,0 18 1,0 53 18 0,010
37,0 22,0 18 1.0 53 18 0,011
45,0 30,0 18 1.0 53 18 0,013
25,0 10,0 18 1,5 53 18 0,009
20,0 10,0 18 1,5 53 18 0,004
30,0 15,0 18 1,5 53 18 0,005
37,0 22,0 18 1.5 53 18 0,005
40,0 250 18 1.5 53 18 0,013
45,0 30,0 18 13 53 18 0,012
25,0 10,0 18 2,0 53 18 0,009
30,0 150 18 2,0 53 18 0,005
37,0 22,0 18 2,0 53 18 0,011
40,0 25,0 18 2,0 53 18 0,020
45,0 30,0 18 2,0 53 18 0,012
25,0 10,0 2,7 1,0 6.2 2,5 0,009
30,0 150 2,7 1.0 6,2 2,5 0,010
37,0 22,0 2,7 1,0 6,2 2,5 0,013
25,0 10,0 2,7 1,5 6,2 2,5 0,009
30,0 15,0 2,7 1,5 6,2 2,5 0,005
37,0 22,0 2,7 15 6,2 2,5 0,010
45,0 30,0 2,7 1,5 6.2 25 0,012
25,0 10,0 2,7 2,0 6.2 2,5 0,010
30,0 150 2,7 2,0 6,2 2,5 0,009
30,0 150 2,7 2,0 6,2 2,5 0,010
37,0 22,0 2,1 2,0 6,2 2,5 0,011
45,0 29,0 2,7 2,0 6.2 2,5 0,012

e e T T L B B B e T T S B B B B L e T T T B B B B B B B B N B e N I~ S e =
SN SN SNSSSSNSSNSSSSSNSSSSNSSSSESNSSNSSSSSNSNSSSSNSSSSNSSSSNSAS S
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THRAISRO MINF

MINF-TYP FUR AXIALEINSTECHEN

Artikel-Nr. DImin. dhé e 9030

MINFR07-110100D060 6 7 26 11 1,0 52 1,5 0,002 v &b
MINFR07-110100D080 8 7 27 12 1,0 59 1,5 0,001 4 &
MINFRO7-110150D060 6 7 26 11 15 52 20 0010 v/ &
MINFRO7-110200D060 8 7 27 12 2,0 59 30 0010 v/ &
MINFR07-200200D080 8 7 26 11 2,0 52 30 0014 v &
MINFL07-210150D080 8 7 36 21 1,5 59 2,5 0,011 v/ &
MINFR07-110150D080 8 7 26 11 15 59 25 0,011 v &b
MINFR07-210150D080 8 7 36 22 15 59 2,5 0,005 v/ &
MINFL07-300200D080 8 7 46 31 2,0 59 30 0,011 v/ &
MINFR07-110200D080 8 7 27 12 2,0 59 30 0010 v/ &
MINFR07-210200D080 8 7 36 2 2,0 59 30 0,001 v/ &
MINFR07-110250D080 8 7 27 12 2,5 59 35 0,010 v &
MINFR07-210250D080 8 7 36 2 2,5 59 35 0,015 v &b
- MINFR07-110300D080 8 7 27 12 30 59 35 0,008 v &
vy MINFR07-210300D080 8 7 36 2 30 59 35 0,001 v/ &b
}M MINFR07-300300D080 8 7 46 31 3,0 59 35 0,011 v/ &
- @=p O=M @®=k ®=N O=5s C=H
J@qu
|
n
B
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THIERO MINF___-D150

MINF-TYP FUR TIEFAXIALEINSTECHEN

dhé

Tmax

Artikel-Nr.

MINFR07-200250D150 15 7 36 21 2,5 5