
PRAKTISCHE ZERSPANUNG
MACHINING IN PRACTICE 

3Halle / Hall

Heckert X55Maschine / Machine

Maschinenbau / mechanical engineeringIndustrie / Industry

Pumpengehäuse / pump housingBauteil / Workpiece

X8CrNiS18-9 / 1.4305Material / Material

Tebis / Siemens Sinumerik ONECAM / CNC control

Adapterplatte / OriginalbauteilSpannmittel / Clamping tool

Uhrzeit / Time

11:30 - 12:00 Uhr

14:30 - 15:00 Uhr

Qualität / 
Grade

Wendeplatte / Insertap
[mm]

ae
[mm]

vf
[mm/min]

n
[U/min]

fz
[mm]

Vc
[m/min]

zØWerkzeug / ToolBearbeitung / Machining
Nr. / 
No.

IN4035SDXS1305MPR-MM1,58049495891,218571005M6P100R00
Schruppen Drehfräsen /
turn-mill roughing

1.

IN2505-80176425480,0616052047C2099W4RP060
Schlichten VHM lang
finishing SC long

2.

IN2530SOMT130408SK4240143955
0,15 
(Fu) 

120
2 / 

eff.1
40QR400080JGR00

Bohren Ø40 /
drilling

3.

IN2205-421350343790,222041647C16055W3RD032
Schruppen Trochoid
Roughing trochoid

4.

IN2005-201639819900,05100416INNOT160.020.050Z4W
Schruppen Vollspur /
Roughing full track

5.

IN7035UNLU0603M0TR0,820709426270,91653201TG1F020030X6R00
Schruppen Hochvorschub /
high feed roughing

6.

IN2205-220,5114635830,0818041647C16040W3RT321
Schlichten Schaftfräser /
finishing end mill

7.

IN2005-1,50,5143339810,0620061648E16021TRRB342
Schlichten Tonnenfräser /
Finishing barrel end mill

8.

IN2005-1,50,571739810,0620031646W16017TRRB040
Schlichten Kegelfräser /
finishing tapered end mill

9.

IN2005-0,20,2300080000,130041247N12005T8RA45
Anfasen /
chamfering

10.

TJS GJET ER320,10,11000400000,0122502245B02003T7RB570
Gravieren / 
engraving

11.

PZ-Nr. 13b



BEARBEITUNGSSCHRITTE 
MACHINING STEPS 

1 2 3 4

5 6 7 8

9 10 11 12

1 2 3 4

5 6 7 8

9 10 11 12

PZ-Nr. 13b


