
PRAKTISCHE ZERSPANUNG
MACHINING IN PRACTICE 

1Halle / Hall

G550-Generation 2 / 5-Achs-Bearbeitungszentrum / 5-axis machining centerMaschine / Machine

Luft- und Raumfahrt / AerospaceIndustrie / Industry

Titan Strukturbauteil / Titanium structural component (300x160x40mm)Bauteil / Workpiece

Ti6Al4V / 3.7164Material / Material

WorkNC / Heidenhain TNC 640CAM / CNC control

Allmatic TeleSence 125Spannmittel / Clamping tool

Uhrzeit / Time

10:00 - 10:30 Uhr

11:30 – 12:00 Uhr

13:00 – 13:30 Uhr

14:30 – 15:00 Uhr

16:00 - 16:30 Uhr 

Qualität / 
Grade

Wendeplatte / 
Insert

ap
[mm]

ae
[mm]

vf
[mm/min]

n
[U/min]

fz
[mm]

Vc
[m/min]

zØWerkzeug / ToolBearbeitung / Machining
Nr. / 
No.

IN4035 
IPM425R001-ML 
IPM313R001-ML 

 37 7,5 125 313 0,150 4 50,8 2XJ3-20023D1R01 
Schruppen /
Roughing 

1 

IN2505SOMT11T308SK  2235 594550,13 501 35 QR0350070JGR00 
Bohren /
Boring 

2 

IN2035 
UNLU0402M0TR-

ML 
0,45 12 506416880,6 1065 20 1TG1B020025T4R00 

Schruppen /
Roughing 

3 

IN2505SOMT070306SK  3520 807960,1 50 1 20 QR0200040JFR00 
Bohren /
Boring 

4 

IN2205VHM24,51175219900,2210041647C16036W3RQ321
Adaptiv Trochodiales fräsen / 
Milling

5

IN2005VHM24,51175219900,22100416INNOT160.200.050Z4C
Schlichten / 
Finishing

6

IN2005NQHB1204R400,50 - 2,542521230,18021212A9T012030T2R00
Hinterschnittbearbeitung /   
Undercutting

7

IN2505 TPA0600R01 15 6961592 0,05 30 2 6TD0600030JCR00
Bohren /
Boring 

8 

IN2005VHM0,30,3250085000,180412 (3)47N12005T8RA45
Entgraten / 
Deburring

9

BBauteil

GGggg

PZ-Nr. 7



BEARBEITUNGSSCHRITTE HART
MACHINING STEPS HARD

1 2 3 4

5 6 7 8

9 10 11 12

1 2 3 4

5 6 7 8

9 10 11 12

PZ-Nr. 7


