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Flexibilitat
Flexibility

AUTOMATION WERKSTUCKFLUSS
Interner Werkstiick Transport

AUTOMATION WORKPIECE/FLOW
Internal workpiece transport

Integrationsfahigkeit
Integration capability

Unabhangigkeit
Independence

Anpassungsfahigkeit
Adaptability

Kontinuierlicher Fluss
Continuous flow
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GMBH & CO. KG

Just-in-Time
Produktion
Just-in-Time

Production

Ein-Stiick-Fluss
One-Piece-Flow

)
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MOBILE INDUSTRIAL ROBOTS

26 ® /iigersoll
Cutting Tools



PROZESSKETTE hDay54

CAD/CAM inkl. —
Kollisionskontrolle iﬂ;l':lv&rﬂgg)
CAD/CAM incl.

Clamping devices

Collision control

enter Setup
_ Prozess- \)0 (\ter Setup Nup, l(/ Werkzeugdaten-
iiberwachung ®%_Q\\ ° b@/O/ Cf management
Process control \9 N '0/63 e"é Tool Data
) §® Qf}\ {l Management
< SO

sowie Maschinenschnittstellen

AUTOMATION
Toolmanagement & administration J
as well as machine interfaces

Schnittstellen-
management

Interface
management

Digitaler Zwilling
Digital twin

In-Process-Messen
(Closed Loop)
In-Process-Measure
(Closed Loop)

Datentransfer
Data transfer

@ EVOMECS <£CTech 35 ¥, 4 HEXAGON
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L)
I CLOSED LOOP

vom Werkzeug zum Werkstiick N

CONSTRUCTION

Closed loop from tool to workpiece

{ VM

MITSUBISHI
ELECTRIC
Changes for the Better

1. Konstruktion / engineering

2. Programmierung / Programming lOKUMA Z0LLE

3. Schleifen (Abrichten / Messen / Schleifen) / Grinding (Dressing / Measuring / Grinding) OPEN POSSIBILITIES Erfolg ist messbar
4. Mes'se'n I Measure ANEMN (‘ 4 HEXAGON
5. Korrigieren / Correction CNC MACHINES
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PROCESS CHA'N INNOVATIONSTAGE.

L
INPUT

VIRTUAL MASCHINE (pTm)

1. Verzahnungsdaten / Kundenanforderungen / Gear data / Customer requirements

2. Generiertes Werkstiick (Zahnrad) / Generated workpiece (Gear)

3. Generiertes Walzschalrad / Generated Skiving tool

4. Kollisionskontrolle / Collision control

5. Prozess-Simulation ,Walzschdlen" / Process simulation , Skiving”

6. Werkzeugoptimierung /ool optimization

7. Modell / Model

8. Schleifsimulation, Postprozessoren fiir das Abrichten und Schleifen / Grinding simulation, data postprocessing for dressing and grinding
9. Messdaten generieren | Generated measurement data
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INNOVATIONSTAGE

DIGITALE PROZESSKETTE 1

vom Werkzeug zum Werkstiick

DIGITAL CHAIN 1

Closed loop from tool to workpiece

1. Werkzeug auswahlen im CAM / Tool Select in CAM

2. CAD-Daten Import Werkzeug / CAD data import tool

3. FASYS - Werkzeugdatenverwaltung (Anzeige mit mobilen Endgeraten) / Tool data management (Output with mobile devices)

4. Matrix Ausgabe der Einzelkomponenten mit mobilen Endgeraten / Matrix output of individual components with mobile devices

5. SK-Laser - Eindeutigkeit des Werkzeugs (DataMatrixCode) / SK-Laser - uniqueness of the tool (DataMatrixCode)
6. Werkzeug vermessen / Tool measure %, HEIDENHAIN
7. HEIDENHAIN - Steuerung NC-Programm / HEIDENHAIN- Control NC program EGES (‘ HEXAGON = EDGECAM
8. Bauteil fertigen /.IE/Ianufactur‘e compone[w't fd HEXAGON | MTM
9. NC-Programm geandert wieder zuriick / NC-program changed back again

10. Taktile Bauteilvermessung / Tactile measurement S K LASER A RT=7Y I
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INNOVATIONSTAGE

’ DIGITALE PROZESSKETTE 2

vom Werkzeug zum Werkstiick

DIGITAL CHAIN 2
Closed loop from tool to workpiece N

\//‘/\
\‘/(i

1. Werkzeug auswahlen im CAM Hypermill / Tool selection at CAM Hypermill

2. CAD-Daten Import Werkzeug / CAD data import tool

3. ZOLLER - Werkzeugverwaltung /Tool management

4. Matrix Ausgabe der Einzelkomponenten mit mobilen Endgeraten / Matrix output of individual components with mobile devices

5. Werkzeug vermessen /ool measure =: oreN Mino HEIDENHAIN
6. Okuma Steuerung - Standzeit tibertragen / Control Okuma - tool life transmit -
LOLLER

7. Bauteil fertigen / manufacture component 29 #§ HERML E
8. Reststandzeit auslesen / Read out remaining tool life m L oo
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