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 PLANFRÄSER ON_H

FRÄSERAUFNAHME NACH DIN 8030
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Artikel-Nr. D D1 d d1 LK L � a a1 Z IK

ON6H040R00 40 48,3 16 30 - 40 45 3 8 4 ✓ 0,17

ON6H050R00 50 58,3 22 45 - 40 45 3 8 4 ✓ 0,31

ON5H050R001) 50 58,3 22 45 - 40 45 3 8 6 ✓ 0,32

ON6H063R00 63 71,3 22 55 - 40 45 3 8 6 ✓ 0,53

ON5H063R001) 63 71,3 22 55 - 40 45 3 8 8 ✓ 0,55

ON6H080R00 80 88,3 27 70 - 50 45 3 8 7 ✓ 1,17

ON5H080R001) 80 88,3 27 70 - 50 45 3 8 10 ✓ 1,25

ON6H100R00 100 108,3 32 85 - 55 45 3 8 8 ✓ 2,00

ON5H100R001) 100 108,3 32 85 - 55 45 3 8 12 ✓ 2,16

ON6H125R00 125 133,3 40 100 - 63 45 3 8 10 ✓ 3,54

ON5H125R001) 125 133,3 40 100 - 63 45 3 8 16 ✓ 3,70

ON6H160R00 160 168,3 40 110 66,7 63 45 3 8 12 3,62

ON5H160R001) 160 168,3 40 110 66,7 63 45 3 8 20 3,74

1) enge Teilung (nur für kurzspanende Werkstoffe)
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Artikel-Nr. Ausführung IN10K IN2010 IN2030 IN2035 IN2505

ONCU0505ANTN-HR positive Geometrie

ONCU0505ANEN hoch-positive Geometrie

ONCU0505ANFN-P NE-Geometrie, poliert

ONCU0505ANTN-W Breitschlichtschneide
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SM40-100-10 DS-T15S

� = Spannschraube   � = Schraubendreher




