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SCHLICHTFRASER MIT
TONNENFORM-WENDESCHNEIDPLATTE

Schlicht-Wendeschneidplatte in Tonnenform ¢
2 RadiusgréBen R20/R30 ©

Gute Oberflachenqualitit ©

GroBe Bahnabstinde = kurze Laufzeiten ©
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8 @ﬂgﬁﬁ@ WENDESCHNEIDPLATTEN CNHJ IN TONNENFORM
@ Produktiibersicht

Ingersoll stellt die neue Serie der DiPosPro® Wendeschneidplatten in Tonnenform vor, die ausgezeichnete Schlich-
tergebnisse erzielt.

Die DiPosPro® Wendeschneidplatte CNHJ ist eine doppelseitige, 4-schneidige Wendeschneidplatte fiir Semi-Schlicht- und
Schlicht-Anwendungen an Wandungen von 37°-90°.

Eswird bei gleichem Bahnabstand durch die Schneidkanten mit groBem Radius eine hohe Oberfldchenqualitat erzielt. Bislang
kamen klassische Rundplattenwerkzeuge zum Einsatz, dank der speziellen Tonnenform der WSP-Schneidkante kdnnen héhere
Bahnabstande und Zustellungen realisiert werden, wobei mindestens die gleiche Oberflachenqualitat erreicht wird.

Der neue Wendeplattenfraser mit hoherer Zéhnezahl und groBerem Durchmesser steigert die Produktivitdt bei gleichbleibend
guter Oberflaichenqualitdt. Die Schneidkanten der CNHJ-Wendeschneidplatte werden durch ein Beschichtungsverfahren fir
extrem scharfe Schneidkanten hergestellt. Die Fahigkeit zum Prazisionsschleifen sorgt fiir exakten Rundlauf und Bauteile mit
hervorragender Oberflachenqualitdt.

groBer Radius

GroBe 06: R20 '\

CNHJO6 CNHJ12

Fir den Einsatz von tonnenférmigen Wendeschneidplatten auf 5-Achs-Bearbeitungszentren ist eine CAM-Software erforderlich.
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. @ﬂp@gpﬁ?@@ WENDESCHNEIDPLATTEN CNHJ IN TONNENFORM

@ Technische Merkmale

e Wirtschaftliche, 2-seitige Wendeschneidplatten mit 4 Schneiden
e GroBerer Radius an Schneidkanten:

- Bessere Oberflachenqualitat

- GroBere Bahnabstande bedeutet hohere Produktivitat

Bearbeitung
mit gleichem
Bahnabstand
exze'!fllg_n:le -
Rautiefe l?aelit aatc en- | DIPOSE=IX®
gleiche
Oberflachen-
qualitat
gleiche
Rautiefe Rautiefe

o Fraser mit verschiedenen Einstellwinkeln
12L8... 12M8... 12N8...

e Durchmesserbereich des Fraser entsprechend Einstellwinkel

Fraser

hneidpl
Wendeschneidplatte 12M8...

CNHJ06 012-025 016-025 016-020

CNHJ12 020-032 020-032 032
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DIPOS=IR©"™ KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12L8D...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

2d1

Artikel-Nr. @®
1218D012017X4R00 1095 12 11 315 17 8090 12 M6 3 /0075
1218D016023X5R00 1495 16 13 405 23 8090 12 M8 4 V0,085
1218D020023X6R00 1895 20 18 430 23 8090 12 M0 5 V0110
1218D025027X7R00 2295 25 21 490 27 8090 12 M12 7 v 0140
CNHJ060220

.66 .@.Z@
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN2006 .......
S|

CNHJ060220 0,07/0,15 positive Geometrie R20
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H
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ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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Artikel-Nr.

12M8D016023X5R00 12,75 16 13 405 23 6981 1.2 M8 4 v 0,085
12M8D020023X6R00 16,75 20 18 430 23 6981 12 M0 5 v 0,110
12M8D025027X7R00 21,75 25 21 490 27 6981 12 M12 6 v 0,140
CNHJ060220
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CNHJ060220 0,07/0,15 positive Geometrie R20
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H
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SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.
12N8D016023X5R00 7 16 13 405 23 3951 1.2 M8 3 v 0,085
12N8D020023X6R00 11 20 18 43 23 3951 12 M10 4 v 0,110

CNHJ060220
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CNHJ060220 0,07/0,15 positive Geometrie R20
@=pP O=M @®=K @®=N O=S C=H

> ® @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

6 Member IMC Group
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MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

Artikel-Nr.

12L8G020027X6R00 175 20 18 47 27 7590 1,5 M10 3 v 0,070
121L8G025035X7R00 228 25 21 57 35 7590 15 M12 4 v 0,155
12L8G032038X8R00 298 32 29 63 38 7590 1,5 M16 5 v 0,255
CNHJ120430

12,4 ] 4,56
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CNHJ120430 0,08/0,20 positive Geometrie R30
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H
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1530B068I/HG TX08x90-B

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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Artikel-Nr. @®
12M8G020027X6R00 175 20 18 47 27 6783 15 M0 3 v 0110
12M8G025035X7R00 28 25 21 57 35 6783 15 M2 4 /o055
12M8G032038X8R00 298 32 29 63 38 6783 15 M6 5 V0255
CNHJ120430
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CNHJ120430 0,08/0,20 positive Geometrie R30
@-p O=M @®=K @=N O=5 O=H

. ® @
ZUBEHOR & /

1530B068I/HG TX08x90-B

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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Artikel-Nr.

12N8G032038X8R00 15 32 29 63 38 3753 15 M16 3 v 0,245
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CNHJ120430 0,08/0,20 positive Geometrie R30
@=p O=M @=K @=N O=5 C=H
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ZUBEHOR & /

1530B068I/HG TX08x90-B

@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany
Telefon: +492773742-0
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49 7042 8316-0

E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein
F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33 164684536
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr

EgE

www.ingersol-ime.de
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